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Piedino pressore autoadattante per macchine per cucire assemblatrici.

@ Viene descritto un piedino pressore la cui soletta (4)

comprende una coppia di porzioni anteriori (5a, 5b)
rispettivamente affiancate ed una coppia di porzioni poste-
riori (6a, 6b) allineate alle porzioni anteriori (5a, 5b) e ad
esse collegate mediante una coppia di bilancieri laterali (7a,
7b). | bilancieri laterali (7a, 7b) sono fulcrati a bracci oscil-
lanti (10a, 10b) vincolati ad un castelletto di supporto (2). Un
bilanciere centrale (15) imperniato al castelletto (2) agisce,
mediante una coppia di pistoncini (17a, 17b) lateralmente
disposti, sui singoli bracci oscillanti (10a, 10b) per bilan-
ciare reciprocamente i fulcri dei bilancieri laterali (7a, 7b). In
corrispondenza di una apertura longitudinale (29) definita
fra le porzioni anteriori (5a, 5b) operano un coltello fisso (32)
ed un coltello mobile (33) indipendentemente regolabili nel
loro posizionamento verticale rispetto alla soletta (4).
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Descrizione

La presente invenzione riguarda un piedino pres-
sore autoadattante per macchine per cucire assem-
blatrici, del tipo comprendente: un castelletto di sup-
porto rigidamente vincolato ad una barra premistof-
fa della macchina per cucire; una soletta impegnata
inferiormente al castelletto di supporto, predisposta
ad agire in relazione di spinta elastica su due porzio-
ni di tessuto da assemblare e presentante un‘aper-
tura longitudinale predisposta ad accogliere e guida-
re due bordi contrapposti di dette porzioni di tes-
suto, reciprocamente accostati, nonché una feritoia
trasversale per l'accesso a mezzi di cucitura pre-
disposti ad unire stabilmente dette porzioni di tes-
suto mediante cucitura lungo detti bordi contrappos-
ti; mezzi di taglio operanti in prossimita di detta aper-
tura longitudinale per rifilare i bordi delle porzioni di
tessuto accostate, a monte della feritoia trasversa-
le; e mezzi di guida ricavati in corrispondenza di
un'estremita di detta apertura longitudinale ed ope-
ranti a valle dei mezzi di taglio e a monte della feri-
toia trasversale per sormontare reciprocamente i
bordi delle porzioni di tessuto rifilate. Come & noto,
le macchine per cucire assemblatrici vengono utiliz-
zate per unire reciprocamente due o pil porzioni di
tessuto facenti parte di un manufatto in lavorazione
e complanarmente accostati 'uno all'altro sul piano
di lavoro della macchina stessa. Pili in particolare,
l'assemblaggio reciproco delle due porzioni di tes-
suto avviene tramite sovrapposizione reciproca e
cucitura dei loro bordi contrapposti.

A tal fine, nelle macchine assemblatrici, & normal-
mente previsto un particolare piedino pressore,
congegnato in modo da rifilare i bordi contrapposti
delle porzioni di tessuto da unire e guidare i bordi ri-
filati in condizione di sovrapposizione reciproca nel-
la zona in cui viene eseguita la cucitura.

A tal fine, il piedino pressore comprende essen-
zialmente un castelletto di supporto rigidamente con-
nesso alla barra premistoffa della macchina per cu-
cire e portante inferiormente una soletta, predis-
posta ad agire elasticamente contro le porzioni di
tessuto reciprocamente accostate, al di sopra di
griffe di trasporto che agiscono notoriamente atira-
verso una placca ago associata al piano di lavoro
per determinare la movimentazione delle porzioni di
tessuto stesse secondo la direzione di cucitura.

La soletta presenta anteriormente una apertura
longitudinale in cui si inseriscono, rivoltati verso
l'alto e combacianti reciprocamente, i bordi contrap-
posti delle porzioni di tessuto.

In corrispondenza dell'apertura longitudinale ope-
rano mezzi di taglio comprendenti essenzialmente un
coltello fisso, rigidamente impegnato alla soletta in
modo da sporgere lateralmente verso linterno
dell'apertura stessa, ed un coltello mobile elastica-
mente premuto contro il coltello fisso ed azionato
con movimento oscillatorio in senso trasversale ris-
petto all'apertura. In questo modo, la cooperazione
fra il coltello fisso ed il coltello mobile determina la ri-
filatura dei bordi delle porzioni di tessuto che, per
effetto dellavanzamento del manufatto in lavorazio-
ne, si inseriscono nell'apertura longitudinale.

L'apertura longitudinale termina con una estremi-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ta sagomata in modo che i bordi rifilati delle porzioni
di tessuto si dispongano complanarmente alle por-
zioni di tessuto stesse in relazione di reciproca so-
vrapposizione, prima di accedere alla zona in cui,
mediante uno o pili aghi cooperanti con uno o piti cro-
chet, viene formata una cucitura che unisce stabil-
mente i bordi stessi.

Normalmente, in abbinamento al piedino pressore
del tipo sopra descritto viene utilizzata una placca
ago prowvista di un ribassamento superficiale a
gradino estendentesi sostanzialmente lungo la dire-
zione di cucitura. In questo modo, una delle porzioni
di tessuto viene disposta, almeno in prossimita del
suo bordo che deve essere cucito con l'altra porzio-
ne di tessuto, secondo un piano lievemente inferio-
re rispetto all'altra porzione di tessuto, in modo da
evitare che l'incremento di spessore dovuto alla so-
vrapposizione di detti bordi determini una parziale
perdita di contatto fra la soletta e le singole porzioni
di tessuto.

Per compensare, nei limiti del possibile, variazioni
di spessore del manufatto in lavorazione, & inolire
previsto che la soletta agisca sulle porzioni di tes-
suto mediante una coppia di lamine elastiche di com-
pensazione, conformate sostanzialmente come pic-
cole molle a balestra ed estendentisi parallelamente
lungo la superficie inferiore della soletta stessa.

St rileva tuttavia che, nonostante gli accorgimenti
sopra descritti, i piedini pressori attualmente utiliz-
zati nelle macchine assemblatrici presentano alcuni
problemi.

Infatti, dato che la pressione esercitata dalla so-
letta sulle singole porzioni di tessuto & determinata,
oltre che dalla spinta elastica esercitata attraverso
la barra premistoffa, dall'entita della flessione elas-
tica subita dalle lamine di compensazione, risulta
molto difficile ottenere una uniforme pressione spe-
cifica sullintera superficie di contatto della soletta
stessa sulle porzioni di tessuto. In particolare, an-
che a causa del ribassamento superficiale presente
sulla placca ago, capita sovente che su una porzio-
ne di tessuto vi sia una pressione specifica inferio-
re rispetto a quella prodotta sull'altra porzione di
tessuto. Questa situazione pud evidentemente com-
promettere il corretto trascinamento del manufatto
durante I'esecuzione della cucitura.

Inoltre e soprattutto, risulta molto difficile ottene-
re una lavorazione uniforme quando, durante
I'avanzamento del manufatto, la soletta del piedino
pressore incontra ingrossamenti di spessore do-
vuti, ad esempio, alla presenza di risvolti di bordatu-
ra elo a inserti di vario genere, quali fettucce o
altro, previamente applicati sulle porzioni di tessuto.

In questa situazione, infatti, capita sovente che i
bordi delle porzioni di tessuto in prossimita dellin-
grossamento di spessore non vengano sovrapposti
uno sull'altro. Al contrario, in queste zone i bordi
delle porzioni di tessuto scorrono in allontanamento
l'uno dall'altro e si divaricano indesiderabiimente pri-
ma dell'esecuzione della cucitura.

Inoltre, dato che la soletta & costretta a sollevar-
si per scavalcare lingrossamento di spessore, si
verificano anche irregolarita nell'esecuzione della
cucitura nelle zone adiacenti a tale ingrossamento di
spessore.
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Si rileva aliresi che, essendo il coltello fisso di-
rettamente montato sulla soletta, il sollevamento di
questultima determina anche irregolarita nella rifila-
tura dei bordi delle porzioni di tessuto.

Scopo principale della presente invenzione &
quello di risolvere i problemi della tecnica nota, rea-
lizzando un piedino pressore che si riveli in grado di
adattarsi automaticamente in modo immediato a qua-
lunque variazione di spessore delle porzioni di tes-
suto in lavorazione. In particolare, il piedino deve
essere in grado di mantenere costante ed uniforme
la pressione specifica esercitata sulle singole por-
zioni di tessuto indipendentemente dallo spessore
presentato dal manufatto, da differenze di spesso-
re fra 'una e I'altra porzione di tessuto, nonché da
variazioni repentine di spessore delle porzioni di
tessuto stesse durante l'esecuzione della cucitura.

Anche la rifilatura dei bordi delle porzioni di tes-
suto deve essere eseguita in modo ottimale, indipen-
dentemente dai movimenti compiuti dalla soletta per
adattarsi alle varie condizioni di lavoro.

Questi scopi ed altri ancora, che meglio appari-
ranno nel corso della presente descrizione, vengo-
no sostanzialmente raggiunti da un piedino pressore
autoadattante per macchine per cucire assemblatri-
ci caratterizzato dal fatto che detta soletta com-
prende: una coppia di porzioni anteriori parallela-
mente affiancate e definenti detta feritoia longitudi-
nale; una coppia di porzioni posteriori disposte
ciascuna in allineamento con una di dette porzioni
anteriori; una coppia di bilancieri laterali ciascuno
dei quali impegna oscillabilmente, secondo assi
orizzontali trasversali alla direzione della cucitura,
una di dette porzioni anteriori ed una di dette porzio-
ni posteriori rispettivamente allineate; una coppia di
elementi di interconnessione oscillabilmente impe-
gnati al castelletto di supporto e portanti ciascuno
un fulcro di imperniamento per uno di detti bilancieri
laterali, gli assi di oscillazione di detti bilancieri late-
rali essendo orientati orizzontalmente in direzione
perpendicolare alla direzione della cucitura; un bi-
lanciere centrale impegnato al castelletto di suppor-
to oscillabilmente secondo un asse orizzontale pa-
rallelo alla direzione della cucitura e presentante le
sue estremita opposte operativamente connesse
con gli elementi di interconnessione per bilanciare i
fulcri di imperniamento dei bilancieri laterali.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi appariranno
maggiormente dalla descrizione dettagliata di una
forma di esecuzione preferita ma non esclusiva di
un piedino pressore autoadattante per macchine
per cucire assemblatrici, secondo la presente in-
venzione. Tale descrizione verra fatta qui di segui-
to con riferimento agli uniti disegni, forniti a solo
scopo indicativo e pertanto non limitativo, nei quali:

— la fig. 1 illustra il piedino pressore secondo lin-
venzione in vista prospettica in esploso;

—la fig. 2 & uno schema che indica, in vista latera-
le, le possibilita di movimento delle varie parti del
piedino in oggetto per adattarsi a variazioni di spes-
sore delle porzioni di tessuto in lavorazione.

Con riferimento alle figure citate, con 1 & stato
complessivamente indicato un piedino pressore
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autoadattante per macchine per cucire assemblatri-
ci, secondo la presente invenzione.

Con particolare riferimento alla fig. 1, il piedino
comprende un castelletto di supporto 2 rigidamente
vincolato ad una barra premistoffa 3 appartenente
ad una macchina per cucire non illustrata in quanto
di per sé nota e convenzionale.

In modo noto, la barra premistoffa 3 & sottoposta
all'azione di una molla (non raffigurata) o mezzi equi-
valenti per spingere lintero piedino pressore verso
il basso.

Inferiormente al castelletto 2 & impegnata una so-
letta 4 predisposta ad agire in relazione di spinta
elastica, per effetto dellazione esercitata attraver-
so la barra premistoffa 3, su due porzioni di tessuto
da assemblare, distese in relazione di accostamento
reciproco su un piano di lavoro appartenente alla
macchina per cucire summenzionata. Pil in detta-
glio, la soletta 4 opera notoriamente al di sopra di
griffe di trasporto che agiscono attraverso una
placca ago complanarmente associata al piano di la-
voro, in modo da determinare il trascinamento delle
porzioni di tessuto secondo una prefissata direzio-
ne di cucitura.

Le porzioni di tessuto, il piano di lavoro, la placca
ago e le griffe di trasporto non sono stati illustrati
negli allegati disegni, in quanto noti e non rilevanti ai
fini dell'invenzione.

In accordo con la presente invenzione, la soletta
4 comprende una coppia di porzioni anteriori, rispet-
tivamente destra 5a e sinistra 5b, parallelamente af-
fiancate tra loro ed una coppia di porzioni posterio-
ri, rispettivamente destra 6a e sinistra 6b, disposte
ciascuna in allineamento con una delle porzioni ante-
riori 5a, 5b.

Le porzioni anteriori e posteriori destre 5a, 6a e
sinistre 5b, 6b sono oscillabilmente vincolate, se-
condo assi orizzontali trasversali alla direzione di
cucitura, alle estremita opposte di rispettivi bilancie-
ri laterali destro e sinistro 7a, 7b, tramite rispettivi
perni di oscillazione anteriori 8a, 8b e posteriori 9a,
9b.

| bilancieri laterali destro e sinistro 7a, 7b risulta-
no inoltre fulcrati, anche in questo caso con possibi-
lita di oscillazione attorno ad un asse orizzontale e
perpendicolare alla direzione di cucitura, su rispetti-
vi elementi di interconnessione 10a, 10b collegati os-
cillabilmente al castelletto di supporto 2 in modo da
conferire ai bilancieri laterali stessi la possibilita di
oscillazione verticale in corrispondenza dei rispetti-
vi fulcri.

Nelf'esempio raffigurato i bilancieri laterali 7a, 7b
presentano  diversa configurazione geometrica
l'uno rispetto all'altro. Va tuttavia osservato che
essi sono identici per quanto riguarda il posiziona-
mento dei rispettivi punti di imperniamento con i
elementi di interconnessione 10a, 10b e con le porzio-
ni anteriori 5a, 5b e posteriori 6a, 6b.

Preferibilmente, i suddetti elementi di intercon-
nessione sono costituiti da bracci oscillanti, rispetti-
vamente destro 10a e sinistro 10b, ciascuno dei quali
presenta una prima estremita 11a, 11b, posteriormen-
te disposta, oscillabilmente impegnata al castelletto
di supporto 2, sempre secondo un asse perpendico-
lare alla direzione di cucitura.
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Piti in particolare, le prime estremita 11a, 11b dei
bracci oscillanti destro 10a e sinistro 10b sono gire-
volmente montate su un albero di collegamento 12 a
sua volta girevolmente impegnato, ai fini che meglio
appariranno in seguito, attraverso due alette forate
12a (solo una delle quali visibile in fig. 1) sporgenti
posteriormente dal castelletto di supporto 2.

| bracci oscillanti 10a, 10b presentano inoltre se-
conde estremita 13a, 13b che impegnano oscillabil-
mente i bilancieri destro 7a e sinistro 7b mediante in-
terposizione di perni di fulcro 14a, 14b.

Sempre in accordo con la presente invenzione, i
bracci oscillanti 10a, 10b sono reciprocamente inter-
connessi mediante un bilanciere centrale 15, la cui
funzione & quella di bilanciare i fulcri di imperniamen-
to, definiti dai perni di fulcro 14a, 14b, dei bilancieri
laterali 7a, 7b. A tal fine, il bilanciere centrale 15
presenta un codolo di incernieramento 16 che si es-
tende perpendicolarmente dal centro del bilanciere
stesso e si impegna girevolmente, secondo un asse
parallelo alla direzione di cucitura, in un foro 16a
presentato dal castelletto di supporto 2. Il bilanciere
15 presenta inoltre due espansioni di estremit, ris-
pettivamente destra 15a e sinistra 15b, interconnes-
se con i bracci oscillanti 10a, 10b mediante una cop-
pia di pistoncini di collegamento 17a, 17b, impegnati
scorrevolmente in senso verticale in rispettivi fori
17¢, 17d ricavati nel castelletto di supporto 2.

Ogni pistoncino di collegamento 173, 17b presenta
una sede di impegno 18a, 18b che alloggia oscillabil-
mente la corrispondente espansione di estremita
15a, 15b del bilanciere centrale 15, nonché una sede
di presa 192, 19b che si impegna con un aggetto di in-
nesto 20a, 2b portato dal corrispettivo braccio os-
cillante 10a, 10b.

Preferibilmente, alla soletta 4 & inoltre associato
un pressello, complessivamente indicato con 21,
predisposto ad esercitare un'azione di spinta elasti-
ca verso il basso, in posizione centrata fra le por-
zioni posteriori destra 6a e sinistra 6b. Il pressello
21 comprende una porzione di soletta ausiliaria 22 in-
terposta fra le porzioni posteriori 6a, 6b ed impe-
gnata ad un braccio ausiliario 23, mediante una cop-
pia di perni ausiliari 24a, 24b che le conferiscono
una possibilita di oscillazione secondo un asse
orizzontale perpendicolare alla direzione di cucitu-
ra.
Il braccio ausiliario 23 & oscillabilmente vincolato
al castelletto di supporto 2 e sottoposto all'azione di
mezzi elastici operanti in modo da spingere elastica-
mente la porzione di soletta ausiliaria 22 verso il
basso. Piu in particolare, & previsto che il braccio
ausiliario 23 sia fissato, mediante una sua estremita
a morsetto 23a, all'albero di collegamento 12 girevol-
mente vincolato al castelletto di supporto 2. | sud-
detti mezzi elastici sono costituiti da una molla di tor-
sione 25 avente una prima estremita 25a impegnata
in un foro 12c ricavato in una testa 12b dell'albero di
collegamento 12, ed una seconda estremita 25b vin-
colata al castelletto 2. Allentando l'estremita a mor-
setto 23a e ruotando [' albero di collegamento 12 &
possibile regolare il precarico esercitato dalla molla
di torsione 25.

Un grano di registro 26 associato all'estremita a
morsetto 23a si presta ad agire in battuta posterior-
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mente sul castelletto di supporto 2 per definire il fi-
ne corsa di discesa della porzione di soletta ausilia-
ria 22.

In accordo con un'ulteriore caratteristica della
presente invenzione, & previsto che la soletta 4 sia
dotata di mezzi di arresto per limitare I'oscillazione
delle porzioni anteriori 5a, 5b verso il basso. Prefe-
ribilmente, questi mezzi di arresto prevedono es-
senzialmente che ogni porzione anteriore 5a, 5b
presenti, lungo un suo bordo rivolto verso la corris-
pettiva porzione posteriore 6a, 6b, una sede di bat-
tuta 27a, 27b predisposta ad agire contro la porzio-
ne posteriore stessa in modo da limitare la rotazione
di detta porzione anteriore attorno al suo punto di in-
cernieramento con il corrispettivo bilanciere latera-
le 7a, 7b.

| mezzi di arresto prevedono inoltre che per
ognuna delle porzioni posteriori 6a, 6b sia ricavata,
sulla porzione di soletta ausiliaria 22, una seconda
sede di battuta 28a, 28b predisposta ad agire
contro le porzioni posteriori stesse per limitarne il
sollevamento a seguito di una rotazione dei bilancie-
ri laterali 7a, 7b attorno ai rispettivi perni di fulcro
14a, 14b. Nell'esempio raffigurato, le seconde sedi
di battuta 28a, 28b sono rappresentate dalle teste
dei perni ausiliari 24a, 24b.

In modo di per sé noto, fra le porzioni anteriori
5a, 5b della soletta 4 & definita una apertura longitu-
dinale 29 predisposta ad accogliere e guidare due
bordi contrapposti delle porzioni di tessuto che ven-
gono alimentati al di sotto del piedino pressore 1. Pili
in particolare, all'ingresso dell'apertura longitudina-
le 29 i bordi delle porzioni di tessuto vengono gui-
dati, mediante estremita di invito 30a, 30b presenta-
te frontalmente dalle porzioni anteriori 5a, 5b, in mo-
do da innalzarsi verticalmente rispetto alle porzioni
stesse, combaciando I'uno contro I'altro.

In questa situazione, i bordi delle porzioni di tes-
suto si prestano ad essere rifilati su azione di mezzi
di taglio 31 operanti in corrispondenza dell'apertura
longitudinale 29.

Questi mezzi di taglio 31 comprendono essenzial-
mente un coltello fisso 32 rigidamente connesso al
castelletto di supporto 2 ed un coltello mobile 33 sor-
retto a sbalzo da uno stelo di comando 34. In modo
di per s& noto, e pertanto non raffigurato, il coltello
mobile 33 viene azionato con moto oscillatorio so-
stanzialmente trasversale alla direzione della cuci-
tura. in questo modo, la cooperazione fra il colitello
mobile 33 ed il coltello fisso 32 determina la rifilatura
dei bordi delle porzioni di tessuto.

Preferibilmente, il coltello fisso 32 & rigidamente
connesso, tramite una vite di bloccaggio 35 impe-
gnantesi attraverso un'asola 35a, su un elemento di
supporto a mensola 36 posizionabile verticalmente
rispetto al castelletto di supporto 2. Pill in particola-
re, l'elemento di supporto a mensola 36 & scorrevol-
mente guidato sul castelletto di supporto 2 mediante
una scanalatura verticale 37a controsagomata ed
operativamente impegnata con un risalto di guida 37
presentato dal castelletto stesso. Il posizionamento
dell'elemento a mensola 36, e quindi del coltello fisso
32, viene fissato mediante un elemento filettato di
bloccaggio 38 che si awita in un foro filettato 38a
presentato dal castelletto di supporto 2 ed attraver-
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sa l'elemento a mensola stesso in corrispondenza di
una asola verticale 38b. Un grano di regolazione
verticale 39 operativamente impegnato aitraverso
una sporgenza piastriforme 39a portata dall'elemen-
to di supporto a mensola 36 si presta ad operare in
battuta sulla testa dell'elemento filettato di bloccag-
gio 38 per arrestare la discesa dell'elemento a men-
sola stesso quando f'organo filettato viene allen-
tato. Pili in particolare, una volta allentato I'organo
filettato di bloccaggio 38, & possibile agire sul grano
di regolazione verticale 39 per regolare con preci-
sione il posizionamento verticale del coltello fisso
32.

Originalmente, il piedino 1 secondo la presente in-
venzione prevede inoltre che il castelletto di sup-
porto presenti lateralmente una porzione di appog-
gio 40 che fornisce una superficie di scorrimento
orizzontale 40a ad un elemento di riscontro 41 con-
nesso al coltello mobile 33.

Preferibilmente, I'elemento di riscontro 41 & costi-
tuito da un cuscinetto a sfere portato girevolmente,
secondo un asse orizzontale, da un morsetto di po-
sizionamento 42 posizionabile lungo lo stelo di co-
mando 34.

La superficie di scorrimento 40a si presta a rice-
vere in appoggio l'elemento di riscontro 41 per sop-
portare le spinte verticali conseguenti dal movimen-
to alternato di sollevamento ed abbassamento noto-
riamente subito dal piedino 1 su azione delle summen-
zionate griffe di trasporto. In assenza di questo
accorgimento tecnico, il coltello mobile 33 sarebbe
costretto a sollevarsi sotto la spinta esercitata dal
coltello fisso 32, essendo quest'ultimo sollevato uni-
tamente al piedino pressore 1. Conseguentemente,
le suddette spinte verticali si scaricherebbero sul
filo dei coltelli fisso 32 e mobile 33. Vantaggiosamen-
te, spostando il morsetto di posizionamento 42 lungo
lo stelo di comando 34 & possibile modificare il posi-
zionamento in altezza del coltello mobile 33.

In questo modo, sia il coltello fisso 32 che it coltel-
lo mobile 33 risultano singolarmente posizionabili in
altezza rispetto alla soletta 4, per regolare I'esecu-
zione del taglio sui bordi delle porzioni di tessuto in
lavorazione. Una paratia di deviazione 43 incernie-
rata sull'elemento di supporto a mensola 36 si presta
convenzionalmente a deviare lateralmente dal pie-
dino 1 lo sfrido ottenuto dall'azione di taglio dei col-
telli fisso 32 e mobile 33.

In accordo con un'ulteriore caratteristica dell'in-
venzione, & previsto che il castelletto di supporto 2
presenti anche un prolungamento frontale 44 attra-
verso il quale si impegna operativamente un grano
filettato di riscontro 45 verticalmente orientato e
predisposto ad agire sul coltello mobile 33 per con-
trastarne l'allontanamento dal coltello fisso 32 du-
rante l'esecuzione del taglio. Le forze di spinta late-
rali conseguenti dall'azione di taglio dei coltelli 32,
33 vengono convenzionalmente sopportate da due
spallamenti laterali 46 fissati alla struttura (non raf-
figurata) della macchina per cucire ed agenti su su-
perfici laterali opposte 46a (di cui solo una visibile
in fig. 1) del castelletto 2. La feritoia longitudinale 29
termina in corrispondenza di mezzi di guida 46 ope-
ranti a valle dei mezzi di taglio 31 per sormontare re-
ciprocamente i bordi rifilati delle porzioni di tessuto.
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In accordo con la presente invenzione, i mezzi di
guida 46 comprendono una prima ed una seconda
aletta cuneiforme 47a, 47b estendentisi ciascuna
da una delle porzioni centrali 5a, 5b in direzione
dell'altra porzione centrale. La prima e la seconda
aletta cuneiforme 47a, 47b si sovrappongono !'una
all'alira, e risultano raccordate con i bordi dell'aper-
tura longitudinale 29 mediante rispettivi lati curvili-
nei 47¢, 47d che convergono l'uno verso l'altro.

Pi in particolare, & previsto che la prima aletta
cuneiforme 47a risulti sovrapposta alla seconda
aletta cuneiforme 47b. In questo modo, il bordo della
porzione di tessuto che risultera disposto sotto la
porzione anteriore destra 5a della soletta 4, scor-
rendo lungo il lato curvilineo 47¢ della prima aletta
47a sara costretto a rivoltarsi orizzontalmente pas-
sando fra la prima aletta stessa e la seconda aletta
47b. 1l bordo della porzione di tessuto disposto
sotto la porzione anteriore sinistra 5b verra a sua
volta ripiegato orizzontalmente e costretto a passa-
re al di sotto della seconda aletta 47b. In questo mo-
do, i bordi delle porzioni di tessuto vengono disposti
in relazione di sovrapposizione reciproca.

Sulla prima aletta 47a & ricavata una feritoia tras-
versale 49, disposta immediatamente a valle dei
mezzi di guida 46 per consentire il passaggio di uno
o pili aghi che, in cooperazione con altri mezzi di cu-
citura, provvedono ad unire stabilmente i bordi so-
vrapposti delle porzioni di tessuto tramite cucitura.

Questi mezzi di cucitura, non illustrati nel detta-
glio in quanto di per sé noti, comprendono, fra
I'altro, una coppia di crochet superiori 50, 51 impe-
gnati rispettivamente ad un primo e ad un secondo
alberino 52, 53 ed azionati con moto alternativo da-
vanti agli aghi summenzionati mediante un cinematis-
mo di comando, complessivamente indicato con 54,
che prende il moto da organi di azionamento conven-
zionalmente previsti nella macchina per cucire. Va
notato, per maggior chiarezza, che il primo alberino
52 & girevolmente impegnato in un foro passante
52a presentato dal castelletto 2 e risulta superior-
mente ancorato ad un braccetto 54a facente parte
del cinematismo di comando 54. Un discorso analo-
go vale per il secondo alberino 53.

Come appare da quanto sopra descritto, la se-
quenza operativa attuata dal piedino 1 sulle porzioni
di tessuto per ottenerne l'assemblaggio reciproco
non differisce sostanzialmente da quanto accade
con i piedini noti.

Infatti, le porzioni di tessuto, trascinate dalle grif-
fe di trasporto operanti attraverso la placca ago, si
inseriscono sotto le porzioni anteriori 5a, 5b della
soletta 4 con rispettivi bordi rivoltati verticalmente
e combagcianti I'uno con l'altro.

Traslando allinterno dell apertura longitudinale
29, i bordi delle porzioni di tessuto incontrano i col-
telli fisso 32 e mobile 33 che ne eseguono la rifilatu-
ra in modo da predisporli ad essere sormontati se-
condo una misura desiderata. La misura del sormon-
to  successivamente ottenuto pud  essere
agevolmente regolata modificando il posizionamento
in altezza dei singoli coltelli 32, 33, come preceden-
temente descritto.

A valle dei mezzi di taglio 31, i bordi delle porzioni
di- tessuto vengono portati in relazione di sovrappo-
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sizione reciproca e quindi cuciti in corrispondenza
della feritoia trasversale 49.

Vantaggiosamente, durante I'esecuzione di que-
ste operazioni la mobilita delle singole porzioni ante-
riori 5a, 5b e posteriori 6a, 6b consente alla soletta
4 di adattarsi automaticamente a qualsiasi variazio-
ne di spessore di una o entrambe le porzioni di tes-
suto.

Va a tale riguardo considerato che la forza di
pressione esercitata sulla barra premistoffa 3 vie-
ne trasmessa, prima di raggiungere la soletta 4, al
codolo di incernieramento 16 del bilanciere 15, impe-
gnato nel castelletto di supporto 2. Il bilanciere 15, a
sua volta, ripartisce la forza sui due pistoncini di
collegamento 17a, 17b.

Conseguentemente i pistoncini 17a, 17b, agendo
sui bracci oscillanti 10a, 10b trasmettono meta della
forza presente sulla barra premistoffa 3 a ciascuno
dei perni di fulcro 14a, 14b dei bilancieri laterali 7a,
7b.

La forza in tal modo applicata su ogni perno di ful-
cro 14a, 14b viene ripartita in modo predeterminato
fra le corrispondenti porzioni anteriore 5a, 5b e
posteriore 6a, 6b della soletta 4.

Vantaggiosamente, queste condizioni di funziona-
mento rimangono costanti indipendentemente da
qualunque variazione di spessore del manufatto in
lavorazione.

Infatti, la mobilita delle singole porzioni anteriori
5a, 5b e posteriori 6a, 6b, graficamente rappresen-
tata nella fig. 2, consente alla soletta 4 di adattarsi
automaticamente a tali variazioni.

In particolare, in caso di variazione dello spesso-
re di una delle porzioni di tessuto, le porzioni ante-
riore e posteriore destre 5a, 6a e sinistre 5b, 6b sa-
liranno o scenderanno l'una rispetto all'alira, impli-
cando uno scorrimento verticale dei pistoncini di
collegamento 17a, 17b secondo la freccia «A» in
fig. 2 ed una contemporanea rotazione angolare dei
bracci oscillanti 10a, 10b e del bilanciere 15 rispetti-
vamente secondo le frecce «B» e «C». Le porzioni
anteriori 5a, 5b e posteriori 6a, 6b si adatteranno
cosi alle nuove condizioni di lavoro, senza peraltro
modificare la pressione specifica esercitata sulle
singole porzioni di tessuto.

Analogamente, quando il piedino 1 incontra varia-
zioni di spessore sulle singole porzioni di tessuto,
dovute ad esempio alla presenza di risvolti o di in-
serti nastriformi estendentisi trasversalmente alla
direzione di cucitura, le porzioni anteriori 5a, 5b e
posteriori 6a, 6b scavalcheranno agevolmente le
suddette discontinuita ruotando attorno ai loro punti
di incernieramento con i bilancieri laterali 7a, 7b,
come indicato dalle frecce «D» in fig. 2.

Nel momento in cui le porzioni anteriori 5a, 5b
agiscono su parti di manufatto con spessore mag-
giore o minore di quello delle parti su cui agiscono le
porzioni posteriori 6a, 6b, i bilancieri laterali 7a, 7b
ruoteranno attorno ai loro fuleri, secondo quanto in-
dicato dalla freccia «E», per adattare il posiziona-
mento in altezza delle porzioni anteriori e posteriori
stesse, sempre mantenendo costante la pressione
specifica da esse applicata.

Va anche osservaio che durante lesecuzione di
tutti movimenti sopra descritti, le porzioni anteriori
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5a, 5b e posteriori 6a, 6b della soletta 4 si manten-
gono sempre parallele alla placca ago nella direzio-
ne trasversale alla direzione di cucitura.

La presente invenzione raggiunge cosi gli scopi
proposti. Si rileva infatti che le possibilita di autoa-
dattamento del piedino in oggetto consentono di otte-
nere cuciture qualitativamente ineccepibili anche su
manufatti presentanti forti variazioni di spessore.

La totale indipendenza della posizione dei coltelli
rispetto alla soletta consente il sollevamento e I'ab-
bassamento delle porzioni di soletta stessa senza
implicare sostanziali variazioni nell'esecuzione del
taglio e nella successiva sovrapposizione dei bordi
delle porzioni di tessuto.

Va inoltre ricordato che l'elemento di riscontro
41, associato al coltello mobile 33 ed agente sulla su-
perficie di scorrimento 40a, evita che le spinte ver-
ticali conseguenti dalle oscillazioni subite dal piedino
1 vengano scaricate sul filo dei coltelli 32 e 33. A cid
consegue vantaggiosamente una minore usura dei
coltelli stessi.

Inoltre, il pericolo di allontanamento reciproco fra
i coltelli per effetto degli sforzi di taglio & eliminato
dalla presenza del grano di riscontro 45 agente so-
pra il coltello mobile 33.

Naturalmente, allinvenzione cosi concepita pos-
sono essere apportate numerose modifiche e va-
rianti, tutte rientranti nell'ambito del concetto inven-
tivo che la caratterizza.

Rivendicazioni

1. Piedino pressore autoadattante per macchine
per cucire assemblatrici, comprendente:

— un castelletto di supporto (2) rigidamente vinco-
lato ad una barra premistoffa (3) della macchina per
cucire;

— una soletta (4) impegnata inferiormente al ca-
stelletto di supporto (2) predisposta ad agire in rela-
zione di spinta elastica su due porzioni di tessuto da
assemblare e presentante un'apertura longitudinale
(29) predisposta ad accogliere e guidare due bordi
contrapposti di dette porzioni di tessuto, reciproca-
mente accostati, nonché una feritoia trasversale
(49) per l'accesso a mezzi di cucitura predisposti ad
unire stabilmente dette porzioni di tessuto mediante
cucitura lungo detti bordi contrapposti;

— mezzi di taglio (31) operanti in prossimita di detta
apertura longitudinale (29) per rifilare i bordi delle
porzioni di tessuto accostati, a monte della feritoia
trasversale (49);

— mezzi di guida (46) ricavati in corrispondenza di
un'estremita di detta apertura longitudinale (29) ed
operanti a valle dei mezzi di taglio (31) ed a monte
della feritoia trasversale (49) per sormontare reci-
procamente i bordi rifilati delle porzioni di tessuto;

caratterizzato dal fatto che detta soletta (4) com-
prende:

— una coppia di porzioni anteriori (5a, 5b) paralle-
lamente affiancate e definenti detta feritoia longitu-
dinale (29);

~ una coppia di porzioni posteriori (6a, 6b) dispo-
ste ciascuna in allineamento con una di dette porzio-
ni anteriori (5a, 5b);

— una coppia di bilancieri laterali (7a, 7b) ciascuno
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dei quali impegna oscillabilmente, secondo assi
orizzontali trasversali alla direzione della cucitura,
una di dette porzioni anteriori (5a, 5b) ed una di det-
te porzioni posteriori (6a, 6b) rispettivamente alli-
neate;

— una coppia di elementi di interconnessione (10a,
10b) oscillabilmente impegnati al castelletto di sup-
porto (2) e portanti ciascuno un fulcro di impernia-
mento (13a, 13b) per uno di detti bilancieri laterali
(7a, 7b), gli assi di oscillazione di detti bilancieri late-
rali (7a, 7b) essendo orientati orizzontalmente in di-
rezione perpendicolare alla direzione della cucitura;

— un bilanciere centrale (15) impegnato al castel-
letto di supporto (2) oscillabilmente secondo un asse
orizzontale parallelo alla direzione della cucitura e
presentante le sue estremita opposte (15a, 15b) ope-
rativamente connesse con gli elementi di intercon-
nessione (10a, 10b) per bilanciare i fulcri di impernia-
mento (13a, 13b) dei bilancieri laterali (7a, 7b).

2. Piedino pressore secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detti elementi di inter-
connessione comprendono una coppia di bracci os-
cillanti (10a, 10b) presentanti ciascuno una prima es-
tremita (11a, 11b) impegnata al castelletto di supporto
(2) ed una seconda estremita (13a, 13b) definente il
fulero di imperniamento per uno di detti bilancieri la-
terali (7a, 7b), gli assi di oscillazione di detti bracci
oscillanti (10a, 10b) essendo orientati orizzontalmen-
te in direzione perpendicolare alla direzione della
cucitura.

3. Piedino pressore secondo la rivendicazione 2,
caratterizzato dal fatto che detto bilanciere centra-
le (15) & interconnesso con i bracci oscillanti (10a,
10b) mediante una coppia di pistoncini di collegamen-
to (17a, 17b) scorrevolmente impegnati in senso ver-
ticale al castelletto di supporto (2) e presentanti
ciascuno una sede di impegno (18a, 18b) alloggiante
oscillabilmente una espansione d'estremita (15a, 15b)
del bilanciere centrale (15), ed una sede di presa
(19a, 19b) impegnante un aggetto di innesto (204,
20b) portato dal corrispettivo braccio oscillante
(10a, 10b).

4. Piedino pressore secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di guida (46)
comprendono una prima ed una seconda aletta cu-
neiforme (47a, 47b) ciascuna delle quali si estende
da una delle porzioni centrali (5a, 5b) della soletta
(4) in direzione dell'altra porzione centrale (5a, 5b),
dette alette cuneiformi (47a, 47b) essendo recipro-
camente sovrapposte ed essendo raccordate con i
bordi di detta apertura longitudinale mediante rispet-
tivi lati curvilinei (47c, 47d) che convergono I'uno
verso l'altro per guidare i bordi delle porzioni di tes-
suto in relazione di reciproca sovrapposizione.

5. Fiedino pressore secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detta solefta (4) com-
prende inoltre almeno un pressello (21) disposto fra
dette porzioni posteriori (6a, 6b) ed operante in rela-
zione di spinta elastica sui bordi delle porzioni di tes-
suto assemblate a valle di detta feritoia trasversale
(29).

6. Piedino pressore secondo la rivendicazione 5,
caratterizzato dal fatio che detto pressello (21) com-
prende una porzione di soletta ausiliaria (22) inter-
posta fra dette porzioni posteriori (6a, 6b) ed impe-
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gnata, oscillabilmente secondo un asse orizzontale
e trasversale alla direzione di cucitura, ad un brac-
cio ausiliario (23) oscillabiimente vincolato al castel-
letto di supporto (2), mezzi elastici (12, 25) operando
fra detto castelletto (2) e detto braccio ausiliario
(23) per spingere elasticamente la porzione di solet-
ta ausiliaria (22) contro i bordi delle porzioni di tes-
suto assemblate.

7. Piedino pressore secondo la rivendicazione 6,
caratterizzato dal fatto che detti mezzi elastici com-
prendono: un alberino di collegamento (12) girevol-
mente impegnato attraverso il castelletto di suppor-
to (2), secondo un asse orizzontale e trasversale
alla direzione di cucitura, e rigidamente collegato al
braccio ausiliario (23); ed almeno una molla di torsio-
ne (25) operante fra l'alberino di collegamento (12)
ed il castelletto di supporto (2).

8. Piedino pressore secondo la rivendicazione 7,
caratterizzato dal fatto che detto alberino di colle-
gamento (12) impegna girevolmente le prime estremi-
ta (11a, 11b) di detti bracci oscillanti (10a, 10b).

9. Piedino pressore secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che comprende inoltre mez-
Zi di arresto (27a, 27b) per limitare l'oscillazione del-
le porzioni anteriori (5a, 5b) della soletta (4) verso il
basso.

10. Piedino pressore secondo la rivendicazione
9, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di arresto
comprendono: una prima sede di battuta (27a, 27b)
presentata da ognuna di dette porzioni anteriori (5a,
5b) e predisposta ad agire contro la corrispettiva
porzione posteriore (6a, 6b) per limitare la rotazione
della porzione anteriore stessa attorno al suo punto
di incernieramento col corrispettivo bilanciere late-
rale (7a, 7b); ed aimeno una coppia di seconde sedi
di battuta (28a, 28b) presentate dalla porzione di so-
letta ausiliaria (22) e predisposte ciascuna a fornire
una sede di battuta per le porzioni posteriori (Ba,
6b) per limitarne il sollevamento a seguito di una ro-
tazione dei bilancieri laterali (7a, 7b) attorno ai ris-
pettivi fuleri (13a, 13b).

11. Piedino pressore secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di taglio (31)
comprendono: un coltello fisso (32) rigidamente con-
nesso al castelletto di supporto (2), disposto in
prossimita di detta apertura longitudinale (29) e co-
operante con un coltello mobile (33) sorretto a
sbalzo da uno stelo di comando (34) azionato con
moto oscillatorio sostanzialmente trasversale alla
direzione della cucitura, defto coltello fisso (32) e
detto coltello mobile (33) essendo entrambi posizio-
nabili verticalmente rispetto alla soletta (4) per re-
golare la misura del sormonto ottenuto, su azione
dei mezzi di guida (46), fra i bordi delle porzioni di
tessuto in lavorazione.

12. Piedino pressore secondo la rivendicazione
11, caratterizzato dal fatto che il coltello fisso (32) &
rigidamente connesso ad un elemento di supporto a
mensola (36) posizionabile verticalmente rispetto al
castelletto di supporto (2).

13. Piedino pressore secondo la rivendicazione
12, caratterizzato dal fatto che detto elemento di
supporto a mensola (36) & scorrevolmente guidato
su un risalto di guida (37) portato dal castelletio di
supporio (2) ed & rigidamente impegnabile al castel-
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letto stesso secondo un posizionamento verticale
desiderato mediante almeno un elemento filettato
(38) attraversante scorrevolmente un'asola verti-
cale (38b) ricavata nell'elemento di supporto a men-
sola stesso. 5

14. Piedino pressore secondo la rivendicazione
13, caratterizzato dal fatto che comprende inoltre al-
meno un grano di regolazione verticale (39) operati-
vamente impegnato attraverso una sporgenza pia-
striforme (39a) portata dall'elemento di supporto a 10
mensola (36) ed operante in battuta su detto elemen-
to filettato di bloccaggio (38) per arrestare la disce-
sa dell'elemento a mensola stesso quando I'organo
filettato (38) viene allentato.

15. Piedino pressore secondo la rivendicazione 15
11, caratterizzato dal fatto che detto castelletto di
supporto (2) presenta una porzione di appoggio (40)
che fornisce una superficie di scorrimento (40a) ad
un elemento di riscontro (41) connesso al coltello mo-
bile (33), detta porzione di appoggio (40) essendo 20
predisposta a sopportare azioni di spinta verticali
trasmesse al coltello mobile (33).

16. Piedino pressore secondo la rivendicazione
15, caratterizzato dal fatto che detto elemento di ris-
contro (41) é costituito da un cuscinetto di rotola- 25
mento collegato allo stelo di comando (34) girevol-
mente secondo un asse orizzontale.

17. Piedino pressore secondo la rivendicazione
11, caratterizzato dal fatto che detto castelletto di
supporto (2) presenta un prolungamento frontale 30
(44) operativamente attraversato da un grano filet-
tato di riscontro (45) estendentesi verticalmente ed
agente con una sua estremita contro il coltello mobi-
le (33) per contrastarne !'allontanamento dal coltello
fisso (32) durante I'esecuzione del taglio. 35
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