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(54} Zaftizeni pro ustaveni a una$en( obrobku

: 15
O&elem Ye¥eni je zajistit jednoduché

ustaveni, polohovdni, undSenfi a vym&hovani

obrobkll zpisobem, zvl&a8té u CNC brusek,

aby bylo moZno nasadit je v robotizovaném

pracovnim tiseku s automatickou vymé&nou , 9

obrobkl. O%elu se dos&hne za¥izenim,

u n&hoZ je ve v¥etenu uloZeném otodné 7

v t&lese v¥eteniku vytvoFen vn&is{ pist, 16

ktery md na pfednf C4sti nejméné dve
" stfedici péky se stfedicimi elementy: a

soufasné nejmén& dvé upinaci ramena

s upinacimi hroty odsuvné smérem do viete- ]

na. Vieteno m4 na p¥edni &&sti v ose —_ 3
ot&leni st¥edici hrot, proti némuZ je ® ® 5
situovdn hrot konfku, p¥iemZ v prostoru

mezi nimi je umfst&n vySkov& i stranové 8
pfestavitelny doraz.
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Vyndlez se tyk4 za¥fzeni pro ustavenf a unéSenf obrobku u vietenfkd obréb&cich stroijd,
zejména brusek ndstrojl s automatickym cyklem.

Na obrébé&cfch strojich, které pracuji v pfedepsaném a opakovaném pracovnim cyklu, zejmé-
na u CNC brusek na ost¥eni stopkovych ndstrojd je nutno upnout obrobek mezi st¥edici hroty,
tento nastavit dle drd%fky nebo zubu a unidfet jej do ¥ezu tak, aby byla zaji%té&na jeho poZa-
dovand pfesnost. P¥i automatické vym&né& obrobku musi byt prostor v okolf st¥edicich hroti
volny, co¥ je nutné pro manipulaci s obrobkem. Dosud se upIindni a nastavovéni obrobkll provddi
za p¥imé Glasti obsluhy stroje, mnohdy byvaji vyuZivédna rGznéd p¥fdavnd operalni za¥izeni.

P¥i hromadné a velkosériové vyrobd tak dochdzi k nedm&rnému zat&fovani obsluhujiciho persondlu

a k prodluZovédni operaéniho Gasu.

V¢3e uvedené nevyhody odstranuje za¥fzeni podle vyndlezu, jehoZ podstatou je v t&lese
vieteniku oto®n& uloZené v¥eteno osazené ozubenym kolem, a na svém &ele v ose oté&leni st¥e-
dicim hrotem, p¥ifemf v osové dutind v¥etena je vytvofen vnéjs{ pist opat¥en§y na své zadni
strané ndkruZkem, na p¥edni stran& je vn&j3{ pist opat¥eny nejméné& dvéma vykyvnymi dvojramen-—
nymi -st¥edicimi pdkami. Tyto majf na strand p¥ivracené k obrobku po jednom st¥edicim elementu.
Zarovenh jsou na predni stran& vndjSiho pistu upevn&na nejméné dv& upinaci ramena, p¥ifemi
na strané p¥ivrdcené k obrobku m& ka¥dé upfnaci rameno jeden upinaci hrot a koncem své odvré-
cené C4sti dosedd na kuZel s radidlni vil{f situovany na konci téhla za&roubovaného do &ela

vnit¥niho pistu opirajicfiho se pfes kulidku o st¥edovou pruZinu se stavitelng? p¥edpé&tim.

Pokrok dosafeny za¥fzenim podle vyndlezu spolfvd v automatickém zast¥ed&nf a polohovém
nastaveni obrobku v radidlnim sméru a v nésledném pevném radidlnim undZenf po dobu obré&bé&ni.
Za¥{zeni p¥i své jednoduchosti sni%uje ndroky na prdci obsluhy a zdroven je vnodné pro nasaze-
ni v robotizovaném pracovnim dseku. Pro automatizovanou vym&nu obrobkl je zvlait& vyhodné,

Ze po ukon&eni obréb&ni dilce jsou st¥edicf a upinac{ ramena odsunuta z prostoru obrédb&ni
do v¥etena a prostor pro vym&nu obrobkl je volny.

Na p¥ilo¥enych vykresech je zndzorn¥n podélny ¥ez p¥fkladnym provedenim za¥izenim podle
vyndlezu a to na obr. 1 je zadni ¢4st ¥ezu za¥fzenf{ a na obr. 2 p¥edni &&st tohoto za¥fzenf.

V té&lese 17 vieteniku je uloZeno oto&né& vieteno 1 osazené ozubenym kolem 14 a na svém
&ele v ose oté&leni st¥edicim hrotem 3. V osové dutiné vietena 1 je vytvofen vn&js{ pist 2
opatfeny na své zadni stran& nékruZkem 21. Na p¥edni strand je vn&jSi pist 2 opatfeny nejméné&
dvémi vykyvnymi dvojramennymi undSecimi pdkami 5, které maji na ramenech p¥ivrdcenych k obrob-
ku vsazeny po jednom undSecim elementu 7 a jejich% odvrdceni ramena jsou opirdna tla&nymi
prufinami 8 se stavitelnym pfedp&tim. Na pY¥edni stran& vn&jZfho pistu 2 jsou zdroveh upevndny
vykyvné nejméné dv& upinaci ramena 6, kde na strané p¥ivrdcené k obrobku mé& ka%dé upinaci
rameno 6 jeden upinaci hrot 9, zéroveh méd na svém pF¥ednim ramenu nastavenou vratnou pruZinu
16, a koncem své odvrdcené C4sti dosedd na plovouci kuZel 12 s radidlni vil{ situovany na
konci téhla 11, které je zadroubované do &ela vnit¥niho pistu 13. Vnit¥nif pist 13 je uloZen
posuvné v dutiné vn&jSfho pistu 2, na své zadni stran& md vytvo¥eno kruhové osazeni 131 a
p¥es kulidku 18 je opfen o stfedovou pruZinu 10 se stavitelnym pF¥edp&tim. Na frém& stroje
je uloZen konik, kde hrot koniku 4 je situovdn v ose otdfeni proti stfedicimu hrotu 3 a zdro-
veh je na frémé stroje v prostoru mezi st¥edicim hrotem 3 a hrotem konfiku 4 umist&n doraz
15, ktery je stranové i vySkové& pfestavitelny.

Po vlioZeni obrobku mezi st¥edicf hrot 3 a hrot koniku 4 je p¥iveden tlakovy olej do
prostoru levého Sela ndkruZku 21 vn&jSiho pistu 2, ktery zajede do pravé krajiny polohy.
Dvojice unédecich elementd upevn&nych v undSecich pdkdch 5 sevfe stopku obrobku silou vyvoze-
nou tladnymi pru¥inami 8. Ndsleduje otd¥eni vfetena 1 o naprogramovany thel a tim dojde
k unéSeni obrobku pomoci undSecich elementd 7 tak dlouho, a% dojde k op¥eni zubu obrobku
o odsuvny Sep dorazu 15. Ve zbyvajici &4sti pootofeni dojde k prokluzu mezi undfecimi elemen-~
ty 7 a obrobkem. Tlakov¢ olej z prostoru pravého &ela kruhového osazeni 131 vnit¥nfho pistu
13 je p¥epultén do odpadu.
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Stfedovd pruZina 10 pfesune vnit¥ni pist 13, tdhlo 11 a plovouci rozpinaci kuZel 12
do pravé polohy, tim rozevie upinaci ramena 6 a sevfe stopku obrobku tvrdokovovymi upinacimi
hroty 9 tak, Ze nedojde k jeho osovému vychyleni. Ndsleduje zasunutf odsuvného dorazu 15
zp&t ze zubu obrobku a k zapoleti obrébé&ni obrobku otdCeni v¥etena 1. P¥es ozubené kolo 14
za soufasného axidlnfho pohybu celého za¥izeni. Polet aretaci{ na &ep odsuvného dorazu 15
je z4visly na po&tu zubl obrobku. Po ukonleni obrébéni je p¥iveden tlakovy olej do prostoru
pravého Gela osazeni 131 vnit¥niho pistu 13, ten se pfesune do levé polohy, tim dojde k uvol-
n&ni upinacich ramen 6, jejich rozevfeni vratnymi pruZinami 16 s ndslednym zruSenim sevieni
stopky obrobku upfnacimi hroty 9. Dale je pfeveden tlakovy olej do prostoru pravého ndkruZ-
ku 21 vn&jEfho pistu 2, ndsleduje jeho pohyb do levé polohy a tim k odsunu undSecich pdk

5. Prostor v okoli st¥ediciho hrotu 3 je uvoln&n a ndsleduje vym&na obrobku.

za¥{zeni je vhodné jako mechanick& &4st upnuti obrobki, zejména u CNC brusek ost¥i
stopkovych fréz s pohonem dvou ve vzdjemné polohové vazbé pracujicich os a s pfedpokladem
pro automatickou vym&nu obrobkl a nasazeni{ v robotizovaném pracovnim tseku.

PREDMET VYNALEGSZU

za¥izeni pro ustaveni a unédSeni obrobku u v¥etenikl obrébé&cich strojl, zejména brusek

ndstrojd s automatickym cyklem, vyznadujici se tim, Ze v t&lese (17) vieteniku je uloZeno
otodnd v¥eteno (1) osazené ozubenym kolem (14) a na svém Cele v ose otdleni st¥edicim hrotem
(3), pridem¥ v osové dutin& v¥etena (1) je vytvo¥en vnéj8i pist (2) opatfeny na své zadni
strané ndkrufkem (21) a na pf¥edni stran& opatfeny nejmén& dvéma vykyvnymi dvojramennymi und-
gecimi pdkami (5), které majl na ramenech p¥ivrdcenych k obrobku vsazeny po jednom undSecim
elementu (7), zdroven jsou na p¥edni stran& vn&jsfho pistu (2) upevndny vykyvné nejméné dvé
upinac{ ramena (6), pfifemZ na strané p¥ivrdcené k obrobku mi kaZdé upinac{ rameno (6) jeden
upinac{ hrot (9) a koncem své odvrdcené &&sti dosed4d na kuZel (12) s radidlni vili situovany
na konci tdhla (11) za$roubovaného do &ela vnit¥niho pistu (13), opirajiciho se pfes kulicku

(18) o stfedovou prufinu (10) se stavitelnym p¥edpétim.
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