POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

50067

Patent dodatkowy

do patentu .
Zgtloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H l. Opublikowano:

01.VII.1964 (P 105 048)

28. IV. 1966

Kl

T 5/04

Wspéltwércy wynalazku:

mgr inz. Piotr Zawadzki, mgr inz
Kuzora

Ryszard

Wiasciciel patentu: Zaklady Przemystu Metalowego H. Cegielski, Poz-

nan (Polska)

Urzadzenie do mechanicznego zaginania obrzezy blach,
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Przedmiotem wynalazku jest mechaniczne urzadze-
nie do zaginania obrzezy blach, zwlaszcza przy wy-
konywaniu drzwi wagonoéw osobowych.

Wedlug dotychczasowego stanu techniki
jest zaginanie obrzezy blach przy pomocy urzadzen
pracujacych rolkami. Znane jest nastepnie zaginanie
na krawedziarkach. Jednak oba wymienione typy
znanych urzadzen wykazuja niedogodnosci przy za-
ginaniu obrzezy drzwi wagonowych, poniewaz zagie-
cie i zaci$nigcie obrzeza naleiy wykona¢ obok wy-
sokiego odsadzenia blachy wewnetrznej.

Niedogddnosci tej jest pozbawione urzadzenie we-
dlug wynalazku. Jego zasadniczym elementem jest
glowica zaginajagca wyposazona w dwa kowadetka
otrzymujgce naped od watu korbowego. Naped prze-
nosi sie za posrednictwem krzywek i dzwigien w taki
sposob, ze przy ruchu korbowodu ku gorze dolne
kowadetko zagina wstepnie obrzeze, a przy ruchu
korbowodu ku dotowi dolne kowadelko wycofuje
sig, natomiast gorne ostatecznie dogina obrzeze. Tak
wiec przy jednym peilnym obrocie walu korbowego
* obrzeze drzwi na pewnym odcinku zostaje dogiete

wstepnie a nastepnie docisnigte ostatecznie.

Dalsze charakterystyczne cechy wynalazku sa do-
ktadniej opisane w zwigzku z rysunkami uwidocznia-
jacymi przyktad wykonania przedmiotu wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia fragment obrzeza drzwi
wagonu przed operacja zagigcia, fig. 2— obrzeze zagie-
te wstepnie, fig. 3 —obrzeie dogiete ostategznie,
a fig. 4 — urzadzenie do zaginania w widoku z boku.
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Na fig. 1—3 cyfrq 1 oznaczono blache stanowiaca
zewnetrzne poszycie drzwi, ktorej obrzeze ma by¢
zagiete na blache 2. Urzadzenie do zaginania posiada
wal korbowy 3 otrzymujacy naped z dowolnego
zrodta oraz korbowod 4 polaczony za pomoca sworz-
nia 5 z korpusem gérnego kowadetka 6. Kowadel-
ko 6 jest potgczone z korpusem urzadzenia dzwig-
niami 7, a w przedniej czesci posiada ptytke robo-
czag 8. Do korpusu kowadelka jest przymocowany
zderzak 9, stykajacy sie z krzywka 10 dolnego ko-
wadetka 11. Kowadetko 11 jest umocowane wahliwie
na sworzniu 12 i jest wyposazone w profilowg plytke
roboczga 13 oraz sprezyny odciggowe 14. Urzadzenie
jest dodatkowo wyposazone w przenosnik watkowy
z walkami poziomymi 15 i pionowymi 16.

Ruch korbowodu 4 ku gérze powoduje ruch zlo-
zony zderzaka 9, ktory za posrednictwem krzywki 10
,wychyla kowadetko 11 w lewo. W gzasie tego ruchu
ptytka 13 wykonuje prace wstepnego zaginania ob-
rzeza blachy 1. Na fig. 4 pokazano polozenie, w kto-
rym korbowo6d 4 znajduje sie w gornym martwym
punkcie, a kowad®ko 11 jest maksymalnie wychy-
lone w lewo. Przy ruchu korbowodu ku dotowi spre-
Zyny 14 odciagajq kowadetko 11, a kowadeltko gorne .
6 poruszajace sie ku dolowi dogina ostatecznie obrze-
ze blachy 1. Zaslugujace na wyroznienie jest to, ze
kowadetko 6 porusza sie ku dolowi po torze tuko-
wym, dzieki czemu ptytka robocza 8 dogina obrzeze
z wyeliminowaniem poslizgu po blasze 1.
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W opisanym cyklu obrzezie zostaje zagiete na dtu-
gosci, odpowiadajacej dlugosci ptytek 8 i 13, po czym
drzwi przesuwa si¢ na waltkach 15 onastepny odci-
nek. Walki pionowe 16 stuzg do przejecia sil bocz-
nych powstajacych przy zaginaniu. Watki 16 sq mo-
cowane przesuv'vnie i ustawia sie je w odlegtosci od
kowadetek, odpowiadajacej szerokosci zaginanych
drzwi.

Urzadzenie wediug wynalazku posiada prosta
i zwarta konstrukcje i umozliwia wykonywanie
operacji zaginania blach doktadnie i z duzg wy-
dajnoscia.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mechanicznego zaginania obrzezy
blach, zwlaszcza przy produkcji drzwi wagonow ko-
lejowych osobowych znamienne tym, ze posiada dwa
kowadeltka (6) i (11) oraz korbowod (4) potgczony
bezposrednio z kowadetkiem gornym (6), na ktérego
korpusie znajduje sie¢ zderzak (9) stykajacy sie
z krzywkg (10) dolnego kowadelka (11) dociskane-
go stale do zderzaka sprezynami (14), dzigki czemu
ruchy pionowe korbowodu powoduja na przemian
ruch avychylny kowadetka (11) wykonujgcego wstep-
ne zaginanie obrzeza oraz ruch pionowy kowadeika
(6) ostatecznie doginajgcego obrzeze.
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Fig.4

Zaklady Kertograficzne, Wroctaw, zam. 40, naklad 310 égz.‘
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