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(57) Resumo: A presente invencao se refere a um dispositivo de afiacdo (1) para afiar uma lamina (2)
de uma ferramenta de corte, tal como uma faca ou similares, em que o dispositivo compreende: - pelo
menos dois discos flexiveis (3), em que cada um tem uma face interna abrasiva (3a), em que os ditos
discos encostam em suas faces abrasivas (3a) umas voltadas para as outras, montadas de modo a
girar na mesma direcao e na mesma velocidade sobre um mesmo eixo geométrico (4), - meios de
prensagem (5), dispostos no exterior dos ditos discos flexiveis (3) e que prendem os mesmos ao longo
de uma corda ndo diamétrica, ? meios internos (6) dispostos no interior dos ditos discos, que exercem
pressao sobre as faces internas (3a) dos discos (3), nas partes dos mesmos delimitadas pela corda e
nao atravessadas pelo eixo geométrico (4), a escolha do posicionamento dos ditos meios internos (6)
em relacdo aos ditos meios de prensagem (5) que define o angulo de afiacdo (a).
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“DISPOSITIVO DE AFIACAQ”

[0001] A presente invencéo refere-se ao campo de
dispositivos para afiar laminas, em particular, facas.

[0002] Em uma maneira conhecida, ha muitas
maquinas que permitem afiar laminas. Essas maquinas tém, geralmente, um
sistema de roda de moagem com uma tira abrasiva giratéria ou pedra redonda
giratdria abrasiva, que gira e com a qual uma das faces da lamina a ser afiada é
posta em contato.

[0003] Na pratica, o operador aplica de modo
alternado uma das duas faces da lamina a ser afiada contra a tira abrasiva ou a
pedra redonda para realizar a operacéo de afiacao.

[0004] Esses sistemas tém a desvantagem de exigir
gue a lamina seja virada de modo a afiar uma face apds a outra, 0 que exige que
0 operador tenha uma determinada destreza e tenha uma determinada
experiéncia para manter a lamina no angulo reto e para obter o perfil de afiacédo
desejado.

[0005] Para resolver esse problema, maquinas de
afiacdo foram construidas com duas tiras abrasivas ou pedras redondas que se
cruzam. Com esses sistemas de abrasao bilaterais, a lamina fica posicionada
entre as duas tiras ou as duas pedras permitindo a afiacdo simultdnea em cada
uma de suas faces opostas.

[0006] No entanto, esses sistemas tém a
desvantagem de exigir uma determinada agilidade do operador quando 0 mesmo
puder obter um angulo de lamina adequado que corresponda ao uso que deseja
fazer da mesma.

[0007] Para resolver esse problema, sistemas-guia de
lamina sdo usados, permitindo a fixacdo e a retencdo da lamina durante a
operacdo de afiacdo, e que sdo colocados a montante de tiras ou pedras de
abraséao bilaterais.

[0008] Entretanto, as maquinas de afiacéo
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conhecidas a partir da técnica anterior ndo sao totalmente satisfatorias.

[0009] De fato, a duracao de afiacdo para os usuarios
€ longa; é em torno de 1 a 3 minutos. Além disso, a precisdo do angulo de afiagdo
tem um risco de erro em relagdo ao angulo inicial, que pode ser entre 10 e 25%,
gue ainda € muito alto para os usuarios das laminas a ser afiadas.

[0010] Uma solucédo alternativa deve ser encontrada
para os dispositivos de afiacdo de lamina existentes, que ndo tenha as
desvantagens acima mencionadas e que permita a facil afiacdo, rapida
realizacdo e tenha uma qualidade e uma precisdo de angulo de corte maior do
gue as obtidas pelos ditos dispositivos existentes.

[0011] A presente invencdo visa compensar as
desvantagens do estado da técnica, propondo-se um dispositivo para afiacédo de
uma lamina de ferramenta de corte, do tipo de faca ou similares.

[0012] Assim, o dito dispositivo compreende pelo
menos dois discos flexiveis, em que cada um tem uma face interna abrasiva,
faces abrasivas voltadas para o lado, montadas de modo a girar em uma mesma
direcdo e na mesma velocidade ao redor de um mesmo eixo geométrico; meios
de prensagem dispostos no exterior e que prendem os ditos discos ao longo de
uma corda ndo diamétrica; e meios dentro dos ditos discos que exercem
rolamento sobre as faces internas dos discos, em suas partes delimitadas pela
corda e ndo passadas pelo eixo geométrico, a escolha do posicionamento dos
ditos meios internos em relacdo aos ditos meios de prensagem que define o
angulo de afiacéo.

[0013] Além disso, de acordo com outros recursos da
invencao:

[0014] - 0S meios de prensagem consistem em um
alinhamento de esferas transportadoras;

[0015] - 0s ditos meios de prensagem consistem em
dois imas de polaridades opostas posicionados opostos um ao outro e

associados aos meios de deslizamento dispostos em contato com os discos
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flexiveis;

[0016] - a dita face interna abrasiva consiste em um
disco abrasivo fixado e preso de modo reversivel ao disco flexivel,

[0017] - 0 disco abrasivo é afixado ao disco flexivel
através de um sistema de preenséo do tipo de gancho-e-argola;

[0018] - 0s ditos meios internos que exercem
rolamento sobre as faces internas dos discos consistem em uma espacador de
esfera destinado a rolar sobre a periferia da parte delimitada pela corda e nao
atravessada pelo eixo geométrico de cada um dos discos flexiveis.

[0019] Além disso, vantajosamente de acordo com a
invencao, o dito dispositivo é fornecido em sua parte superior com um guia de
lamina removivel de escalonamento em degraus, que pode ser posicionado
entre as duas partes delimitadas pela corda e ndo atravessadas pelo eixo
geomeétrico dos ditos dois discos flexiveis.

[0020] Outros recursos e vantagens da invencéao
surgirdo a partir da descricdo detalhada a seguir de modalidades nédo limitantes
da invencao com referéncia as Figuras anexas, em que:

[0021] - a Figura 1 mostra esquematicamente uma
vista em corte de perfil do dispositivo de afiacdo da invencéo,

[0022] - a Figura 2 mostra esquematicamente uma
vista frontal da face externa dos discos flexiveis,

[0023] - as Figuras 3A e 3B mostram
esquematicamente uma vista da face interna dos discos flexiveis na presenca e
na auséncia de meios adesivos que sustentam 0s meios abrasivos.

[0024] A presente invencéao se refere a um dispositivo
de afiacdo 1 para uma lamina 2.

[0025] A lamina 2 em questdo é do tipo de faca ou
similares, por exemplo, uma faca de cozinha ou um bisturi cirdrgico.

[0026] O dispositivo 1 da invencado compreende dois

discos flexiveis 3, conforme mostrado na Figura 1.
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[0027] Vantajosamente, os discos flexiveis 3 séo
produzidos a partir de um material, tais como plastico, papelédo, aco flexivel ou
similares.

[0028] De acordo com a invencdo, cada disco flexivel
3 tem uma face interna 3a e uma face externa 3b, conforme mostrado pelas
Figuras 3A e 3B.

[0029] A face interna 3a é abrasiva e serve para afiar
a dita lamina 2.

[0030] De acordo com uma modalidade preferencial
da invencdao, a face interna 3a, por exemplo, consiste em um disco abrasivo 7
fixado e preso de modo reversivel ao dito disco flexivel 3.

[0031] De preferéncia, o dito disco abrasivo 7 tem um
tamanho de particula entre 8 e 5.000 nm.

[0032] De preferéncia, o dito disco abrasivo 7,
também flexivel, é afixado ao disco flexivel 3 através de um sistema de preensao
do tipo de gancho-e-argola.

[0033] No entanto, quaisquer outros meios de
preensao reversiveis conhecidos a partir da técnica anterior sdo possiveis, tal
como um adesivo dupla face, um sistema de aba de puxar, botédo de pressionar
ou um sistema magnetizado.

[0034] Conforme mostrado na Figura 1, os dois discos
flexiveis 3 estdo um do lado do outro e montados de modo que suas faces
abrasivas estejam voltadas uma para a outra.

[0035] De acordo com a invengao, os ditos discos
flexiveis 3 sdo montados de modo a girar ao redor de um mesmo eixo geométrico
4.

[0036] De acordo com a primeira modalidade, os dois
discos flexiveis 3 sdo montados fixos em uma mesma haste de eixo 4 girada por
um motor.

[0037] De acordo com uma segunda modalidade, ndo
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mostrada, cada um dos discos flexiveis 3 € montado na extremidade de uma
haste girada por um motor, em que as duas hastes sdo coaxiais, e sao acionadas
na mesma direcdo e na mesma velocidade por um Unico meio motor ou por
diversos meios motores sincronizados.

[0038] Assim, independentemente da modalidade
considerada, durante a operacdo do dispositivo 1 de acordo com a invencéo,
guando os meios motores sdo ativados, os discos flexiveis 3 giram juntos, na
mesma dire¢do e na mesma velocidade, com as suas faces internas abrasivas
uma ao lado da outra.

[0039] De acordo com a invengédo, o dito dispositivo
de afiacdo também compreende meios de prensagem 5 dispostos no exterior,
isto €, cooperando diretamente com a face externa 3b dos ditos discos flexiveis
3.

[0040] Os ditos meios de prensagem 5 séo lineares e
apertam os ditos dois discos flexiveis 3 entre os mesmos ao longo de uma corda
ndo diamétrica dos ditos discos flexiveis 3, conforme mostrado na Figura 2.

[0041] Em outras palavras, os meios de prensagem 5
definem uma corda sobre o dito disco flexivel 3, em que a dita corda nédo
atravessa 0 eixo geometrico 4.

[0042] De acordo com uma modalidade privilegiada
vista nas Figuras 1 e 2, os ditos meios de pressao 5 consistem em um
alinhamento das esferas transportadoras 51.

[0043] Durante a operacao do dispositivo 1, quando
os ditos discos flexiveis 3 séo giraveis, as esferas transportadoras 51 garantem
o pincamento de dois discos 3 ao longo de uma linha, em que sua possivel
rotacéo realiza uma funcéo antiatrito.

[0044] De acordo com outra modalidade, né&o
mostrada, 0s meios de prensagem 5 consistem em dois imas de polaridades
opostas posicionados opostos um ao outro e associados a meios de

deslizamento dispostos em contato com os discos flexiveis 3.
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[0045] De acordo ainda com outra modalidade, néo
mostrada, os meios de prensagem 5 consistem em duas barras simples em um
formato de meia-lua produzidas a partir de cerdmica ou ago, por exemplo.

[0046] De acordo com uma modalidade adicional, ndo
mostrada, 0s meios de prensagem 5 consistem em um sistema de preensao de
ar.

[0047] O dispositivo de afiacdo 1 também
compreende meios internos 6 que exercem rolamento sobre as faces internas
3a dos discos flexiveis 3. Os ditos meios internos 6 dos ditos discos 3 atuam
através de rolamento na parte 30 dos discos 3 delimitada pela corda e nao
atravessada pelo eixo geométrico 4, conforme mostrado nas Figuras 1 e 3A.

[0048] Em outras palavras, os ditos meios internos 6,
ao exercer rolamento sobre as faces internas 3a dos ditos discos 3, geram uma
separacao dos ditos discos 3 que estdo um ao lado do outro. A escolha do
posicionamento do rolamento sobre os discos pelos meios internos 6 em relacao
aos meios de prensagem 5 define um angulo de afiagcdo a, conforme mostrado
na Figura 1.

[0049] No espaco delimitado pela separagao dos dois
discos 3, a lamina 2 é introduzida de modo a posicionar a mesma entre os dois
discos flexiveis giratorios 3; o angulo a é o escolhido como uma funcdo das
caracteristicas de lamina 2, que, durante a operacao de afiacdo, tornara possivel
afiar essa lamina 2.

[0050] De acordo com uma modalidade especifica, os
ditos meios internos 6 que exercem rolamento sobre as faces internas 3a dos
discos 3 consistem em um espacador esférico destinado a rolar na periferia da
parte delimitada pela corda e ndo atravessada pelo eixo geométrico de cada um
dos discos flexiveis 3, conforme mostrado nas Figuras 3A e 3B.

[0051] Nessa modalidade, durante a operacdao de
afiacdo, durante a rotacéo dos discos flexiveis 3, as esferas do espacador rolardo

contra as faces internas 3a dos ditos dois discos 3 que estdo um ao lado do outro
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para manter os mesmos separados de modo a deixar uma passagem para a
insercdo da lamina 2 a ser afiada, em que a dita passagem corresponde ao
angulo de afiacao.

[0052] Vantajosamente, para facilitar a insercdo da
lamina 2 no angulo de afiacdo, o dispositivo 1, em sua parte superior, € dotado
de um guia de lamina removivel 8, de preferéncia, em formato de escada,
conforme mostrado na Figura 1.

[0053] O dito guia de lamina 8 pode ser posicionado
entre as duas partes 3a de cada um dos dois discos flexiveis 3. Em outras
palavras, o dito guia de lamina 8 é posicionado no angulo de afiacdo, conforme
mostrado na Figura 1.

[0054] De acordo com uma modalidade especifica, o
dito dispositivo 1, de acordo com a invencao, inclui dois pares de discos flexiveis
3, cada um conectado a uma haste de eixo 4 atuada em rotagdo por um mesmo
motor, desse modo, é possivel afiar duas laminas com o mesmo dispositivo e ao
mesmo tempo.

[0055] A presente invencdo tem a vantagem de
facilitar a afiacdo de lamina que se deseja afiar em um angulo preciso. Mais
especificamente, o uso do dispositivo 1 de acordo com a invencao torna possivel:

[0056] - aumentar a precisdo do angulo de afiagcéo,
cujo risco de erro de angulo € no maximo entre 0,1 e 0,2%,

[0057] - aumentar a velocidade de afiacao, a afiacéo
é rapida, aproximadamente de 15 a 20 segundos versus 2 a 3 minutos com 0s
dispositivos da técnica anterior;

[0058] - aumentar a longevidade da retencdo de
afiacdo das laminas afiadas;

[0059] - ter um angulo igual e equivalente em ambas
as faces da lamina afiada.

[0060] A outra vantagem do dispositivo 1 da invencao

consiste em sua facilidade de uso, que ndo exige diligéncia especial pelo

Peticdo 870190065387, de 11/07/2019, pag. 57/64



8/8

operador para posicionar a lamina dentro do angulo de afiagdo do dispositivo 1.
O angulo de afiagcdo é criado posicionando-se 0s meios de prensagem 5 em
relacdo aos meios internos 6, as duas faces da lamina 2 a serem afiadas sdo
afiadas simultaneamente e ao mesmo tempo, resultando em uma melhor
gualidade de afiacéo e precisdo de angulo do que as obtidas com os dispositivos
do estado da técnica.

[0061] Portanto, as laminas 2 obtidas utilizando-se o
dispositivo 1 tém uma qualidade de corte superior e longevidade em comparacao
com as obtidas na técnica anterior, mesmo se uma operacdo de afiacdo for

realizada por um usuario que néo seja um especialista treinado.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de afiacéo (1) de uma ferramenta de corte
(2), do tipo de faca ou similares, que compreende pelo menos dois discos
flexiveis (3), em que cada um tem uma face interna abrasiva (3a), faces
abrasivas voltadas para o lado (3a), montadas de modo a girar em uma mesma
direcdo e na mesma velocidade ao redor de um mesmo eixo geométrico (4),
caracterizado pelo fato de que compreende:

- meios de prensagem (5), dispostos no exterior e que
apertam dos ditos discos flexiveis (3) ao longo de uma corda ndo diamétrica,

- meios (6) dentro dos ditos discos que exercem rolamento
sobre as faces internas (3a) dos discos (3), em suas partes delimitadas pela
corda e ndo atravessadas pelo eixo geométrico (4), a escolha do posicionamento
dos ditos meios internos (6) em relacdo aos ditos meios de prensagem (5) que
definem o angulo de afiagao (a).

2. Dispositivo de afiacdo (1), de acordo com a
reivindicagéo anterior, caracterizado pelo fato de que os meios de prensagem (5)
consistem em meios de prensagem que consistem em um alinhamento de
esferas transportadoras (51).

3. Dispositivo de afiacdo (1), de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que os ditos meios de prensagem (5)
consistem em dois imas de polaridades opostas posicionados opostos um ao
outro e associados aos meios de deslizamento dispostos em contato com 0s
discos flexiveis (3).

4. Dispositivo de afiacdo (1), de acordo com a
reivindicacéo 1, caracterizado pelo fato de que os ditos meios de prensagem (5)
consistem em uma barra de ceramica ou aco, em um formato de meia-lua.

5. Dispositivo de afiacdo (1), de acordo com qualquer
uma das reivindicacfes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que a dita face interna
abrasiva (3a) consiste em um disco abrasivo (7) fixado e preso de modo

reversivel ao disco flexivel (3).

Peticdo 870190065387, de 11/07/2019, pag. 59/64



2/2

6. Dispositivo de afiacdo (1), de acordo com a
reivindicacdo anterior, caracterizado pelo fato de que o disco abrasivo (7) €
afixado ao disco flexivel (3) através de um sistema de preenséo do tipo gancho-
e-argola.

7. Dispositivo de afiacdo (1), de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que os ditos meios internos (6)
exercem rolamento sobre as faces internas (3a) dos discos (3) consistem em um
espacador esférico destinado a rolar sobre a periferia da parte delimitada pela
corda e ndo atravessada pelo eixo geométrico (4) de cada um dos discos
flexiveis (3).

8. Dispositivo de afiacdo (1), de acordo com qualquer
uma das reivindicacfes 1 a 7, caracterizado pelo fato de que é dotado, em sua
parte superior, de um guia de lamina removivel em formato de escada (8), que
pode ser posicionado entre as duas partes delimitadas pela corda e nao

atravessadas pelo eixo geométrico (4) dos ditos dois discos flexiveis (3).
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