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(54) SPEICHERLAGER

(57) Die Erfindung betrifft eine Speicherlagereinrichtung
(1) fur Stuckgut (3) sowie ein Verfahren zu dessen
Betrieb mit einer Mehrzahl parallel zueinander an-
geordneter Speicherbahnen (19) eines Speicherla-
gers (5) und mit zumindest einem, 1angs eines in zu
den Speicherbahnen (19) in senkrechter Richtung
verlaufenden Fahrweges (7) verfahrbaren Transfer-
fordermittel (2) fur eine Zu- und Abfuhr des Stiickgu-
tes (3) auf die bzw. von den Speicherbahnen (19).
Im Bereich des Speicherlagers (5) ist in paralleler
Ausrichtung zu einer Verfahrrichtung des Transfer-
fordermittels (2) ein Stuckgutférderer (13) fur eine
Stickgutférderung von einem dem Speicherlager (5)
vor geordnetem Stiickgut- Bereitstellungsbereich (4)
zu einem dem Speicherlager (5) nach geordnetem
Auftrags- Konsolidierungsbereich (6) angeordnet.
Fir die Zu- und Abfuhr des Stickgutes (3) weist das
Transferfordermittel (2) Ein- und Ausschleusmittel
fur einen reversiblen Stiickguttransfer zwischen dem
Stuckgutforderer (13) und den Speicherbahnen (19),
auf.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Speicherlagereinrichtung (1) fir Stickgut (3) sowie ein Verfah-
ren zu dessen Betrieb mit einer Mehrzahi parallel zueinander angeordneter Speicherbah-
nen (19) eines Speicherlagers (5) und mit zumindest sinem, ldngs eines in zu den Spei-
cherbahnen (19) in senkrechter Richtung verlaufenden Fahrweges (7) verfahrbaren
Transferférdermittel (2} fur eine Zu- und Abfuhr des Stlickgutes (3) auf die bzw. von den
Speicherbahnen (19). Im Bereich des Speicherlagers (5) ist in paralleler Ausrichtung zu
einer Verfahrrichtung des Transferidrdermittels (2) ein Stlckgutférderar (13) fUr sine
Stuckgutforderung von einem dem Speicherlager (5) vor geordnetem Stlickgut- Bereitstel-
lungsbereich (4) zu einem dem Speicherlager (5) nach geordnetem Auftrags- Konsolidie-
rungsbereich (8) angeordnet. For die Zu- und Abfuhr des Stiickgutes (3) weist das Trans-
ferfordermittel (2) Ein- und Ausschleusmittel fur einen reversiblen Stlckguttransfer zwi-
schen dem Stlickgutférderer (13) und den Speicherbahnen (19), auf.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Speicherlagereinrichtung, wie sie im Oberbegriff des Anspru-
ches 1 beschrieben ist sowie ein Verfahran zum Betrieb der Speicherlagereinrichtung
gemafl dem Oberbegriff des Anspruches 21,

Aus dem Dokument DE 187 57 377 A1 ist eine Kommissioniereinrichtung mit mindestens
einer Lagergasse, von der aus Lagerkanile abzweigen, in denen eine Férdereinrichiung
zum Ein- und Ausschleusen von auf Ladungstragern befindlichen Wareneinheiten be-
kannt. In der Lagergasse ist eln Transporiwagen verfahrbar, der mit Einrichtungen zur
Ubertragung von Energie zu den Transporteinrichtungen der Lagerkandle und einer
antreibbaren Quertransporteinrichtung zur Ubernahme und Abgabe der Ladungstrager
versehen ist. Der Transportwagen ist mit einer Wegmesseinrichtung versehen und ist, um
einen einfachen Aufbau zu erméglichen, vergesehen, dass im Bereich jedes Lagerkanals
an einer Seite der Lagergasse ein elektrischer Anschluss zur Versorgung des Antriebs der
Férdereinrichtung mindestens eines Lagerkanals angeordnet ist.

Aus der WO 01/36301 At ist ein Kommissionierlager fir Stlickg(iter bekannt. Dieses be-
steht aus einem Lagerbereich mit einer Vielzahl sich darin parallel zueinander erstrecken-
der Lagergassen mit von einem Eingangsbereich in Richtung eines Ausgangsbereiches in
einem Gefélle verlaufenden Speicherbahnen. Rechtwinkelig zu der Férderrichtung for das
Stiickgut der Speicherbahnen verlaufen langs der Eingangsbereiche und der Ausgangs-
bereiche ein Zufdrderer fir das Stickgut aus dem Warensingangsbereich mit Ubergabe-
einrichtungen auf die Speicherbahnen und eine Abftrdereinrichtung von aus den Spei-
cherbahnen tber Ubergabeférderer an die Abgabeférdereinrichtung tbersteliter, kommis-
sionierter Stuckguter fir den Abtransport in den Speicherlager-Ausgangsbereich. Das
Kommissionierlager ist fiir einen Warenfluss nach dem Prinzip FIFO ausgelegt und auf-
grund der Anlage der fordertechnischen Einrichtungen in seinem durch die Speicherbah-
nen gebildeten Lagerbsreich schwer zugénglich.
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Aus dem Dokument DE 10 2004 045 517 A1 ist ein Speicherlager zur Zwischenspeiche-
rung von auf Ladungstragern befindlichen Stlckgatern bekannt. Das zur Zwischenspei-
cherung ausgebildete Pufferlager besteht aus einer Mehrzahl parallel zueinander verlau-
fender, mit Antrieben versehenen Férdermitteln zur Aufnahme und Abgabe der Ladungs-
trager bei reversibler Forderrichtung. In zu der Férderrichtung der Pufferférderer senk-
recht verlaufender Transportrichtung verlauft eine Fahrbahn fiir ein selbstfahrendes
Transportmittel fur den Transport der Ladungsirager. Mittels eines reversibel antreibbaren
Fdrderers des Transporimittels werden die Ladungstrédger an die Speicherférderer (ber-
geben bzw. von diesem Obemommen. Dig Ansteuerung der Speicherférderer mit Steuer-
informationen und Energle fiir den Betrieb der Antriebe erfolgt vorn Transportmittel (ber
langs des Verfahrweges angeordnete Stromschienen und Stromeinspeise- und Informati-
onslibertragemitte!, wobei diese bevorzugt fir eine beriihrungslose Ubertragung ausge-
bildet sind.

Bekannt ist weiters aus dem Stand der Technik, dass ausgehend von einer Antriebsein-
richtung eines verfahrbaren Zu- und Abférderers fur Stlickgut in Lagerkanéle ausbildende,
nicht mit eigenen Antriebsmotoren versehene Fordereinrichtungen diese Uber den Antrieb
des Zu- und Abférderers durch mechanische Kupplungseinrichtungen betreibbar sind.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Speicherlagereinrichtung mit einer Mehrzahl von Spei-
cherbahnen fur Stlckgliter zu schaffen, bei der der férdertechnische Aufwand fiir den
Stiickgutumschlag reduziert und eine hohe Umschlagszahl fir das Stlickgut erreicht wird.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1 wie-
dergegebenen Merkmale erreicht. Der Vorteil dabel ist, dass fiber eine Frderstrecke for
das Stlckgut der gesamte Warenfluss sowohi fir eine Zwischenlagerung im Speicheria-
ger wie fUr die Auslagerung aus dem Speicherlager und der Gesamte Transport des
Stlickgutes aus einem Lager, Kommisslonierbereich oder einem Wareneingangsbereich
entsprechend den Steuerungsvorgaben fiir die Auftragskonsolidierung in einem Speicher-
lager-Ausgangsbereich nach Vorgaben eines Distributionsprogramms  durchftihrbar und
an Auslastungsschwankungen anpassbar ist und damit eine hohe Durchsatzleistung, un-
ter weitestgehender Vermeidung von durch Spitzenbelastungen bedingten Stérungen bei
Personal, férdertechnischen Anlagen und organisatorischen Vorgaben, erreicht wird.

Vorteilhafte Ausbildungen sind aber auch in den Ansprachen 2 bis 20 beschrieben weil
die kompakte férder- und lagertechnische Konzeption einen hohen Gleichzeitigkeitsfaktor
in den Abldufen eines Warenumschlages welcher die Lagerung, Zwischenlagerung, Be-
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reitstellung, Auftragskonsolidierung etc. umfasst, erreicht wird und damit einerseits die
Lager- und Umschlagkosten durch eine hohe Auslastung minimierf werden und anderer-
seits auf kurzfristige Veranderungen in der Artikelstruktur rasch reagiert werden kann. Die
kompakte Konzeption verringert aber auch den baulichen Aufwand, den Energieaufwand
beim Betrieb und damit die Geb&ude- und die Betriebskosten.

Die fordertechnischen Anlagen, wie ebenfalls in den Unteranspriichen zu bevorzugten
Weiterbildungen beschrieben sind, gewabrleisten durch die klare Konzeption und den
Einsatz von bereits bew&hrten Férdergeriten und Bauteilen eine hohe Betriebssicherhelt,
geringen Betriebs- und Wartungsaufwand und rasche Realisierung eines geforderten Pro-
jektes.

Die Aufgabe der Etfindung wird aber auch durch die im Anspruch 21 wiedergegebenen
kennzeichnenden Mallnahmen zum Betrieb der erfindungsgemsaen Speicherlagerein-
richtung erreicht. Der Vorteil liegt in einer konstant zu haltenden hohen Auslastung des
Stickgutfdrderers und damit verbunden eine konstante Belieferung des Speicherlager-
Ausgangshbersiches fur die Versandbsreitstellung der georderten Auftrdge wodurch einer-
seits Fordereinrichtungen und damit wesentliche Investitionskosten fGr Gebédude und
technische Einrichtungen eingespart werden und andererseits die Steuerung des Waren-
versands erleichtert und eine hohe Termintreue bei der Belieferung der Auftragsgeber
erreicht wird.

Von Vorteil sind aber auch die Matnahmen wie sie im Anspruch 22 beschrieben sind wo-
durch Teilmengen des fGr einen Auftrag erforderlichen Waren im Speicherlager in einer
Warteposition fir eine Zusammenfithrung mit nachfolgenden Restmengen verbleiben und
damit Bereitstellfiachen im Speicherlager-Ausgangsbereich eingespart werden und eine
auftragsbezogene Warenzusammenfihrung dem Speicherlager-Ausgangsbereich zum
Abbau von Spitzenbelastungen diesem Bereich vorgelagert wird wodurch der Gesamtum-
schlag an Waren beschleunigt wird.

Mébglich sind aber auch die vorteilhaften Malinahmen wie sle im Anspruch 23 beschrieben
sind, wodurch die Auftragskonsolidierung fir eine- Versandabwicklung eines Auftrages
paralle! zu den Tatigkeiten im Speicherlager-Ausgangsbereich erfolgt und damit Engpés-
se in diesem Bereich umgangen werden.

Es sind aber auch MaRnahmen, wie sie im Anspruch 24 beschrieben sind, vorteilhaft, weil
dadurch Manipulationszeit bei der Beschickung des Speicherlagers mit dem Stlickgut
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sowle bei der Entnahme des Stickgutes aus dem Speicherlager eiﬁgespart wird und da-
mit eine kurze Zykluszeit und damit eine hohe Auslastung des Transferférdermittals er-
reicht wird.

Schlieftlich sind auch die im Anspruch 25 beschriebenen MalRnahimen vorteilhaft, da
durch gine synchrone Geschwindigkeit des Transferférdermittels und des Stlickgutfdrde-
rers wahrend eines Ein- und Ausschleusvorganges des Stlckguts eine anndhernd dichte
Belegung des Stlckgutforderers mit dem Stiickgut ermdglicht wird wodurch eine hohe
Forderleistung und eine Reduzierung der far den Ein- und Ausschleusvargang aufzuwen-
denden Nebenzeit erreicht wird.

Zum besseren Verstandnis der Erflndung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

Es zeigen jeweills in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 die erfindungsgeméfie Speicheriagereinrichtung in Ansicht;

Flg. 2 ein mdgliches Lay- out der Speicherlagereinrichtung in Draufsicht;

Fig. 3 ein Transfarférdermittel der Speicherlagereinrichtung in Ansicht;

Fig. 4 gine andere Ausbildung des Transferférdermittel der Speicherlagereinrichtung
in Ansicht;

Fig. 5 eine weitere Ausbildung des Transferférdermittels der Speicheriagereinrich-

tung in Ansicht.

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuhrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-
sehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen
sinngemaR auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-
nungen (bertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lage-
angaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-
gestelite Figur bezogen und sind bei einer Lageénderung sinngemin auf die neue Lage
zu (Obertragen. Welters kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus
den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausflhrungsbeispielen fir sich ei-
gensténdige, erfinderische oder erfindungsgemale Ldsungen darstellen.
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Samtiiche Angaben zu Wertebereichen in gegenstindlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die An-
gabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. sémtliche Teilbereich beginnen
mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfler und enden bei einer oberen Grenze von 10
oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Speicherlagereinrichtung 1 mit einem Transferfordermittel 2 far
elnen Warenfluss von Stiickgittern 3 aus einem Speicherlager-Eingangsbereich 4 und
gegebenenfalls fur eine Zwischenlagerung bzw. Lagerung fur eine Auftragskonsolidierung
in einem Speicherlager § und/oder den direkten Sttickguttransport an einen Speicherla-
ger-Ausgangsbereich 6 gezeigt.

Im Speicherlager-Eingangshereich 4 wird das Stiickgut 3 auftragbezogen z.B. aus einem
nicht weiter gezeigten Stiickgut- Lager und/oder einem Lager- Kommissionierbereich
und/oder einem Wareneingangsbereich zur Weiterleitung in den Speicherlager-
Ausgangsbereich 6 und/oder zur Zwischenlagerung in das Speicherlager 5 bereitgestellt.
in den Transportfluss in den Warenausgangsbereich werden aber auch andererseits im
Speicherlager 5 gelagerte SttickgQter 3 f(r die Auftragskonsclidierung eingeschleust. Die
erfindungsgemé&fe Auslegung der Speicherlagereinrichtung 1 mit einem sog. floatenden
Speicherlager 5 beschleunigt den Warenfluss wesentlich und verringert die Warenum-
schlagskosten.

im Bereich des Spelcherlagers 5 verlduft ein Fahrweg 7 fir das TransferfSrdemittel 2,
wobei dieser Fahrweg 7 Fihrungsbahnen B, zum Beispiel zwei parallel verlaufende
Schienenstrange 9, fur eine exakte BahnfGhrung beispielsweise eines Raderfahrwerkes
10 des Transferfordermittels 2 aufweist. Die Schienenstrange ¢ sind in einem Abstand 11
zueinander verlegt und, wie beispielsweise gezeigt, auf einer Aufstandsfléche 12 eines
das Speicherlagers 5 und entsprechende Nebeneinrichtungen aufnehmenden, nicht wei-
ter dargesteliten, Gebaudes verlegt.

Maglich ist jedoch auch die Speicherlagereinrichtung 1, wie sie im Detail noch weiters
beschrieben wird, in mehreren Etagen Obereinander zur Erweiterung der Gesamtkapazitt
und Reduzlerung der insgesamt verbauten Fldche vorzusehen.

Zwischen den Schienenstrangen 9 des Fahrweges 7, die im Bereich des Speicherlagers 5
geradlinig verlaufen, ist parallel dazu verlaufend ein Stlickgutférderer 13, beispielsweise
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ein Band- oder Gurtférderer flUr den Transport des Stlickgutes 3 angeordnet und ist fir
eine Forderrichtung ausgelegt und erstreckt sich vom Speicherlager-Eingangsbereich 4
zum Speicherlager-Ausgangsbereich 8, wobei er zumindest im Bereich des Speicherla-
gers 5 geradlinig verlauft.

Zumindest im Bereich des Speicherlagers 5 ist der Stiickgutforderer 13 von der Auf-
standsflache 12 beabstandet und erstreckt sich eine Férderebane 14 fir das Stiickgut 3 in
einer Hohe 15 wodurch eine durchgehende Bodenfreiheit zwischen dem Stiickgutforderer
13 und der Aufstandsfléche 12 erreicht wird. Der Stiickgutférderer 13 Ist nach diesem
Ausfithrungsbeispie] Ober Streben 16 an einer die Etage Oberdeckenden Tragkonstruktion
17, oder an einer Geb&udedecke oder Zwischendecke, hdngend verankert.

Der Stuckgutforderer 13 ist fiir den Transport des StUckguts 3 aus dem Speicherlager-
Eingangsbersich 4 ldngs des Bereiches des Speicherlagers 5 bzw. fir den direkten
Transport des Stickgutes 3 in den Speicherlager-Ausgangsbereich 6, in dem z.B. eine
Versandbereitstellung erfolgt ausgelegt. Weiters erfolgt Uber den Stackgutfdrderer 13 und
dem Transferférdermittel 2 gegebenenfalls eine Abzweigung des Stlickgutes 3 zur Zwi-
schenlagerung Im Speicherlager 5 wie auch eine Einschleusung des Stlickgutes 3 mittels
des Transferférdermittels 2 von Stiickgut 3 aus dem Speicherlager 5, wie es spéter noch
im Detail beschrieben ist, und dessen Weitertransport mit dem Stlickgutférderer 13 in den
Speicherlager-Ausgangsbereich fir eine Zukommissionierung zur Komplettierung eines
Versandaufirages.

Das Speicherlager 5 wird durch eine Vielzahl von sich senkrecht zu einer Férderrichtung —
gemaf Pfeil 18 — des Stiickgutforderers 13 und zueinander parallel erstreckenden Spei-
cherbahnen 19 gebildet. Diese Speicherbahnen 19 werden beispielsweise durch Band-
oder Gurtférderer, Rollenfdrderer et¢. gebildet und verlaufen in zur Aufstandsflache 12 in
anndhernd waagrechter Ausrichtung und in der Férderebene 14 des Stlckgutférderers 13
und sind Gber Antriebsmitte! 20 fur sine reversible Férderrichtung - geman Doppelpfeil 21
— des Stockguts 3 ausgelegt.

Bevorzugt ist die Einteilung des Speicherlagers 5 mit den Speicherbahnen 19 durch eine
paarweise Anordnung der Speicherbahnen 19 in einem geringen Abstand 22 zueinander
und in einem gréeren Abstand 23 zum folgenden Paar der Speicherbahnen 19 vorgese-
hen, wodurch jede Speicherbahn 19 fir etwaige Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten
oder Stoérungsbehebungen von ihren gegenGber dem Stlickgutforderer 13 entgegen ge-
setzten Ende 24 gut bedienbar ist.
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Die Speicherbahnen 19 sind dabei fir eine Blocklagerung des Stiickgutes 3 ausgslegt
wobei die Belegung und Verwaltung des Speicherlagers 5§ in einem Lagerverwaltungspro-
gramm eines Lager- Verwaltungsrechner 25 erfolgt und die Einlagerung im Speicherlager
5 bzw. den Speicherbahnen sowohl artikelsortenrein wie auch auftragskonsclidiert erfol-

gen kann.

Elne Kommunikation zwischen dem Speicherlager 5 sowie dem Speicherlager-
Eingangsbereich 4 und Speicherlager-Ausgangsbereich 6 und des zentralen Lager- Ver-
waltungsrechners 25 kann beispielsweise wie gezeigt (iber eine drahtiose Kommunikati-
onseinrichtung 26, aber selbstverstandlich auch Uber Leitungsverbindungen erfolgen.

Wie weiters den Figuren zu entnehmen ist das Speicherlager 5 mit den Speicherbahnen
19 fUr eine einseitige Zu- und Abférderung des Stiickgutes 3 mittels des Transferférder-
mittels 2 und damit fir eine reversible Stiickgutférderung — geman Doppepfeil 21 -, wie
bereits beschrieben, ausgelegt, d.h. dass der Fahrweg 7 fir das Transfedordermittels 2
und paralle! dazu der Stlickgutfdrderer 13 langseits von Stirnenden 27 der Speicherbah-
nen 19 erstreckt.

In der Fig. 3 ist nun im Detail eine mégliche Ausbildung des Transferfoérdermittels 2 mit
der zu bedienenden Speicherbahn 19 flr die Zu- und Abfuhr des Stackguts 3 von dem
bzw. auf den Stickgutforderer 13 gezeigt.

Das Transferfordermittel 2 besteht aus einer das Radfahrwerk 10 mit zumindest einem
Fahrantrieb 28, zum Beispiel ainen Elekiromotor 29 aufweisende Transportplattform 30,
oder einer Fahrwerks- Rahmenkonstruktion, mit einer Bauhéhe 31 die kleiner ist als ein
Abstand 32 einer Unterseite 33 einer Tragkonstruktion 34 des Stiickgutférderers 13 von
der Aufstandsflache 12 und erstreckt sich unterhalb des Stlckgutférderers 13 zu den
beidseits des Stickgutfdrderers 13 in dem Abstand 11 angeordneten Schienenstrangen 9,
wodurch eine breite Spurfithrung erreicht wird.

Das Radfahrwerk 10 sowie die Schienenstrange 9 entsprechen fiir eine exakte Fiihrung
des Transferférdermittels 2 |&ngs des Fahrweges 7 bekannten Ausbildungen, wie sie bei-
spielsweise bei spurgefihrten Regalférderzeugen in Anwendung stehen.

Auf einer Oberseite 35 der Transportplatiform 30 sind beidseits des Stlickgutférderers 13
Ein- und Ausschleusmittel 38 fir den reversiblen Stackguttransfer zwischen dem Stirck-
gutférderer 13 und den Speicherbahnen 19 angeordnet.
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In einem verbleibenden Zwischenraum zwischen den Stimenden 27 der Speicherbahnen
19 und den diesen zugewandten Streben 16 des Stlickgutférderers 13 ist auf der Obersel-
te 35 der Transpertplattform 30 das Ein- und Ausschleusmittel 36 als Ubergabeférderer
37, beispielsweise ein Band- ader Gurtférderer oder Rollenférderer angeordnet, der mit
einem drehrichtungsumkehrbar ansteuerbaren Antriebsmotoer 38 fiir eine Forderrichtung —
gemé&l Doppelpfeil 39 - entsprechend der Férderrichtung der Speicherbahnen 19 — ge-
mank Doppelpfeil 21 ausgelegt ist.

Der Ubergabeférderer 37 bildet zusétzlich zu der Ubergabefunktion des Sttickguts 3 von
dem Transferférdermittel 2 auf die Speicherbahn 19 oder umgekehrt auf den Stlickgutfér-
derer 13 einen Speicherplatz 40 flir zumindest ein vom StOckgutfbrderer 13 (tbernomme-
nes Stlckgut 3, wie in unterbrochenen Linien gezeigt, aus, der bereits durch ein Stiickgut
3 bereits wahrend der Fahrt des Transferférdermittels 2 zu einer fur die Abgabe vorgese-
henen Speicherbahn 19 belegt sein kann. Damit wird eine nicht unbedeutende Verklr-
zung der Stuckgut- Umschlagzeit und damit eine Beschleunigung des Warendurchsatzes
zusétzlich erreicht.

Weiters ist auf der Oberseite 35 der Transportplattform 30 in einem dem Ubergabefdrde-
rer 37 entgegengesetzten, den Stiickgutférderer 13 (iberragenden Randbereich ein
Stockgut- Ausschleusmittel 41, an einer sich zu der Oberseite 35 in senkrechter Richtung
erstreckende Stiitzkonsole 42, angeordnet.

Die Stlitzkonsole 42 mit dem Stlckgut- Ausschleusmittel 41 ist dabei in einem seitlichen
Abstand 43 von den weiteren Streben 16 der Tragkonstruktion 34 fUr den Stuckgutfrde-
rer 13 auf der Transportplattform 30 aufgebaut und koliidiert somit nicht mit der Tragkon-
struktion 34 wiahrend des Verfahrens des Transferférdermittels.

Das Stiickgut- Ausschleusmittel ist im gezeigten AusfGihrungsbeispiel ein Linearaktuator
44, mit einem in einer reversiblen Linearbewegung — geman Doppelpfell 45 - verstellba-
ren Abschiebeelement 46, Die Verstellrichtung des Abschiebeelements 46 ~ gemaR Dop-
pelpfeil 45 — entspricht in der Ausrichtung der Férderrichtung — geméal Doppelpfeil 35 ~
des Ubergabeforderers 37,

Der Linearaktuator 34 ist beispielsweise durch einen elektromotorisch betriebenen, tele-
skopischen Spindeltrieb fur eine rasche Verstellbewegung und einem groflen Verstellhub
gebildet.
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In seinem eingefahrenen Zustand ist das Abschiebeelement 46 innerhalb des Abstandes
43 zwischen den Tragelementen 16 und der Stiitzkonsole 42 positioniert. Bei einer be-
darfsgesteuerten Ausfahrbewegung befordert somit das Abschiebeslement 46 das auf
dem StOckgutférderer 13 befindliche Stlickgut 3 aus seiner lLage auf dem Stilckgutférde-
rer 13 auf den Ubergabeférdersr 37 wird dieses bei Inbetriabnahme das Antriebsmotors
38 des Ubergabeférderers 37 auf eine fir eine Abspeicherung vorgesehene und vom
Transferférdermittel 2 angefahrene Speicherbahn 19 geférdert.

Die Speicherbahnen 18 sind nach dem gezeigten Ausfihrungsbeispiel fir einen Fremdan-
trieb vorgesehen, d.h. weisen keinen eigenen Antricbsmotar auf. Der Antrieb erfolgt durch
den Antriebsmotor 38 des Ubergabeférderers 37 und eine mechanische Kupplungsvor-
richtung 47, welche bei einer fluchtenden Ausrichtung des Ubergabeférderers 37 mit der
Speicherbahn 19 automatisch in Eingriff gebracht wird. Die Ubertragung des Antriebsmo-
mentes von der Kupplungsvorrichtung 47 auf das Forderband der Speicherbahn 19 erfolgt
weiter Gber ein Antriebsmittel 48 der Speicherbahn 19 welches beispielsweise ein Winkel-
trieb 49 sein kann. Selbstverstandiich kénnen auch andere mechanische Ubertragungsio-
sungen fur den Antrieb je nach technischer Auslegung zum Einsatz kommen.

Damit ist ein direkter Transportfluss fir das Stlickgut 3 vom Stlckgutférderer 13 in Férder-
richtung — geman Preil 50 — durch einen Ausschleusvorgang mittels des Stiickgut- Aus-
schleusmittels 41auf den Ubergabeférderer 37 und von diesem auf die Speicherbahn 19
erreicht.

Eine Abférderung des Stlickguts 3 von der Speicherbahn 19 und weiter Gber den Uberga-
befdrderer 37 erfolgt Gber die Drehrichtungsumkehr des Antriebsmotors 38 und eingekup-
pelten Zustand der Kupplungsvorrichtung 47, wobei das Stuickgut vom Ubergabeforderer
37 in Folge der Férdergeschwindigkeit auf den Stiickgutférderer 13 aufgleitet. Dabei wird
das Abschiebeelement 46 des Linearaktuators 44 in eine Anschlagstellung verstelit, wie
dies der Fig. 3 zu entnehmen ist, womit das Stickgut 3 in seiner Lage am Stilckgutférde-
rer 13 positioniert wird.

Sobald das Stuckgut 3 auf den Stlckgutférderer 13 entsprechend positioniert ist, erfolgt
gine RUckstellung des Abschiebeelements 46 in den eingefahrenen Betriebszustand bel
dem sich das Abschiebeelement 46 auerhalb des durch die Tragkonstruktion 34 des
Stuckgutférderers 13 umgrenzten Raumes befindet und ist damit ist ein Verfahren des
Transferfordermittels 2 entlang des Fahrweges 7 in der oder entgegen der Férderrichtung
des Stilckgutforderers 13 In eine weitere Manipulationsposition maglich.

N2010/13700

28/05 2010 FR 15:20 [SE/EM NR 71791

13431

do13



25

15:23:37 28-05-2010
L) e :'.! -00: Lad .
e .

5:

L]

-

L 2

. t
L ]
L]

sone
LRl X3
Suns
LE 2 )
ans
L L X3
LR 2 2

e LA R ]

Y am 48 e

-10-

Wie nun weiters der Fig. 3 zu entnehmen, erfolgt nach dem gezeigten Ausfihrungsbei-
spiel die Energietibertragung fur den Fahrantrieb 28, Antriebsmotor 38 des Ubergabefér-
derers 37 und des Linearaktuators 44 z.B. Gber feststehende Stromschienen 52, die bei-
spielsweise an Stehemn der Speicherbahnen 18 angeordnet sind, und mit diesen in Kon-
takt stehende Einspeisekontakte 53 der Transportplattform 63 aus einer Energiequelle 54
und einer Steuereinrichtung 55 am Transferférdermittel 2.

Auf berlhrungslosem Weg ist weiters auch Giber Sende- und Empfangsmitteln 56 eine
Ubertragung von Steuersignalen an die in der Transportplattform 30 integriert angeordne-
te Steuersinrichtung 55 und damit eine Kommunikationsverbindung zwischen dem Trans-
ferférdermittel 2 und der zentralen Lagerverwaltungseinheit 25 miglich.

In der Fig. 4 ist eine weitere Ausfihrung des Transferférdermittels 2 der erfindungsgema-
Ren Speicherlagereinrichtung 1 gezeigt. Die Grundsétzliche Anordnung der Speicherla-
gereinrichtung 1 entspricht der bereits beschriebenen Ausfihrung.

Der Siuckgutforderer 13 ist jedoch auf der Aufstandsflache 12 (iber ein FuRgestel! 60 auf-
gelagert. Beidseits des Stuckgutfdrderers 13 veriaufen die Schienenstrange 9, welche den
Fahrweg 7 fir das Transferftrdermittel 2 aushilden.

Das Transferférdermittel 2 mit dem Ubergabeférderer 37 und dem Linearaktuator 44 wird
durch einen, das Radfahrwerk 10 mit zumindest einem Fahrantrieb 28 aufweisenden Por-
talwagen 61 gebildet, der den Stlickgutférderer 13 portalartig mit einem Durchgangsfrei-
raum flr das Stickgut 3 umspannt.

Ein den Frelraum ausbildendes Portal 62 des Portalwagens 61 ist zur Erzielung einer
Leichtbauwelse, wie belspielsweise dargestellt, in Form einer Blechkonstruktion 63 in
Leichtbauweise ausgebildet. Auch das Radfahrwerk 10 dem Fahrantrieb 28 und einer
Montageaufnahme fur den Ubergabeférderer 37 ist beispielsweise durch eine leichte Pro-
fil- Rahmenkonstruktion 64 ausgebildet.

Wie weiter dargestellt, ist es selbstverstandlich auch méglich, den Fahrantrieb 28 durch
jeden der Schienenstriange 9 zur AntriebslUbertragung einen Elektromotor 28 zuzuordnen,
weiche hinsichtliich Drehzahl und Drehmomentaufbringung synchronisiert sind. Weiters
sind die Elektromotore 29 fUr sinen reversiblen Fahrantrieb des Portalwagens 61 drehrich-
tungsumkehrbar angesteuert und bevorzugt auch drehzahlregelbar.
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Wie auch weiters der Fig. 4 zu entnehmen, sind nach diesem Ausflhrungsbeispiel die
Speicherbahnen 19 des Speicherlagers 5 jede fir sich mit einem Antriebsmotor 28, zum
Beispiel einen Elektromotor 29 bestlickt, die ebenfalls drehzahlregelbar und drehrich-
tungsumkehrbar Ober die Steuereinrichtung 55 und der Kommunikationseinrichtung 26 mit
Steuersignalen und mit Energie aus dem Energienetz 54 versorgt und angesteuert sind.

Die Versorgung mit Steuersignalen und Energie des Portalwagens 61 mit den Elektromo-
toren 29 des Fahrantriebes 28 sowie des Antriebsmotors 38 des Ubergabeférderers 37
sowie des Linearaktuators 41 erfolgt im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel berlihrungsios
mittels zusammenwirkender Ubertragungsmittel 65, 668 wovon eln Ubertragungsmittel 65
langs aller Stimenden 27 der Speicherbahnen, z.B. dem Fugestell 60, veriduft und mit
der Kommunikationseinrichtung 26 und der Steuereinrichtung 55 leitungsverbunden ist.

Das weitere Ubertragungsmitte! 66 ist dem Ubertragungsmittel 65 zugeordnet am Portal-
wagen 61 fur die Versorgung des Portalwagens 61 mit Steuersignalen und Energie ange-
ordnet.

Die Ausbildung des feststehenden Ubertragungsmittels 85 ist steuerungsmaRig zum Bei-
spiel in je einem der Speicherbahnen 19 des Speicherlagers 5 zugeordneten, elekirisch
getrennten Steuerabschnitt ausgelegt, wodurch die Energie- und SignalGbertragung je-
weils abgestimmt auf die entsprechende Speicherbahn 19 erfolgen kann.

Diese Ausbildung ermdglicht eine Ansteuerung des jewelligen Abschnittes auch wihrend
einer Fahrbewegung bei reduzierten Fahrgeschwindigkeit des Portalwagens 61 und damit
einen Transfer des Stlckguts 3 zwischen dem Stlckgutférderer 13 und den Speicherbah-
nen 19 vorzunehmen und damit Manipulationszeit zu reduzieren und den Warenumschlag
zu steigern.

In der Fig. 5 ist eine andere Ausflihrung der Speicherlagereinrichtung 1 mit dem Stick-
gutférderer 13 im Bereich des Speicherlagers 5 mit dem Transferférdermittel 2 fir den
Transfer eines Stlickguts 3 zwischen dem Stiickgutférderer 13 und einer der Speicher-
bahnen 19 gezeigt.

Nach diesem Ausflhrungsbeispiel umfasst das Transferfordermittel 2 den Stackgutférde-
rer 13 portalartig und sind die den Fahrweg 7 fur das Transferfrdermittel 2 festlegenden
FOhrungsbahnen 8 an Stitzen 67 des Stickgutférderers 13 angeordnet. Die Fithrungs-
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bahnen 8 werden beispielsweise durch an Seitenfldchen 68 der Sttzen 67 befestigte
Rundstangen oder Rohre gebildet.

Das Paortal 62 des Transferférdemitiels 2 weist das Radfahrwerk 10 mit je Seite des Por-
tals 62 zumindest zwei entsprechend profilierte Laufrollen 69 auf, mit dem das Transfer-
fordermitte! 2 18ngs der Fubrungsbahnen 8 verfahrbar gefiihrt ist. Bevorzugt werden auf
den gegeniberliegenden Seaiten je eine der Laufrolien 69 aber den Elektromotor 29, der
am Radfahrwerk 10 angeordnet sind, angetrieben.

Den Stirnenden 27 der Speicherbahnen 19 des Spelcherlagers 5 ist am Portal 62 der mit
dem Antriebsmotor 68 versehene Ubergabef8rderer 37 als Ein- und Ausschleusmittel 36
angeordnet.

Der Linearaktuator 44 des Stackgut-Ausschleusmittels 41 ist auf einem Kopftrager 70 des
Portals 62 angeordnet und ist mit einem Stellelement 71 das Abschiebeelelement 46 be-
wegungsverbunden, welches vom Stellelement 71 in Richtung der vom Sthckguiférderer
13 und Ubergabeférderer 37 und Speicherbahn 19 gebildeten zu der Aufstandsfléche 12
waagrecht verlaufenden Forderebene 14 ragt. Ein Angriffspunkt des Abschiebeelements
46 an dem auf den Ubergabefdrderer 37 zu bewegenden Stlickgut 3 ist dabei etwa in el-
nem Abstand Uber der Férderebene 14, der etwa einer Hohe des im Wesentlichen zu er-
wartenden Schwerpunktes des Stlickgutes 3 oberhalb der Férderebene 14 um ein Kippen
des Forderguts 3 beim Abschieben von Stiickgutférderer 13 zu verhindern.

Wie weiters noch dargestellt, erfolgt beispielsweise die Versorgung des Transferférdermit-
tels 2 mit elektrischer Energie aus der Energiequelle 54 mit Energie und mit Steuersigna-
len aus der Steusreinrichtung 55 berihrungslos Gber auf der Aufstandsflache 12 verlau-
fend angeordnete Ubertragungsmitteln 65 und den diesen am Portal 62 zugeordneten
Ubertragungsmitteln 66. Selbstverstandlich ist auch eine Ubertragung der Energie und der
Steuersignale, wie auch bereits vorhergehend beschrieben, Uber feststehende Leitungs-
bahnen und Schleifkontakte méglich.

Die Speicherbahnen 19 des Speicherlagers 5§ weisen nach diesem AusfUhrungsbelspiel
eigenstandige Antriebsmitteln 48 und Elektromotore 29 auf und sind diese beispielsweise
iiber direkte Leitungen mit der Steuereinrichtung 55 und der Energiequelle §4 verbunden.

Der Linearaktuator 44 kann wie bereits vorhergehend beschrieben, ein elektrisch betrie-
bener Spindeltrieb sein, wie es aber auch maglich ist, das Transferfdrdermittel 2 mit ei-

N2010/13700

28/05 2010 FR 15:20 [SE/EM NR 7179]

16 /31

@016



15:24:26 28-05-2010 17731

s e ssee aste ca
L] *

eavs e

» dean .
. .«
. . -
' e a%s . b .

-43-

sans
LN LN ]
ases
aes N
[ EXX]

nem aufladbaren Druckspeicher fiir ein Druckmedium zu versehen und den Linearaktua-
tor 44 beispielsweise durch einen doppeit wirkenden Druckzylinder auszubilden.

Es wird noch weiters erwdhnt, dass die erfindungsgemaRe Speicherlagereinrichtung 1
eine sehr variable und an die jewsiligen Erfordernisse eines Stlickgutumschiages an-
passbare Ausgestaltung des Speicherlagers in einer Ebene oder in mehreren Ebenen mit
entsprechender Ausrlstung der fordertechnischen Anlagen erméglicht und for die pla-
nungsmaRig vorgesehenen Kapazitatserfordernisse auslegbar ist.

Zum Beispiel kénnen bei gréReren Lagerbereichen flir das Speicherlager 5 zur Erzielung
der entsprechenden Umschlagszahlen durchaus auch mehrere der beschriebenen Trans-
ferfrdermitte! 2 Jéings des Stickgutfdrderers 13 auf jeweils diesen zugeordneten Bahnab-
schnitten des Fahrweges 7 fur den Ein- und Auslagerungsvorgang des Stickgutes 3 zum
Einsatz gelangen.

Das Speicherlager 5 ermdglicht weites in Verbindung mit den erfindungsgeméRen, forder-
technischen Einrichtungen die Lagerung von Sttickgut 3 auf den Speicherbahnen 19 fir
eine auftragsbezogene Zwischenspeicherung einer Auftragsteilposition die fir eine spite-
re Konsolidierung des Auftrages abrufbar ist, sobaid weltere Stlickgiter 3 fir diesen ent-
sprechenden Auftrag aus einem Lagerbereich, siner Kommissionierstelle oder dem Wa-
reneingangsbereich zur Verfligung gestellt werden und an den Waren-
Konsolidierungsbereich transferiert werden.

Die erfindungsgeméBe Speicheriagereinrichtung mit den férdertechnischen Einrichtungen,
wie bereits beschrieben, erméglichen weiters eine artikelreine Einlagerung im Speicheria-
ger oder eine gemischte Artikel Ein- und Austagerung nach Mafigabe des Lager- Verwal-
tungsrechners 25,

Es ist auch eine gleichzeitige Ein- bzw. Auslagerung der Artikel und eine auftragsbhezoge-
ne (sequenzierte) Ein- und Auslagerung bzw. auch Umlagerungsvorgénge in auslas-
tungsarmen Zeitbereichen und eine Vorratsabwicklung fir die Ein- und Auslagerung so-
wie auch geregelte Umlagerungsvorgénge zur Vermeidung von Spitzenlasten méglich.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfithrungsvarianten der Speicherlagersin-
richtung, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die spezielt dar-
gestellten Ausfithrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch di-
verse Kombinationen der einzelnen Ausflthrungsvarianten untereinander méglich sind und
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diese Variationsmaoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegen-
stdndliche Erfindung Im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes
liegt. Es sind atso auch samtiiche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinati-
onen einzelner Details der dargestelliten und beschriebenen Ausflihrungsvariante maglich
sind, vom Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlielend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufbaus der Speicherlagereinrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise
unmafistablich und/eder vergrdfiert und/oder verkleinert dargestelit wurden.

Die den sigensténdigen erfinderischen L&sungen zu Grunde liegende Aufgabe kann der
Beschreibung entnommen werden,
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Patentanspriche

1. Speicherlagereinrichtung (1) fur Stackgut (3} mit einer Mehrzahl paralle! zu-
einander angsordneter Speicherbahnen {19) eines Speicherlagers (5) und mit zumjndest
einem, l&ngs eines in zu den Speicherbahnen (18) in senkrechter Richtung verlaufenden
Fahrweges (7) verfahrbaren Transferférdermittel (2) ftr eine Zu- und Abfuhr des Stiickgu-
tes (3) auf die bzw. von den Speicherbahnen (18), dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich des Speicherlagers (5) in paralleler Ausrichtung zu einer Verfahrrichtung des Trans-
ferfdrdermittels (2) ein Stackgutfdrderer (13) fiir eine Stickgutférderung von einem dem
Speicherlager (5) vor geordnetem Speicherlager-Eingangsbereich (4) zu einem dem
Speicherlager (5) nach geordnetem Speicherlager-Ausgangsbereich (6) angeordnet ist
und dass fOr die Zu- und Abfuhr des Stlickgutes (3) am Transferférdermittel (2) Ein- und
Ausschleusmittel (36} fur einen reversiblen Stlickguttransfer zwischen dem Stlickgutférde-
rer (13) und den Speicherbahnen (18) angeordnet sind.

2, Speicheriagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Fahrweg (7) fir das Transferfdrdermittels (2) im Bereich des Speicherlagers (5)
geradlinig verlaufend ausgebildet ist.

3 Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Transferfordermitiel (2) Gber ein zweispuriges Radfahrwerk (10) auf langs
Stirnenden (27) der zum Fahrwag (7) in senkrechter Richtung erstreckenden Speicher-
bahnen (19) verlaufenden Flhrungsbahnen (8), verfahrbar abgestutzt ist.

4, Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fhrungsbahnen (8) auf einer Aufstandsflache (12) angeordnet sind.

8. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die FOhrungsbahnen (8) an Stutzen (67) des Stlckgutférderers (13) angeordnet
sind.
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6. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fihrungsbahnen (8} durch beidseits des Stlckgutférderers (13) zu der Verfahr-
richtung des Transferférdermittels (2) parallel vertaufende Schienenstrange (S} gebildet
sind.

7. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass am Transferférdermittel (2) Ein- und Ausschleusmitte! (38) angeordnet sind.

B. Speicherlagereinrichtung {1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ein- und Ausschleusmittel (368) durch elnen zur Verfahrrichtung des Transferfor-
dermittels (2) eine senkrecht und reversibel verlaufende Férdemrichtung aufweisenden
Ubergabefdrderer (37), z.B. Bandforderer, Gurtférderer, Rollenférderer etc. gebildet ist.

9. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ausschleusmittel (36) am Transferfordemmittel (2) durch einen Linearaktuator
(44), z.B. elektromotorischen Spindeltrieb, doppelt wirkenden Druckzylinder, Seil- oder
Kettentrieb etc., gebildet ist.

10. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Speicherbahnen (19) tber eine schaltbare Kupplungsvorrichtung (47) mit einem
Antriebsmotor (38) des Ubergabeftirderers (37) antrisbsverbindbar ausgebildet sind.

11. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Antriebsmittel (48) der Speicherbahn (19) durch einen Eiektromotor (29) gebildet
ist.

12. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Transferfirdermittel (2) durch einen Portaiwagen (61) gebildet ist.

13. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Férderebene (14) der Speicherbahnen (19), Ubergabeférderer (37) und Stlick-
gutférderer (13) waagrecht erstreckend ausgerichtet ist.
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14. Speicherlagerelnrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Speicherbahnen (19), Ubergabeférderer (37) und Stlickgutfdrderer (13) durch
Band- oder Gurtférderer gebildet sind.

15. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Speicherbahnen (19), Ubergabeférderer (37) und Stlckgutfdrderer (13) durch
Rollenférderer gebildet sind.

18. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Transferfordermittel (2) tber Ubertragungsmittel (65, 66) drahtlos mit Energie
und Steuersignalen angespeist wird.

17. Speicheriagereinrichtung (1) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnast,
dass die Uberiragung der Energie und der Steuersignale zwischen den Ubertragungsmit-
teln (65, 66) induktiv erfolgt.

18. Speicherlagersinrichtung (1) nach Anspruch 186, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertragung der Energie und der Steuersignale zwischen den Ubertragungsmit-
teln (65, 66) Uber Schieifkontakte erfolgt.

18, Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Speicherlager (5) mit dem Stockgutférderer (13) und dem Transferférdermittel
(2) in einer Ebene angeordnet ist.

20. Speicherlagereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Spelcherlager (5) mit dem Stiickgutfdrderer (13) und dem Transferférdarmittel
(2) in mehreren Ebenen angeordnet ist.

21. Verfahren zum Betrieb einer Speicherlagereinrichtung (1) far Stackgut (3) mit
einer Mehrzahl paralle] zuginander angeordneter Speicherbahnen (19) eines Speicherla-
gers (5) und mit zumindest einem, langs eines in zu den Speicherbahnen (19) in senk-
rechter Richtung verlaufenden Fahrweges (7) verfahrbaren Transferférdermittel (2) fur
eine Zu- und Abfuhr des Stlickgutes (3) auf die bzw. von den Speicherbahnen (19), da-
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durch gekennzeichnet, dass das auf einem parallel zum Fahrweg (7} des Transferforder-
mittels (2) angeardnaten Stuckgutférderer (13) von einem Speicherlager-Eingangsbereich
{4) zu einem Speicheriager-Ausgangsbereich (8) beférderte Stisickgut (3) nach einem von
einem Lager- Verwaltungsrechner (25) ersteliten auftrags- und artikelbezogenen Um-
schlags- Leistungsveolumen des Stickguts (3) direkt dem Speicherlager-Ausgangsbereich
(6) Uber den Stlckgutférderer (13) zugeleitet wird.

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass das auf dem
parallel zum Fahrweg (7) des Transferférdermittels (2) angeordneten Stuckgutférderer
{13) von dem Speicherlager-Eingangsbereich (4) zu dem Speicheriager-Ausgangsbereich
(6) befbrderte Stlckgut (3) nach dem vom Lager- Verwaltungsrechner (25) erstellten auf-
trags- und artikelbezogenen Umschlags- | eistungsvolumen an Stlckgut (3) zur Spitzen-
glattung im Warenumschlag und/oder im Speicherfager-Ausgangsbereich (6) und/oder zu
einer auftragsbezogenen Artikel- Zusammenfithrung aus dem Warenfluss des Stlckgut-
farderers (13) von zumindest einem Transferfdrdermittet (2) ausgeschleust und zumindest
einer Speicherbahn (19) zur Zwischenlagerung zugefihrt wird.

23, Verfahren nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, dass nach
dem vom Lager- Verwaltungsrechner (25) erstellten auftrags- und artikelbezogenen Um-
schiags- Leistungsvolumen des Stickguts (3) im Speicherlager (5) zwischen gelagertes
Stuckgut (3) aus der(n) entsprechenden Speicherbahn(en) (19) Ober das Transferforder-
mittel (2) in den Warenfluss des Stiickgutférderers (13) eingeschieust wird und tber die-
sen in den Speicherlager-Ausgangsbereich (6) gefordert wird.

24, Verfahren nach elnem der Anspridche 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet,

dass der Ein- und Ausschleusvorgang mit dem Transferfdrdermittel (2) mittels eines am
Transferférdermittels (2) angeordneten, einen Speicherplatz fiir zumindest ein Stckgut
(3) ausbildenden Ubergabefarderer (37) erfolgt.

25. Verfahren nach einem der Ansprlche 21 bis 24, dadurch gekennzeichnet,
dass das Transferférdermittels (2) fir einen Ein- bzw, Ausschleusvorgang mit einer, zu

N2010/13700
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der Fordergeschwindigkeit des Stiickgutférderers (13) anndhernd synchronen Verfahrge-
schwindigkeit betreibbar ist.

TGW Mechanics GmbH
durch

Anwilte er & Pariner
Rechtsanwalt GmbH

N2010/13700

28/05 2010 FR 15:20 |SE/EM NR 7179] [go23




26 /31

28-05-2010

15:26:Q7

25

TGW Mechanics GmbH

d1026

15:20 [SE/EM NR 7178]

28705 2010 FR



25 15:26:18 28-05-2010

[Ny}
[ | o~
=~ o~ o
= x =) &23
[ )_“ \| )\ |\|
T/ [V W] =
[—_-—
| ia
! zalj
— i
= [? ™ }\._ <
1] i1 \*—ﬁcﬁ
| —-..\ﬁ
M
) _
[V |
1 =2
- — -~
o~
C
" a1
=
fam)
o X| -
. o
ﬁ"

TGW Mechanics GmbH

28/05 2010 FR 15:20 [SE/EM NR 7178]

27 /13N

@o27



28/31

28-05-2010

15:26:25

25

LR R X X

-

- e ([ EE R ERA L]

.
.

[ AR ]

»ry

LA

l

A

G
\ﬁ

44 LY \,

—

TN TN AT N
ﬁ0u WOG ﬁou _Du

—

L7

!
g€

e ST —— —
AN

e
~ 7

~

d(
|
!

A

L

£

LZ

TGW Mechanics GmbH

idoz2s

15:20 [SE/EM NR 7179]

28/05 2010 FR



29731

28-05-2010

15:26:33

25

09

£l

a———]

k) u —— CENG |5 . on
z\\\\ ) / / |
X LE 6
j _ T — M L7 :
\ ‘
19 \ ! :
N ? -Biy
ﬁ

TGW Mechanics GmbH

Ao29

15:20 [SE/EM NR 71791

28/05 201¢ FR



30/31

28-05-2010

15:26:40

25

»
(X2 1 X ] ]
L] Ld

LE L X J
>

e

.
-
]
L ]
-

tea9 Suae
*
.

+e
»e
[ Y ]
*
-
an *8n

%08
sove

lL

TGW Mechanics GmbH

15:20 [SE/EM NR 71791 [f1030

FR

28705 2010



Recherchenbericht zu A 878/2010
Technische Abteilung 3A

dsterreichisches
patentamt

[Kiassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal IPCE:

B65G 1/06 (2006.01); B65G 47/46 (2006.01); B65G 47/64 (2006.01); B65G 47/71 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal ECLA:

B65G1/06D; B65G47/46; B65G47/64A1; BE5G47/71

| Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):

'B65G

[ Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOC, WP, TXT

| Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 28. Mai 2010 eingereichten Anspriichen 1-20; 22-25 erstelit

Kategorie’ | Bezeichnung der Veréffentlichung:

| Textstelle oder Figur soweit erforderlich

Betreffend Anspruch

| Landercode, Veroffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungsdatum, ‘

A 3W09906308 A1 (UNITED PARCEL SERVICE)

| 11. Februar 1999 (11.02.1999)

A FR2291124 A1 (CHAUNIER ALFRED} 11. Juni 1876 (11.06.1976)

Fig.1

A DE19757377 A1 (TGW TRANSPORTGERAETE)

24. Juni 1999 (24.06.1999)
ganzes Dokurnent

A EP1637477 A2 (SIEMENS; DEMATIC) 22. Méarz 2006 (22.03.2008)

ganzes Dokument

f

A 1US4643291 A (COUNTER LOUIS F; CALLIES FRITZ A; LEE PHILLIP L)

17. Februar 1987 (17.02.1987)
ganzes Dokument

J

Datum der Beendigung der Recherche:

3. Marz 2011

ganzes Dokument, insbesondere Fig.1- 2

' Prafer(iny:

1-20; 22-25

1-20; 22-25

1-20; 22-25

1-20; 22-25

1-20; 22-25

B Fortsetzung siehe Folgeblatt Dipl.-ing. AUER

X

" Kategorien der angefilhrten Dokumente

Verpffentichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckscheift nicht als neu bzw
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Veroffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderiscner Tatigkeil beruhend betrachiel werden, wenn die
Verdtientlichung mit einer oder mehrgren weiteren Veroffentlichungen
dieser Kategone in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fir
einen Fachmann naheliegend ist.

gedanken.gut.geschutzt.

Veroffentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik definiert

Dokument. das von Bedeutung ist {Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritétstag der Anmeldung verdffentiicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist {Kategorie X). aus dem
ein dlteres Recht hervorgehen kénnte {(friheres Anmeldedatum, jedoch
nachveroffentiicht, Schutz ist in Osterreich moglicn, wirde Neuheit in
Frage stellen)

Verdffentiichung, die Mitglied der selben Patentfamitie ist

DVR. 0078018



> osterreichisches
patentamt

Fortsetzung des Recherchenberichts - Blatt 2/2

" Kategerie | Bezeichnung der Veroffentlichung: Betreffend Ansprm
! ‘ Landercode, Versffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Versffentlichungsdatum, !
L ‘ Textstelle oder Figur soweit erferderlich _J
f |

A uUsS5887699 A (THARPE JOHN M) 30. Marz 1999 (30.03.1999) 1-20; 22-25

- |
|

| ganzes Dokument ‘

|

| - ’

A WQ2921663 A1 (SANDVIK AB} 6. Mai 1299 (06.05.1999) 1-20; 22-25

I ganzes Dokument |

i

Anspruch 21 wurde nicht recherchiert, da er nicht in genau und
unterscheidender Weise angibt, woflir Schutz begehrt wird (§ 91(1) PatG).

gedanken.gut.geschiitzt.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

