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“CONJUNTO DE COLUNA CENTRAL PARA UMA PRENSA DE
MOLDAGEM DE PNEUS, PRENSA DE MOLDAGEM DE PNEUS E
METODO DE FABRICACAO DE UM PNEU”

Pedido anterior

O requerente reivindica beneficios de prioridade relativamente
ao Pedido de Patente Provisério US com numero de série 60/284,754
depositado em 18 de abril de 2001 e Pedido de Utilidade dos US depositado em
17 de abril de 2002, com nimero de série ainda a ser designado.

Campo da invencio

Esta inven¢do refere-se a uma coluna central para prensas de
moldagem de pneus e, mais particularmente, a uma coluna central extensivel para
uma prensa de moldagem de pneus.

Anterioridades da invencéo

E de conhecimento geral na arte como modelar e curar carcagas de
pneus em um molde utilizando uma bexiga que contém o meio de aquecimento para a
cura intema e pressdo dentro da carcaga para manter o exterior desta ultima em contato
com um molde de pneu durante o processo de cura. Prensas convencionais de
moldagem de pneus com coluna vertical que utilizam bexigas
compreendem tipicamente um conjunto de bexiga € um conjunto de molde
de pneu. Figuras 1 e 2 ilustram uma prensa de moldagem de pneus desse
tipo. O conjunto de bexiga inclui tipicamente uma coluna central fixa e uma bexiga
fixada entre conjuntos de anel de fixag&io superior e inferior que se situam opostamente
entre si ao longo da coluna central. O conjunto de anel de fixagdo superior inclui
freqiientemente um anel de molde superior € um anel de fixag&o superior. O conjunto
de anel de fixag#o inferior inclui geralmente um anel de taldo inferior e um anel de fixagio
inferior. A

Embora sistemas como esse sejam efetivos de uma maneira geral, a
maior parte deles padece de produgo excessiva de produtos defeituosos devido a danos
causados as bexigas. O dano ocorre em grande parte devido ao fato de que a maior parte
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das colunas centrais fixas € fixada na altura do produto curado acabado. No entanto, a
maior parte dos conjuntos de pneus verdes € mais larga no sentido axial, de
taldo a taldo, do que o produto curado final. Assim, quando o conjunto de pneu
verde ¢ carregado sobre a coluna central, ha uma folga distinta entre o taldo superior do
conjunto de pneu e o anel de fixagdo superior para a bexiga. Assim, quando a
bexiga é inflada inicialmente antes do fechamento do molde, a se¢do da
bexiga do taldo superior do conjunto de pneu verde e o anel de fixagéo
superior permanece exposta. Fig. 1 mostra a situagdo em que a prensa de pneu que
utiliza uma coluna central de altura fixa encontra-se numa posi¢Zo para receber a carcaga
de pneu verde. Como se pode observar, a bexiga estufa para cima desde o
anel de fixagdo superior. |

A parte superior do molde (cavidade) € entdo abaixada sobre o
conjunto de pneu verde até que o molde contacte o anel de molde superior na
coluna central. No entanto, durante o abaixamento do molde, o conjunto de
pneu verde € prensado para baixo e, freqiientemente, a se¢do exposta da
bexiga pode vincar e vir a ser pingada entre o molde e o anel de molde
superior, como mostrado na Fig. 2. Ao longo do tempo, a bexiga tende a
cortar-se apOs repetidos pingamentos o que causard o vazamento da
bexiga, de modo que nfo conservara pressido suficiente durante o
processo de cura do pneu. Quando a bexiga vaza, os pneus tendem a ser
produzidos apresentando acabamento intemo deficiente, formagdo deficiente dos taldes
ou outros defeitos que tendem a reduzir rendimentos de fabricagdo e incrementar o
numero de pneus defeituosos produzidos. Adicionalmente, bexigas danificadas
resultam finalmente em maior manutengo e maiores custos de substitui¢io associados
com esse tipo de prensas de pneus.

Portanto, o que se desgja € um conjunto de coluna central para uma
prensa de moldagem de pneus que elimine substancialmente o pingamento da
bexiga antes do fechamento do molde de pneu.

Portanto, o que se deseja também € um conjunto de coluna central
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para uma prensa de moldagem de pneus que seja simples de usar.

Portanto, o que se deseja também € uma prensa de moldagem de
pneus que incorpora um conjunto de coluna central que elimine substancialmente
o pingamento da bexiga antes do fechamento do molde de pneu.

Portanto, o que se deseja também € uma prensa de moldagem de
pneus que incorpore um conjunto de coluna central que € simples de usar.

Portanto, o que se deseja também € um método de fabricagdo de
um pneu utilizando uma prensa de moldagem de pneus incorporando um conjunto
de coluna central que incorpora um conjunto de coluna central que elimine
substancialmente o pingamento da bexiga antes do fechamento do molde de pneu.

Portanto, o que se deseja também ¢ um método de fabricagdo de um
pneu utilizando uma prensa de moldagem de pneus que incorpore um conjunto de
coluna central que seja simples de usar.

7 .

Sumirio da invencio
Assim, é um objeto da invengdo proporcionar um conjunto de

coluna central que reduz o pingamento da bexiga entre o0 molde € a coluna central
durante o fechamento do molde.

Outro objeto da invengdo consiste em proporcionar uma
coluna central com a caracteristica que reduz a possibilidade de
pingamento da bexiga relacionado com a agfio dacoluna central.

Um objeto adicional da invengfo consiste em proporcionar uma
coluna central com a caracteristica acima apresentando quantidade reduzida de
componentes pneumaticos e hidraulicos. |

Um outro objeto adicional da inveng¢do consiste em
proporcionar um conjunto de coluna central com a caracteristica acima
apresentando construgéo simpliﬁcadd para facilitar manutengdo e
substituic¢io.

Um outro objeto adicional da mnvengio consiste em proporcionar

uma prensa de moldagem de pneus que incorbora um conjunto de coluna central que
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elimina substancialmente o pingamento da bexiga antes do fechamento do molde de
pneu.

Um outro objeto adicional da invengo consiste em proporcionar um
método de fabricagdo de um pneu utilizando uma prensa de moldagem de pneus que
incorpora um conjunto de coluna central que elimina substancialmente o
pingamento da bexiga antes do fechamento do molde do pneu.

Estes e outros objetos da invengdo sdo alcangados
proporcionando-se um conjunto de coluna central para uma prensa de moldagem de
pneus compreendendo uma cohma central apresentando um componente superior
disposto acima de um componente inferior. O componente superior € deslocavel entre
uma primeira posi¢do em que 0 componente superior situa-se adjacente a0 componente
mferior € uma segunda posi¢do em que o componente superior situa-se deslocado
axialmente afastando-se do componente inferior € substancialmente adjacente a um
taldo superior de um conjunto de pneu verde. O conjunto de coluna central inclui
adicionalmente uma bexiga fixada hermeticamente aos componentes superior
e inferior. A bexiga encontra-se em comunicagio fluida com um suprimento
de fluido. O componente superior desloca-se entre referidas primeira e
segunda posi¢des devido a expansio da bexiga causada pela introduggo de fluido na
bexiga desde o suprimento de fluido permitindo que a bexiga se disperse
homogeneamente sobre a superficie interior do conjunto de pneu verde reduzindo
substancialmente o risco de a bexiga ser danificada pelo molde & medida que o mesmo
se fecha.

A invengdo e suas caracteristicas e vantagens particulares
tornar-se-80 mais aparentes a partir da leitura da descri¢io detalhada a seguir
que deve ser considerada com referéncia aos desenhos acompanhantes.

Breve descricido dos desenhos

FIG. 1 € uma vista parcial de se¢do transversal de um conjunto
convencional de coluna central, molde, e bexiga para uma prensa de moldagem

aguardando o abaixamento da cavidade do molde.
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FIG. 2 é uma vista parcial de se¢do transversal de um
conjunto convencional de coluna central € bexiga para uma prensa de
moldagem da Fig. 1 mostrando o pingamento da bexiga pela cavidade do molde.

FIG. 3 é uma vista parcial de seg¢do transversal de uma
concretiza¢do do conjunto de coluna central extensivel e bexiga para uma
prensa de moldagem de pneus com a cavidade do molde abaixada de acordo com
a invengao.

FIG. 4 ¢ uma vista parcial de se¢do transversal do conjunto
de coluna central extensivel e bexiga para uma prensa de moldagem de
pneus da Fig. 3 aguardando o abaixamento do molde.

Descri¢do detalhada dos desenhos

Figs. 3 e 4 ilustram uma concretizagdo de uma coluna central
extensivel para uma prensa de moldagem de pneus de acordo com a
invengdo. Tipicamente, a coluna central 10 se estendera desde uma
cavidade de molde inferior, contudo sua localizagdo pode variar
dependendo do molde e do processo particular empregados. A coluna
central 10 inclui um componente superior 12 e um componente inferior 14
deslocaveis relativamente entre si, entre uma primeira posi¢gdo e uma
segunda posi¢cdo. Na primeira posi¢do, como mostrado na Fig. 3, os
componentes superior e inferior 12, 14 situam-se adjacentes entre si. Na segunda posigio,
como mostrado na Fig. 4, os dois componentes encontram-se deslocados axialmente um
do outro e o componente superior € substancialmente adjacente a um taldo superior de um
comjunto de pneu verde carregado. A coluna central 10 inclui adicionalmente um
primeiro anel de fixagdo 16 fixado ao componente superior 12 € um segundo anel de
fixagdo 18 fixado ao componente inferior 14. Uma bexiga 20 encontra-se fixada
hermeticamente aos primeiro e segundo anéis de fixa¢do 16, 18 criando uma
bolsa estanque a fluido. A bexiga 20 € construida de preferéncia de um material
elastomérico apropriado resistente a calor. Compreende-se que ha muitos materiais

possiveis que podem ser utilizados para a bexiga e que s3o conhecidos por
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aqueles com pratica na arte. A bolsa criada pela bexiga 20 encontra-se em comunicagio
fluida com um suprimento de fluido (nfo mostrado) € a coluna central inclui dutos ou
passagens apropriadas (ndo mostrado) para permitir que fluido flua para o interior da
bexiga. Freqientemente esse fluido € vapor, no entanto compreende-se que € possivel
utilizar diversos fluidos dependendo do processo de moldagem particular empregado.

Quando na primeira posi¢do, a bexiga 20 pode ser murchada ou, de
preferéncia, pode ser submetida a vacuo para permitir que um conjunto de pneu verde seja
facilmente carregado sobre a coluna central 10 e a bexiga 20. De preferéncia, o anel
de fixagdo inferior 18 coopera com a cavidade do molde inferior para receber
€ engatar o taldo do conjunto do pneu verde, 3por exemplo com o uso de um anel de
taldo. Uma vez carregado o conjunto de pnéu verde, o vacuo, se proporcionado, ¢
interrompido e introduz-se fluido na bexiga 20 desde o suprimento de fluido. A medida
que a bexiga 20 infla no interior do conjunto dé pneu verde, o componente superior 12 é
deslocado para cima relativamente ao componente inferior 14 devido & expansio da
bexiga 20 até que o componente superior 12 eﬁgate o taldo oposto do conjunto de pneu
verde. Adicionalmente, durante a inflagdo, a jbexiga 20 propriamente dita é dispersa
homogeneamente contra o interior do conjunb de pneu verde. De preferéncia, os
componentes superior e inferior 12, 14 s3o conectados mecanicamente e
incluem mecanismos apropriados para controlar e limitar 0 movimento
relativo entre os dois componentes. i Contudo, compreende-se que a
quantidade de movimento ascendente %do componente 12 causado pelo
inflamento da bexiga 20 também pode ser icontrolado com base na quantidade de
fluido introduzido na bexiga 20 durante a infylagﬁo inicial.

Neste ponto, a coluna central 10 situa-se na segunda posigdo, como
mostrado na Fig. 4. Nesta posi¢go, a coluna central 10 e o conjunto de pneu verde estio
prontos para receber a cavidade do molde superior 22. Como indicado acima, a cavidade
do molde superior pode variar dependendo do molde e do processo empregado. Quando
o molde 22 ¢ abaixado sobre o conjunto de pneu verde e a coluna central 10, o

molde 22 engata a extremidade superior do componente superior 12 e continua
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a descer até que se atinja a altura desejada para modelar o pneu. Permitindo-se
que o componente superior 12 flutue para cima de modo a acomodar o conjunto de
pneu verde, a bexiga 20 consegue dispersar-se homogeneamente ao longo da
superficie interior do conjunto de pneu verde. Portanto, a medida que o molde 22
empurre o componente superior 12 para baixo até a altura de formagdo
desejada, o risco de a bexiga 20 dobrar-se e ser pingada pelo molde ¢é
grandemente reduzido. A borda da extremidade superior do componente
superior 12 pode ser chanfrada para facilitar encaixe com o molde 22.
Alternativamente, um capitel 24 modelado para facilitar o engate apropriado da
coluna central 10 com o molde 22 pode ser fixado a extremidade superior do
componente superior 12. O capitel 24 pode ser integral com o anel de fixagdo superior
12 ou com um componente separado fixado ao mesmo conforme descrito abaixo. O
molde 22 inclui, de preferéncia, uma supgrﬁcie 26, como um anel de conico de
molde, que corresponde € coopera com um anel de molde superior 17 situado acima do
primeiro anel de fixagdo 16 para alinhamenito adicional e com fungZo de guia para
assegurar engate apropriado com o talfio do conjunto de pneu verde.

Figs. 3 e 4 ilustram uma concretizagdo vantajosa da coluna
central extensivel 10 de acordo com a presente invengdo. Nesta concretizagdo, o
componente superior 12 consiste de um corpo cﬂmdnco apresentando uma cavidade 28
em sua superficie de fundo correspondendo a forma do componente inferior 14. Na
primeira posigdo, como mostrado na Fig. 3, pélo menos uma por¢do do componente
inferior 14 encaixa-se de maneira deslizavel na cavidade 28 (nfio mostrado na Fig. 3 devido
a posicdo encaixada do conjunto, mas mostrado na Fig. 4) com o fim de guiar o
movimento do componente superior 12. De preferéncia, o componente superior 12 inclui
adicionalmente um mecanismo de batente que limita o componente inferior 14 para
limitar o deslocamento para cima do corrmohente superior 12. Para se obter isso, o
componente inferior 14 pode consistir de um corpo cilindrico oco apresentando uma
abertura 30 em uma extremidade superior do mesmo. A abertura 30 apresenta,

de preferéncia, um diametro menor do que o didmetro interno do componente
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inferior 14, criando assim um ldbio 34 que fecha parcialmente a extremidade
superior do componente inferior 14. O mecanismo de batente consiste, de preferéncia, de
uma haste 36 que se estende desde uma superficie superior 38 da cavidade 28. De
preferéncia, a haste 36 tem um didmetro ligeiramente menor do que o
diametro da abertura 30 para se obter um encaixe deslizante através da abertura 30.
A haste 36 inclu uma protuberancia 40 que se estende radialmente desde uma
extremidade inferior da haste 36. A protuberancia apresenta um didmetro maior do que
a abertura 30, porém menor do que o didmetro interno do componente inferior 14.
Assim, quando a extremidade inferior da haste 36 situa-se no interior do componente
inferior 14 o movimento para cima do componente superior 12 ¢ impedido através do
contato entre a protuberéncia 40 e o 14bio 34 dd componente inferior 14.

A haste 36 pode ser formada como parte do componente
superior 12 ou, de outra forma, pode ser fixada apropriadamente ao mesmo.
Por exemplo, a haste pode ser conectada de maneira rosqueada em um orificio
apropriadamente rosqueado no topo da cavidade 28 para facilitar a
montagem da coluna central 10. Adicionalmente, a protuberancia 40 pode ser
fixada de maneira rosqueada na extremidade inferior da haste 36 por razdes semelhantes.
O comprimento da haste 36 ¢ determinado pelo movimento para cima que se deseja para
o componente superior 12. De preferéncia, o comprimento da haste 36 é tal que
movimento para cima s6 seja permitido numa distincia substancialmente semelhante a
profundidade da cavidade. Desta maneira, ejvita—se folgas entre os componentes
superior e inferior 12, 14 quando localizados na segunda posicio, eliminando assim
virtualmente o pingamento indesejavel da bexiga 20 entre os dois componentes. A
protuberincia 40 ¢ conformada, de preferéncia, de tal forma a compreender
substancialmente a forma interior do componente inferior 14, como mostrado
nas Figs. 3 e 4, com o objetivo de se incrementar adicionalmente a estabilidade e a
robustez da coluna central 10.

O capitel 24 é conformado de modo a ajustar-se sobre a

extremidade superior do componente superior 12 e é conectado a extremidade
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superior do componente superior 12, de preferéncia por meio de um parafuso 46 que
engata uma fenda rosqueada no componente superior 12, como mostrado nas Figs. 3 e 4.
Um espagador 48 pode encontrar-se em disposi¢do concéntrica com o
parafuso 46 entre a extremidade do componente superior 12 € o capitel 24, de
modo a deslocar axialmente o capitel 24 do componente superior e, assim,
proporcionar a altura desejada do capitel 24 em relagdo a coluna central 10
com o objetivo de facilitar a cooperagdo desejada com o molde 22.

Os anéis de fixagdo 16, 17 podem ser fixados a uma extremidade
inferior do capitel 24 de tal forma que o espagador 48 também proporcione a altura
desejada do conjunto de bexiga em relagfio a coluna central 10. O capitel 24 pode incluir
uma porgio 25 em sua extremidade inferior de modo a proporcionar uma superficie de
fixagdo para os anéis de fixagdo 16, 17. De i)referéncia, os anéis de fixacdo 16, 17
s3o parafusados no capitel 24 de modo a facﬂltar o reparo € a manuten¢do. No entanto,
compreende-se que os anéis de fixagdo podem ser fixados através de quaisquer meios
apropriados. A altura do conjunto é uma wm{demgéo importante por que determina a
folga entre o anel de fixagdo superior 17 e o molde 22. Se a altura for elevada demais o
molde podera no ser capaz de fechar oonq)letamente, e, se a altura for reduzida demais,
a bexiga 20 poderd vir a ser cortada quando subr?neﬁda a alta press3o.

O componente inferior 14 da coluna central 10 pode incluir um
capitel 24 terminal 42 afixado na extremidade inferior da mesma. O capitel terminal
proporciona um meio através do qual a coluna central 10 pode ser fixada na prensa
de moldagem de pneus. O capitel termiﬁal 42 pode ser fixado através de
quaisquer meios apropriados, por exemplQ conectado de forma rosqueada ou
soldado. O componente inferior 14 pode inciuir adicionalmente uma ou mais
chaves que se estendem para cima na sﬁperficie exterior do componente
superior 14 de modo a engatar fendas de engate tipo chave correspondentes
na extremidade inferior do componente superior 12. O uso destas chaves poderia
mmpedir a rotagdo entre os componentes sui)eﬁor e inferior 12, 14 enquanto se
encontram na primeira posi¢éo, impedindo assim a torgZo da bexiga, o que pode resultar
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num produto defeituoso ou inferior. As chaves proporcionam orientagdo e estabilidade
adicional entre os dois componentes 12, 14 a3 medida que se movem entre as
posi¢des. O componente inferior 14 também pode incluir uma superficie escalonada
44 comrespondendo a uma borda inferior do componente superior 14 de modo a
proporcionar um perfil substancialmente uniforme ao longo do comprimento da coluna
central 10 quando o componente superior 12 se encontra localizado na
primeira posi¢do, de modo a reduzir o desgaste da bexiga 20.

Embora a descri¢do precedente e as figuras se refiram a
componentes apresentando formas e segdes transversais circulares,
compreende-se que outras formas e seg¢des transversais também sdo
apropriadas para uso na invengao.

Embora a invengio tenha sido descrita com referéncia a uma disposi¢fo particular de
elementos, caracteristicas, € analogos, estes nido se destinam a exaurir todas as
disposi¢Bes ou caracteristicas possiveis, e, efetivamente, muitas outras modificagdes e

variagBes poderdio ser verificadas por aqueles com pratica na arte.
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REIVINDICACOES

1. Conjunto de coluna central para uma prensa de moldagem

de pneus caracterizado pelo fato de que compreende:

uma coluna central (10) apresentando um componente superior
(12) disposto acima de um componente inferior (14), sendo que referido
componente superior (12) é deslocavel entre uma primeira posi¢do em que
referido componente superior (12) situa-se adjacente ao referido componente
inferior (14) e uma segunda posi¢do em que referido componente superior
(12) é deslocado axialmente afastando-se do referido componente inferior
(14) e substancialmente adjacente a um taléo superior de um conjunto de pneu
verde;

uma bexiga (20) fixada hermeticamente aos referidos
componentes superior e inferior (12, 14), sendo que referida bexiga (20)
encontra-se em comunicacdo fluida com um suprimento de fluido; e,

sendo que referido com;;onente superior (12) € deslocavel
entre referidas primeira e segunda posi¢des devido a expansdo da referida
bexiga (20) que € causada pela introdugdo de fluido na referida bexiga (20) a
partir do suprimento de fluido. |

2. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente:

um primeiro anel de fixagdo (16) conectado ao referido
componente superior (12); |

um segundo anel de fixa¢do (18) conectado ao referido
componente inferior (14); e,

sendo que referida bexiga (20) é fixada de maneira hermética
aos referidos componentes superior e inferior (12, 14) por meio dos referido
primeiro e segundo anéis de aperto (16, lé).

3. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagéo 1,

caracterizado pelo fato de que o referido componente inferior (14) tem uma
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forma e o referido componente superior (12) inclui uma cavidade (28) em
uma superficie inferior do mesmo que corresponde a forma do referido
componente inferior (14) de modo que pelo menos uma porgdo do referido
componente inferior (14) encaixa-se de maneira deslizante na referida
cavidade (28).

4. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagéo 3,

caracterizado pelo fato de que o referido componente superior (12)

compreende adicionalmente um mecanismo de batente que limita o
deslocamento para cima do referido componente superior (12).
5. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagéo 4,

caracterizado pelo fato de que o referido componente inferior (14) € oco e

inclui uma abertura (30) numa superficie superior (38) do mesmo
apresentando um didmetro menor do que um didmetro interior do referido
componente inferior (14) e sendo que referido mecanismo de batente
compreende uma haste (36) que se estende desde uma superficie superior (38)
da referida cavidade (28) e que se encaixa de maneira deslizante na referida
abertura (30).

6. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagéo 5,

caracterizado pelo fato de que referido mecanismo de batente compreende

adicionalmente uma protuberancia (40) qﬁe se estende radialmente desde uma
extremidade inferior da referida haste (36) apresentando um didmetro maior
do que referida abertura (30) e menor do que o diametro interior do
componente inferior (14), sendo que referida protuberdncia (40) limita o
movimento para cima mediante contato com um labio (34) criado por referida
abertura (30). |

7. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagéo 6,

caracterizado pelo fato de que referido mecanismo de batente limita o
deslocamento do referido componente superior (12) a uma distancia menor

que ou igual a uma profundidade da referida cavidade (28).
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8. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagdo 3,

caracterizado pelo fato de que o referido componente inferior (14)

compreende adicionalmente uma superficie escalonada (44) correspondendo a
uma borda inferior do referido componente superior (12) de modo a
proporcionar um perfil substancialmente uniforme ao longo do comprimento
da referida coluna central (10) quando o referido componente superior (12)
encontra-se na referida primeira posi¢do para reduzir o desgaste da referida
bexiga (20).

9. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagéo 3,

caracterizado pelo fato de que o referido componente inferior (14) inclui pelo

menos um engate tipo chave que se estende axialmente para cima sobre uma
superficie exterior do referido componente inferior (14) de modo a engatar
pelo menos uma fenda de engate tipo chave correspondentes numa
extremidade inferior do componente superior (12).

10. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagdo

2, caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente um anel de

molde superior (17) situado acima do referido primeiro anel de fixagéo (16) e
um molde de pneu (22), sendo que o referido molde de pneu (22) inclui uma
superficie (26) que corresponde ao referido anel de molde superior (17).

11. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagéo

2, caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente um capitel (24)
conectado a uma extremidade superior do referido componente superior (12)
para conectar um molde de pneu (22).

12. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagdo

11, caracterizado pelo fato de que compr’eende adicionalmente um espacgador
(48) situado entre referido capitel (24) e a extremidade superior do referido
componente superior (12) para determinar a altura da referida coluna central
(10).

13. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagédo
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12 caracterizado pelo fato de que o referido primeiro anel de fixagdo (16) ¢

conectado ao referido capitel (24).
14. Conjunto de coluna central de acordo com a reivindicagdo

1, caracterizado pelo fato de que o referido fluido compreende vapor.

15. Prensa de moldagem de pneus, caracterizada pelo fato de

que compreende:

um molde (22); e

um conjunto de coluna central para uma prensa de moldagem
de pneus compreendendo adicionalmente

uma coluna central (10) apresentando uma componente
superior (12) disposto acima de um componente inferior (14), sendo que o
referido componente superior (12) é deslocavel entre uma primeira posigdo,
em que o referido componente superior (12) situando-se adjacente ao referido
componente inferior (14), e uma segflnda posi¢do, em que o referido
componente superior (12) ¢ deslocado axialmente afastando-se do referido
componente inferior (14) e situando-se substancialmente adjacente a um taldo
superior de um conjunto de pneu verde;

uma bexiga (20) fixada hermeticamente aos referidos
componentes superior e inferior (12, 14), sendo que a referida bexiga (20)
encontra-se em comunicag¢éo fluida com um suprimento de fluido; e,

o referido componente superior (12) € deslocavel entre as
referidas primeira e segunda posi¢cdes devido a expansdo da referida bexiga
(20) causada pela introducdo de fluido na referida bexiga (20) a partir do
suprimento de fluido.

16. Prensa de moldagem de pneu de acordo com a

reivindicagdo 15, caracterizada adicionalmente pelo fato de que o referido

conjunto de coluna central compreende adicionalmente
um primeiro anel de fixacdo (16) conectado ao referido

componente superior (12);
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componente inferior (14); e,

a referida bexiga (20) é fixada hermeticamente ao referido
componente superior e inferior (12, 14) por meio dos referido primeiro e
segundo anéis de fixacdo (16, 18).

17. Prensa de moldagem de pneu de acordo com a

reivindicagdo 15, caracterizada adicionalmente pelo fato de que o referido

componente inferior (14) tem uma forma e o referido componente superior
(12) inclui uma cavidade (28) em uma superficie inferior do mesmo que
corresponde a forma do referido componente inferior (14) de modo que pelo
menos uma por¢do do referido componente inferior (14) encaixa-se de
maneira deslizavel na referida cavidade (28).

18. Prensa de moldagem de pneu de acordo com a

reivindica¢do 14, caracterizada pelo fato de que o referido fluido compreende
vapor.

19. Método de fabrica¢do de um pneu, caracterizado pelo fato

de que compreende as etapas de:

proporcionar uma carcag¢a de pneu verde;

proporcionar uma bexiga (20);

proporcionar uma coluna central (10) apresentando um
componente superior (12) disposto acima de um componente inferior (14),

referido componente superior (12) € deslocavel entre uma
primeira posi¢do, em que referido componente superior (12) situa-se
adjacente ao referido componente inferiior (14), e uma segunda posi¢cdo em
que referido componente superior (12) e deslocado axialmente afastando-se
do referido componente inferior (14) e substancialmente adjacente a um talédo
superior de um conjunto de pneu verde;

fixar hermeticamente uma bexiga (20) aos referidos

componentes superior e inferior (12, 14), sendo que referida bexiga (20)
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encontra-se em comunicac¢io fluida com um suprimento de fluido; e,
introduzir um fluido na referida uma bexiga (20) a partir do
suprimento de fluido causando que o referido componente superior (12) se
desloque entre referidas primeira e segunda posi¢des devido a expansdo da
referida bexiga (20).
20. Método de fabricagdo de um pneu de acordo com a

reivindicagdo 19, caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente

as etapas de:

fixar um primeiro anel de fixagdo (16) ao referido componente
superior (12);

fixar um segundo anel de fixac¢éo (18) ao referido componente
inferior (14); e,

fixar hermeticamente a referida bexiga (20) fixada aos
referidos componentes superior e inferior (12, 14) por meio do primeiro e
segundo anéis de fixagédo (16, 18).

21. Método de fabricagdo de um pneu de acordo com a

reivindica¢do 19, caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente

as etapas de:

encaixar de maneira deslizante uma cavidade (28), localizada
na superficie inferior do referido componente superior (12), com pelo menos
uma por¢do do referido componente inferior (14), sendo que o referido
componente inferior (14) tem uma forma e o referido componente superior
(12) tem uma forma correspondente a forma do referido componente inferior
(14).

22. Método de fabricagdo de um pneu de acordo com a

reivindicac¢do 19, caracterizado pelo fato de que o referido fluido compreende

vapor.
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RESUMO
“CONJUNTO DE COLUNA CENTRAL PARA UMA PRENSA DE
MOLDAGEM DE PNEUS, PRENSA DE MOLDAGEM DE PNEUS E
METODO DE FABRICACAO DE UM PNEU”

Um conjunto de coluna central para uma prensa de moldagem
de pneu compreendendo uma coluna central (10) apresentando um
componente superior (12) disposto acima:de um componente inferior (14). O
componente superior é deslocavel entre uma primeira posigdo, em que O
componente superior situa-se adjacente ao componente inferior, € uma
segunda posigdo em que o componente superior ¢ deslocado axialmente
afastando-se do componente inferior e substancialmente adjacente a um talao
superior de um conjunto de pneu verde. O conjunto de coluna central inclui
adicionalmente uma bexiga (20) fixada hermeticamente aos componentes
superior e inferior. A bexiga encontra-se em comunicagdo fluida com um
suprimento de fluido. O componente superior desloca-se entre a referida
primeira e segunda posi¢des devido a expansdo da bexiga causada pela
introducdo de fluido na bexiga a partir do suprimento de fluido, permitindo
que a bexiga se disperse homogeneamente sobre a superficie interior do
conjunto de pneu verde, reduzindo substancialmente o risco de a bexiga ser

danificada pelo molde a medida que este € fechado.
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