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(57) Abstract: The invention relates to a tubular rotary joint, in particular for conducting a polymer melt, comprising a holder (1)
and a mobile connection body (2), which is rotatably connected to the holder (1) by means of one bearing end (13). A distribution
chamber (3) with a feeder (4) is configured in the holder (1), said chamber being connected to a distribution channel (10) that is
configured in the connection body (2). The distribution channel (10) in the connection body (2) leads to a connection end (14),
e © which a pipe section (15) can be coupled. To guarantee the flexibility of the connection body (2) at high pressure and at high
temperatures, the bearing end (13) of the connection body (2) is configured as a shaft journal (9), which is rotatably mounted in a
bearing bore (5) that penetrates the distribution chamber (3) in the holder (1).
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(57) Zusammenfassung: Ein Rohrdrehgelenk, insbesondere zur Fiihrung einer Polymerschmelze weist einen Halter (1) und einen
beweglichen Anschlusskorper (2) auf, welcher mit einem Lagerende (13) drehbar mit dem Halter. (1) verbunden ist. In dem Halter
(1) ist eine Verteilerkammer (3) mit einem Zulauf (4) ausgebildet, die mit einem in dem Anschlusskorper (2) ausgebildeten Vertei-
lerkanal (10) verbunden ist. Der Verteilerkanal (10) in dem Anschlusskorper (2) fithrt zu einem Anschlussende (14), an dem ein
Rohrstiick (15) ankoppelbar ist. Um eine Beweglichkeit des Anschlusskorpers (2) bei hohem Druck und bei hohen Temperaturen
zu gewihrleisten, wird das Lagerende (13) des Anschlusskdrpers (2) als ein Wellenzapfen (9) ausgebildet, der in einer die Verteiler-
kammer (3) durchdringenden Lagerbohrung (5) im Halter (1) drehbar gelagert ist.
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Rohrdrehgelenk

Die Erfindung betrifft ein Rohrdrehgelenk insbesondere zur Fithrung einer Poly-

"“merschmelze gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei der Verlegung und Konstruktion von Rohrleitungen ist es bekannt, Drehbe-
weglichkeiten von Rohrstiicken durch sogenannte Rohrdrehgelenke zu ermdgli-
chen. Ein derartiges Rohrdrehgelenk ist beispielsweise aus der DE 70 00 900 U
bekannt. Hierbei wirken ein Halter und ein drehbar mit dem Halter verbundener
Anschlusskérper zusammen, um ein mit dem Anschlusskdrper verbundenes Rohr-
stiick relativ zum Halter beweglich zu gestalten. Innerhalb des Halters ist eine
Verteilkammer Vorgésehen, die mit einem Verteilerkanal des. Anschlusskorpers
gekoppelt ist. Um die Drehbewegung des Anschlusskorpers zu ermdglichen, wird
bei der bekannten Vorrichtung eine Gleitlagerung eingesetzt. Ein derartiges Sys-
tem ist nur fiir hohere Temperaturen mit mittlerer Druckbelastung einsetzbar. Bei
der Fithrung von Polymerschmelzen treten jedoch neben hohen Temperaturen
gleichzeitig-‘ehohe Driicke auf, die zu entsprechend hohen Radial- und Axialkréften
fihren. Derartlge hohe Druckkrafte lassen sich jedoch nicht durch Gleltlager ins-

besondere in der bekanrten Bauart aufnehmen

Tm Stand der Technik sind hierzu ebenfalls Rohrdrehgelenke bekannt, bei wel-
chen die Gleitlagerung durch Wilzlager ersetzt sind. Damit lassen sich zwar hohe
Driicke realisieren, jedoch sind erfahrungsgemi Wélzlager fiir hohe Temperatu-
ren nur bedingt geeignet. Ein weiteres Problem der im Stand der Technik bekann-
ten Rohrdrehgelenke liegt. darin, dass eine leichigéingige Drehbarkeit des An-
schlusskdrpers in dem Halter bei hohen Driicken nicht gewihrleistet bleibt. Insbe-
sondere sind dabei einseitig wirkende Krifte an dem Anschlussk6rper besonders

nachteilig.
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Es ist nun Aufgabe der Erfindung ein Rohrdrehgelenk der gattungsgemiBen Art
insbesondere zur Fiihrung einer Polymerschmelze derart Weiterzubﬂden, so dass
eine sichere Funktionsfihigkeit auch bei hohen Temperaturen von oberhalb 250°C
und hohen Driicken von oberhalb 200 bar gew#hrleistet ist.

Diese Aquabe wird erfindungsgemiB durch ein Rohrdrehgelenk mit den Merk-
malen nach Anspruch 1 gelost.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und Merk-

malskombinationen der Unteranspriiche definiert.

Der besondere Vorteil der Erfindung liegt darin, dass die Verbindung zwischen
dem Halter und dem Anschlusskérper durch eine Wellnabenverbindung ausgestal-
tet ist. Hierzu weist der Anschlusskorper einen Wellenzapfen auf, der in einer
Lagerbohrung des Halter gelagert ist: Die Lagerbohrung durchdringt die Vertei-
lerkammer, so dass einseitige Belastungen an dem Anschlusskérper resultierend

aus den Fluiddriicken innerhalb der Verteilerkammer vermieden werden.

Be"soxgd,ers vorteilhaft ist hierbei die Weiterbildung des Rohrd;rehgelenkes, bei

_ welchem die Lagerbohrung zur Bildung von zwei Lagerstellen den Halter voll-

stindig durchdringt,j%so dass in beiden Stellen annshrend gleiche Druckkrifte an .

dem Wellenzapfen wirken. Bevorzugt ist die Lagerbohrung in den Lagerstellen

mit gleich groBem Durchmesser ausgebildet, so dass sich die an dem Wellenzap-

fen wirkenden Driicke kompensieren.

Dabei sind den Lagerstellen zur Abdichtung der Verteilerkammer vorteilhaft

Dichtungen zwischen dem Halter und dem Wellenzapfen zugeordnet.
Die Dichtungen in den Lagerstellen werden bevorzugt durch temperaturbestédndi-
ge Stopfenbuchspackungen gebildét, Dabei ist besonders vorteilhaft, wenn die

Stopfbuchspackungen durch ein verstellbares Vorspannmittel gehalten sind, um

-2
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einerseits eine vollige Abdichtung der Verteilerkammer zu ermdglichen. Anderer-
seits ist es bei der Fithrung von Polymerschmelzen besonders vorteilhaft, wenn
eine geringe Menge des Polymers zu beiden Seiten der Verteilerkammer aus den
Lagerstellen herausgefiihrt werden kann, um beispielsweise abgebautes Polymer-

material abzufithren.

In Verbindung mit Gleitlagerungen werden auch bevorzugt Spaltdichtungen zwi-

schen dem Wellenzapfen und dem Halter realisiert.

Die Lagerung des Wellenzapfens erfolgt vorzugsweise durch eine Gleitlagerab-
stiitzung, um somit geringe Spiele der Wellenlagerung im Bereich von <0,15 mm

im Durchmesser realisieren zu kénnen.

Um in jeder Stellung des Anschlusskérpers die Verbindung zwischen der Verteil-
kammer des Halters und dem Verteilerkanal des Anschlu8korpers zu gewéhrleis-
ten, ist gemiB einer vorteilhaften Weiterbildung die Verteilerkammer innerhalb
des Halters durch eine den Wellenzapfen im wesentlichen konzentrisch umschlie-
Bende Nut gebildet. Somit steht am Umfang des Wellenzapfens jeweils eine aus-
reichende Menge an Fluid zur Verfiigung, um in dem am Anschlusskdrper einge-

brachten Verteilerkanal zu gelangen.

Die Verteilerkammer lasst sich jedoch auch vorte\ﬂhaft durch eine umlaufende
Eindrehung an dem Wellenzapfen ausbilden. Je nach Durchmesser des Wellenab-
schnitts mit Eindrehung kann die Verteilerkammer innerhalb oder auBerhalb der
Lagerbohrung konzentrisch zur Lagerbohrung ausgebildet werden, so dass bei
Drehung des Wellenzapfens immer eine gleichméBige Verteilung und Fiihrung
der Schmelze gew#hrleistet ist.

Die Ausbildung des Verteilerkanals 14sst sich dabei vorteilhaft in dem Anschluss-
korper durch eine Sacklochbohrung vom Anschlussende bis zum Wellenzapfen

hin ausbilden. Die Sacklochbohrung ist an dem geschlossenen Bohrende im Wel-

-3 -
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lenzapfen durch eine Querbohrung mit der auBen liegenden Verteilkammer ver-
bunden. Hierbei lassen sich Formgebung der Querbohrung und der Sacklochboh-
rung derart ausbilden, dass moglichst geringe Druckverlust beim Durchstromen

des Rohrdrehgelenkes entstehen.

Gemdl einer vorteilhaften Weiterbildung des Rohrdrehgelenkes ldsst sich der
Verteilerkanal des Anschlusskorpers durch eine Durchgangsbohrung vom
Anschlussende bis zu einem zweiten gegeniiberliegenden Anschlussende bilden,
wobei im Bereich des Wellenzapfens die Durchgangsbohrung durch eine Quer-
bohrung mit der Verteilerkammer verbunden ist. Durch diese Weiterbildung der
Erfindung lassen sich gleich zwei an dem Drehgelenk angeschlossene Rohrstiicke

gléichzeitig mit dem Fluid versorgen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einiger Ausfithrungsbeispiele des Rohr-

drehgelenkes unter Hinweis auf die beigefiigten Zeichnungen niher beschrieben.
Es stellen dar:

Fig.1 schematisch eine Langsschnittansicht eines ersten Ausfiihrungsbeispiels
des erfindungsgeméBen Rohrdrehgelenkes

Fig.2  schematisch eine Querschnittsansicht des Ausfiihrungsbeispiels aus Fig.
1

Fig.3 schematisch eine Lingsschnittansicht eines weiteren Ausfithrungsbei-
spiels eines erfindungsgeméfien Rohrdrehgelenkes

Fig. 4

und

Fig.5 schematisch Léngsschnittansichten weiterer Ausfiihrungsbeispiele des
erfindungsgemaBen rohdrehgelenkes

In den Fig. 1 und 2 ist ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines Rohrdrehgelenkes in
mehreren Ansichten dargestellt. Fig. 1 zeigt das Ausfilhrungsbeispiel in einer
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Lingsschnittansicht und Fig. 2 das Ausfithrungsbeispiel in einer Querschnittsan-
sicht. Insoweit kein ausdriicklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt

die nachfolgende Beschreibung fiir beide Figuren.

Das Rohrdrehgelenk weist einen quaderformigen Halter 1 auf. In dem Halter 1 ist
eine Verteilerkammer 3 ausgebildet, die mit einem Zulauf 4 verbunden ist. Der
Zulauf 4 ist an der Oberseite des Halters 1 ausgebildet und ldsst sich mit einem

hier nicht dargestellten Rohrstiick verbinden.

Im mittleren Bereich des Halters 1 ist eine quer zum Zulauf 4 gerichtete Lager-
bohrung 5 in dem Halter 1 angebracht. Die Lagerbohrung 5 durchdringt die Ver-
teilerkammer 3 und die angrenzenden Seitenwandungen des Halter 1. Die Vertei-
lerkammer 3 ist durch eine umlaufende Nut 7 im wesentlichen konzentrisch zu der
Lagerbohrung 5 innerhalb des Halters 1 ausgebildet. In der Lagerbohrung 5 des
Halters 1 ist ein Anschlusskdrper 2 drehbar gelagert. Hierzu ist ein Lagerende 13
des Anschlusskdrpers 2 als ein Wellenzapfen 9 ausgebildet, der in den Lagerstel-
len 6.1 und 6.2 des Halters 1 drehbar gelagert ist. Mit einem Anschlussende 14
ragt der Anschlusskorper 2 seitlich aus der Lagerbohrung 5 des Halters 1 heraus.
An dem freien Ende des Anschlussendes 14 ist ein Rohrstiick 15 angekoppelt.
Innefhalb des Anschlusskorpers 2 ist ein Verteilerkanal 10 durch eine Sackloch-
bohrung 11 vom Anschlussende 14 in Richtung des Lagerendes 13 eingebracht.
Die Sacklochbohrung 11 weist im Bereich des Wellenzapfens 9 eine Querbohrung
12 auf, durch welche die Sacklochbohrung 11 mit der Verteilerkammer 3 verbun-

den ist.

Wie in Fig. 2 dargestellt, ist die Nut 7 zur Bildung der Verteilerkammer 3 in dem
Halter 1 im wesentlichen konzentrisch zu dem Umfang des Wellenzapfens 9 aus-
gebildet, so dass in jeder Stellung des Wellenzapfens 9 eine Verbindung zwischen

der Verteilerkammer 3 und dem Verteilerkanal 10 vorhanden ist.



WO 2006/074876 PCT/EP2006/000071

10

15

20

25

30

In dem Halter 1 sind mehrere Heizelemente 24 integriert, die eine Beheizung der
schmelzefithrenden Bereich in dem Rohrdrehgelenk bewirken.

Aus Fig. 1 ist ersichtlich, dass in den Lagerstellen 6.1 und 6.2 Dichtungen 8.1 und
8.2 zwischen dem Wellenzapfen 9 und dem Halter 1 angeordnet sind, so dass die
Verteilerkammer 3 nach auBen hin abgedichtet ist. Zusétzlich wirken an dem Wel-
lenzapfen 9 hier nicht dargestellte Mittel zur axialen Sicherung, damit keine unzu-

lassige axiale Beweglichkeit des Anschlusskérpers 2 aufritt.

Bei dem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfithrungsbeispiel wird eine hochtempe-
rierte Polymerschmelze unter Hochdruck iiber den Zulauf 4 in die Verteilerkam-
mer 3 gefordert. Von der Verteilerkammer 3 gelangt die Polymerschmelze in die
Querbohrung 12 zur Sacklochbohrung 11. Der dadurch gebildete Verteilerkanal
10 fiihrt die Polymerschmelze sodann zu dem angeschlossenen Rohrstiick 15.
Hierbei ldsst sich das Rohrstiick 15 um den als Achse wirkenden Wellenzapfen 9
relativ zum Halter 1 verdrehen. Dabei sind Drehwinkel im Bereich von 360° und
dariiber moglich.

Die Lagerstellen 6.1 und 6.2 sind in diesem Ausfithrungsbeispiel als Gleitstiitzla-
ger ausbildet, wobei die Lagerspiele’ im Durchmesser max. 0,15 mm betragen.
Damit ist eine Drehbarkeit des Wellenzapfens 9 auch bei héheren Temperaturen

moglich.

Die Lagerstellen 6.1 und 6.2 konnten jedoch durch eine Lagerbuchse oder ggf.
durch Wilzlager ausgebildet sein. Grundsétzlich ist die symmetrische Ausbildung
des Wellenzapfens in zwei Lagerstellen bei dem erfindungsgeméafBen Rohrdrehge-
lenk besonders vorteilhaft, da im wesentlichen ausgeglichene Druckkréfte an dem
Anschlusskoérper 2 wirken und somit die Leichtgéngigkeit der Drehbewegung des
Wellenzapfens 9 auch bei héheren Driicken erhalten bleibt. Die in dem Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 1 und Fig. 2 vorgesehen Dichtung zur Abdichtung der
Verteilerkammer ist beispielhaft. Zur Abdichtung l&sst sich Ort und Art der Dich-
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tung frei wihlen. So kénnten Spaltdichtungen zwischen dem Wellenzapfen und

dem Halter ausgebildet sein, so dass zusitzliche Dichtmittel entbehrlich wéren.

In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgeméfen Rohrdreh-
gelenkes dargestellt. Hierbei ist das Ausfiihrungsbeispiel in einer Langsschnittan-

sicht gezeigt, wobei die Querschnittansicht im wesentlichen identisch ist zu dem

. Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist.

Das Rohrdrehgelenk besteht aus einem Halter 1 und einem in dem Halter 1 gela-
gerten Anschlusskorper 2. Hierbei ist der Halter 1 mit einer Verteilkammer 3, die
iiber einen Zulauf 4 mit einem externen Rohrstiick verbindbar ist, ausgebildet. Die
Verteilerkammer 3 ist als Nut 7 konzentrisch zu dem Wellenzapfen 9 gebildet und
wird durch eine Lagerbohrung 5 durchdrungen, die die Wandungen des Halters 1
vollstindig durchdringt. In der Lagerbohrung 5 ist ein Wellenzapfen 9 in den La-
gerstellen 6.1 und 6.2 des Halters 1 drehbar gelagert. Der Wellenzapfen 9 weist zu
beiden Seiten jeweils ein Anschlussende 14.1 und 14.2 auf, an welchem ein Rohr-
stiick ankoppelbar ist. Der so gebildete Anschlusskérper 2 wird durch eine Durch-
gangsbohrung 21 durchdrungen, die im Bereich des Wellenzapfens 9 innerhalb
der Verteilerkammer 3 mit einer Querbohrung 12 den Verteilerkanal 10 bildet.

In den Lagerstellen 6.1 und 6.2 ist jeweils eine Stopfbuchspackung 16.1 und 16.2
zwischen dem Wellenzapfen 9 und dem Halter 1 angeordnet. Konzentrisch zu
dem Wellenzapfen 9 ist zu beiden Seiten des Halters 1 ein Vorspannmittel 17.1
und 17.2 ausgebildet, um eine Vorspannkraft auf die Stopfbuchspackungen 16.1
und 16.2 auszuiiben. Jedes der Vorspannmittel 17.1 und 17.2 ist hierbei identisch
ausgebildet, so dass das Vorspannmittel 17.1 nachfolgend néher erldutert ist. Das
Vorspannmittel 17.1 wird durch einen ringformigen Spannkragen 20 gebildet, der
an einem Ringflansch 18 angeformt ist. Der Ringflansch 18 ist konzentrisch zum
Wellenzapfen 9 iiber Spannschrauben 19 mit dem Halter 1 gekoppelt. Dabei wirkt
der Spannkragen 20 auf eine Stirnseite der Stopfbuchspackung 16.1. Die Stopf-

buchspackung 16.1 wird auf der gegentiberliegenden inneren Stirnseite durch ei-
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nen Ansatz 22 gehalten. Durch Verspannung der Spannschrauben 19 ldsst sich der
Ringflansch 18 je nach gewtinschter Vorspannung der Stopfbuchspackung 16.1 an
den Halter 1 befestigen. So sind Einstellungen der Stopfbuchspackungen 16.1 und

' 16.2 moglich, bei welchen eine absolute Dichtheit der Verteilerkammer 3 gegen-

iiber der Umgebung gewihrleistet ist. Jedoch kénnen auch zuldssige Leckagen
eingestellt werden, um beispielsweise verbrauchtes Polymermaterial kontinuier-
lich aus der Verteilkammer 3 abfithren zu kénnen. Insoweit ist die Einstellbarkeit
der Stopfbuchspackung 16.1 und 16.2 besonders Vorteilhéft, um die Dichtigkeit
des Rohrdrehgelenkes bei Fiihrung von Polymerschmelzen zu gewédhrleisten.

Im Betrieb lisst sich bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfithrungsbeispiel eine G-

‘ber den Zulauf 4 zugefihrte Polymerschmelze gleichm&Big an zwei Anschlussen-

den 14 des Anschlusskoérpers 2 fithren. Zur Vermeidung einer unzuldssigen Axi-
albewegung des Wellenzapfens kann auBerhalb des Halters 1 jedem Spannkragen
20 ein Fixierkragen 23 zugeordnet sein, durch welchen der Wellenzapfen axial

gesichert ist. In Fig. 3 ist der Fixierkragen 23 gestrichelt dargestellt.

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgeméBen Rohrdreh-

gelenkes schematisch in einer Langsschnittansicht dargestellt.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4 wird der Halter 1 durch mehrere Bautei-
le gebildet, wobei ein Verteilergehiduse 34 eine durchgehende Lagerbohrung 5
enthilt, in welchem das Lagerende 13 des Wellenzapfens 9 gelagert ist. Stirnseitig
koaxial zur Lagerbohrung 5 weist das Verteilergehéuse 34 eine Aufnahmeboh-
rung 35 auf, in welcher ein Wellenansatz 25 des Wellenzapfens 9 gefiihrt ist. Zur
Anbindung‘ eines Rohrstiickes weist das Verteilergehduse 34 einen im wesentli-
chen quer zur Lagerbohrung 5 ausgerichteten Zulauf 4 auf. Der Zulauf 4 miindet
in die Aufnahmebohrung 35. Im Bereich des Zulaufs 4 ist an dem Wellenansatz
25 eine umlaufende Eindrehung 27 eingebracht, die die Verteilerkammer 3 inner-
halb des Halters 1 bildet. Die Eindrehung 27 an dem Wellenansatz 25 weist im
Nutgrund eine Querbohrung 12 auf, die mit einer mittleren Sacklochbohrung 11
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verbunden ist und somit die Anbindung der Verteilerkammer 3 an den Verteiler-

kanal 10 darstellt.

Zur Lagerung des Wellenzapfens 9 ist auf der zum AnschluBende 14 des Wellen-
zapfens 9 eine Lagerplatte 32 vorgesehen, die mit dem Verteilergehiuse 34 ver-
bunden ist und eine Lagerbohrung 5 zur Ausbildung der zweiten Lagerstelle 6.2
enthalt.

An dem freien aus der Lagerplatte 32 herausragenden AnschluBende 14 des Wel-
lenzapfens 9 ist ein Rohrstiick 15 zur Anbindung einer Schmelzeleitung vorgese-

hen.

Zur Abdichtung der innerhalb des Halter ausgebildeten Verteilerkammer 3 sind zu
beiden Seiten des Wellenansatzes 25 jeweils konzentrisch zur Lagerbohrung 5
Dichtungen 8.1 und 8.2 angeordnet. Zusitzlich kénnten zwischen dem Wellenan-
satz 25 und der Aufnahmebohrung 35 Dichtspalte ausgebildet sein.

Bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausfithrungsbeispiel besteht jedoch auch die Mog-
lichkeit, dass zur Ausbildung der Verteilerkammer eine umlaufende Nut konzen-
trisch zir Aufhahmebohrung ausgebildet ist, die unmittelbar in die Aufnahmeboh-
rung 35 miindet und mit dem Zulauf 4 verbunden ist. In diesem Fall wiirde der

Wellenansatz keine umlaufende Eindrehung aufweisen.

In Fig. 5 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer mdglichen Konstruktion des
Rohrdrehgelenkes gezeigt. Das Rohrdrehgelenk ist hierbei in einer Lingsschnitt-

ansicht schematisch dargestellt.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel wird der Anschlusskérper.2 ebenfalls durch einen
Wellenzapfen 9 gebildet, der mit einem Lagerende 13 in einem Halter 1 gelagert
ist. Der Halter 1 weist eine durchgehende Lagerbohrung 5 auf, in welcher der
Wellenzapfen 9 in den Lagerstellen 6.1 und 6.2 gelagert ist. Zwischen den Lager-

-9.
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stellen weist der Wellenzapfen 9 eine Eindrehung 27.1 auf, die mit einem Zulauf
4 innerhalb des Halters 1 verbunden ist. In dem Nutgrund der Eindrehung 27.1
des Wellenzapfens 9 ist eine Querbohrung 12 ausgebildet, die in eine Verteiler-
bohrung 31 miindet.

Das aus dem Halter 1 herausragende freie Ende 14 des Wellenzapfens 9 trégt ei-
nen beweglichen Halter 26, der eine durchgehende Lagerbohring 5 aufweist und
iiber das AnschluBende 14 des Wellenzapfens 9 in den Lagerstellen 6.3 und 6.4
gelagert ist. Das AnschluBende 14 des Wellenzapfens weist zwischen den Lager-
stellen 6.3 und 6.4 eine zweite Eindrehung 27.2 auf, die im Nutgrund iiber eine
Querbohrung 12 mit der Verteilerbohrung 31 verbunden ist. Der bewegliche Hal-
ter 26 weist einen Ablauf 29 zum Anschlufl eines Rohrstiickes auf, welcher die
Eindrehung 27.2 des Wellenzapfens 9 miindet. Die Eindrehung 27.2 am Umfang
des Wellenzapfens 9 bildet eine Verteilerkammer 36.

Zwischen dem Lagerende 13 und dem Anschluflende 14 weist der Wellenzapfen 9
einen umlaufenen Trennsteg 30 auf, durch welche eine axiale Absicherung gege-
ben ist. Der Trennsteg 30 ist auflerhalb der Lagerbohrungen 5 zwischen dem Hal-
ter 1 und dem beweglichen Halter 26 ausgebildet.

An dem Lagerende 13 des Wellenzapfens ist ein Antriebsadapter 28 vorgesehen,
durch welchen ein Drehantrieb mit dem Wellenzapfen 9 verbunden werden kann.
Damit ldsst sich vorteilhaft ein Festsetzen des Wellenzapfens 9 innerhalb des Hal-

ters 1 vermeiden.

Die Funktion der in Fig. 5 dargestellten Ausfithrung des Rohrdrehgelenkes ist im
wesentlichen identisch zu den vorhergehenden Ausfilhrungsbeispielen, so dass
durch eine stationire Schmelzezufiihrleitung iiber den Zulauf 4 eine Polymer-
schmelze zugefiihrt wird. Dabei gelangt die Polymerschmelze iiber die Verteiler-
kammer 3 und den Verteilerkanal 31 zu der Ablaufkammer 36 und den daran an-

geschlossenen Ablauf 29. Hierbei erfolgt die Schmelzeverteilung unabhéngig von

-10 -
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10

der Stellung des Wellenzapfens und unabhiingig von den Relativstellungen des
Halters 1 und des Halters 29 zueinander. Zur Abdichtung der Verteilerkammer 3
sowie der an dem AnschluBende ausgebildeten Ablaufkammer 36 sind zwischen
den Wellenzapfen 9 und dem Halter 1 die Spaltdichtungen 33.1 und 33.2 sowie
zwischen dem Halter 26 und dem Wellenzapfen 9 die Spaltdichtungen 33.3 und
33.4 ausgebildet.

Die in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Ausfiihrungsbeispiele sind nur beispielhaft in
ihrem Aufbau und Ausgestaltung der einzelnen Bauteile. Grundsétzlich ldsst sich
beispielsweise das Dichtungskonzept des Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 1 oder 3
in dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 verwirklichen.

-11-
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13
14,14.1, 142
15

16.1,16.2
17.1,17.2

18

19

20

21

22

23

24

25

26 |
27.1,27.2

28

29

Bezugszeichenliste

Halter
Anschlusskdrper
Verteilerkammer
Zulauf
Lagerbohrung
Lagerstelle
Wandung
Dichtung
Wellenzapfen
Verteilerkanal
Sacklochbohrung .
Querbohrung
Lagerende
Anschlussende
Rohrstiick
Stopfbuchspackung
Vorspannmittel
Ringflansch
Spannschraube
Spannkragen
Durchgangsbohrung
Ansatz
Fixierkragen
Heizelement
Wellenansatz
beweglicher Halter
Eindrehung
Antriebsadapter
Ablauf
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30

31

32

33.1,33.2
5 34

35

36

Trennsteg
Verteilerbohrung
Lagerplatte
Spaltdichtung
Verteilergehause
Aufhahmebohrung

Ablaufkammer
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Patentanspriiche

1. Rohrdrehgelenk insbesondere zur Filhrung einer Polymerschmelze mit
einem Halter (1), welcher eine Verteilerkammer (3) mit einem Zulauf
5 (4) aufweist, und mit einem beweglichen Anschlusskorper (2) mit ei-
nem innen liegenden Verteilerkanal (10), wobei der Anschlusskoérper
(2) mit einem Lagerende (13) drehbar mit dem Halter (1) verbunden
ist und mit einem gegeniiberliegenden Anschlussende (14) mit einem
Rohrstiick (15) kuppelbar ist und wobei die Verteilerkammer (3) des
10 Halters (1) mit dem Verteilerkanal (10) des Anschlusskorpers (2) ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Lagerende (13) des An-
schlusskérpers (2) als ein Wellenzapfen (9) ausgebildet ist, welcher
Wellenzapfen (9) in einer die Verteilerkammer (3) durchdringenden
oder einschliefenden Lagerbohrung (5) im Halter (1) drehbar gelagert

15 - ist.

2. Rohrdrehgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lagerbohrung (5) zur Bildungen von zwei Lagerstellen (6.1, 6.2) den

Halter (1) vollstdndig durchdringt, wobei der Wellenzapfen (9) in den

20 Lagerstellen (6.1, 6.2) mit im wesentlichen gleichgrolen Wellen-

durchmesser gelagert ist.

3. Rohrdrehgelenk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in
den Lagerstellen (6.1, 6.2) zwischen dem Halter (1) und dem Wellen-
25 zapfen (9) jeweils eine gegeniiber der Verteilerkammer (3) wirksamen

Dichtung (8.1, 8.2) angeordnet ist.

4.  Rohrdrehgelenk nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die

Dichtungen in den Lagerstellen (6.1, 6.2) durch jeweils eine Stopf-

30 buchspackung (16.2, 16.2) oder eine Spaltdichtung (33.1, 33.2) gebil-
det ist.

-14 -
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5. Rohrdrehgelenk nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stopfbuchspackungen (16.1, 16.2) in den Lagerstellen (6.1, 6.2) durch

jeweils ein verstellbares Vorspannmittel (17.1, 17.2) gehalten sind.

6. Rohr&rehgelenk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Wellenzapfen (9) durch eine Gleitlagerabstiitzung in dem
Halter (1) gelagert ist.

10 7. Rohrdrehgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verteilerkammer (3) innerhalb des Halters (1) durch
eine den Wellenzapfen (9) im wesentlichen konzentrisch umschlie-

Bende Nut (7) gebildet ist.

15 8. Rohrdrehgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verteilerkammer (3) innerhalb des Halters (1) durch
eine am Umfang des Wellenzapfens (9) umlaufende Eindre_hung

(27.1) gebildet ist.

20 9. Rohrdrehgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verteilerkanal (10) des Anschlusskorpers (2) durch
eine Sacklochbohrung (11) vom Anschlussende (14) Bis zum Wellen-
zapfen (9) gebildet ist, deren geschlossenes Bohrende im Wellenzap-
fen (9) durch eine Querbohrung (12) mit der Verteilerkammer (3) ver-

25 bunden ist.

10. Rohrdrehgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verteilerkanal (10) des Anschlusskorpers (2) durch
eine Durchgangsbohrung (21) vom Anschlussende (14.1) zu einem

30 zweiten gegeniiberliegenden Anschlussende (14.2) gebildet ist, die im

-15-
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Bereich des Wellenzapfens (9) durch eine Querbohrung (12) mit der

Verteilerkammer (3) verbunden ist.
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