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¢ PROCEDEU $I INSTALATIE DE RECONDITIONARE LA EXTERIOR A
RACORDURILOR UZATE

(57) Rezumat: Inventia se refera la un procedeu si la
0 instalatie pentru reconditionarea la exterior a
racordurilor uzate, utilizate la prajinile de foraj, folosind
incércarea prin sudare in mediu de gaze active.
Procedeul conform inventiei realizeazd stratul de
protectie prin incércare elicoidald cu sarma electrod
aliatd si cu inimad de flux, cu debit marit de gaz
protector, astfel ca niste cordoane de sudura s3 se
suprapuna cu 1/5...1/4 din latimea lor, urmand. un
tratament termic local de detensionare la temperatura
de 500°C, timp de 30 de min. Instalatia pentru .
aplicarea procedeului, conform invenfiei, este Fig. 1
prevazutd cu o transmisie cu curele (3) si cu rofi
dintate (4), care asiguri migcarea principala, de rotatje,
a unei prajini de foraj (5) montatd pe un arbore
principal (6), migcarea pendulara si de transiatie a unui
cap de sudare (13) fiind realizata cu ajutorul unei
transmisii cu curele (10) si al unui surub conducator
(11), solidarizat cu caruciorul pe care se afl3 capul de
sudare (13). Miscarea pendulard a acestuia este
asigurata cu o cama spatiald (14) antrenata in miscare
de rotatie de o transmisie cu rofi dintate (15).
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Inventia se refera la un procedeu si o instalatie pentru reconditionarea la exterior a
racordurilor uzate ale prajinilor de foraj, utilizand incarcarea prin sudare in mediu de gaze
active.

Sunt cunoscute procedee de reconditionare la exterior a racordurilor uzate, aplicand
incarcarea prin sudare automata sub strat de flux.

Aceste procedee prezinta dezavantajul ca necesita preincalzirea racordurilor, racirea
cu apa, lainterior, in timpul incarcarii, dotarea instalatiei cu dispozitive pentru recuperare
a fluxului gi reintroducerea lui in mecanismul de asigurare a protectiei arcului.

Este cunoscut, de asemenea, un procedeu de reconditionare a racordului, cu arcul
electric vibrator.

Acest procedeu are dezavantajul ca, grosimea stratului depus este mica, iar stratul
este poros.

Sunt cunoscute instalatii de incarcare prin sudare sub strat de flux sau in mediu
protector de CO,, la care piesa de incarcat, sprijinitd pe un bloc de role, este rotita cu aju-
torul unei transmisii cu lant. Depunerea stratului de protectie se realizeaza prin deplasarea
unui aparat de sudare in lungul axei prajinii de soneta care se incarca. Miscarea de oscilatie
a saniei pe care este montat aparatul de sudare se obtine cu ajutorul unui lineal, inclinat fata
de axa prajinii, cu semiunghiul la varf al conului bulbului prajinii.

Aceste instalatii prezinta insa dezavantajul ca nu realizeaza corelarea miscarii de
rotatie a racordului, cu migcarea de pendulare a capului de sudura astfel incat coordonatele
de sudura sa se suprapuna cu 1/5...1/4 din latimea lor.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in realizarea unei instalatii si
elaborarea unui procedeu care sa asigure o incarcare elicoidala a racordului uzat la exterior,
utilizand sudarea in mediu protector de gaze active.

Procedeul de reconditionare la exterior a racordurilor uzate prin incarcare prin sudare
inlatura dezavantajele procedeelor mentionate anterior, prin aceea c&, pentru obtinerea unui
strat depus cu caracteristici mecanice egale sau superioare celor ale racordurilor fara
aplicarea tratamentului termic de imbunatatire, se aplica incarcarea elicoidald cu sarma
electrod, aliata si cu inima de flux cu debit marit de gaz protector, astfel ca niste cordoane
de sudura sa se suprapuna cu 1/5...1/4 din latimea lor, urmand un tratament termic local de
detensionare la temperatura de 500°C, timp de 30 de min.

Instalatia pentru aplicarea procedeului, conform inventiei, este previzutd cu o
transmisie cu curele si cu roti dintate, care asigura miscarea principala, de rotatie, a unei
prajini de foraj, montata pe un arbore principal, miscarea pendulara si de translatie a unui
cap de sudare fiind realizata cu ajutorul unei transmisii cu curele care asiguré miscarea de
rotatie a unui surub conducétor solidarizat cu un cérucior pe care se afla montat capul de
sudare, pasul surubului conducdtor corelat cu regimul de incarcare asigurand o miscare de
translatie a capului de sudare astfel incat niste cordoane de suduré s& se suprapuna cu
1/5...1/4 din latimea lor, iar miscarea pendularad a capului de sudare perpendiculara pe
directia de sudare este asigurata cu o cama spatiala, a carei miscare de rotatie se obtine
prin intermediul unei transmisii cu roti dintate de un motor electric de curent continuu.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- instalatia este simpld si sigura in exploatare;

- permite reconditionarea racordurilor uzate la exterior;

- asigura un strat depus, de grosime suficients, cu caracteristici mecanice egale sau
superioare celor ale racordului initial.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig.1...4,
care reprezinta:

- fig.1, schema de principiu a instalatiei;

- fig.2, o vedere laterala a instalatiei;
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- fig.3, sectiune dupa un plan I-I, conform fig.1;

- fig.4, detaliu ll, conform fig.1.

Procedeul de incarcare, conform inventiei, constd in sudarea in mediu de gaz
protector activ pentru incarcarea elicoidala cu sarma electrod aliaté si cu inima cu flux, cu
debit marit de gaz protector, urmata de tratamentul termic local de detensionare la tem-
peratura de 500°C, timp de 30 min.

Instalatia pentru realizarea procedeului, conform inventiei, este alcatuita dintr-un
cadru suport 1, care poate fi montat pe un atelier mobil sau poate fi fix. Pe acesta, se mon-
teaza un motoreductor 2 care, prin intermediul unor transmisii cu curele 3 si cu roti dintate
4 asigura miscarea principald de rotatie a unei prajini de foraj 5, montata intr-un arbore
principal 6 prin intermediul unei mufe 7, in cazul racordurilor cep sau a unui cep, in cazul
racordurilor mufa, i sprijinitd pe niste suporturi cu role 8. De la un arbore intermediar 9, prin
intermediul unei transmisii cu curele 10, se asigurd miscarea de rotatie a unui surub
conducétor 11, solidar cu un carucior 12, pe care se afla montat dispozitivul de asigurare a
migcarii pendulare a arzatorului. Pasul surubului conducator 11, corelat cu regimul de incar-
care, trebuie sa asigure o migcare de translatie a unui cap de sudare 13, astfel incat niste
cordoane de sudura a sa se suprapuna cu 1/5...1/4 din latimea lor. Caruciorul 12 are posi-
bilitatea de pozitionare, perpendicular pe axa surubului conducator 11, in plan orizontal, iar
capul de sudare 13 are posibilitatea de pozitionare pe verticala in vederea asigurarii modului
operator impus de tehnologia de incarcare.

Miscarea pendulara a capului de sudare 13, perpendiculara pe directia de sudare,
este asigurata de o cama spatiald 14, a cérei migcare de rotatie se obtine prin intermediul
unei transmisii cu roti dintate 15 de la un motor electric de curent continuu 16.

Amplitudinea migcarii pendulare este asigurata de o parghie 17, cu punct de sprijin
18, variabil.

Revendicari

1. Procedeu de reconditionare la exterior a racordurilor uzate prin incircarea prin
sudare, caracterizat prin aceea ca, pentru obtinerea unui strat depus cu caracteristici
mecanice egale sau superioare celor ale racordului fara aplicarea tratamentului termic de
imbunatatire, se realizeaza incarcarea elicoidald cu sarma electrod aliata $i cu inima de flux,
cu debit marit de gaz protector, astfel ca niste cordoane de sudare se suprapun cu 1/5...1/4
din latimea lor, dupa care urmeaza un tratament termic local de detensionare, la temperatura
de 500°C, timp de 30 min. :

2. Instalatie pentru realizarea procedeului, conform revendicarii 1, caracterizata prin
aceea ca, pentru incarcarea prin sudare in mediu protector de gaz activ a racordurilor, este
prevazuta cu o transmisie cu curele (3) si cu roti dintate (4) care asigura miscarea principala
de rotatie a unei prajini de foraj (5), montata pe un arbore principal (6), miscarea pendulara
si de translatie a unui cap de sudare (13) fiind realizat cu ajutorul unei transmisii cu curele
(10), care asigura miscarea de rotatie a unui surub conducator (11), solidarizat cu un caru-
cior pe care se afld montat capul de sudare (13), iar miscarea pendulara a capului de sudare
(13), perpendiculara pe directia de sudare, este asigurata cu o cama spatiala (14), a carei
migcare de rotatie se obtine prin intermediul unei transmisii cu roti dintate (15) de la un motor
electric (16) de curent continuu.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Gurziu loan
Examinator: ing. Gruia Dan
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