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Sulatussaumesamalla yhdistetty termoplastinen kuitukangas sek& menetelmd

sen valmistamiseksi — Medelst sméltfogning sammensatt termoplastiskt

fivertyg samt fdrfarande for dess fr

(57) Tiivistelmid

Yhdistetty kuitukangas koostuu v¥hintd¥n kahdesta
vierekkdin samassa tasossa sijaitsevasta tirmoplas-
tisesta kangaskaistzleesta (1, 2), jotka on liitet-
ty yhteen vastakkaisista pitkitt¥isreunoistaan sula-
tussaumalla. Kaistaleiden yhteenliitettdvit reunat on
sulatuskutistettu sellaiseen paksuuteen, ett¥ yhteen-
liitettivien kaistaleiden reunaosien (lb, 2b) muodos-
taman sauman (4) paksuus el ylit¥ kaistaleiden muiden
osien paksuutta. Kangaskaistaleissa on ainakin yh-
teenlijitettdvien reunojen kohdalla sauman suuntaisia
vahvistuslankoja (3), joiden sulamispiste on korke-
ampi kuin sulatussaumauksessa k¥ytetty sulatuslémpd-
tila ja joiden ansiocsta saumalla on suuri pituussuun-
tainen lujuus kaistaleiden reuna-alueiden sulatukses-
ta huolimatta.

Menetelmdlle t&llaisen kuitukankaan valmistamiseksi
on ominpaista se, ettd kangaskaistaleiden reuna-aluei-
ta kuumennetaan sulatusliémp8tilaan, joka on korkeampi
kuin kangaskaistaleiden kuitumateriaalin sulamisldm-
pbtila mutta alhaisempi kuin vahvistuslankojen sula-
misldmpstila, minkd jidlkeen kaistaleiden sulatusku~
tistettuja reunoja painetaan yhteen saumaksi, jolla
on sama paksuus kuin kaistaleiden muilla osilla.

amstédllning

(57) Sammandrag

Sammansatt fibertyg bestiende av Atminstone tvi bred-
vid varandra i samma plan beligna termoplastiska tyg-
remsor (1, 2), vilka f¥renats vid de motstiende
lingskanterna genom smiltfogning. Remsornas samman-
fogbara kanter har genom smiltning krympts till sidan
tjocklek, att tjockleken av fooen (4) som bildas av
de sammanfogbara remsornas kantdelar (1b, 2b), ej
Sverstiger tjockleken av de 8Bvriga delarna i remsor-
na. Atminstone i omridet f5r de sammanfogbara kanter-
na av tygremsorna har anordnats i fogens riktning
adende f8rstirkningstriddar (3) vilkas smiltpunkt 4r
h8gre dn den vid smiltfogningen anvinda smilttempera-
turen och varicenom fogen har hdoc hillfasthet i
lingdriktningen trots smiltningen av remsornas kant-
omriden. ’
Utmdrkande f&r framstdllningen av ett dylikt fiber-
tyg 8r, att kantomridena av tygremsorna uppvirms till
en smilttemperatur, som 38r higre &n smilttemperaturen
hos Fibermaterialet i tygremsorna, men ligre #n
smdlttemperaturen for fdérstidrkningstriddarna, varefter
remsornas genom smiltninc krvmpta kanter samman=~
pressas till en fog av samma tjocklek som de Svriga
delarna av remsorna.
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Sulatussaumaamalla yhdistetty termoplastinen kuitukangas

sekd menetelmd sen valmistamiseksi

Tdmdn keksinndn kohteena on sulatussaumaamalla yhdis-
tetty, termoplastisesta materiaalista valmistettu kuitu-
kangas, joka koostuu vdhintddn kahdesta vierekkidin samassa
tasossa sijaitsevasta kangaskaistaleesta, jotka on liitetty
yhteen p&dllekkdin asetetuista vastakkaisista reunoistaan su-
latussaumalla.

Valmistettaessa neulattuja kuitukankaita asettaa val-
mistuslinjojen kapeus usein rajoituksia kankaiden k&dytdlle.
Esimerkiksi lattian p&&dllystykseen tarkoitetulta huopamatol-
ta vaaditaan riittdvdd leveyttd. Samoin kdytettiessd neulat-
tua suodatinkangasta saattavat jotkut kohteet vaatia levedm-
pdd kangasta kuin mitd on mahdollista valmistaa ilman yhteen-
liittdmistd. Tavallinen karstan leveys on 2-2,5 m. Usein vaa-
ditaan edelld mainituissa kohteissa vihintddn 5 m leveiti
mattoa.

Aikaisemmin on tunnettua kiytt#di limmSssid sulavaa ai-
netta kangaskaistaleiden vdlissd niitd yhteenliitettHessi.
Sulatettava aine voidaan laittaa eri muodoissa kangaskaista-
leiden vdliin. Se voi olla esim. muovisuikale, limm8ssi su-
lava lanka tai pulverihartsi, joka sulaessaan liimaa kais-
taleet yhteen. Aine voidaan my8s sivelli liuoksena yhteen-
liitett&dville pinnoille, jolloin aine kuivuessaan muodostaa
pinnan, joka ldmm8ssd sulaa ja liimaa pinnat yhteen.

Y1ld olevia sulatusmenetelmid voidaan kdyttdd liit-
tdmddn yhteen kaksi tai useampia kangaskaistaleita. Hait-
tapuolena ndissd menetelmissd on kuitenkin se seikka,
ettd joudutaan kdyttdm&dn erillistd sulavaa ainekerrosta
sauman sisdlld, mik& hankaloittaa yhteensaumausta. Toinen
ehkd vield suurempi haitta on sauman paksuus, koska sau-
makohta muodostuu aina kahdesta p&dillekkéisests kangas-
kaistaleesta. Kun ndin yhdistetty4 kangasta rullataan pa-
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kalle, muodostuu luonnollisesti sauman kohdalle pakkaan
pak%hnjﬁbkbhta, joka on sitd paksumpi muuhun pakkaan ver-
rattuna mitd enemmidn kangasta on rullattu pakalle. Paksumpi
kohta rullassa hankaloittaa sen kédsittelyd. Tdllainen rul-
la on mySds ulkonddltddn ruma, jolla on merkitystd tuotteen
kilpailukyvylle.

Jos yhteensaumattava materiaali on itsessddn termo-
plastista, voidaan saumaaminen suorittaa luonnollisesti il-
man sulateliimaa osittain sulattamalla yhteen liitettdvit
pinnat esim. kaasuliekilld ja puristamalla ne yhteen. Tdssa-
kin menetelmdssid on kuitenkin sama haitta kuin aikaisemmis-
sa, koska saumakohta muodostuu ympdrdivdd kangasta paksum-
maksi.

Kyseistd ongelmaa on aikaisemmin yritetty ratkaista
siten, ettd kankaat sulatetaan pdittdin yhteen (esim. ruot-
salainen hakemusjulkaisu 7401293-1), jolloin saumakohta ei
muodostu muuta osaa paksummaksi. Ongelmana tdssd menetel-
mdssd on kuitenkin kankaan paksuus. Jotta kyseiselld mene-
telmdllsd valmistettu sauma kestdisi, pitdisi silld olla
riittdvidsti tartuntapintaa kankaiden reunoissa. Tdmd taas
edellyttdd paksua kangasta. Ohuille kankaille t&md menetel-
mid ei sovellu, koska tdlldin ei saada riittdvdsti yhteen-
sulatettua pintaa, joka pitd@isi sauman koossa.

Tamdn keksinndn tarkoituksena on aikaansaada saumaa-
malla yhdistetty kuitukangas, joka poistaa edelld mainitut
epdkohdat ja jossa sulatussaumaamalla aikaansaatu saumakoh-
ta ei ole yhdistettyjen kangaskaistaleiden muita osia pak-
sumpi. T&md tarkoitus saavutetaan keksinndn mukaisella kui-
tukankaalla, jolle on tunnusomaista se, ettd kangaskaista-
leissa on ainakin yhteenliitettdvien reunojen kohdalla sau-
man suuntaisia vahvistuslankoja, joiden sulamispiste on
korkeampi kuin kangaskaistaleiden muun materiaalin sula-
mispiste, ja ettd kangaskaistaleiden yhteenliitettdvia
reunoja on kutistettu sulattamalla sellaiseen paksuuteen,
ettd reunojen muodostaman sauman paksuus on olennaisesti

yhtd suuri kuin kangaskaistaleiden paksuus.
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Keksint® perustuu siihen ajatukseen, ettd sulattami-
nen ei rajoitu ainoastaan kangaskaistaleiden pinnan osittai-
seen sulattamiseen vaan sulattaminen ulotetaan kankaan si-
sdlle asti. Tarkoituksena on tdl118in saada niin paljon ma-
teriaalia kuin mahdollista sulaan muotoon, jolloin se ku-
tistuu. Kutistumisen ansiosta sekd nopealla puristamisella,
kun materiaali on vield sulana, saadaan sauman paksuutta
merkittdvdsti pienennetyksi, niin ettd muodostunut sauma on
ympdrdivdn kankaan kanssa yhtd paksu.

Normaalisti t&llainen kuitukankaan voimakas sulatta-
minen ennen saumausta heikentdi kangasta siini mi&rin,
ettd lopullisesta saumasta tulee liian heikko. Kangaskais-
taleisiin sisdllytettyjen vahvistuslankojen ansiosta kangas-
kaistaleita voidaan kuitenkin sulattaa voimakkaasti ilman
ettd kankaan lujuus merkittivdsti pienenee sen pituussuun-
nassa. Pituussuuntaisten vahvistuslankojen korkeamman su-
lamispisteen ansiosta vahvistuslangat nimittdin eividt sula
siind lampﬁtilassa,vjossa yhteenliitettdvien kankaiden su-
latus tapahtuu. Jos esim. kuitukankaan raaka-aineena kdyte-
tddn polypropeenia, polyamidia tai polyesteriid, voivat vah-
vistuslangat olla esim. volytetrafluorietaania (teflon),
joka sulaa huomattavasti korkeammassa l&mpdtilassa kuin
edelld mainitut materiaalit. Tdllaiset vahvistuslangat voi-
vat olla mono- tai multifilamenttilankoja tai kehr&ttyijéi
lankoja, joiden tiheys voi olla 2-12 lankaa/cm.

Keksinndn kohteena on myYs menetelmd edellid selitetyn
tapaisen uuden yhdistetyn kuitukankaan valmistamiseksi ja
tdmd menetelmd on tunnettu siitd, ettd kangaskaistaleet vah-
vistetaan ennen sulattamista ainakin yhteenliitett&dvien reu-
na-alueiden kohdalta sauman suuntaisilla vahvistuslangoilla,
joiden sulamispiste on korkeampi kuin kangaskaistaleiden muun
materiaalin sulamispiste, etti kangaskaistaleiden yhteenlii-
tettdvid reunoja sulatetaan kangaskaistaleiden materiaalin
saattamiseksi kutistumaan sulamisen vaikutuksesta niin pal-
jon, ettd kunkin kangaskaistaleen yhteenliitettivin reunan
paksuus pienenee noin puoleen kankaan alkuperdisestd paksuu-
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desta, ettd sulatusldmpdtila nidetddn matalampana kuin vah-
vistuslankojen sulamispiste mutta korkeampana kuin kangas-
kaistaleiden muun materiaalin sulamispiste, ja ettd kangas-
kaistaleiden kutistetut reunat tdmdn jdlkeen ohjataan su-

5 latetuilla pinnoillaan vastakkain,

Menetelmd perustuu siihen ajatukseen, ettd kun yhteen-
saumattavissa kangaskaistaleissa on niiden pituussuunnassa
vahvikelankoja suhteellisen tihedssi, voidaan sauman kohtaa
tehokkaalla sulatuksella muotoilla niin, ettd huolimatta

10 pddllekkdin asetetuista saumattavista kangaskaistaleista
saadaan kaistaleiden paksuutta yhteensaumauksessa vdhenne-
tyksi niin, ettd saumakohta on olennaisesti yht#d paksu kuin
muu osa kangasta. Keksint83d sovelletaan neulatuille kuitu-
kangastyyppisille kankaille, huoville tai matoille.

15 Keksint8d selitetdidn ldhemmin seuraavassa viitaten
ocheisiin piirustuksiin, joissa

kuviot 1 ja 2 esittdvdt kaavamaisesti poikkileikkauk-
sina kahdesta kangaskaistaleesta muodostuvaa keksinndn mu-
kaista kuitukangasta ennen saumausta ja vastaavasti saumauk-

20 sen jdlkeen,

kuviot 3 ja 4 esittdvdt samaa keksinndn mukaisen yh-
distetyn kuitukankaan toisen sovellutusmuodon osalta,

kuviot 5 ja 6 esittdvidt samaa keksinndn mukaisen yh-
distetyn kuitukankaan kolmannen sovellutusmuodon osalta,

25 kuviot 7 ja 8 esittdvdt kuvioissa 1 ja 2 sekd 5 ja 6
esitettyjen kankaiden saumauksessa kiytettdvdd sulatusvili-
netta kuituratojen poikkisuuntaisena leikkauksena ja vas-
taavasti pituussuuntaisena leikkauksena pitkin kuviossa 7
olevaa viivaa VIII-VIII,

30 kuviot 9 ja 10 esittdvidt kuvioissa 3 ja 4 esitetyn
kankaan saumauksessa kdytettédvdd sulatusvidlinettd kuitura-
tojen poikkisuuntaisena leikkauksena ja vastaavasti pituus-
suuntaisena leikkauksena pitkin kuviossa 9 olevaa viivaa
X-X, ja

35 kuvio 11 esittdd kaavamailsesti sivulta nidhtyn3d lait-
teistoa keksinn®n mukaisen menetelmin soveltamiseksi.



10

20

30

35

. 60892

Kuvioissa 1 ja 2 esitetty yhdistetty kuitukangas k&-
sittdd kaksi kangaskaistaletta 1, 2, jotka ovat esim. neu-
lattua termoplastista kuitumateriaalia ja joissa on pituus-
suuntaisia vahvistuslankoja 3, jotka sijaitsevat kaista-
leissa 1ldhelld kaistaleiden toisistaan poispdin sijaitsevia
pintoja, ts. kaistaleen 1 yl&dpinnassa ja kaistaleen 2 ala-
pinnassa. Molempien kaistaleiden yhteenliitettdvii pituus-
suuntaisia reuna-alueita on kuumennettu sulatusvidlineelld
(Jota selitetddn tarkemmin kuvioiden 7-10 yhteydess&) l&m-
potilaan, joka on korkeampi kuin kangaskaistaleiden kuitu-
materiaalin sulamisldmpdtila mutta alhaisempi kuin vahvis-
tuslankojen sulamispiste. T&midn kuumennuksen johdosta
kaistaleiden kuitumateriaali sulaa ja kutistuu, jolloin
kaistaleiden uusi &d&4riviiva kulkee reuna-alueilla katko-
viivoilla A esitettyd, pdistddn lievisti kaarevaa ja keski-
Osastaan vaakasuuntaista pintaa pitkin. Kangaskaistaleiden
"ylimd&rédiset" reuna-alueet la, 2a (jotka on esitetty vino-
viivoituksella kuviossa 1) on t&dlld tavalla saatu kuumennuk-
sen avulla kutistetuiksi pois, niin ettd kummankin kaista-
leen reunan paksuus on pienentynyt noin puoleen. T&mdn jdl-
keen on sulatuskutistetut reunaosat lb vast. 2b ohjattu
pddllekkdin ja saumakohtaa on puristettu voimakkaasti yhteen
kuitumateriaalin ollessa vield sulassa tilassa, niin ettd
saadaan syntyneen sauman 4 paksuudeksi sama kuin yksinker-
taisen kangaskaistaleen paksuus.

Kuvioissa 3 ja 4 esitetty sovellutusmuoto poikkeaa
edellisestd vain kangaskaistaleiden 11, 12 sulatuskutistet-
tujen reunaosien 1llb, 12b pinta on kulmikas, kuten katko-
viivalla B on esitetty. Yhdistettyyn kankaaseen syntynyt sau-
ma 14 on tdssdkin tapauksessa yhtd paksu kuin yksittdisen
kangaskaistaleen paksuus.

Kuvioissa 5 ja 6 esitetty sovellutusmuoto poikkeaa
edellisistd vain siin&, ettd kangaskaistaleiden 21, 22 vah-
vistuslangat 23 sijaitsevat kaistaleiden keskelld. Tissi ta-

pauksessa ulottuu kummankin kaistaleen "ylimi#ir&inen" sula-



10

20

25

30

35

6 60892

tuskutistettava reuna-alue 2la vast. 22a vahvistuslankojen
vdliin asti, niin ettd vahvistuslangat tunkeutuvat toistensa
lomiin, kun sulatuskutistettuja reunaosia 21b, 22b puriste-
taan yhteen sauman 24 muodostamiseksi.

Kuvioissa 7 ja 8 on kaavamaisesti esitetty sulatusvi-
line 30 kuvioissa 1 ja 2 sekd 5 ja 6 esitettyjen saumojen 4
vast. 24 aikaansaamiseksi. Sulatusvidlineess3 on sulatettavan
kaistaleen pituussuuntaan ndhden saman d3riviivan A omaava
ylempi sulatuspinta 31 ja vastaavanmuotoinen alempi sulatus-
pinta 32, joiden tulo- ja poistoreunat on pySristetty. Toinen
kangaskaistale ohjataan liukumaan reuna-alueensa alapinnalla
sulatusvdlineen ylempdd sulatuspintaa pitkin ja toinen
kangaskaistale ohjataan liukumaan reuna-alueensa yldpinnalla
sulatusvédlineen alempaa sulatuspintaa pitkin.

Sulatusvdline on valmistettu l&mp&i hyvin johtavasta
materiaalista, esim. messingistd, ja se on varustettu vas-
tuslangoilla 33 s&hkdSkuumennusta varten.

Kuvioissa 9 ja 10 on esitetty sulatusvidline 40 kuviois-
sa 3 ja 4 esitetyn sauman 14 aikaansaamiseksi. Sulatusvidli-
neessd on yhteenliitettdvien kaistaleiden reuna-alueiden
ddriviivaa B vastaavat ylempi sulatuspinta 41 ja alempi su-
latuspinta 42.

Kuvio 11 esittdd kaavamaisesti laitteistoa, jolla kek-
sinndn mukaista menetelm#id voidaan soveltaa. Laitteistoon
kuuluu kaksi puristustelaa 51, 52, jotka muodostavat ensim-
mdisen puristinnipin 53, ja kaksi vdlimatkan pddssd ensim-
mdisestd nipistid sijaitsevaa puristustelaa 54, 55, jotka
muodostavat toisen puristinnipin 56. Puristinnippien vdliin
on asennettu nippien tasoon sulatusvdline 30.

Yhteenliitettdvédt kangaskaistaleet 1, 2 johdetaan
omilta rulliltaan 57, 58 ensimmiisen puristinnipin ldpi ja
sulatusvdlineen vastakkaisilta puolilta toisen puristinnipin
ldpi ja kelataan lopuksi yhteiselle rullalle 59. Kaistaleet
johdetaan puristinnippien ldpi siten, ettd niiden yhteenlii-

tettdvdt reunat sijaitsevat toistensa ja sulatusvidlineen suh-
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teen esim. kuviossa 7 esitetylld tavalla halutun sauman le-
veyden verran pddllekkdin. Puristinnipit pitdvédt kaistaleet
kireind ja tiiviisti sulatusvdlineen kuumennettuja pintoja
vasten. Kun reunat ovat kulkeneet sulatusvilineen yli ja
sulaneet ja kutistuneet, puristetaan ne vdlittSmdsti kiinni
toisiinsa jdlkimmdisessd nipissd. Koska saumakohta ei muo-
dostu muuta kangasmateriaalia paksummaksi, voidaan samalle
rullalle keridtd suurempiakin mé&drid, ja rulla pysyy silti
tasapaksuna.

Piirustukset ja niihin liittyvd selitys on tarkoitettu
vain havainnollistamaan keksinndn ajatusta. Yksityiskohdil-
taan voi keksinndén mukainen yhdistetty kuitukangas vaihdella

huomattavastikin patenttivaatimusten puitteissa.
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Patenttivaatimukset:

1. Sulatussaumaamalla yhdistetty, termoplastisesta ma-
teriaalista valmistettu kuitukangas, joka koostuu vdhintdin
kahdesta vierekk&din samassa tasossa sijaitsevasta kangas-
kaistaleesta (1, 2; 11, 12; 21, 22), jotka on liitetty yh-
teen pddllekkdin asetetuista vastakkaisista reunoistaan su-
latussaumalla (4; 14; 24), tunnet t u siitd, ettd
kangaskaistaleissa (1, 2; 11, 12; 21, 22) on ainakin yhteen-
liitettdvien reunojen (1lb, 2b; 1lb, 12b; 21b, 22b) kohdalla
sauman suuntaisia vahvistuslankoja (3; 23), joiden sulamis-
piste on korkeampi kuin kangaskaistaleiden muun materiaalin
sulamispiste, ja ettd kangaskaistaleiden yhteenliitettdvii
reunoja on kutistettu sulattamalla sellaiseen paksuuteen,
ettd reunojen muodostaman sauman paksuus on olennaisesti
yhtd suuri kuin kangaskaistaleiden paksuus.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuitukangas, t u n =
nettu siitd, ettd vahvistuslangat (3) sijaitsevat l&hel-
14 kangaskaistaleiden (1, 2; 11, 12) toisistaan poispdin ole-
via pintoja.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuitukangas, t un -
nettu siitd, ettd vahvistuslangat (23) sijaitsevat olen-
naisesti kangaskaistaleiden (21, 22) keskitasossa.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuitukangas, t un -
nettu siitd, ettd vahvistuslangat (3; 23) ovat mono-
tai multifilamentti- tai kehrdttyjd lankoja.

5. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisen sulatus-
saumaamalla yhdistetyn, termoplastisesta materiaalista val-
mistetun kuitukankaan saumaamiseksi, joka kangas koostuu vdhin-
tddn kahdesta vierekkdin samassa tasossa sijaitsevasta kangas-
kaistaleesta (1, 2; 11, 12; 21, 22), jotka on liitetty yhteen
pddllekkdin asetetuista vastakkaisista reunoistaan sulatussau-
malla (4; 14; 24), tunnet tu siitd, ettd kangaskaista-
leet (1, 2; 11, 12; 21, 22) vahvistetaan ennen sulattamista
ainakin yhteenliitettdvien reuna-alueiden kohdalta sauman
suuntaisilla vahvistuslangoilla (3; 23), joiden sulamispiste
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on korkeampi kuin kangaskaistaleiden muun materiaalin sula-
mispiste, ettd kangaskaistaleiden yhteenliitettdvid reunoja
sulatetaan kangaskaistaleiden materiaalin (la, 2a; lla, 1l2a
2la, 22a) saattamiseksi kutistumaan sulamisen vaikutuksesta
niin paljon, ettd kunkin kangaskaistaleen yhteenliitett&dvdn
reunan (lb, 2b; 1lb, 12b; 21b, 22b) paksuus pienenee noin
puoleen kankaan alkuperdisestd paksuudesta, ettd sulatus-
lampbtila pidetd&n matalampana kuin vahvistuslankojen sula-
mispiste mutta korkeampana kuin kangaskaistaleiden muun ma-
teriaalin sulamispiste, ja ettd kangaskaistaleiden kutiste-
tut reunat tdmd&n jdlkeen ohjataan sulatetuilla pinnoillaan
vastakkain.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd kangaskaistaleiden saumaa (4; 14;

24) puristetaan reunojen yhteensovittamisen j&lkeen.

.
’
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Patentkrav:

1. Medelst smdltfogning sammansatt, av termoplastiskt
material framstdllt fibertyg bestdende av &tminstone tva
bredvid varandra i samma plan beldgna tygremsor (1, 2; 11,
12; 21, 22), som dr sammanfogade genom smédltfogning (4; 14;
24) av deras ovanpd varandra placerade motstdende kanter,
k&dnnetecknat ddrav, att tygremsorna (1, 2; 11,
12; 21, 22) har atminstone vid de sammanfogbara kanterna
(1b, 2b; 11b, 12b; 21b, 22b) i fogens riktning f&rldpande
forstdrkningstréddar (3; 23), vilkas smdltpunkt &4r hdgre &n
smdltpunkten f8r tygremsornas 8vriga material, och att de
sammanfogbara kanterna av tygremsorna dr krympta genom
smdltning till en s&dan tjocklek, att tjockleken av den av
kanterna bildade fogen &r vidsentligen lika stor som tjock-
leken av tygremsorna.

2. Fibertyg enligt patentkravet 1, k & nneteck -
n at dirav, att fdrstidrknincstrddarna (3) befinner sig i
ndrheten av tygremsornas (1, 2; 11, 12) bortdt fr&n varandra
beldgna ytor.

3. Fibertyg enligt patentkravet 1, k 4 nneteck -
n a t ddrav, att fSrstdrkningstrddarna (23) befinner sig 1
tygremsornas (21, 22) mittplan.

4. Fibertyg enligt patentkravet 1, k & nneteck -
n a t ddrav, att forstdrkningstrddarna (3; 23) 4r mono-
eller multifilamenttr&dar eller spunna tr&dar.

5. Forfarande for fogning av ett genom smdltfogning
sammansatt, av termoplastiskt material framstillt fiber-
tyg enligt patentkravet 1, vilket tyg bestdr av &tminstone
tvd bredvid varandra i samma plan beldgna tygremsor (1, 2;
11, 12; 21, 22), vilka dr sammanfogade vid sina ovanpé& var-
andra placerade motstdende kanter genom smdltfogning (4;

14; 24), k annetecknat ddrav, att tygremsorna

(1, 2, 11, 12; 21, 22) f8rstérks fbre smiltningen &tminstone
vid de sammanfogbara kantomr&dena med i fogens riktning f&r-
l8pande fdrstédrkningstrddar (3; 23), vilkas smdltpunkt 4&r
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hégre &dn smdltpunkten f8r tygremsornas Svriga material,
att de sammanfogbara kanterna av tygremsorna smidlts for
att bringa tygremsornas material (la, 2a; lla, l2a; 2la,
22a) att krympa till £51jd av smdltningen sa mycket, att
tjockleken av den sammanfogbara kanten (1lb, 2b; 1lb, 12b;
21lb, 22b) av vardera tygremsan reduceras till ungefdr
halva ursprungliga tjockleken av tyget, att smidlttempe-
raturen h&lls l&dgre &n smdltpunkten fdr fOrstdrknings-
trddarna men hdgre &n smdltpunkten f8r tygremsornas &v-
riga material, och att tygremsornas krympta kanter hédr-
efter styrs med sina smdlta ytor mot varandra.

6. Forfarande enligt patentkravet 5, k d n n e -
tecknat didrav, att tygremsornas fog (4; 14; 24)
pressas efter hopfdrandet av kanterna.
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