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Sposéb dopasowania opornosci odbiornika energii elektrycznej
wielkiej czestotliwosci do lampy generacyjnej oraz uktad polaczen
do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb pozwalajacy
na dopasowanie obcigZenia pojemno$ciowego, zmie-
niajgcego si¢ w szerokich granicach, do warunkéw
pracy lampy generatora wielkiej czestotliwosci sto-
sowanego w grzejnictwie dielektrycznym,

Do wytwarzania energii wielkiej czestotliwosci
w grzejnictwie dielektrycznym stosuje sie genera-
tory lampowe pracujgce na czestotliwosci rzedu
kilku lub kilkunastu MHz. Powstaje przy tym za-
gadnienie doprowadzenia energii wielkiej czesto-
tliwosci, od lampy generatora do miejsca grzania,
z mozliwie matymi stratami. Straty te powstajg
gtéwnie w 1linii doprowadzajgcej energie, zakonczo-
nej w ipprzypadku grzania pojemno$ciowego kon-
densatorem utworzonym przez dwie elektrody
grzejne i grzany material, ktéry w tym przypadku
jest dielektrykiem kondensatora.

Dla uzyskania mozliwie matych strat energii
wielkiej czestotliwosci i doprowadzenia maksymal-
nej energii wytworzonej w obwodzie anodowym
generatora do grzanego materiatu, nalezy dopaso-
waé elektrycznie parametry linii doprowadzajacej
i materiatu grzanego do parametréw obwodu ano-
dowego generatora w ten sposéb, azeby obcigzenie
obwodu anodowego stanowil gléwnie grzany mate-
rial.

Podczas grzania w szerokich granicach zmienia-
ja sie parametry elektryczne i grubo$§é grzanego
materiatu wskutek czego zmieniajg sie warunki

49420

10

15

2
dopasowania. Z tych powodéw w znanych urzadze-
niach grzany material musi byé potgczony z obwo-
dem anodowym generatora w sposéb umozliwiajg-
cy regulacje dopasowania, zapewniajgcg moZliwie
maksymalne wykorzystanie energii wielkiej czesto-

. tliwosci.

Kondensator grzejny utworzony przez dwie elek-
trody i grzany material, moze byé dolgczony do ob-
wodu rezonansowego generatora bezpodrednio lub
za poSrednictwem sprzezenia indukcyjnego wzgled-
nie pojemnosciowego.

Przy DbezpoSrednim dotgczeniu kondensatora
grzejnego dopasowanie do obwodu rezonansowego
generatora mozna uzyskaé za pomocg przesuwania
po.zaczepach na cewce obwodu rezonansowego lub
przy pomocy dodatkowej regulowanej pojemmofci
wigczonej 'w szereg -z kondensatorem grzejnym.

W przypadku dolgczenia kondensatora grzejnego
za posrednictwem sprzezenia indukcyjnego, dopa-
sowanie mozna uzyskaé przez zastosowanie regu-
lowanego sprzezenia obwodu kondensatora grzej-
nego z obwodem rezonansowym lampy generatora.

Inna metoda polega ma zastosowaniu przewodu
koncentrycznego, ktérego dlugosé bywa najczesciej
ograniczona do odcinka éwierci diugosci fali gene-
ratora. Ten sposéb doprowadzenia energii miejed-
nokrotnie uniemozliwia uzyskanie dopasowania
przy zgrzewaniu wiekszych - przedmioté6w wymaga-
jacych diuzszych odcinkéw kabla doprowadzajgce-
go energie wielkiej czestotliwoSci, powstaja przy
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tym trudnosci zasilania obydwoch elektrod grzej-
nych jednocze$nie.

Spos6éb wedlug wynalazku umozliwia latwe do-

pasowanie do obwodu rezonansowego generatora
pojemnosci kondensatora grzejnego zmieniajgce]
sie w szerokich granicach, przy czym staje sie
zbedne stosowanie dodatkowych urzadzen regula-
cyjnych.
' Sposob ten polega ma zastosowaniu do przesyla-
nia energii wielkiej czestotliwo$ci dwoch odcinkow
kabla koncentrycznego zlgczonych koncami ze so-
ba i przylgczonych do dwoch punktéw obwodu re-
zonansowego generatora wielkiej czestotliwosci
w ten sposob, ze wewnetrzne zyly kabli polgczone
ze soba dolgczone sg do odczepu cewki obwodu
rezonansowego generatora a polgczone ze sobg pla-
szcze zewnetrzne kabli dolgczone sg ‘do przewodu
laczgcego cewke 1 kondensator w obwodzie rezo-
nansowym generatora. Do pozostalych koncéw od-
cinké6w kabla miedzy zyle i plaszcz zewnetrzny
kazdego odcinka wigczone sg indukcyjnosci, kto-
rych wielko$ci sg tak dobrane, ze wraz z kondensa-
torem grzejnym tworzg obwo6d rezonansowy.

Dopasowanie w tym ukladzie uzyskuje sig¢ przez
dobér wielkosci indukeyjno$ci ma koncach odcin-
kéw kabla do parametrow danego materiatu, przy
czym uklad wykazuje wystarczajace dopasowanie
przy zmianach parametréw grzanego materialu
w szerokich granicach.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku przykladowo przedstawione na fig. 1 zawiera
dwa odcinki kabla koncentrycznego 1 i 2 o diugo-
§ci zaleznej od wymiarow zgrzewanego przedmiotu
i urzadzenia zgrzewajgcego, zlgczone ze sobag i do-
lgczone do obwodu rezonansowego w punktach 3
i 4. Zakonczenie odcinka kabla 1 stanowi indukcyj-
nosé 5 wilgczona miedzy plaszcz zewnetrzny i zyte
kabla 1. Zakonczenie odcinka kabla 2 stanowi in-
dukcyjno$¢é 6 wigczona podobnie miedzy zyle
i ptaszcz zewnetrzny odcinka kabla 2.

Kondensator grzejny dotgczony jest do opisanych
indukcyjnos$ci w ten sposéb, ze jedna elektroda
grzejna jest polgczona z Zzylag kabla, a druga z pla-
szczem zewnetnznym drugiego odcinka kabla.

W urzadzeniu wediug wynalazku przy pomocy
przewodow 8 i 7 kondensator grzejny jest dolgczo-
ny do indukcyjnosci 5 i 6 za pos$rednictwem kon-
densatoré6w koncentrycznych o statej pojemnosci
utworzonych przez rurki zewnetrzne 9 i 10 i rucho-
me oski 11 i 12 na ktorych osadzone sa elektrody
13 i 14 kondensatora grzejnego. Ten spos6b dopro-
wadzenia energii pozwala na unikniecie dodatko-
wych oporéw mechanicznych jakie powodowalyby
przewody  bezposSrednio dolgczone do elektrod
grzejnych.
~ Dopasowanie w tym urzadzeniu uzyskuje sie
przez dobranie wielkosci indukecyjnosci 5 i 6 do
pojemnosci odcinkow kabli 11 2 oraz do catkowitej
pojemnosci obcigzenia utworzonej przez koncen-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4

tryczne kondensatory 9 i 10 i kondensator grzejny
utworzony przez elektrody 13 i 14. W ten sposob
przy pomocy elementéw o nieregulowanych wiel-
kosciach urzadzenie dopasowane jest do grzania
materialéw, ktérych parametry zmieniaja sie
w szerokich granicach.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb dopasowania oporno$ci odbiornika ener-
gii elektrycznej wielkiej czestotliwosci do lam-
py generacyjnej, pozwalajgcy na dopasowanie
obcigzenia pojemno$ciowego, zmieniajacego sie
w szerokich granicach, do warunkéw pracy lam-
py generatora wielkiej czestotliwosci stosowa-
nego w grzejnictwie dielektrycznym, znamienny
tym, ze energie wielkiej czestotliwos$ci z obwo-
du rezonansowego generatora doprowadza sie do
elektrod grzejnych za pomocg dwoch odcinkéw
kabli koncentrycznych zlgczonych na jednych
koncach ze sobg i dotgczonych do obwodu rezo-
nansowego generatora, przy czym pozostale
konce kabli zakonczone sg indukcyjno$ciami
wlgczonymi pomiedzy zyle i plaszcz zewnetrzny
kazdego kabla.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w szereg z pojemnoscig grzejng wlaczone i3
dwa koncentryczne 'kondensatory utworzone
przez obrotowe sworznie, na ktérych osadzone
sg elektrody grzejne oraz przez rurki zewnetrz-
ne, przez ktéore to kondesatory doprowadza sie
energie  wielkiej czestotliwosci do elektrod
grzejnych.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze
kondensator grzejny z wigczonymi w szereg
z nim kondensatorami koncentrycznymi doiag-
czony jest do obwodu doprowadzajgcego ener-
gie wielkiej czestotliwo$ci w ten sposob, ze je-
den z kondensatoréow koncentrycznych dotgczo-
ny jest do zyly wewnetrznej jednego odcinka
kabla a drugi do plaszcza zewnetrznego drugie-
go odcinka kabla.

4, Uktad polgczen do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, 2 i 3, znamienny tym, ze sklada sie
z dwoch odcinkow kabla koncentrycznego (11 2),
ktorych peczatki zyl wewnetrznych sg potgczo-
ne ze sobg a osobno polgczone sg ze sobg po-
czatki ich plaszczy zewnetrznych przy czym
miejsca polaczen sg przylgczone do ukladu re-
zonansowego generatora (3 i 4) a ponadto ma
dwie indukcyjnos$ci (5 i 6) przytgczone miedzy
zyly a plaszcze na koncach kazdego z tych od-
cinkow kabli, jak rowniez dwa koncentryczne
kondensatory (9 i 10) zlozone z zewnetrznych
tulei przylgczonych do wymienionych indukeyj-
nosci i z obrotowych sworzni, na ktoérych osa-
dzone sg elektrody grzejne (13 i 14) tworzgce
wraz z grzanym materialem  kondensator

grzejny.
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