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69 Kastengerippe.

@ Kastengerippe, beispielsweise fur Wagenkasten von

Schienen- oder Strassenfahrzeugen aus einer Gerip-
pestruktur und einer Aussenverkleidung aus flichenférmi-
gen mehrschichtigen Verkleidungselementen. Die Verkiei-
dungselemente sind zweischichtig ausgefiihrt und eine er-
ste Schicht der Verkleidungselemente ist ein Trdger aus
hochfestem Material und eine zweite Schicht ist eine
trenn- und schubfest mit dem Triger verbundene Kunst-
stoff-Platte, beispielsweise eine Hartschaumstoff-Platte mit
zu glatten Oberflachen verdichtetem Material. Der Tréger
des Verkleidungselementes wird am Kastengerippe ange-
legt und die Kunststoff-Platte bildet die grossfléchig glatte
Aussenseite der Aussenverkieidung mit hoher struktureller
Festigkeit der Oberflaichenschicht.
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Beschreibung

Vorliegende Erfindung betrifft ein Kastengerippe
mit einer Aussenverkleidung, enthaltend flachenfor-
mige mehrschichtige Verkleidungselemente.

Es ist bekannt, beispielsweise die Wagenkasten
von Strassen- und Schienenfahrzeugen als Kasten-
gerippe zu gestalten und die Kastengerippe mit
Verkleidungselementen zu versehen. Die Qualitat
der Aussenflachen ist von grosser Bedeutung fir
die Hersteller und Benutzer von Wagenkasten. In
der Regel werden Bleche oder Strangpressprofile
auf dem Kastengerippe befestigt, z.B. aufgespannt
und dann verschweisst. Hierbei ergeben sich immer
Unebenheiten zumindest im Bereich der Schweiss-
verbindungen. Es ist auch (blich, die Verkleidung
von Wagenkéasten mit mehrschichtigen Bauelemen-
ten auszufihren, wobei dann wenigstens drei-
schichtige Bauelemente zur Anwendung gelangen.
Ebenfalls wurden schon Verkleidungsteile von Wa-
genkasten aus glasfaserverstarkten Kunststoffplat-
ten ausgefiihrt. Den bekannten Konzeptionen haftet
meistens der Nachteil an, dass insbesondere bei
grossen und z.B. glanzend lackierten Seiten- und
Dachflachen grossflachige Unebenheiten, Wellen,
Aufwélbungen und kleinflichige Verspannungen
und Unebenheiten, z.B. bei seitlicher Lichteinstrah-
lung, unschoén sichtbar werden. Bekannte Konstruk-
tionen sind durch die Verwendung von Strangpress-
profilen und Mehrschichtmaterialien in der Regel
teuer.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, Kastenge-
rippe mit grossflachig glatter, wellen- und uneben-
heitenfreier Aussenverkleidung vorzuschlagen, wo-
bei die Kastengerippe mit der Aussenverkleidung
auf leichte Weise und somit kostenglinstig herstell-
bar sind.

Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht,
dass die Verkleidungselemente zweischichtig sind
und eine erste Schicht der Verkleidungselemente
ein Trager aus hochfestem Material ist und eine
zweite Schicht eine trenn- und schubfest mit dem
Trager verbundene Kunststoff-Platte mit glatter aus-
serer Oberflache darstellt und dass der Trager am
Kastengerippe angelegt wird und die Kunststoff-
Platte die grossflachig glatte Aussenseite der Aus-
senverkleidung mit hoher struktureller Festigkeit der
Oberflachenschicht bildet.

Vorteilhaft ist die glatte dussere Oberfliche aus
zu einer glatten Oberflache verdichtetem Material.

Die erste Schicht eines Verkleidungselementes,
welche den Trager darstellt, kann beispielsweise
ein Blech, ein Profil, ein Strangpressprofil oder ein
Composite sein. Als Bleche kdnnen beispielsweise
Eisen-, verzinkte Eisen-, Stahi-, Aluminium-, Magne-
sium-, Titan- oder Messingbleche zur Anwendung
gelangen. Bevorzugt sind Aluminium-, Eisen- und
verzinkte Eisenbleche. Mit Aluminium und Magnesi-
um werden auch deren Legierungen mitumfasst.
Die Dicke der Bleche kann z.B. von 0,3 bis 6 mm,
zweckmassig 0,4 bis 3 mm und vorzugsweise 0,5
bis 2 mm betragen. Bleche werden als Trager be-
vorzugt, es koénnen jedoch auch Profile oder
Strangpressprofile, z.B. auch Aluminium, angewen-
det werden. Andere Moglichkeiten sind Composites,
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z.B. Platten aus faserverstarkten Polymeren, wie
glasfaser-, kohlenfaser- oder kevlarfaserverstérkte
Kunststoffe der Reihe der Polyamide, der Polycar-
bonate, der Epoxide, usw.

Die zweite Schicht eines Verkleidungselementes
ist eine Kunststoff-Platte. Die Kunststoffplatte kann
beispielsweise Thermoplasten wie Polyolefine, Po-
lyvinylchlorid, Polystyrole, Styrol-Copolymerisate,
Polystyrolschaum, Polystyrol schlagfest, Styrol-
Acrylinitril-Copolymersate, Acrylnitril-Butadien-Styrol-
Terpolymerisate, Acrylester-Styrol-Acrylnitil-Terpoly-
mere, Polymethyimethacrylate, Acrylglas, Polyvinyl-
carbazole, Polyamide, Polycarbonate usw., oder
Duroplasten, wie Phenol- oder Harnstoff-Formalde-
hydharze, oder Epoxidharze enthalten oder daraus
bestehen. Die Kunststoffe kdnnen beispielsweise
auch faserverstarkt sein.

Zweckmassig werden als Kunststoffplatten Hart-
schaumstoff-Platten angewendet. Bevorzugte Hart-
schaumstoff-Platten kénnen ein geschlossenzelli-
ger Polymerschaum sein und Polyvinylchlorid oder
Polycarbonat enthalten oder daraus bestehen. Hart-
schaumstoff-Platten enthaltend Uberwiegend Po-
lyvinylchlorid sind besonders bevorzugt.

Die Kunststoffplatte kann eine Dicke von 1 bis
30 mm aufweisen. Die Hartschaumstoff-Platte kann
eine Dicke von 3 bis 30 mm, zweckmdssig 5 bis
20 mm und vorzugsweise 8 bis 15 mm aufweisen.

Die Hartschaumstoff-Platte kann durch die Dicke
hindurch gleiche oder verschiedene spezifische
Dichten aufweisen und die Oberflachen kdnnen
eine dichtere Struktur aufweisen als die Mittel- oder
Kernschicht. Bevorzugt ist die Hart-Schaumstoff-
Platte ein Integralschaum, wobei im Randbereich
die Dichte am grdssten ist und eine kompakte Aus-
senhaut aufweist und die Dichte gegen den Kern
immer mehr abnimmt und einen zelligen Kern bil-
det. Die Materialzusammensetzung durch die Dicke
hindurch ist jedoch in der Regel homogen. Die
Oberflachenbereiche sind zweckmassig derart ver-
dichtet, dass die sichtbaren Oberflachen glatt, weit-
gehend porenfrei und geschlossen sind.

Die Rohdichte der Hartschaumstoff-Platte kann
2.B. von 300 bis 1400 kg/m3, zweckmassig von 400
bis 800 kg/m3 und bevorzugt von 450 bis
700 kg/m3 betragen.

Geeignete Hartschaumstoff-Platten weisen typi-
sche Zugfestigkeiten nach DIN 53 455 von 10 bis
20 MPa, vorzugsweise 10 bis 16 MPa, eine Reiss-
dehnung von 25 bis 40%, wobei 30 bis 35% bevor-
zugt sind, und eine Schlagzahigkeit nach DIN
53 453 von z.B. 10 bis 25, vorzugsweise 15 bis
22 kJ/m2 auf. Vonrteilhaft ist auch eine Warmeleit-
zahl nach DIN 52 612 von 0,050 bis 0,090, vor-
zugsweise von 0,055 bis 0,085 WmK. Das Brand-
verhalten ist vorteilhaft nach VKF (Schweiz) V.3,
DIN4102 (Deutschland) PA-ill 2. 1378 Bl oder UL94
(USA) 94V-0, 94-5V und erflllt FAR25.853(a) und
MVSS302.

Der Trager und die Kunststoff-Platte kdnnen durch
mechanische, physikalische oder chemische Befesti-
gungsmittel miteinander trenn- und schubfest ver-
bunden werden. Als solche Befestigungsmittel kon-
nen Nieten, Schrauben, Stifte und dergleichen vor-
gesehen werden. Es ist auch moglich, die gegen den
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Trager gerichtete Seite der Kunststoffplatte mit ei-
nem Noppen- oder Lochmuster zu versehen und ent-
sprechend den Trager mit einem Loch- resp. Nop-
penmuster auszustatten und die Kunststoff-Platte
und den Trager durch Einklinken oder Einrasten der
Noppen in den Lochern zu befestigen. Die Kunst-
stoff-Platte kann auch durch klammerartige Befesti-
gungsmittel am Trager befestigt werden. Die Kunst-
stoff-Platten kénnen auch durch Wérme- oder L&-
sungsmittel oberflachlich erweicht und auf diese
Weise mit dem Trager verbunden werden. Bevorzugt
wird jedoch das Kleben. Die Kunststoff-Platte kann
demnach ganz- oder teilflachig, z.B. Uber ein Kiebe-
muster oder nur randstandig, mittels eines Klebstof-
fes mit dem Trager verbunden werden. Geeignete
Kiebstoffe sind beispielsweise Hart-PVC-Kleber,
Kontaktkleber auf Neopren-Basis, Polyurethan-Kle-
ber, sowohl als Ein- als auch als Zweikomponenten-
kleber, oder Epoxy-Zweikomponentenkleber.

Der Trager und die Kunststoff-Platte koénnen
auch durch losbare Befestigungsmittel, wie Kiett-
bander aneinander befestigt werden. Klettbénder
weisen zwei Bander auf, die aufeinandergelegt
stark haften, ohne Strukturzerstérung jedoch bei ei-
nem genigend hohen Kraftaufwand voneinander
getrennt werden konnen. Ein Band, beispielsweise
eine gewobene Unterlage, enthélt eingewoben oder
anderweitig befestigt eine Vielzahi von Schlingen,
beispielsweise aus Kunststoffasern, wéhrend das
andere Band ebenfalls eine gewobene Unterlage
aufweisen kann und eingewoben oder anderweitig
befestigt sind eine Vielzahl von hakenartigen Kunst-
stoffasern. Werden die beiden Bander zusammen-
gedriickt, greifen die Haken in die Schlingen und
durch die Vielzahl von Haken und Schlingen uber
die Bandflache ergibt sich eine flachenférmige Haf-
tung der Bander aneinander. Die Béander weisen
auf ihrer Unterseite eine relativ glatte Flache auf.
Die glatten Flachen werden bevorzugt mittels Kleb-
stoff auf den zu verbindenden Gegenstéanden, d.h.
dem Trager und der Kunststoff-Platte aufgebracht.
Geeignete Klettbander sind beispielsweise unter
dem Markennamen VELCRO-Band in der Fachwelt
bekannt.

Typische Verkleidungselemente kénnen eine be-
liebige Seitenlange aufweisen, falls diese kontinuier-
lich hergestellt werden, und in der Praxis sind Ele-
mente einer Lange von 0,8 bis ca. 20 m zweck-
massig und 2 bis 3 m vonrteilhaft.

Die Breite der Elemente kann beispielsweise 0,3
bis 3 m betragen, wobei Breiten von 1 bis 2 m vor-
teilhaft sind.

Zweckmassig deckt die Aussenverkleidung Teile
des oder das ganze Kastengerippe ab und wird
durch ein Verkleidungselement oder eine Mehrzah!
von Verkleidungselementen gebildet.

Bevorzugt werden die Verkleidungselemente als
Boden-, Seitenwand- oder Dachgurten verwendet.
Die Bodengurte kénnen z.B. vom Bodengerist bis
in die Seitenwande laufen und eine langslaufende
Biegung oder Abknickung enthalten. Die Seiten-
wandgurten verlaufen in der Regel plan Uber die
Seitenwéande und kdénnen beispielsweise unter und/
oder Uber einer Fensterlinie oder Fensterfront ange-
ordnet sein. Selbstverstandlich kann jede Seiten-
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wandgurte durch Tlren, Fenster und dergleichen
unterbrochen sein. Die Dachgurten kénnen durch
eine entsprechende Biegung oder Abknickung so-
wohl eine Seitenwand als auch das Dach zumin-
dest teilweise bedecken. Die Dachgurten kdnnen
auch nur die Dachverkleidung betreffen. Unter dem
Begriff Aussenverkleidung wird auch die Dachver-
kleidung mit umfasst. Die Verkleidungselemente
oder die Aussenverkleidung daraus kann auch eine
oder mehrere grossflachige Wélbungen zur forma-
len Gestaltung eines Kastens aufweisen.

In zweckmassiger Ausfiihrungsform kann die
Aussenverkleidung von zwei oder mehreren Verkiei-
dungselementen gebildet werden und die Verklei-
dungselemente konnen stossfrei gefugt werden.
Insbesondere werden die Verkleidungselemente an
ihren Stirnseiten stossfrei aneinander gefiigt.

Das Kastengerippe kann selbsttragend sein oder
das Kastengerippe wird durch das Anlegen der Ver-
kleidungselemente selbsttragend. Das Kastengerip-
pe kann beispielsweise aus Profilen, wie Winkelpro-
filen, C-Profilen, U-Profilen, Ein- oder Mehrkammer-
hohlprofilen, T- und Doppel-T-Tragern usw. aufge-
baut sein. Bevorzugt ist ein Kastengerippe aus
C-Profilen und Hohlkammerprofilen mit C-férmigen
Ansatzen. Aus diesen Profilen kdnnen beispielswei-
se mit Eckverbindungsstiicken und Schraubverbin-
dungen oder Schraub-Kiemmverbindungen hochsta-
bile Kastengerippe aufgebaut werden.

Die Verkleidungselemente kdnnen an den Beriih-
rungsstelien zwischen den Profilen und den Verklei-
dungselementen trennfest miteinander verbunden
werden. Diese Verbindung kann durch Kleben, Nie-
ten, Schrauben usw. oder Kombinationen der Ver-
fahren erfoigen.

Das Kastengerippe nach vorliegender Erfindung
weist demnach an den vorgesehenen Stellen Ver-
kleidungselemente auf. Zwischen den Verklei-
dungselementen kénnen z.B. Fenster, Taren, Off-
nungen, Klappen, Luken etc. vorgesehen werden.
Die Verkleidungselemente weisen eine, ebene glat-
te dussere Oberflache auf. Die dussere Oberflache
der Kunststoff-Platte kann beliebig bedruckt, lak-
kiert, beklebt oder mit anderen Dekorationselemen-
ten versehen werden. Die Kunststoff-Platte kann
auch durchgefarbt sein und sich in beliebigen Farb-
ténen prasentieren.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform wird der
Trager an den Seitenrdndern abgewinkelt, umge-
bordelt oder eingerolit. Die Kunststoff-Platte kann
entlang den Seitenrandern eine Anformung, Hinter-
schneidung oder eine Nut aufweisen. Die Breite der
Kunststoffplatte ist vorteilhaft um ein kleines Mass,
z.B. etwa 0,5 bis 5 cm, geringer als die Breite des
Tragers zwischen den Seitenbegrenzungen. Beim
Fugen von Trager und Kunststoffplatte erhalt das
entstandene  Verkleidungselement entsprechend
entlang einer oder beider Seitenkanten ein- oder
beidseitig hinterschnittene Nuten, z.B. fir die Auf-
nahme von Zusatzelementen. An den Stirnseiten ei-
nes Verkieidungselementes schliessen Trager und
Kunststoffplatte vorteilhaft bindig ab.

Vorliegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren
zur Herstellung von Aussenverkleidungen fir Ka-
stengerippe nach vorliegender Erfindung, wobei der
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Trager als Endlosmaterial zulauft, die Querschnitts-
form durch Walzen oder Biegen erhalt und die
Kunststoff-Platte als Endlosmaterial zulauft und zwi-
schen Trager und Kunststoff-Platte Befestigungsmit-
tel, vorzugsweise ein Klebstoff, gebracht und Trager
und Kunststoff-Platte trennfest und schubfest ver-
bunden werden.

Die Kastengerippe nach vorliegender Erfindung
konnen z.B. fur Hochbauten aller Art oder far Ver-
kehrsmittel angewendet werden. Beispiele sind
Hochbauelemente wie Container, Wartehallen, Tele-
phonzellen usw. Bevorzugt ist die Anwendung in
Verkehrsmitteln, wie Kasten far Drahtseilbahnen
und insbesondere Wagenkasten von Strassen- und
Schienenfahrzeugen. Zu den Strassenfahrzeugen
z&hlen Lastkraftwagen, z.B. mit Kofferaufbauten,
Busse, Omnibusse, Reisebusse, usw., Strassen-
bahnwagen, Schienenfahrzeuge wie Lokomotiven
und Wagen fur den Personen- und Gitertranspon.

Die Verkleidungselemente haben den Vorteil,
dass durch die aussenliegende Kunststoff-Platte, je
nach Warmeleitzahl, eine gute Isolation gegen War-
me und Kalte, als auch eine Isolation gegen Schall
und Resonanzen erzielt wird. Die Kunststoff-Platte
ist gegen Stoss und Schlag wenig empfindlich und
durch die Verbindung von Trager und Kunststoff-
Platte werden die Vorteile von Verbundwerkstoffen,
wie erhohte Festigkeit gegeniiber der Summe der
Festigkeiten von Einzelmaterialien erreicht. Die
Kunststoff-Aussenschicht ist auch gegen chemi-
schen Angriff, dem die Aussenverkleidung ausge-
setzt sein kann, wie Streusaiz oder Schwefeldioxid,
bestandig. Gegen Einflisse von Licht, Warme, oxi-
dative Einflisse usw. kdnnen die Kunststoffe durch
entsprechende Additive geschatzt werden. Die Ver-
wendung von zweischichtigen Verkieidungselemen-
ten und besonders die vorgeschlagene Wahi des
beschriebenen Tragers ergibt ein wesentlich breite-
res Anwendungsprofil als dies mit konventionellen
Materialien zu erreichen ware. Die zu einer Aussen-
verkleidung gefigten Verkleidungselemente erge-
ben aus jedem Betrachtungswinkel auch bei schré-
gem Lichteinfall eine grossflachig glatte, nicht von
Wellen, Buckein, Aufwdlbungen oder Einbeulungen
durchzogene Oberflachenansicht. Entsprechend der
Wahl der Befestigungsmittel fehlen auch die klein-
flachigen Storungen in der glatten Oberflache im
Bereich der Befestigungsstellen.

Die Fig. 1 bis 3 erlautern vorliegende Erfindung
beispielhaft weiter.

Fig. 1 zeigt eine Ansicht einer Kastenkonstruktion
und hier insbesondere eine Wagenkastenkonstruk-
tion. Zu erkennen sind Teile der Aussenverkieidung
beispielsweise in Form der Mittelgurte (10) und
Dachgurte (11) sowie des Daches (16). Die Wagen-
kastenkonstruktion ist eine Gitterkonstruktion aus
vertikalen Profilstaben (12) und horizontalen Profi-
len, wie Langsprofilen (13) und Dachprofilen (14)
sowie Dachspriegein (15). Die vertikalen Profilstabe
(12) und dazwischenliegende Léangs- (13) und
Dachprofile (14) konnen beispielsweise mit Eckver-
bindungsstiicken untereinander verbunden werden.
Solche Eckverbindungssticke und Wagenkasten-
konstruktionen damit sind beispielsweise aus der
CH-Patentschrift 627 982 bekannt. Die Mitteigurte
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(10), die Dachgurte (11) wie auch das Dach (16)
kann beispielsweise erfindungsgemass ein Verklei-
dungselement darstellen. Die Verkleidungselemente
konnen entweder plan, wie die Mittelgurte (10), ge-
knickt oder gebogen wie die Dachgurte (11) oder
gebogen mit grossem Radius oder gewdlbt, wie das
Dach (16), sein.

Die Fig. 2 stelit einen Schnitt durch AA in Fig. 1
dar und die Mittelgurte (10) stellt ein erfindungsge-
masses Verkleidungselement dar. Das Verklei-
dungselement besteht aus einem Trager (17), aut
dem eine Kunststoff-Platte (18), beispielsweise
durch Kleben, schub- und trennfest angebracht ist.
Die Kunststoff-Platte (18) weist an ihren Seitenkan-
ten die Anformungen (21) auf. Die Anformungen
konnen beispieisweise durch Ausfrasen hergestellt
werden oder wenn es sich um eine Schaumstoff-
Platte handelt, auch durch randstandiges Verdich-
ten des Materials, beispielsweise durch Druck und
Warme, hergestellt werden. Zwischen dem Tréger
(17) und der Kunststoff-Platte (18) bilden sich daher
die Nuten (20, 22, 23) aus. Der Trager (17) ist an
seinen Seitenrandern umgefaitet, so dass sich ein
beispielsweise um 90° abgewinkelter Tragerteil (19)
ergibt. Zweckmassig ist die Héhe des abgewinkel-
ten Tragerteils (19, 24) entsprechend der Dicke der
Kunststoff-Platte (18). An der gegenuberliegenden
Seitenkante des Verkleidungselementes ist der Tra-
ger (17) doppelt abgewinkelt (24) unter Ausbildung
einer Nut (23). Die sich dadurch bildenden ein-
oder beidseitig hinterschnittenen Nuten (20, 22, 23)
kénnen zur Aufnahme von Zusatzelementen 15 ver-
wendet werden. Beispielweise kann in eine doppelt
hinterschnittene Nut (22, 23) eine Gummidichtung
oder Gummilippe, welche abdichtend gegeniber ei-
nem anstossenden Element wirkt, in eine solche
Nut geklemmt oder gesteckt werden oder seitliche
Abdeckschiirzen kénnen in eine Nut (20) gescho-
ben werden. Das Verkleidungselement kann an ei-
nem Anschlussprofil, wie beispielsweise einem
Langs- oder Dachprofil (13, 14), befestigt werden.
Eine solche Befestigung kann beispielsweise durch
Kieben, Schrauben, Nieten, Klemmen, Schraub-
Klemmen und dergleichen erfolgen.

In Fig. 3 ist eine weitere mégliche Ausfiihrungs-
form eines Seitenrandes eines Verkleidungselemen-
tes, beispielsweise eines Mittelgurtes oder Dachgur-
tes gezeigt. Wiederum sichtbar sind der Trager (17)
und die Kunststoff-Platte (18). Die Kunststoff-Platte
weist entlang einer Seitenkante eine Nut (25) auf,
welche nicht aus dem Trager (17) und der Kunst-
stoff-Platte (18) gebildet ist, sondern beispielsweise
aus der Kunststoff-Platte (18) ausgefrést oder bei
Hartschaumstoff-Platten durch Druck und thermi-
sche Behandlung durch Materialverdichtung erzeugt
worden ist. Eine solche Ausflihrungsform hat den
Vorteil, dass Schubspannungen, welche zwischen
Trager und Kunststoff-Platte auftreten kénnen, von
der Kunststoff-Platte (18) Uber die Klebung besser
auf den Trager (17) verteilt, Ubertragen und abge-
baut werden konnen. Der abgewinkelte Tragerteil
(19) und die Anformung (21) sowie die Anschluss-
profile, beispielsweise Langsprofile (13) und Dach-
profile (14) haben die gleiche Bedeutung wie in
Fig. 2.
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Die Verkleidungselemente fiir Wagenkasten nach
vorliegender Erfindung kénnen beispielsweise end-
los hergestellt werden, indem die Kunststoff-Platte
von einem Coil abgewickelt wird und auch der Tra-
ger (17) von einem Coil abgewickelt wird. Die
Kunststoff-Platte kann - falls vorgesehen — an de-
ren Seitenkanten kontinuierlich derart bearbeitet
werden, dass die Anformungen (21), respektive die
Nut (25) erzeugt werden. Zwischen Tréager und
Kunststoff-Platte kann ein Befestigungsmitte! ange-
ordnet sein, beispielsweise kann kontinuierlich Kleb-
stoff aufgespriiht, aufgedruckt, aufgerakelt oder auf-
gestrichen werden, wobei dies voliflachig oder teil-
flachig mit einem Auftragemuster erfolgen kann. Es
ist auch maglich, sowohl Trager als auch Kunst-
stoff-Platte an den vorgesehenen Klebestellen je
mit Klebstoff zu behandeln, wobei dieser Klebstoff
ein Einkomponenten- oder Zweikomponenten-Kleb-
stoff sein kann. Durch Wéarme und/oder Druckan-
wendung koénnen die Klebeprozesse initiiert oder
beschleunigt werden. Sinngeméss kdnnen auch an-
dere Befestigungsmittel, wie z.B. oben aufgefiihnt,
eingesetzt werden. Die Abwinklung des Tragers
(17) zum einfach abgewinkelten Tragenrteil (19), re-
spektive zum doppelt abgewinkelten Tragerteil (24)
— sofern vorgesehen — kann kontinuierlich nach
dem Abwickeln des Tragers vom Coils erfolgen.
Entsprechend der gewinschten Lénge eines Ver-
kleidungseiementes kénnen die kontinuierlich er-
zeugten Verkleidungselemente abgelangt werden.
Werden die Stimseiten der Verkleidungselemente
mit einem sauberen Trennschnitt abgelangt, so kon-
nen die Verkleidungselemente — falls notwendig
oder gewlnscht — Stoss an Stoss beim Anbau an
die Gitterkonstruktion gefigt werden. Somit ist es
moglich, entweder liber die ganze Lange einer Ka-
stenkonstruktion ein Verkleidungselement vorzuse-
hen oder durch Flugen Stoss an Stoss mehrere
Verkleidungselemente (ber die Lange der Kasten-
konstruktion vorzusehen. In der Hohe, resp. Breite,
richten sich die Masse der Verkleidungselemente
nach der vorgesehenen Konstruktion. So kdnnen
beispielsweise mehrere Verkleidungselemente Gber-
einander anstossend angeordnet werden oder Ver-
kleidungselemente konnen beispielsweise an Fen-
ster- oder Turdffnungen anstossen.

Es ist beispielsweise auch méglich, das Kasten-
gerippe mit den Trégern auszustatten, wobei die
Trager durch Verkleben, Verschweissen, Verschrau-
ben, Vernieten usw. an den Profilen des Kastenge-
rippes befestigt werden kdnnen und anschliessend
die Kunststoft-Platten an den Tragern festgelegt
werden. Diese Variante emmdglicht beispielsweise
die Tragergrosse unabhdngig von der Kunststoff-
Plattengréosse zu wahlen und mehrere Stoss an
Stoss gefugte Trager mit einer einzigen Kunststofi-
Platte zu Gberdecken. Geeignete Befestigungsmittel
fur diese Variante wurden oben genannt. Bevorzug-
te Befestigungsmitte! sind Klebstoffe und insbeson-
dere Klettbander. Klettbander emmaéglichen in allen
Anwendungsféllen einen zerstérungsfreien Aus-
tausch von Kunststoff-Platten.
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Patentanspriche

1. Kastengerippe mit einer Aussenverkleidung,
enthaltend flachenformige mehrschichtige Verklei-
dungselemente, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verkleidungselemente zweischichtig sind und eine
erste Schicht der Verkleidungselemente ein Trager
aus hochfestem Material ist und eine zweite Schicht
eine trenn- und schubfest mit dem Tréager verbun-
dene Kunststoff-Platte mit glatter dusserer Oberfla-
che darstellt und dass der Trager am Kastengerip-
pe angelegt wird und die Kunststoff-Platte die
grossflachig glatte Aussenseite der Aussenverkiei-
dung mit hoher struktureller Festigkeit der Oberfla-
chenschicht bildet.

2. Kastengerippe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aussenverkleidung Teile
des oder das ganze Kastengerippe abdeckt und die
Aussenverkleidung durch ein Verkleidungselement
oder eine Mehrzahl von Verkleidungselementen ge-
bildet wird.

3. Kastengerippe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aussenverkleidung von zwei
oder mehreren Verkleidungselementen gebildet wird
und die Verkleidungselemente stossfrei gefugt wer-
den.

4. Kastengerippe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kastengerippe selbsttra-
gend ist oder das Kastengerippe durch die angeleg-
ten Verkleidungselemente selbsttragend ist.

5. Kastengerippe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Trager und die Kunststoff-
platte gegenseitig mit Befestigungsmitteln verbun-
den sind und vorzugsweise mit Klebstoff verklebt
oder mit Klettband verklettet sind.

6. Kastengerippe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Trager des Verkleidungsele-
mentes ein Blech aus Metall und die Hartschaum-
stoff-Platte ein geschlossenzelliger Polymerschaum,
enthaltend Polyvinyichlorid oder Polycarbonat, ist.

7. Kastengerippe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Trager an den Seitenkanten
abgewinkelt, umgebdrdelt oder eingerolit ist und
dass die Kunststoff-Platte entlang den Seitenkanten
eine Hinterschneidung oder eine Nut aufweist und
dadurch das Verkieidungselement im Querschnitt
entlang einer oder beider Seitenkanten ein- oder
beidseitig hinterschnittene Nuten fur die Aufnahme
von Zusatzelementen aufweist.

8. Verfahren zur Herstellung von Aussenverklei-
dungen fur Kastengerippe nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trager als Endlos-
material zulauft, der Trager die Querschnittsform
durch Walzen oder Biegen erhdlt und die Kunst-
stoff-Platte als Endlosmaterial zulauft und zwischen
Trager und Kunststoff-Platte ein Befestigungsmittel
gebracht und Trager und Kunststoff-Platte trennfest
und schubfest verbunden werden.

9. Wagenkasten enthaltend ein Kastengerippe
mit Aussenverkleidung nach Anspruch 1.

10. Wagenkasten enthaltend ein Kastengerippe
mit Aussenverkleidung nach Anspruch 9, fir Stras-
sen- und Schienenfahrzeuge.
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