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RIASSUNTO

Macchina perforatrice a percussione a rota_
zione continua,la quale comprende un corpo (1), un gambo o
codolo {2) di utensile di perforazione montato rota
tivamente ed assialmente scorrevole nel corpo per
provocare urti o percussioni sulltasta di perforazione,
un meccanismo di percussione (3) disposto nel corpo
in modo da provocare percussioni od urti assiali
sul gambo di perforazione, ed un dispositivo di rota-
zione (4) per far ruptare il gambo di perforazione
attorno al suo asse., Il gambo o codolo di perfora-

zione e!' dotato di una dentatura (8) la quale e!

accoppiata in impegno diretto con una dentatura (9)
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avente un movimento di rivoluzione rispetto al

gambo di perforazione e producente la rotazione del
gambo di perforazione, la detta dentatura del gambo
di perforazione essendo spostabile assialmente ri_
spetto alla detta dentatura di rotazione di modo che
le superfici di contatto dei denti della dentatura
sul gambo di perforazione e della dentatura chefa
ruotare il gambo di perforazione hanno un movimento
di rivoluzione e si scambiano costantemente ed i
denti lavorano in condizione fredda e con buona lu_
brificazione. La dentatura di rotazione pud essere una

ruota dentata o una corona dentata (figura 1).

DESCRIZIONE

La presente invenzione concerne una macchina
di perforazione a percussione a rotazione continua,
la quale comprende

— un corpo,

~ un gambo di perforazione montato rotati-
vamente e scorrevole assialmente nel corpo per pro-
vocare urti ovvero percussioni sull'asta di perfora-
zicne,

— -un meccanismo dilpercussione disposto nel
corpo per provocare percussioni assiali sul gambo

di perforazione, e
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—~ un dispositivo di rotazione perAfar ruota
re 11 gambo di perforazione attorno al suo asse,

—~ per cui il gambo di perforazione e' dotato d4i
una dentatura mediante la quale 11 gambo di perfora-
zione e' accoppiato in impegno con 1l dispositivo di
rotazione.

In una macchina perforatrice a percussione a
rotazione continua, l'asta di perforazione viene fatta
ruot%re costantemente durante la perforazione o trivel-
lazione, mentre nel contempo successivi urti o percus_
sioni vengono diretti in corrispondenza dell'asta di
perforazione. La trasmissione della coppia di rote~
zione dal dispositivo di rotazione al gambo di per-
forazione e' stata realizzata a mezzo di una denta-
tura prevista sul gambo di perforazione alla quale den—
tatura la forza motrice viene trasmessa dal disposi-
tivo di rotazione a mezzo di un manicottoc scanalato
e di un manicotto di intelaiatura o alloggiamento (ad
esempio brevetto statunitense No.3.082.741) oppure me-
diante un manicotto d4i intelaiatura o alloggiamento
(ad esempio, brevetto statunitense No0.4.,289.,209) dota_
to di scanalature dentate corrispondenti alla denta-
tura presente sul gambo di perforazione. Le dentature
non ruotano l'una rispetto all'altra ma formano un ac-—

coppiamento ad incastro ovvero a maschio e femmina fra
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11 gambo di perforazione ed il manicﬁtto scanalato
0 11 manicotto di alloggiamento.
macchine

Un problema nelle usuali/di perforazione a
percussione e' 1la trésmissione a denti fra 11 gambo
di perforazione ed il manicctto scanalato © il ma~
nicotto di alloggiamento peiche', mentre i denti del-
le dentature sono in stretto contatto fra di loro a
causa dclla coppia di rotazione, 1500 - 5000 urti al
minuto vengono ripetutamente applicati in corrispon
denza del gambo di perforazione da ﬁarte del mecca-
nismo di percussione, di modo che al gambo di perfo-
razione viene impartito un movimento ad elevata velo-
citd avanti ed indietro, la detta velocita esseﬁdo
di circa 5 - 10 metri/secondo. A causa di cio', vie-
ne generata.una grande quantita di calore nelle super-

fici dei denti, il che porta alla tranciatura dei

denti ed alla fusione del materiale nonche' ad una

rapida usura. Per evitare cio', nelle superfici dei den

ti sonc state usate moltissime combinazioni diverse 4i
materiali, ma con risultati relativamente scedenti.
Per ridurre la pressione superficiale e per ridurre
tali inconvénienti sono stati fatti dei tentativi per
distribuire la pressione superficiale fra diversi den_
ti lungo un'area che fosse la piu dgrande possibile,

Le strutture della tecnica nota implicano pure degli
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inconvenienti per quanto concerne la loro fabbrica-
zione, come ad esempio la dentatura interna compren—
dente denti aventi fianchi diritti in cui la precisione
del passo e' scadente e solamente alcuni dei denti
svolgono un'azione di supporto. Inoltre,la qualita
delle suﬁerfici dei denti e' spesso scadente, il

che porta come conseguenza a pressioni superficiali
locall elevate che danneggiano la dentatura, € per-
tanto si ha un risultato relativamente scadente.
Inoltre, e! difficile realizzare un'adeguata lubrifi-
cazione fra le superfici dei denti che scorrono le

une contro le altre,il che deteriora la situazione
ancora di piu. Le strutture della tecnica nota sono
pure costose per quanto riguarda la fabbricazione,

ed i costi delle parti di ricambio sono elevati.

Lo scopo della presente invenzione e' di for-
nire una macchina perforatrice a percussione che eviti
i succitati inconvenienti ed in cul la generazione
di calore nella dentatura del gambo di perforazione
sia bassa e la lubrificazione possa venire realizza_
ta in modo affidabile. Questo scopo viene realizzato
a mezzo di una macchina perforatrice a percussione in
conformitd alla presente invenzione,la quale e' caratte_
rizzata dal fatto che la dentatura del gambo 4i perfo-

razione e' accoppiata in impegno direttc con una denta_
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tura ruotaﬁte in relazione al gambo di perforazione
e provocante la rotazione del gambo di- perforazione,
la detta dentatura del dambo di perforazione essen
do assialmente spostabile in relazione alla detta
dentatura di rotazione,

Ltinvenzione €' basata sull'idea che le super-
Fici di contatto dei denti della dentatura del gambo
di perforaiioné e della dentatura facente ruoctare il
gambo di perforazione hanno un movimento di rivoe
luzione e vengono scambiate costantemente,per cui
la medesima posizione di ogni dente non e' assogget
tata ad un movimento assiale successivamente ripetu-
to, ne' a sollecitazioni provocate dalla pressione
superficiale, e le facce di contatto hanno il_témpo
di raffreddarsi prima del successivo contatto. Grazie
a cio' i denti lavorano in modo sufficientemente fred
do e siccome lelsuperfici sono distanziate l'una dal-
l'altra fra vagi contatti, su di esse si forma una buo-
na pellicola lubrificante,

Le dentature previste sul gambo di perfora-
zione e su una ruota dentata di rotaziohe O corona den_
tata possono essere fabbricate mediante un cosiddetto
metodo di generazione. Il risﬁltato e' quello di avere

dentature piu precise, per cul non vengono prodotte

pregssioni superficiali locali eccezionalmente elevate
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in corrispondenza delle superfici dei denti, ma tut_
ti i denti Cﬁe sono in contatto nel medesimo-tempo
supportano il carico in modo uniforme. |

Una carattéristica sorprendente dell'invenzio-
ne e' che, malgrado il fatto che la potenza richiesta
per far ruotare il gambo di perforazione venga tra_
smessa attraverso pochi denti solo i quali sono in
contatto gli uni con gli altri in un dato istante
e che sonc spostabili 1'uno rispetto all'altro, di mo-
do che l'area di contatto risulta relativamente pic-
cola, la resistenza all'usura della dentatura del
gambo di perforazione e' considerevolmente migliore
rispetto alle soluzioni della tecnica nota,in cui
il numero dei denti partecipanti alla trasmissione di
potenza e l'area di trasmissione della potenza sono
grandi in confronto alla soluzione della presente in_
venzione..Corrispondentemente, la durata in‘servizio
del gambo di perforazione risulta prolungata,il che ri-
duce le spese per le parti di ricambio. Deliminazione
dell'usuale struttura costosa a manicotto scanalato
e/o manicotto di alloggiamento semplifica 1l'intera co_
struzione ed abbassa sia i costi di fabbricazione che
i costi delle parti di ricambio.

L'invenzione verrd descritta con maggiori par-—

ticolari qui di sequito facendo riferimento ail disegni
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allegati, in cui:

ia figura 1 e' una vista in sezione assiale
dell'estremitd anteriore di una macchina perforatri-
ce a percussione in éonformité all'invenzione, il-
lustrante una prima Fforma di realizzazione pratica della
trasmissione ad ingranaggi per il gambo di perfore-
zione;

la figura 2 mostra una seconda Forma di ese-
cuzione della trasmissione ad ingranaggi per il gambo
di perforazione in un modo corrispondente allé figura 1;
e

la figura 3 mostra una sezione eseguita lungo
la linea III-III nella figura 2.

Come suoi componenti principali,la macchiﬂa
di perforazione a percussione illustrata in figura 1
comprende un corpo l, un gambo o codolo di perforaiio—
ne 2 sﬁpportato rotativamente ed assialmente scorrevole
nel corpo, un meccanismo di percussione preyisto nel
corpo, di cui e' illustrato solamente un pistone di
percussione 3 assialmente mobile, ed un dispositivo di
rotazione 4 montato nel corpo.'Nella figura 1 e' il
lustrata solamente l'estremita anteriore della mac-
china perforatrice, poiche' l'invenzione in realta si
riferisce agli organi rotanti previsti nell'estre_

mitad anteriore. Sotto altri aspetti, la struttura del-
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1a macchina di perforazione e! convenzionale e per-—
tanto noh viene descritta con maggiori particolari
in questa relazione.

11 dispositivo di rotazione 4 include un mo-—
rore di rotazione 5 avente un albero al quale g! fige
sata una rgota‘dentata 6 in impegno con una ruota
dentata 7 montata nel corpo. Una dentatura 8 COw
stituita da una corona dentata esterna et stata
formata sul gambo di perforazione, la detta dentatu_
ra essendo in impegno con la dentatura 9 prevista sul-
la ruota dentata 7.

Per fare ruotare il gambo di perforazione,
in questa forma di esecuzione.viene usata un'usuale
ruota dentata 7. La dentatura prevista sul gambo 4i
perforazicne e' accoppiata in impegno d;retto con que_
sta ruota dentata. Nella forma d4i esecuzione della
Figura 1, la ruota dentata 7 e' disposta come ruota
dentata intermedia fra la ruota dentata 6 del motore
di rotazione ed il gambo di perforazione. E! anche pos-~
sibile che la ruota dentata con cul la denfatura del
gambo di perforazione e’ accoppiata in impegno di_
retto sia la ruota dentata 6 del motore di rota-
zione.

T denti della dentatura 18 del gambo di perfo-

razione ed i denti della dentatura 9 della ruota denta-
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ta o della dentatura 19 della corona dentata, rispet_

tivamente, possono essere diritti, come e' illustra
to in figura 2, o elicoidali, come illustrato nella
figura 1. Con ingranaggi elicoidali e' possibile ave-
re un contatto pilt leggero fra i denti durante il
movimento assiale del gambo di perforazione. L'elicoida_
1ita dei denti puo' variare fra 0 e 10°, 1telicoidali-~
td preferibile essendo di circa 1-5°. La direzione
delltelicoidalitd rispetto alla direzione di rota-
zione dell'asta di perforazione dipende dalla condi-
zione se il contatto fra i denti viene previsto piu
leggero durante il movimento di percussione o duran_
te i1 movimento d4i ritorno.

I disegni e la descrizione relativa sono
forniti solamente allo scopo di illustrare il prin_
cipio dell'invenzione. Neil suoi dettagli, la macchi
na di perforazione a percussione in conformita all'in_
venzione puo' variare entrc la portata di protezione
délle rivendicazioni. La corona dentata con cui e!
accoppiata in impegno diretto la dentatura prevista sul
gambo dell'utensile di perforazione puo' essere un ele_
mento del dispositivo di rotazione, come ad esempio
il corpo interno di un motore idrauvlico,in cui il cor-

po esterno ed il corpo interno ruotano 1l'uno rispetto

all'altro, una dentatura essendo prevista sul corpo
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interno. E' anche possibile accoppiare diversi motori

di rotazione in modo da agire sul gambo delltutensile

di perforazione in parallelo fra di loro disponendo le
ioro ruote dentate in modo che esse facciano ruotare

1l gambo dell'utensile di perforazione in corrispondenza

di suei lati diversi.

RIVENDICAZIONI
l. Macchina perfofatrice a percussione a rota-
zione continua, la quale comprende

- un corpo (1),

- un gambo (2) di utensile di perforazione mon_
tato rotati#amente ed assialmente scorrevole nel corpo
in modo da provocare urti o percussioni sulltasta di
perforazione,

~ un meccanismo di percussione (3) disposto
nel corpo in modo da provocare urtli assiali sul gambo
dell'utensile di perforazione, e

— un dispositivo di rotazione (4) per far
ructare il gambo dell'utensile di perforazione attorno
al suo asse, per cui il gambo dell'utensile di perfora
zione e' dotato di una dentatura (8; 18) mediante ia
quale il gambo dell'utensile di perforazione e' accoppia_
to in impegnc con il dispositivo di rotazione, carat

terizzata dal fatto che la dentatura (8; 18) del gambo

(2) dell'utensile di perforazione e' accoppiata in im-
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pegno diretto con una dentatura (9; 19) ruotante ri_
spetto al gambo dell'utensile di perforazione e pro-
ducente la rotazione del gambp dell‘'utensile di per-
forazione, la detta dentatura del gambo dell'utensi-
le di perforazione essendo spostabile assialmente ri-
spetto alla detta dentatura di rotazione.

2 Macchina perforatrice secondo la riven-
dicazione 1, caratterizzatos dal fatto che la denta-
tura {(18) del gambo (2) dell'utensile di perfora-
zione‘e' in impegno con una dentatura (9) di una
ruota dentata (6, 7) che e' direttamente o indiret
tamente accoppiata al detto dispositivo di rota-
zione (4)e.

3 Macchina perforatricé secondo la rivendi-
cazione 1, caratterizzata dal fatto che la dentatu_
ra (18) del gambo (2) dell'utensile di perforazione
e' in impegno con una dentatura (19) di una corona
dentata (17) disposta attorno al gambo dell'utensi-
le di perforazione, la quale corona dentata e' diret_
tamente o indirettamente accoppiata al detto disposi-
tivo di rotazione (4).

4. Macchina perforatrice secondo la rivendica~
zione 3, carattefizzata dal fatto che la corona denta
ta (17) e' una parte del motore di rotazione.

Se Macchina perforatrice secondo la rivendica—
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zione 2 o 3, caratterizzata dal fatto“che la denta—
tura (8) prevista sul gambo (2) dell'utensile di
perforazione e la dentatura (9) provocante 1a
rotazione del gambo dell'utensile di perforazione
sono elicoidali.

6 Macchina perforatrice secondo la rivendica-—
zione 2 o 3, caratterizzata dal fatto che la denta-
tura (18) prevista sul gambo (2) delltutensile di
perforazione e la dentatura (19) provocante la ro-
tazione del gambo dell'utensile di berforazione so-
no diritte,

Milano,
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TRADOTTO DAL FINLANDESE

Macchina perforatrice a percussione a rotazione

continua

TLa_presente invenzione riguarda una macchina

_ |di_perforazione a percussione con rotazione continua,

costituita da:

—__un corpo,

- un gambo di perforazione montato rotativa-

mente_ e scorrevole in senso assiale nel corpo in

modo da impartire urti di percussione sull'asta di

iperforazione,

-~ un meccanismo di percussione disposto nel

corpo in modo da provocare percussioni assiali sul

gambo di perforazione, e

[
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- un dispositive di rotazione per far ruota_
re il gambo di perforazione attorno al suo asse,

~ per cuil il gambo di perforazione e' dotato di
una dentatura mediante 1a quale 11 gambo di perfora-
zione e' accoppiato in impegno con il dispositivo di
rotazione.

In una macchina.perforatrice a percussione a
rotazione continua, l'asta di perforazicne viene fatta
ruotare costantemente durante la perforazione o trivel-
lazione, mentre nel contempo successivi urti o percus_
sioni vengono diretti in corrispondenza dell'asta di
perforazione. La trasmissione della coppia di rota-
zione dal dispositivo di rotazione al gambo di per-
forazione e' stata realizzata a mezzo d4i una denta-
tura prevista sul gambo di perforazione alla quale den—
tatura la forza motrice viene trasmessa dal disposi-
tivo di rotazione a mezzo di un manicotto scanalato
e di un manicotto di intelaiatura o alloggiamento (ad
esempio brevetto statunitense N0.3.082.741) oppure me-
diante un manicotto di intelaiatura o alloggiamento
(ad esempio, brevetto statunitense No0.4.289.209) dota_
to di scanalature dentate corrispondenti.alla denta~
tura presente sul gambo di perforazione, Le dentature
non ruotano l'una rispetto all‘'altra ma formano un ac-

coppiamento ad incastroc ovvero a maschio e femmina fra
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il gambo d4i perforaziohe ed il manicbtto scanalato
0 11 manicotto di alloggiamento.
: macchine

Un problema nelle usuali/di perforazione a
percussione e' la trasmissione a denti fra il gambo
di perforazione ed il manicotto scanalato o0 il ma-
nicotto di alloggiemento poiche', mentre i denti del~
le dentature sono in stretto contatto fra di loro a
causa dellé coppia di rotazione, 1500 - 5000 urti al
minuto vengono ripetutamente applicati in corrispon
denza del gambo di perforazione da parte del meccaw
nismo di percussione, di modo che al gambdAdi perfo-~
razione viene impartito un movimento ad elevata velo-
cita avanti ed indietro, la detta velocita essendo
di circa 5 - 10 metri/seconao. A causa di cio', vie-
ne generata una grande quantita d4i calore nelle super-
fici dei denti, il che porta alla tranciatura‘dei
denti ed alla fusione del materiale nonche' ad una
rapida usura. Per evitare cio', nelle superfici dei den_
ti sono state usate moltissime combinazipni diverse di
materiali, ma con risultati relativamente scedenti.
Per ridurre la pressione superficiale e per ridurre
tali inconvenienti sono stati fatti dei tentativi per
distribuire la pressione superficiale fra diversi den_
ti lungo un'area che fosse la piu grande possibile.

Le strutture della tecnica nota implicano pure degli
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inconvenienti per quahto c;ncerne la loro fabbrica~
zione, come ad esempio la dentatura interna compren—
dente denti aventi fianchi diritti in cui la precisione
del passo e' scadente e solamente alcuni dei denti
svolgono un'azione di supporto. Inoltre,la qualita
delle superfici dei denti e' spesso scadente, il

che porta come conseguenza a pressioni superficialil
locali elevate che danneggiano la dentatura, € per-
tanto si ha un risultato relativamente scadente.
Inoltre, e' difficile réalizzare un'adeguata lubrifi-
cazioﬁe fra le superfici dei denti ché sCcorrono le

une contro le altre,il che deteriora la situazione
ancora di pill. Le strutture della tecnica nota sono
pure costose per quanto riguarda la fabbricazione,

ed i costi delle parti di ricambio sono elevati.

Lo scopo della presente invenzione e' di for-
nire una macchina perforatrice a percussione che eviti
i succitati inconvenienti ed in cui la generazione
di calore nella dentatura del gambo di perforazione
sia bassa € la lubrificazione possa venire realizza_
ta in modo affidabile. Questo scopo viene realizzato
a mezzo d4i una macchiﬁa perforatrice a percussione in
conformita alla presente invenzione,la quale e' caratte_

rizzata dal fatto che la dentatura del gambo di perfo-

razione e' accoppiata in impegno diretto con una denta
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tura ruotante in relazione al gambo di perforazione
e provocante la rotazione del gambo di perforazione,
la detta dentatura del gambo di perforazione essen
do assialmente spostabile in relazione alla detta
dentatura di rotazibne.

L'invenzione e' basata sull'idea che le super-
Fici di contatto dei denti della dentatura del gambo
di perforazione e della dentatura facente ruotare il
gambo di perforazione hanno un movimento di rivoe
luzione e vengono scambiate costantemente,per cuit
la medesima posizione di ogni dente non e' assogget
tata ad un movimento assiale successivamente ripetu~
to, ne' a sollecitazioni provocate dalla pressione
superficiale, e le facce di contatto hanno il tempo
di raffreddarsi prima del successivo contatto. Grazie
a cio' i denti lavorano in modo sufficientemente fred*
do e siccome le superfici sono distanziate l'una dal-
1‘a1fra fra vari contatti, su di esse si forma una buo-
nalpellicola lubrificante.

Le dentature previste sul gambo di perfora-
zione e su una ruota dentata di rotazione o corona den_
tata possono essere fabbricate mediante un cosiddetto
metodo di generazione. Il risultato e' quello di avere
dentature piu precise, per cui ncn vengono prodotte

pressioni superficiali locali eccezionalmente elevate
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in corrispondenza delle superfici dei denti, ma tut_
ti i denti che sono in contatto nel medesimo tempo
supportano il caricc in modo uniforme.

Una caratteristica sorprendente dell'invenzio-—
ne e' che, malgradq il fatto che la potenza richiesta
per far ruotare il gambo di perforazione venga tra_
smessa attraverso pochi denti solo i guali sono in
contatto gli‘uni con gli altri in un dato istante
e che sono spostabili 1'uno rispetto all'altro, di mo-
do che l'area di contatto risulta relativamente pic~
cola, la resistenza all'usura della dentaturaidel
gambo di perforazione e' considerevolmente migliore
rispetto alle soluzioni della tecnica nota,in cui
il numero dei denti partecipanti alla trasmissione di
potenza e l'area di trasmissione della poténza sono
grandi in confronto alla soluzione della presente in_
venzione. Corrispondentemente, la durata in serﬁizio
del gambo di perforazione risuita prolungata,il che ri-
duce le spese per le parti di ricambio. Deliminazione
dell'usuale struttura costosa a manicotto scanalato
e/0 manicotto di alloggiamento semplifica l'intera co_
struzione ed abbassa sia i costi di fabbricazione che
i cogti delle parti di ricambio.

L'invenzione verra descritta con maggiori par-

ticolari qui di seguito facendo riferimento ai- disegni



allegati, in cui:

la figura 1 e' una vista in sezione assiale
dell'estremitd anteriore di una macchina perforatri-
ce a percussione in conformita all'invenzione, 1le
lustrante una prima forma di realizzazione pratica della
trasmissione ad ingranaggi per il gambo di perfora-
zione;

la figura 2 mostra una seconda forma di ese-
cuzione della trasmissione ad ingranaggi per ii gambo
di perforazione in un modo corrispondente alla Figura 1;
e

la figura 3 mostra una sezione eseguita lungo
la linea III-III nella figura 2.

Come suoi componenti principali,la macchina
di perforazione a percussione illustrata in figura 1
comprende un corpo 1, un gambo o codolo di perforazio-—
ne 2 supportato rotativamente ed assialmente scorrevole
nel corpo, un meccanismo di percussidne previsto nel
corpo, di cui et illustrato solamente un pistone di
percussione 3 assialmente mobile, ed un dispositivo di
rotazione 4 montato nel cCOrpo. Nella figura 1 e' il-
lustrata solamente l'estremita anteriore della mac—
china perforatrice, poiche!' l'invenzione in realta si
riferisce agli organi rotanti previsti nell'estre_

mitd anteriore. Sotto altri aspetti, la struttura del-
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la macchina di perforazione e convenzionale e per—
tanto non viene descritta con maggiori particolari
in questa relazione.

T1 dispositivo di rotazione 4 include un mo-
tore di'rotazione 5 avente un albero al quale e! fis-
sata una ruota dentata 6. in impegno con una ruota
dentata 7 montata nel corpo. Una dentatura 8 co-
stituité da una corona dentata esterna e' stata
Formata sul gambo di perforazione, la detta'dentatu"
ra essendo in impegno con la dentatura 9 prevista sule-
la ruota dentata 7.

Per fare ruotare il gambo di perforazione,
in questa forma di esecuzione viene usata un'usuale
ruota dentata 7. La dentatura prevista sul gambo di
perforazione e!' accoppiata in impegno diretto con que_
sta ruota dentata. Nella forma di egecuzione della
figura 1, la ruota dentata 7 e' disposta come ruota
dentata intermedia fra la ruota dentata 6 del motore
di rotazione ed il gambo di perforazione. E' anche pos-~
sibile che la ruota dentata con cui la denéatura del
gambo di perforazione e accoppiata in impegno di._
fetto sia la ruota dentata 6 del motore di rota-
zione.

T denti della dentatura 18 del dJambo di perfo-

razione ed i denti della dentatura 9 della ructa denta~
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ta 0 della dentatura 19 della corona dentata, rispet_

tivamente, pbssono essere diritti, come e!' illustra
to in figura 2, o elicoidali, come illustrato nella
figura 1. Con ingranaggi elicoidali e' possibile ave-
re un contatto pil leggero fra i denti durante il
movimento assiale del gambo ai perforazione. L'elicoida
1itd dei denti puo' variare fra O e 10°, 1l'elicoidali-~
ta prgferibile essendo di circa 1-5°. La direzione
dell'elicoidalitd rispetto alla direzione di rota-
zione dell'ésta di perforazione dipende dalla condi-
zione se il contatto fra i denti viene previsto pin
leggero durante il movimento di percussione o duran_
te il movimento di ritorno.

I disegni e la descrizione relativa S0ON0O
forniti solamente allo scopo di illustrare il prin_
cipio dell'invenzione. Nei suoi dettagli, la macchi
na di perforazione a percussione in conformita ali'in_
venzione puo!' variare entro la portata di protezione
delle rivendicazioni. La corona dentata con cui e!?
accoppiata in impegno diretto la dentatura prevista sul
gambo dell'utensile di perforazione puo' essere un ele_
mento del dispositivo di rotazione, come ad esempio
il corpo interno di un motore id?aulico,in cui il cor-

po esterno ed il corpo interno ruotano 1l'uno rispetto

all'altro, una dentatura essendo prevista sul corpo



interno. E' anche possibile accoppiare diversi motori
di rotazione in modo da agire sul gambo delltutensile
di perforazione in parallelo fra di loro disponendo le

H - loro ruote dentate in modo che esse facciano ruotare

i1 gambo dell'utensile di perforazione in corrispondenza
di suoi lati diversi.

RIVENDICAZIONI

S AT i e A8 B 2,

le Macchina perforatrice a percussione a rota-—

2N

zione continua, la quale comprende

AR

- un corpo (1),

T Tt T

o

— un gambo (2) di utensile di perforazione mon_

tato rotativamente ed assialmente scorrevole nel corpo
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in modo da provocare urti o percussioni sull'fasta di

L I et

perforazione,

- un meccanismo di percussione (3) disposto

nel corpo in modo da provocare urti assiali sul gambo
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dell'utensile di perforazione, e

i

- un dispositive di rotazione (4) per far
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ructare i1l gambo delltutensile di perforazione attorno

al suo asse, per cui il gambo dell'utensile di perfora_

zione e' dotato di una dentatura (8; 18) mediante la
] quale il gambo dell'utensile di perforazione e' accoppia_

to in impegno con il dispositivo di rotazione, carat_

terizzata dal fatto che la dentatura (8; 18) del gambo

o T Y

(2) dellt'utensile di perforazione e!' accoppiata in im-
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pegno diretto con una dentatura (9; 19) ruotante ri_
spetto al gambo dell'utensile di perforazione e pro-
ducente la rotazione del gambp dell'utensile di per-.
forazione, la detta dentatura del gambo dell'utensi-
le di perforazione essendo spostabile assialmente ri-
spettoc alla detta dentatura di rotazione.

2e Macchina perforatrice secondo la riven- .
dicazione 1, caratterizzatos dal fatto che la denta-
tura (18) del gambo (2) deli'utensile di perfora-—
zione e! in impegno con una dentatura (9) di una
ruota dentata (6, 7) che e' direttamente o indiret_
tamente accoppiata al detto dispositivo di rota=-
zione (4).

3. Macchina perf&ratrice secondo la rivendi-
cazione 1, caratterizzata dal fatto che la dentatu_
ra (18) del gambo (2) dell'utensile di perforazione
e' in impegno con una dentatura (19) di una corona
dentata (17) disposta attorno al gambo delltutensi-
le di perforazione, la quale corona dentata e' diret_
tamente o indirettamente accbppiata al detto disposi-
tivo di rotazione (4)._

4. Macchina perforatrice secondo la rivendica-
zione 3, caratterizzata dal fatto che la corona denta
ta (17) e! una parte del motore di rotazione.

Se Macchina perforatrice secondo la rivendica-
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zione 2 o 3, caratterizzata dal fatto che la denta-
tura (8) prevista sul gambo (2) dell'utensile di
perforazione e la dentétura (9) provocante 1la
rotazione del gambo deli'utensile di perforazicne
sono elicoidali.

6 Macchina perforatrice secondo la rivendica-
zione 2 o 3, caratterizzata dal fatto che la denta-
tura (18) prevista sul gambo (2) dell'futensile di
perforazione e la dentatura (19) provocante la ro-
tazione del gambo dell'utensile di perforazione so-

no dirltte .
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