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Laite ohuen p3illysteainekerroksen levittdmiseksi materiaaliradalle -
Anordning f&r att utbreda ett tunt skikt av ett Overdragningsmaterial

pd en materialbana

(57) TIIVISTELMA

Laitteessa ohuen pddllystematerisalikerroksen aikaansaamiseksi
materisaliradalle on raekosuutinlaite (3) kiinteine sisddntulo-
Ja jattosuutinhuulineen suutinraossa, missd jattdsuutinhuuli on
muotoiltu kaavinlaakerissa (10) kiertyvdksi kaavinsauvaksi (6),
mitd joustavilla v38lineilld painetsan kaavinlaakeriin (10).

Tarkoituksella saavuttea kaavinsauvalle (6) v3lyksetdn laakerointi
Jja mahdollisuus hienotuntoiseen ja joustavean etdisyyden asette-
luun kaavinsauvan (6) ja vastapainetelan (1) v&lill3d niiden koko
leveydelld on kaavinlaakerissa (10) kaavinsauvan (6]} vastaan-
ottamiseksi pddasiassa U-muotoinen ura (11), mitd pitkin jaettuna
on piddasiassa kohtisuorassa kaavinsauvan akseliin n3hden olevia
porausreikid (15), mitkd leikkaavat uran (11) pohjea kun taas
porausrei'issd (15) ovat asetteluruuvit (15) uran (11) alueella
olevine kartiomaisine pdinean (17), jolloin joustavat laitteet
ovat lehtijousi (12), mikd puristaa kaavinsauvaa (6) esijdnnityk-
selld uran (11) pohjaa ja asetteluruuvien (16) kartiomaisia p3ditd
(17) vastaan.
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(57) SAMMANDRAG

1 en anordning for dstadkommande av ett tunt beldggningsmateri-
alskikt finns en spaltmunstycksanordning (3) med fasta ingdngs-
och utglngsléppar i munstycksspalten, dér utgdngslsppen &r formad
som en skrapstav (6) som roterar i ett skraplager {10), och

som med flexible argan trycks mot skraplagret (10).

Med avsikten att uppnd en spelrumslds lagring av skrapstaven
(6) och m&jlighet till en k3nslig och flexibel justering av
avstdndet mellan skrapstaven (6) och motviktsvalsen (1], finns
i skraplagret (10) utmed hsla deras bredd en i huvudsak U-for-
mig skdra (11) fdr mottagning av skrapstaven (6), utmed vilken
ir fordelade i huvudsak vinkelrdtt mot skrapstaven varande
borrh81 (15), vilka skir skdrans (11) botten ndr igen det i
borrh3len (15) finns Justerskruvar (16) med sina inom skdrans
{11) omrAde konformiga &ndor (17), varvid de flexibla organen
ir bladfjadern (12), som pressar skrapstaven (6) med fdr-
spdnning mot skdrans (11) botten och mot justerskruvarnas (16)
konformiga &ndor (17).
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LAITE OHUEN PAXLLYSTEAINEKERROKSEN LEVITTAMISEKSI MATERIAALI-
RADALLE - ANORDNING FOR ATT UTBREDA ETT TUNT SKIKT AV ETT OVER-
DRAGNINGSMATERIAL PA EN MATERIALBANA

Keksint$ koskee laitetta ohuen pddllystemateriaalikerroksen le-
vittimiseksi vastapainetelan yli kulkevalle materiaaliradalle
rakosuutinlaitteen avulla, missi suutinraon sis#intulo- ja J&t-
t8puolen suutinhuulet ovat kiinteit#, jolloin j&ttdpuolen suu-
tinhuuli on muodostettu kaavinlaakerissa kiertyviksi kaavinsau-
vaksi, mitd lehtijousella, jossa on esijédnnityslaitteet, paine-

taan kaavinlaakeria vastaan.

T4min tapainen laite on tunnettu DE - A - 1 964 908:sta. Kaavin-
sauvaa painetaan sielld kaavinsauvaan vastaavalla puhdistuslas-
talla vaihtelevalla puristuspaineella puolisylinterin muotoista
pidintid vastaan kaavinlaakerissa. Rakosuutinlaitteen etdisyys-
poikkeamien siitimiseksi vastapainetelaan n&hden pddllystetta-
vin materiaaliradan leveyssuunnassa on varattu kiristyslaitteet
rakosuutinlaitteen kannattajaan. Kannattimen suuren taivutusjiyk-

kyyden seurauksena ei herkkdtuntoinen s&&td ole mahdollista.

Keksinndn pohjana on tehtivi aikaansaada alussa kuvatunlainen
laite, mik# tekee yksinkertaisella tavalla mahdolliseksi kaavin-
sauvan vilyksettdmin laakeroinnin ja kaavinsauvan ja vastapaine-
telan vilisen et#disyyden hienotuntoisen ja Jjoustavan asettelun

vastapainetelan leveyssuunnassa.

T4ami tehtivi ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ettd kaavinlaa-
kerissa on kaavinsauvan vastaanottamiseksi piHasiassa U-muotoi-
nen ura, miki on varustettu pitkin uraa jaetuilla piddasiassa
pystysuorassa kaavinsauvan akselia vastaan olevilla porausrel'il-
14, mitk4 leikkaavat uran pohjaa, ja ettd porausrei'issd ovat
asetteluruuvit, joilla on kartiomaiset p&#t uran alueella, ja et-
t4 lehtijousi, jossa on esijinnityslaitteet, on itse joustava
lehtijousi ja joka painaa kaavinsauvaa esijidnnitykselld uran poh-

jaan ja asetteluruuvien kartiomaisia p&itd vastaan.
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T&8118 keksinntn mukaisen laitteen muotoilulla saavutetaan kaavin-
sauvalle mitéd hienoin sovitus vastapainetelan profiiliin koko
leveysalueella myds vastapainetelan mahdollisiin epdtasaisuuksiin
ndhden. Kaavinsauva on mahdollisimman helppo vaihtaa niin, ettd
mybs helposti kuivuvilla p3&llystemateriaaleilla voidaan toimia
vaikeuksitta. Edelleen voidaan kaavinsauvan alueelle sijoittaa
yksinkertaisella tavalla ja hyvin luoksepd&stédvasti lammitys-
porauksia ilman, ettd vaikutetaan pdadllystelaitteen tarkkuuteen.

Téaten varmistetaan hyvd ladmménsiirto.

Keksinndn mukainen laite sopii erikoisesti ochuiden Jjuoksevien

pddllystemateriaalien tydsté&miseen suhteellisen pienelld paineella.

Asetteluruuvien kartiomaisilla p&il1ld on edullinen ohentumis-
kulma noin 5 O. Edelleen on tarkoituksenmukaista varustaa asctte-

lurvuvit vastamuttereilla niiden lukitsemiseksi.

Erddssad suositussa keksinntn mukaisen laitteen toteutuksessa aon

asetteleuruuvit sijoitettu n. 50 mm vdlein uran pituudelle.

Levyjousi on edullista valmistaa ruostumattomasta veitsiterak-
sestd ja kiinnittdad kaavinlaeakeriin ruuveilla, alhaallapito-

levyillad ja tukikaavaimella.

Kaavinsauva itse on tarkoituksen mukaisimmin ter@std ja vasta-
painetela paédllystetty Jjoustavalla aineella kuten kovakumilla,

kautsulla tai vastaeavalla.

Erikoisen tasaisen p&dallysteainekerroksen aikaansaamiseksi voi-

daan kaavinsauva muotoilla myds kierrekaapimeksi.

DOn terkoituksen mukaista, etta kaavinlaakeri ja kaavinsauva ovat
veto- ja paineruuveilla asetettavissa sisdantulosuutinhuulen

suunnassa.
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Lopuksi on edullista, ettd rakosuutinlaite vastapainetelan
vieress& on asennettu t&3hdn ndhden aseteltavaksi ja kiertyvéksi.
Tdll6in on edullista muodostaa levedrakosuuttimeksi muoctoillun

rakosuuttimen sisdédntulosuutinhuuli tiivistyshuuleksi.

Keksinttd selostetaan seuraavassa ldhemmin toteutusesimerkin ja

piirustusten avulla. Kuvat esittavat:

Kuva 1 keksinndn mukainen p&&llystelaite p&&ltd pdin ndhtynd
esimerkkind laitteesta, missd on segmentin muotoisella
syvennykselld varustettu, oskilloivasti kéytetty kasavin-

sauva, ja

kuva 2 sivukuva kuvan 1 mukaisen laitteen rakcsuutinlaitteesta

leikattuna ja suurennettuna.

Kuvassa 1 on esitetty keksinndn mukainen laite ohuen p&&llyste-

materiaalikerroksen aikaansaamiseksi sisdltdi vastapainetelan 1,

N

mikaé on pinnoitettu kautsulla tai kovakumilla. Vastapainetelan
yli ohjataan nuolen A suunnassa p3&llystettdvd materisalirata 2,
Jjonka leveys on a. P3&lysteleveys b on pienempi kuin rataleveys a,

kun taas vastapainetelan 1 leveys c on suuremni kuin rataleveys a.

Vastapainetelan 1 toisella puolella on rekosuutinlaite 3 varus-
tettuna suutinraon kiinteilld sis&&ntulo- ja jéttdsuutinhuulilla.
Rakosuuttimen leveys on merkitty d:11&. Rakosuutinlaitteen molem-

missa pdddyissad ovat paddtylevyt 4.

P&allystettdvid materiasaliratoja 2 ovat esimerkiksi paperiradat,
muovifoliot, metallifoliot, kudosradat sekd ndiden yhdistelmét.
Siten voi materiaalirata 2 olls alumiinifolio paksuudeltaan

0,008 mm, 0,012 mm, 0,02 mm ja aina 0,12 mm:iin saakka. Paperi-
ratoina tulevat kysymykseen siledt, kiillotetut tai krepatut
paperit 40 - 120 g/mz, muovifolioina polyetyleenifoliot paksuu-
deltaan 40 - 120 mu kaksiakselisesti venytetyt, ns. orientoidut
polypropyleenifoliot paksuudeltaan 30 - 120 M je polyesterifoliot

samalla paksuusalueella. Edelleen voidaan materiaseliratoinae tyostdd
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kaksi kova-PVC-foliota ja monomer sekd@ polymer-pehmennetyt PVC-

foliot, ja kudosratoina esim. mattoliitosnauhoja ja sidetarpeita.

Padllystemateriaaleja ovat mm. paraffiinit ja mikrokiteiset vahat
tytstolédmpdtiloina 75°c - 100°C p&&éllystemd@arien ollessa

4 - 40 g/mz. Edelleen tulevat kysymykseen pdéllystekuumaliimat,
mitkd muodostavat etylvinylasetaatti-copolymereistd, sekoitettuine
paraffiiniin ja hartseihin, tydskentelylémpdtilan ollessa 140°¢C ja
130°¢C pakkausmateriaalien pintajalostukseen. Kaytetyilld sulalii-
moilla on tydskentelyldmpdtila 140°C - 130°C psallystemdsrien
ollessa 12 - 40 g/m2 kun taas Thermoset-liimoilla tybskennell&an
15mpstiloilla 70°C - 80°C ja p&&llystemssrills 40 g/m° yl8spain.
Polyuretaaniliimat, muodostuen kahdesta komponentiste, sekoitetaan

vahadn ennen p&allystysta.

Muita p&dllystematerisaleja ovat vesiemulsiot ja dispersiot PVDC-
ps3llysteend huoneldmpdtilassa,acrylatliima vesidispersiona p&&l-
lysteend samoin huoneldmpdtilassa, erilaiset té&rkkelysliimat,
joilla tydskennellddn lampdtiloilla 70°c - 90%C, liimat ja paal-
lystemassat, mitkd@ on liuvotettu orgaanisiin liuotusaineisiin jea
tybstetddn huoneldmpdtilasse ja lopuksi polyvinylialkeholipohjai-

nen kylma&liima PVC.

Sisddntulosuutinhuuli 5 rakosuutinlaitteessa 3 on suunniteltu
kiintedksi. Rakosuuttimen jdtt8suutinhuuli on muoctoiltu kierty-
viksi kaavinsauvaksi 6. Kaavinsauvassa 6 on rataleveyden a ulkopuo-
lella telanleveyden c yli ulottuvia syvennyksid 7, joilla kaavin-
seuva § saa avainpinnan tapaisen muodon. Rakosuutinlaitteelle 3

tuodaan pig&llystemateriaalikanavan 8 kautta padédllystemateriaali.

Jittdhuulen muodostavaa kaavinsauvaa 6 kdytetdan piirustuksessa
esittamattomilla hammasvaihdemoottorilla sekd kiertokangella ja
kiintessti kaavinsauvaan 6 yhdistetyn tangon 9 avulla oskilloi-
vasti siten, ettd kaavinsauva 6 sen segmentinmuotoisten syvennys-

ten 7 perusteella materiaaliradan 2 ulkopuolella ei voi tulla
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kosketukseen vastapainetelan 1 kanssa. Tdlla tavoin estetdadn varmas-
ti vastapainetelan 1 vahingoittuminen kaavinsauvan b vaikutukses-
ta kun taas samanaikaisesti on varmistettu, ettel vastapainctelasan

tule yht3dan paddllystemateriaalia.

Kiertokanki on helposti irroitettavissa tangosta 39, minka jalkeen
kaavintanko 6 voidaan yksinkertaisesti vetdd ulos kaavinlaakeris-
ta ja voidaan korvata muuttunutta rataleveyttd a vastaavalla kaavin-

sauvalla.

Hammasvaihdemoottorin kierrosluku on 8 - 11 kierrosta minuutissa
ja antaa vastaavasti oskilloivan liikkeen kaavinsauvalla 6, jolla
saavutetaan kaavinvaikutus jattdsuutinhuulelle ja siten estetaan

varmasti p&allysteen naarmuuntuminen.

Rakosuutinlaitetta 3 voidaan piirustuksessa esittdmatttmalla
kiertomekanismilla pydrittd3 siten, ettd kiinted sis&éantulo-
suutinhuuli 5 lepd3 kevyesti materiaaliradalla 2 ja aikaansaa
tiiveysvaikutuksen niin, ettd psdsllystemateriaselia ei valu alas-
pain ja siitd huolimatta ei synny mitddn mainittavaa hankausta

vastapainetelan 1 ulkop&iden ja suutinhuulen 5 valillea.

Jattdsuutinhuulen rakenne on parhaiten n&htdvissd kuvasta 2.
Kaavinsauva B on laakeroitu kaavinlaakeriin 10. Kasavinlaakerissa
10 on vastapainetelaan 1 pdin avoin U-muotoinen ura 11, joka ottaa
vastaan kaavinsauvan 6. Uran 11 pituussuunnassa oleva lehtijousi
12, mieluummin ruostumatonta veitsiterdstd, on kiinnitetty kaavin-
laakeriin 10 tukikaavin-liitinlistalla 13 ja alhaallapitolevylla

ruuvien 14 avulla.

Lehtijousi 12 puristaa kaavinsauvan b etujdnnitykselld silla ta-
voin uraan 11, ettd kaavinsauva 6 on vdlyksettdmdsti laakeroitu
uraan 11. Kaavinsauvan 6 paikoilleenpanoa ja poisottoa varten

voidaan lehtijousi 12 yksinkertaisesti irroittaa kaavinlaakerista.
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Kaavinlaakerissa 10 on pitkin uraa 11 jaettuna pystysuorassa
keavinsauvan akseliin ndhden porausreikig 15, mitkd leikkaavat
uran 11 pohjaa. Porausreidt 15 ovat tdss3d kuvatussa toteutus-

esimerkissd sijoitettu 50 mm vilein pitkin uraa 11,

Porausreiissd@ 15 ovat asetteluruuvit 16, joilla on kartiomaiset
‘péét. Asetteluruuvit 16 on lukittu vastamuttereilla 18. Asettelu-
ruuvin 16 kartiomaiset p&&t 17 on mieluummin varustettu suipennus-
kulmalla noin 5°. Aseteltaessa asetteluruuveja 16 tulevat kartio-
maiset p8&t 17 laakeroivaan kosketukseen joustavan kaavinsauvan 6
kanssa, joten t&m3 on koko pituudeltaan kevyesti sovitettavissa
vastapainetelan 1 profiiliin. Kaavinsauvan 6 vidlyksetdn laakerointi
jaa taten ennalleen. Koska kaavinsauvan 6 sovitus vastapainetelan
profiiliin ei end8 tapahdu kaavinlaakeria 10 itse3in tai sen kan-
nattajaa terkoituksellisesti taivuttamalla vaan enermmin asettelu-
ruuvien 16 kartiomaisia pditd siirtimilla porausrei’'issd 15, voi-
daan lémmitys- tai j83hdytyskanava sijoittaa kaavinlaakerissa 10
suutinraon v&littdm3an ldheisyyteen, mikad takaa hyvadn lamm@nsiir-

tymisen.

Kaavinsauvaa 6 sekd sen kaavinlaakeria 10 voidaan veto- ja paine-
ruuvien 20 avulla liikuttaa tiivistysraon 21 kiristamiseksi
suuttimen tuloraossa 22, mik3 rajoittaa suutinraon padllyste-
leveydelle, jé&nnittd&madlld sisd3ntulosuutinhuuleen 5 pdin tai

siitd pois.

Keksinndén mukaisella rakosuutinlaitteella voidaan toimia padllyste-
materiaaleilla, joiden viskositeettialue on vedest3d 25.000 Poise'en.

Pa5llystepainot ovat alueella 1 - 400 g/me.

Kaavinsauva on normaalisti terdstd kun taas vastapainetela 1 on
pinnoitettu kautsulla. P&&llysteille, joiden jakautuman tédytyy

olla erittdin hyvéd riippumatta materiaaliradan 2 heilahteluista,
kdytetadn kaavinsauvana 6 kierrekaavinta. P33llysteen paino m&a-
rdytyy t&lldin kierrekaapimen langanpaksuudesta. Ruostumattomat
pianolangat voidaan yksi- tai useampikierteisind kiert33 kaavin-

sauvan 6 ympari. P3&llystemateriaali puristetaan lankojen viliin
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syntyvien vdlitilojen kautta. P3&llysteessd on kuitenkin hienoja
linjoja, mitk& eivdt aina ole toivottuja. K3ytettdessd kierre-
kaavinta kaavinsauvana 6 t&ytyy kaavinlaakerissa olevat kierrok-
set tiivistdd, jottes pddllystemateriaali ei voi pyBrid kaavin-
sauvan 6 ympari ja asettua kaavinsauvan 6 yl3puolella materiaali-

radan pd&édlle.
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1. Laite ohuen p¥dllysmateriaalikerroksen levittimiseksi vas-
tapainetelan (1) yli kulkevalle materiaaliradalle (2) rako-
suutinlaitteen (3) avulla, missd suutinraon sis3intulo- ja
jattdpuolen suutinhuulet (5,6) ovat kiinteitd, jolloin jatts-
puolen suutinhuuli on muodostettu kaavinlaakerissa (10) kier-
tyvdksi kaavinsauvaksi (6), mitd lehtijousella (12), jossa on
esijdnnityslaitteet, painetaan kaavinlaakeria (10) vastaan,
tunmnettusiitd, ettd kaavinlaakerissa (10) on kaavin-
sauvan (6) vastaanottamiseksi pS%asiassa U-muotoinen ura (11),
mikd on varustettu pitkin uraa (11) jaetuilla piZasiassa pysty-
suorassa kaavinsauvan akselia vastaan olevilla porausrei'illi
(15), mitkd leikkaavat uran (11) pohjaa, ja ettd porausrei'issi
(15) ovat asetteluruuvit (16), joilla on kartiomaiset p3st (17)
uran (11) alueella, ja ett§ lehtijousi, jossa on esijidnnitys-
laitteet, on itse joustava lehtijousi (12) ja joka painaa kaa-
vinsauvaa (6) esijdnnitykselld uran (11) pohjaan ja asettelu-

ruuvien (16) kartiomaisia p&itd (17) vastaan.

2, Vaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet t u siitd, ettd
asetteluruuvien (16) kartiomaiset p&3t (17) omaavat suipennus-

kulman noin 50.

3. Vaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t unonet ¢t u siitd,
ettd asetteluruuvien (16) lukitsemiseksi on olemassa vastamut-

terit (18).

4. Jonkin vaatimuksista 1-3 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd asetteluruuvit (16) on sijoitettu pitkin uraa (11)

noin 50 mm v3lein.

5. Jonkin vaatimuksista 1-4 mukainen laite, t unone¢t t u
siitd, ettd lehtijousi (12) on ruostumatonta veitsiterSsts ja
on kiinnitetty kaavinlaakeriin (10) ruuveilla (14), alhaalla

pitolevylld ja tukikaapimella (13),

6. Jonkin vaatimuksista 1-5 mukainen laite, t unne¢t ¢t u
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siitd, ettd kaavinsauva (6) on terdstd ja vastapainetela (1)
on pinnoitettu joustavalla materiaalilla kuten kovakumi, kaut-

su tai vastaava.

7. Jonkin vaatimuksista 1-5 mukainen laite, t unne t t u

siit4, ettd kaavinsauva (6) on kierrekaavin.

8. Jonkin vaatimuksista 1-7 mukainen laite, t unne t t u
siitid, ettid kaavinlaakeri (10) sekd kaavinsauva (6) ovat veto-
ja paineruuveilla (20) aseteltavissa sisddntulosuutinhuulen

(5) suunnassa.
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PATENTKRAV 69768

1. Anordning fo&r utbredning av ett tunt beliggningsmaterial-

skikt med hjdlp av en spaltmunstycksanordning (3) p& en material-
bana‘(Z), som gar Bver en motviktsvals (1), d&r spaltmunstycksanord-
ningens ingdngs-~ och utgdngsldppar (5,6) ir fasta, varvid utglngs-
sidans munstycksldpp 8r formad som en skrapstav (6) roterande

i ett skraplager (10), och som med en med férspdnningsanordningar

férsedd bladfjdder (12) pressas mot skraplagret (10), k & n -

netecknaddirav, att det i skraplagret (10) finns f&r
mottagning av skrapstaven (6) en i huvudsak U-formad skara (11),

vilken &r fOrsedd med en utmed skdran (11) fdrdelade, i huvud-
sak vertikalt mot skrapstavens axel liggande borrh&! (15), vilka
skdr skdrans (11) botten, och att det i borrh&len (15) finns
justeringsskruvar (16) med konformade #ndor (17) inom sk&rans
(11) omrdde, och att bladfjidern med fdrspinningsanordningar
sjd8lv dr en fjddrande bladfjdder (12) som pressar skrapstaven
(6) med fdrspanning mot skdrans (11) botten och justeringssku-

varnas (16) konformade indor (17).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 3 nn et ec knad
ddrav, att justeringsskruvarnas (16) konformade &ndor (17)

har en konvinkel p& c. 5°.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k 8 n n e -
t e c knadddrav, att det f&r lasning av justeringskru-

varna (16) finns l1&smuttrar (18).

4, Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-3, k 3 n n e -
t ec knad ddrav, att justeringsskruvarna 3r placerade

utmed sk3ran (11) med c. 50 mm mellanrum.

5. Anordning enligt n3dgot av patentkraven 1-4, k 3 n n e -

t e c knad ddrav, att bladfjiddern (12) 3r av rostfritt
knivstdl oth fist vid skraplagret (10) med skruvar (14), ned-
till med en h3llskiva och stddskrapa (13).
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6. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-5, k d nne -
t ecknad dirav, att skrapstaven (6) &r av stdl och att
motviktsvalsen (1) 3r ytbelagd med ett flexibelt material sa-

som hardgummi, kautschuk eller motsvarande.

7. Anordning enligt nagot av. patentkraven 1-5, kdnne -

t ec knad dirav, att skrapstaven (6) ar en skruvskrapa.

8. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-7, k dnn e -
t ec knad darav, att skraplagret (10) samt skrapstaven
(6) &r med drag- och tryckskruvar (20) stidllbara i ingangsmun-
stycksldppens (5) riktning.

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ans8kningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
FSrbundsrepubliken Tyskland(DE) 1 964 908 (75 a 20).
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