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Wynalazek dotyczy pneumatycznego urzgdzenia do
ckresowego przechowywania odmierzonej dlugosci
nitki watku, przeznaczonego do krosien tkackich
bezczétenkowych lub do tkackich maszyn wieloprze-
smykowych.

Znane sg pneumatyczne urzgdzenia do okresowego
przechowywania odmierzonej dlugo$ci nitki watku
w maszynach tkackich, w ksztalcie wydluzonych
komor, do ktérych przedza jest wprowadzana wsku-
tek panujgcego w nich podcisnienia. W komorze
takiej przedza uklada sie w postaci pojedynczej pe-
tli o obwodzie odpowiadajacym szerokosci wytwa-
rzanej tkaniny.

Wadg takich komoér jest ich znaczna dlugo$é wy-
noszgca okolo polowy szerokosci roboczej krosna
i praktycznie uniemozliwiajgca ich stosowanie W
krosnach szerokich. Ponadto konieczno$§é zabezpie-
czenia dlugiej petli przed skrecaniem sie powoduje,
ze urzadzenia te zuzywajg stosunkowo duzo powie-
trza.

Znane sg rowniez pneumatyczne urzadzenia za-
opatrzone w komory, do ktérych nitka wprowadza-
na jest w strumieniu wdmuchiwanego powietrza
i ukladana tym strumieniem w sposéb przypadkowy
w postaci nieregularnych petli.

Wadg tych urzadzen jest brak elementéw uklada-
jacych nitke w petle co stwarza mozliwosé platania
sie jej podczas wyciaggania z komory.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad przez
opracowanie urzadzenia zapewniajgcego ukladanie
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sie nitki w komorze w postaci szeregu jednakowych,
niewielkich i ciasno przylegajacych do siebie petli.

Wynalazek polega na zastosowaniu komory
o ksztalcie wydluzonego plaskiego prostopadloscia-
nu zaopatrzonego w nieprzelotowe dla nitki otwory
rozlokowane w dwu szeregach na jednej ze $cianek
w poblizu dwu krawedzi tej komory oraz w co naj-
mniej jeden otwér przelotowy dla nitki.

Zminiaturyzowanie urzgdzenia umozliwia zasto-
sowanie go w szerokich krosnach oraz podniesienie
pewnosci dzialania wynikajacego z ukladania sie
nitki w prawidlowe petle.

Stwierdzono, Ze najkorzystniej jest gdy komora
ma dwa wspélosiowe tulejkowe, przelotowe dla nitki
otwory, jeden wlotowy i drugi wylotowy, oraz gdy
wieksza cze$é ukladajgca nieprzelotowych dla nitki
otworéw jest wykonana prostopadle do $cianki ko-
mory i umiejscowiona jest w poblizu wlotowego
otworu przelotowego dla nitki, a mniejsza czes$é
tych otworéw, naprezajgca jest wykonana pod ka-
tem do $cianki komory i nachylona w kierunku
otworu wylotowego.

Dzigki temu wycigganie nitek z komory otworem
wylotowym odbywa sie w przeciwpradzie powietrza,
co nadaje nitce naprezenie konieczne w nastepnych
procesach.

W przypadku wykonania nieprzelotowych otwo-
réow dla nitki w dolnej $ciance prostopadlosciennej
komory oraz wykonania odejmowanej i przezroczys-
tej gérnej Scianki komory osigga sie dodatkowo
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mozliwo$é szybkiego przeprowadzenia przez komo-
re watku, latwego jej czyszczenia i dogodnej wizu-
alnej obserwacji dzialania urzadzenia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w prze-
kroju pionowym, a fig. 2 — urzadzenie w przekroju
poziomym.

Urzadzenie ma prostopadloScienng komore 5 utwo-
rzong przez obudowe 8 i odejmowang przezroczystg

pokrywe 6. W czolowych §ciankach komory 5 znaj-

dujg sie dwa wspélosiowe tulejkowe, przelotowe
otwory dla nitki, jeden wlotowy w tulejce 7 i drugi
wylotowy w tulejce 2. W dolnej $ciance komory 5
wywiercone sg dla nitki dwa szeregi nieprzeloto-
wych otworéw.

Otwory te sg umiejscowione w poblizu krawedzi
komory 5 i dziela sie one na ukladajgce otwory 4
i naprezajace otwory 3. Ukladajace otwory 4 sg wy-
konane prostopadle do Scianki i umiejscowione W
poblizu wlotowego otworu w tulejce 7, natomiast
naprezajace otwory 3 wykonane sg pod katem do
$cianki i nachylone w kierunku wylofowego otworu
w tulejce 2 oraz umiejscowione w poblizu tego otwo-
ru. Ukladajacych otworéw 4 jest kilkakrotnie wigcej
niz naprezajacych otworéw 3. Bezpos$rednio do ko-
mory 5 przylega szczelnie komora 9 utworzona przez
koncowke przewodu urzadzenia wytwarzajacego
podcis$nienie, przy czym otwory 4 i 3 lacza komore 5
z komorg 9.

Urzadzenie dziala w ten spos6b, Ze nitka 1 jest
przewleczona przez wlotowg tulejke 7, komore 5
i wylotowg tulejke 2. Otworami w tulejkach 2 i 7
powietrze wplywa do komory 5, skad jest zasysane
przez otwory 3 i 4 do komory utworzonej przez kon-
céwke 9. Odmierzona nitka 1 jest wciggana do ko-
mory 5 wskutek panujgcego tam podcisnienia i ukla-
da sie miedzy obydwoma szeregami ukladajgcych
otworéw 4, w regularne ciasno do siebie przylegaja-
ce petle o obwodach w przyblizeniu réwnych po-
dwdjnej odleglo$ci miedzy tymi szeregami. Nastep-
nie nitka 1 jest wyciggana z komory 5 otworem w
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tulejce 2, przez nieuwidocznione na rysunku urzg-
dzenie wspélpracujgce. Wskutek nachylenia napre-
zajacych otworéw 3 zwigkszajacych predko$é po-
wietrza przeplywajgcego przez otwér w tulejce 2
nitka 1 jest wyciggana z komory 5 w przeciwpra-
dzie powietrza co zwieksza jej naprezenie konieczne
dla dalszej operacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Pneumatyczne urzadzenie do okresowego prze-
chowywania odmierzonej dlugosci nitki watku w
maszynach tkackich, zaopatrzone w komore, do kt6-
rej nitka jest wprowadzona wskutek panujgcego w
tej komorze podci$nienia, znamienne tym, ze komo-
ra (5) ma ksztalt wydluzonego, plaskiego prostopa-
dloscianu, zaopatrzonego w nieprzelotowe otwory
(3) i (4) dla nitki, rozlokowane w dwu szeregach na
jednej ze Scianek w poblizu dwu krawedzi komory
(5) oraz w co najmniej jeden otwér przelotowy dla
nitki.

2. Pneumatyczne urzgdzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze komora (5) ma dwa wspélosiowe
przelotowe dla nitki otwory, przy czym jeden otwér
jest wlotowy a drugi wylotowy.

3. Pneumatyczne urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze wieksza, ukladajgca czes$é nieprzelo-
towych dla nitki otworéw (4) jest wykonana pro-
stopadle do $cianki (8) komory (5) i umiejscowiona
jest w poblizu wlotowego otworu w tulejce (7)
a mniejsza, naprezajaca czeSé tych otworéw (3) jest
wykonana pod katem do $cianki (8) i nachylona w
kierunku wylotowego otworu w tulejce (2) oraz
umiejscowiona w poblizu tego otworu.

4. Pneumatyczne urzadzenie wedlug zastrz. 2—3,
znamienne tym, ze przelotowe wspélosiowe otwory
dla nitki sg tulejkowe.

5. Pneumatyczne urzgdzenie wedlug zastrz. 1—4,
znamienne tym, ze nieprzelotowe. otwory (3) i (4)
dla nitki sg umiejscowione w dolnej $ciance prosto-
padlo$ciennej komory (5), a gérna $cianka tej komo-
ry jest odejmowana i przezroczysta.
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