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Dispositif de guidage de quartes d'un cible téléphonique torsadé sur une

cibleuse toronneuse

La présente invention a pour objet un dispositif de guildage de
quartes réalisées sur un premier ensemble de toronnage puls transférées
dans une filidre de commettage placée avant un deuxidme ensemble de
toronnage, comprenant une grille de répartition de quartes 3 la sortie du
premier ensemble de toronnage.

Ce dispositif permet de toronner de manidre réguliére un céble
pour éviter la création de zones non toronnées, c'est-i-dire paralléles
3 1'axe principal du cédble, qui déséquilibrent géométriquement et élec-
triquement ledit c@ble, en particulier un ciAble de télécommunication.

On sait que pour toronner des cibles, en particulier des cdbles
téléphoniques, une des techniques actuelles consiste 3 effectuer le
toronnage sur une machine dite "machine SZ" qui torsade ce céble
alternativement dans un sens et dans l'autre, sans théoriquement ne
jamais laisser apparaltre de zones ol les fils sont paralléles a l'axe
principal du céble.

On peut, par exemple, fabriquer sur une telle machine, un céble
possédant quatorze groupes de quatre fils qui seront toronnés dans un
premier ensemble de toronnage en vue de former quatorze quartes.

Ces quatorze quartes torsadées sont dirigées dans une grille de
répartition et sont ensuite regroupées par une filiére de commettage
pour former le cdble proprement dit qui sera ensuite guipé par un ruban
pour éviter le déquartage, torsadé 34 nouveau suivant le principe "SZ"
dans un deuxiZme ensemble de toronnage puis enroulé sur une bobine récep-
trice, avant d'étre transféré sur une autre machine.

Au cours du passage de chaque quarte, entre la grille de réparti-
tion et la filidre de commettage, certaines d'entre elles se génent,
favorisant ainsi le déquartage, c'esp—é—dire 1'absence de toronnage sur
des distances notoires, qui provoque des déséquilibres géométriques et
électriques laissant apparaitre i 1l'utilisation des phénoménes de dia-
phonie.

La présente invention permet de remédier & cet inconvénient en
propoéant 1'adjonction d'une grille de guidage ou d'un cdne de guidage
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permettant de bien séparer les quatorze quartes avant leur passage dans
la filidre de commettage.

Le dispositif de guidage selon l'invention est caractérisé en ce
qu'il comprend en outre, une grille de guidage placée entre la grille de
répartition et la filidre de commettage, 3 une distance faible de 1la
filiére de commettage, ou un cOne de guidage fixé dans la grille de
répartition et séparant les quartes intérieures des quartes extérieures
entre la grille de répartition et la filidre de commettage.

Avantageusement, la grille de guidage comporte en son centre, des
orifices de passage munis de pastilles en matidre céramique.

De préférence, la grille de guidage comporte & sa périphérie des
supports curvilignes en matidre céramique.

Avanéageusement, le cdne de guidage comprend une partie conique
intérieure pour guider les quartes intérieures.

Il est déerit ci-aprés, & titre d'exemple et en référence aux
figures du dessin annexé un dispositif de guidage selon 1l'invention uti-
1isé dans la fabrication d'un cZble téléphonique comportant quatorze
quartes. Dans ce cas particulier on emploie cent douze bobines connec-
tées par paires pour effeqtuer un changement automatique quand cela
s'impose 3 il rentre done cinquante six fils dans un premier ensemble de
toronnage qui produira quatorze quartes. Ces quatorze quartes rentrent
dans un deuxiéme ensemble de toronnage qui produira le cdble télépho-
nique proprement dit.

La figure 1 représente un plan général schématique d'une
cibleuse-toronneuse dite "machine SZ" nécessaire 3 cette fabrication.

La figure 2 représente en perspective et en vue agrandie, le dispo-
sitif de guidage avec sa grille de guidage et la filidre de commettage,
entre les deux ensembles de toronnage.

La figure 3 représente en perspective et en vue agrandie, le dispo-
sitif de guidage avec son cdne de guidage et la filiére de commettage,
entre les deux ensemble de toronnage.

La figure 4 représente, en coupe, le dispositif de la figure 3.

Dans la figure 1, les bobines 1 portent chacune un £il 10 qui
rentre dans un premier ensemble 2 de toronnage comprenant un premier
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groupe 3 de toronneurs, des accumulateurs 4, un deuxiéme groupe 5 de
toronneurs.

Les quartes 11 ainsi formées, passenﬁ dans le dispositif de gui-~
dage 18 comprenant une grille de répartition 6 et une grille de guidage
7y puils
elles sont regroupées dans une filidre de commettage 8. Le c8ble 12 ainsi
formé est guipé dans l'ensemble de guipage 9, toronné dans le deuxiéme
ensemble 13 de toronnage comprenant une premiére téte de toronnage 14 et
une deuxidme téte de toronnage 15, tiré par un cabestan 16 et enroulé sur
une bobine 17. Cette bobine sera ensuite transférée sur une autre machine
pour faire subir au cible d'autres opérations.

Dans la figure 2, on distingue le dispositif de guidage 18 compre-
nant une grille de répartition 6 munie d'orifices 22 de passage de quar-
tes 11, une grille de guidage 7 munie de quatre orifices centraux 20 et
de dix supports curvilignes 21, de passage deS quartes 11. On distingue
également la filidre de commettage 8 qui regroupe les quatorze quartes 11
formant le céble 12. '

Dans la figure 3, on distingue le dispositif de guidage 18 compre-
nant une grille de répartition 6 Qunie d'orifices 23 de passage des dix
quartes extérieures 11A, un cbne de guidage 24 fixé dans la grille de
répartition 6. On distingue également la filidre de commettage 8 qui
regroupe les quatorze quartes 11 formant le cdble 12.

Dans la figure H; on remarque que les dix quartesrextérieures 11A
sont guidées par 1l'extérieur du cbne 24 et que les quatre quartes inté-
rieures 11B sont guidées par une surface intérieure conique 25 du cdne
24,

Sans sortir du cadre de l'invention, le dispositif de guidage peut
bien siir comporter plus ou moins d'orifices de passages de quartes, pour
se monter sur une machine fabriquant d'autres types de c@bles.



10

15

20

25

2525020

REVENDICATIONS
1/ Dispositif de guidage (18) de quartes (11) réalisées sur un premier
ensemble (2) de toronnage puis transférées dans une filidre de commet-

tage (8) placée avant un deuxidme ensemble (13) de toronnage, comprenant

‘une grille de répartition (6) & la sortie du premier ensemble de toron-

nage, caractérisé en ce qu'il comprend en outre, une grille de guida-
ge (7) placée entre la grille de répartition (6) et la filidre de commet-
tage (8), & une distance faible de la filidre de commettage.

2/ Dispositif de guidage de quartes selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la grille de guidage comporte en son centre, des orifices
de passage (20) munis de pastilles en matidre céramique.

3/ Dispositif de guidage de quartes selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la grille de guidage comporte & sa périphérie des supports
curvilignes (21) en matidre céramique.

4/ Dispositif de guidage (18) de quartes (11) réalisées sur un premier
ensemble (2) de toronnage puis transférées dans une filidre de commet-
tage (8) placée avant un deuxidme ensemble (13) de toronnage, comprenant
une grille de répartition (6) & la sortie du premier ensemble de toron-
nage, caractérisé en ce qu'il comprend en outre, un cdne de guidage (2%)
fixé dans la grille de répartition (6) et séparant les quartes inté-
rieures des quartes extérieures entre la grille de répartition (6) et la
filidre de commettage (8). '
5/ Dispositif de guidage de quartes selon la revendication U, caracté-
risé en ce que le cdne de guidage (24) comprend une partie conique

intérieure (25) pour guider les quartes intérieures.
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