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LIQUIDO COM CAPACIDADE DE SUSPENSAO E DE FORMAGAO
DE ESPUMA". A presente invengdo se refere em linhas gerais a
produtos de limpeza para higiene da pele e do cabelo. Mais
especificamente a presente invengdo se refere a composi¢gbes de
limpeza liquidas que tém uma viscosidade suficiente para manter as
particulas em suspensido no produto de limpeza, mas que também
podem ser usadas com dispensadores adequados, tais como
dispensadores de espuma a bomba para gerar espuma.
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“FORMULAGCAO DE PRODUTO DE LIMPEZA LIQUIDO COM CAPACIDADE DE
SUSPENSAO E DE FORMAGCAO DE ESPUMA”
FUNDAMENTOS DA INVENCAO

A presente invencao e refere em linhas gerais a produtos de limpeza para a higiene

da pele e do cabelo. Mais especificamente a presente invengéo se refere a composicdes de
limpeza liquidas que tém uma viscosidade suficiente para manter as particulas em suspen-
sdo no produto de limpeza, mas que também podem ser usadas com dispensadores ade-
quados, tais como dispensadores de espuma a bomba para gerar espuma.

Por motivos estéticos e de comercializagdo, € freqlientemente desejavel que as
composigdes de limpeza liquidas sejam espumaveis. Os consumidores freqlientemente as-
sociam produtos de limpeza que espumam com um efeito limpador melhor, e uma sensagao
de que o produto de limpeza esta ‘funcionando’ melhor do que um produto de limpeza que
nao forma espuma. Consequentemente € uma vantagem para um produto de limpeza ser
capaz de produz uma espuma volumosa quando usado ou em conexdo com um dispensa-
dor, tal como um dispensador de espuma a bomba, ou quando se aplica cisalhamento, tal
como se esfrega entre as maos durante a lavagem das maos.

No entanto, o fornecimento de composigdes de limpeza liquidas através de dispen-
sadores produtores de espuma apresentou muitos desafios. E freqlientemente desejavel,
por exemplo, que os produtos de limpeza incluam aditivos tais como hidratantes, antibacte-
rianos e outros agentes benéficos para a pele ou o cabelo, além dos tensoativos de limpeza.
No entanto, tais aditivos podem interferir na capacidade da composigao de formar espuma.
Além disso, determinados tipos de dispensadores produtores de espuma que usam filtros
porosos ou telas tramadas para produzir espuma podem ndo funcionar bem (ou mesmo néo
funcionar) mesmo com composi¢gdes moderadamente viscosas. Consequentemente, com-
posicoes de limpeza espumaveis atualmente no mercado sdo aguadas e facilmente bombe-
adas através de um cabegote de bomba produtos de espuma. No entanto, tais produtos de
limpeza aguados ndo tém a capacidade de suspender uniformemente os aditivos em parti-
culas por todo o produto de limpeza e mesmo assim produzir o volume de espuma desejado
pelos consumidores.

A presente invengdo se volta para os problemas associados com os produtos de
limpeza liquidos espumaveis atualmente disponiveis propondo uma composicéo de limpeza
com uma viscosidade suficiente para suspender de modo relativamente homogéneo por
todo o produto de limpeza aditivos em particulas, podendo, no entanto, mesmo assim ser
usado efetivamente em conjunto com um dispensador de espuma de bomba.

SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengdo é voltada a composigées de limpeza liquidas. Os produtos de

limpeza podem ser usados em conexdo com um dispensador adequado, tal como um dis-
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pensador de espuma de bomba, para produzir espuma Devido a composigdo e a viscosida-
de do produto de limpeza, os aditivos em particulas podem ser suspensos em todo o produ-
to de limpeza.

Em um aspecto, a presente invengéo é voltada a uma composigéo de limpeza que
compreende de aproximadamente 0,1% (em peso) a aproximadamente 40% (em peso) de
um agente espumante, de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 5% (em
peso) de um espessante, e de aproximadamente 0,01% (em peso) a menos de aproxima-
damente 5% (em peso) de uma argila inflavel.

Em um outro aspecto, a presente invengéo é voltada a uma composi¢gdo que com-
preende de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 5% (em peso) de um
espessante, de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 10% (em peso) de
uma argila inflavel e tendo uma viscosidade de aproximadamente 1.000 cps a menos de
aproximadamente 50.000 cps.

Outros objetivos e caracteristicas se tornardo em parte aparentes e em partes a-
pontados abaixo.

DESCRICAO SUCINTA DOS DESENHOS

A Figura 1 mostra um grafico ilustrando a viscosidade a diversas taxas de cisalha-

mento de uma composi¢do da presente invengdo, de um sabdo para maos com microesfe-
ras em suspensao disponivel no comércio, e de um sab&o para maos espumante disponivel
no comercio, conforme discutido no Exemplo 5.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

A presente invengao é voltada em linhas gerais a composigdes de limpeza, tais co-

mo sabdes para maos, sabdes para o corpo, solugdes de limpeza para o corpo, xampus,
composigdes de limpeza para superficies, sabao para louga, composigdes de limpeza faci-
ais, solugdes de limpeza para maos, desinfetantes para maos, sistemas de limpeza etc. As
composigdes de limpeza descritas no presente documento podem incluir um agente espu-
mante, tal como um tensoativo, um espessante e uma argila inflavel. Devido a composigéo e
a viscosidade das composigdes de limpeza, material em particulas, tal como aditivos benéfi-
cos para a pele ou cabelo e/ou particulas coloridas podem ser suspensas nas composigées
de limpeza. Além disso, as composigbes de limpeza podem ser usadas em conjunto com um
dispensador adequado, tal como um dispensador de espuma a bomba, para gerar espuma
depois da dispensa e/ou depois da aplicagdo de cisalhamento, de modo tal que quando a
composigéo de limpeza é esfregada entre as méos durante a lavagem das méos.

Embora tenha sido discutida no presente documento principalmente em termos de
composigdes de limpeza, deve ficar subentendido que as composi¢cbes da presente inven-
¢do podem compreender outras composi¢des liquidas espumantes, e ndo precisam com-

preender um tensoativo. Em determinadas modalidades, por exemplo, as composigdes da
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presente invengdo podem compreender ume espessante, uma argila inflavel, um agente
espumante (que pode compreender ou ndo um tensoativo) e opcionalmente um solvente ou
outro material veiculo. Exemplos de tais produtos incluem, por exemplo, desinfetantes para
maos, logdes, tratamentos antimicrobianos, tratamentos faciais, esfoliantes e semelhantes.

Conforme foi discutido acima, pode ser desejavel se incorporar material em particu-
las, tais como aditivos para o beneficio de pele ou cabelo e/ou agentes colorantes a compo-
sigbes de limpeza. No entanto, a fim de manter as particulas em suspensdo em toda a com-
posicao, esta precisa ser suficientemente espessa e viscosa. Se a composi¢do for demasia-
do aguada ou se tiver uma viscosidade insuficiente, em vez de permanecerem em suspen-
sdo, as particulas se precipitardo da composicdo e ndo serdo dispensadas a um usuario
juntamente com a porgéo dispensada da composigdo. Uma espessura e viscosidade sufici-
ente para manter as particulas em suspensdo em uma composi¢cdo podem ser obtidas inclu-
indo-se espessantes na composigcdo. As composigdes de limpeza atualmente disponiveis
que sdo capazes de manter particulas em suspensio nelas geralmente incluem quantidades
relativamente grandes de espessantes. Consequentemente, estas composi¢cdes tém uma
viscosidade e espessura de moderadas a altas. nO entanto, conforme foi discutido acima, os
dispensadores de espuma a bomba sado freqlientemente incompativeis com composi¢des
moderadamente ou extremamente viscosas. Consequentemente, composigdes capazes de
manter nelas particulas em suspensdo nio foram anteriormente usadas com sucesso com
dispensadores de espuma a bomba.

E uma vantagem que agora tenha sido descoberto que podem ser formulados pro-
dutos de limpeza liquidos que sd@o capazes de manter particulas em suspensdo em seu inte-
rior durante periodos prolongados de tempo, sendo ao mesmo tempo compativeis para uso
com dispensadores de espuma a bomba. Mais especificamente, a combinag¢édo de espes-
santes e argila inflavel nas composigoes da presente invengéo confere as composi¢cdes da
presente invencgdo propriedades de redugdo de cisalhamento para permitir que a composi-
¢ao se desloque através do cabegote produtor de espuma de um dispensador de espuma a
bomba, mantendo, ao mesmo tempo, as particulas em suspensdo na composi¢do. Sem se
desejar limitar por qualquer teoria especifica, acredita-se que a argila inflavel age para au-
mentar o valor de rendimento e a viscosidade de cisalhamento zero da composi¢éo, o que
por sua vez permite que se inclua uma quantidade menor de espessante (resultando assim
em uma composigdo com uma viscosidade menor), em comparagdo com os produtos dispo-
niveis atualmente e composicdes que ndo compreende argila inflavel, mantendo, ac mesmo
tempo, a possibilidade da composigéo ter as particulas em suspenséo. Além disso, devido a
natureza tixotrépica da argila inflavel, a viscosidade da composicdo é reduzida quando a
composi¢do & submetida as cisalhamento permitindo assim que a composig&o passe por um

dispensador de espuma a bomba.
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Conforme foi observado acima, os produtos de limpeza da presente invengéo po-
dem compreender um agente espumante, tal como um tensoativo, assim como um espes-
sante e uma argila inflavel. Depois de se ter dispensado a composigdo de limpeza de um
dispensador do tipo de bomba ou outro analogo e/ou depois da aplicagéo de cisalhamento,
o produto de limpeza produzird uma espuma que pode ser usada para aplicagdes de limpe-
za. embora discutido principalmente em termos de um tensoativo, deve ficar subentendido
que o agente espumante pode ser um agente que ndo seja um tensoativo. Alternativamente
ou em adigao aos tensoativos, por exemplo, o agente espumante pode compreender emulisi-
ficantes agentes condicionadores de pele etoxilados, solubilizantes, polimeros de silicone
derivados, e suas combustiveis. Tipicamente, o produto de limpeza compreende um agente
espumante numa quantidade que varia de aproximadamente 0,1% (em peso) a aproxima-
damente 40% (em peso), sendo mais preferivel de aproximadamente 0,3% (em peso) a a-
proximadamente 25% (em peso) e ainda mais preferivel de aproximadamente 0,5% (em
peso) a aproximadamente 15% (em peso). O agente espumante € incluido na composigéo
de limpeza para proporcionar uma agédo de limpeza, ensaboamento e/ou formagdo de es-
puma durante o uso do produto.

Conforme empregado no presente, “em peso” se refere ao peso total da composi-
¢ao. Se a composig¢ao de limpeza, por exemplo, tiver um peso total de 100 gramas e com-
preender 40% (em peso) de agente espumante, a composigédo de limpeza compreendera 40
gramas de agente espumante. Conforme sera observado pelos versados na técnica, alguns
tensoativos (e espessantes ou outros componentes da composigdo) disponiveis no comércio
sdo comercializados em forma de uma solugdo; uma determinada porcentagem de tensoati-
vo em agua, por exemplo. Se uma tal solugéo for usada para a preparagdo de uma compo-
sicdo da presente invengado, deve ficar subentendido que a porcentagem (em peso) do ten-
soativo (ou de um outro componente) dado no presente documento se refere a porcentagem
(em peso) do tensoativo real (ou de outro componente) na composi¢éo final, ndo a porcen-
tagem (em peso) do tensoativo mais solugdo em agua.

Os tensoativos adequados para uso na composi¢do de limpeza incluem tensoativos
anidnicos, tensoativos anféteros, tensoativos catidnicos, tensoativos bipolares, tensoativos
nao idnicos e suas combinagdes.

Os tensoativos aniénicos adequados incluem, por exemplo, sulfatos alquilicos, sul-
fatos de éteres alquilicos, sulfonatos de alquil arila, sulfonatos de alfa olefinas, sais de me-
tais alcalinos ou de amdénio de sulfatos alquilicos, sais de metais alcalinos ou de amdnio de
sulfatos de éteres alquilicos, fosfatos alquilicos, fosfatos de silicone, gliceril sulfonatos alqui-
licos, sulfosuccinatos alquilicos, taurato alquilicos, tauratos acilicos, sarcosinatos alquilicos,
sarcosinatos acilicos, sulfoacetatos, ésteres de fosfatos alquilicos, succinatos mono alquili-

cos, maleatos monoalquilicos, sulfoacetatos, isotionatos acilicos, carboxilatos alquilicos,
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ésteres de fosfatos, sulfossucinatos (dioctil sulfossuccinato de sédio, por exemplo), e suas
combinagdes. Exemplos especificos de tensoativos aniénicos incluem lauril sulfato de sédio,
sulfato de éter laurilico de sédio, lauril sulfossuccinato de aménio, lauril sulfato de aménio,
sulfato de éter laurilico de aménio, dodecil benzeno sulfonato de sédio, dodecil benzeno
sulfonato de trietanolamina, cocoil isotionato de sédio, lauroil isotionato de sédio, N-lauril
sarcosinato de sédio e suas combinagées.

Os tensoativos catibnicos adequados incluem, por exemplo, sais de alquil aménio,
sais poliméricos de aménio, sais de alquil piridinio, sais de aril amdnio, sais de alquil aril
amonio, compostos de amdnio quaternario de silicone, € suas combinag¢des. exemplos es-
pecificos de tensoativos catidnicos incluem cloreto de beenil triménio, cloreto de estearil al-
cbnio, cloreto de diestearil alcénio, diglutamato de cloro hexidina, biguanida de polihexameti-
leno (PHMB), cloreto de cetil piridinio, cloreto de benzaménio, cloreto de benzalcdnio e suas
combinacgdes.

Os tensoativos anféteros adequados incluem, por exemplo, betainas, betainas de
alquil amido, sulfobetainas, N-alquil betainas, sultainas, anfoacetatos, anfodiacetaatos, car-
boxilatos de imidazolina, sarcosinatos, acil-anfoglicinatos, tais como cocanfocarboxi glicina-
tos e acil anfopropionatos, e suas combinagdes. Exemplos especificos de tensoativos anfo-
teros incluem propil betaina de cocamido, propil betaina de lauramido, propil betaina de a-
mido de meadowfoam, cocoil sarcosinato de sédio, cocanfoacetato de sédio, cocoanfodiace-
tato dissédico, cocoil sarcosinato de amoénio, cocoanfopropionato de sédio e suas combina-
¢oes.

Tensoativos bipolares adequados incluem, por exemplo, 6xidos de alquil amina, 6-
xidos de silicone amina e suas combinagdes. Exemplos especificos de tensoativos bipolares
adequados incluem, por exemplo, butano-1-carboxilato de 4-[N,N-di(2-hidroxietil)-N-
octadecilaménio], 3-hidroxipentano-1-sulfato de S-[S-3-hidroxipropil-S-hexadecil sulfénio], 2-
hidroxipropano-1-fosfato de 3-[P,P-dietil-P-3,6,9-trioxatetradexopcil fosfénio], propano-1-
fosfonato de 3-[N,N-dipropil-N-3-dodecoxi-2-hidréxi propilamonio], propano-1-sulfonato de 3-
(N,N-dimetil-N-hexadecilaménio),  2-hidroxipropano-1-sulfonato = de  3-(N,N-dimetil-N-
hexadecilaménio), butano-1-carboxilato de 4-[N,N-di(2-hidroxietil)-N-(2-
hidroxidodecil)aménio], propano-1-fosfato de 3-[S-etil-S-(3-dodecoxi-2-hidroxipropil)sulfénio],
propano-1-fosfonato de 3-[P,P-dimetil-P-dodecilfosfénio], 2-hidréxi-pentano-1-sulfato de 5-
[N,N-di(3-hidroxipropil)-N-hexadecilamdnio], e suas combinagdes.

Os tensoativos ndo ib6nicos adequados incluem, por exemplo, mono e di-
alcanolamidas, tais como, por exemplo, cocamida MEA e cocamida DEA, éxidos de aminas,
alquil poliglicosideos, silicones etoxilados, alcoois etoxilados, acidos carboxilicos etoxilados,
aminas etoxiladas, amidas etoxiladas, alquilolamidas etoxiladas, alquilfendis etoxilados, és-

teres glicerilicos etoxilados, ésteres de sorbitano etoxilados, ésteres de fosfato etoxilados,
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estearato de glicol, estearato de glicerila e suas combinagdes. Podera ser observado pelos
versados na técnica que muitos dos tensoativos nédo idnicos descritos no presente documen-
to, podem agir para melhorar as propriedades de espuma do produto e podem proporcionar
uma espuma mais compacta com um tamanho de bolhas menor ou cremosa.

As composi¢des da presente invengdo podem também compreender um espessan-
te que age para espessar ou para aumentar a viscosidade da composigdo. Tipicamente, a
composigdo compreendera de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 5%
(em peso) de espessante.

Uma variedade de espessantes pode ser usada nas composi¢des descritas no pre-
sente documento em uma modalidade, o espessante pode ser um espessante celulésico ou
goma. Exemplos de espessantes celulésicos ou de goma adequados incluem goma xanta-
na, agar, alginatos, carragenana, furcelarana, guar, guar catiénica, goma arabica, goma tra-
gacanto, goma caraia, goma de semente de alfarrobeira, dextrano, amido, amidos modifica-
dos, goma gelana, carbéxi metil celulose, hidréxi propil celulose, hidréxi etil celulose, algina-
to de propileno glicol, guar hidroxi propilico, amilopectina, goma de celulose, quitosana, qui-
tosana modificada, hidréxi propil metil celulose, celulose microcristalina, silica, silica defu-
mada, silica coloidal, goma desidroxantana, carbémeros ndo a base de acrilico, e suas
combinagdes. Quando o espessante € um espessante celulésico ou de goma, o espessante
& de preferéncia presente na composigdo de limpeza em uma quantidade de aproximada-
mente 0,01% (em peso) a aproximadamente 2% (em peso), sendo mais preferivel numa
quantidade de aproximadamente 0,1% (em peso) a aproximadamente 1% (em peso).

Alternativamente, ou em adig&o, o espessante pode ser um polimero de base acrili-
ca. Exemplos nao limitantes de espessantes de polimeros de base acrilica adequados inclu-
em polimeros reticulados de acrilatos/alquil(C-Cso) acrilatos, determinados carbémeros,
copolimeros de acrilatos, copolimeros de aminoacrilatos e suas combinagdes. Exemplos de
espessantes poliméricos de base acrilica incluem Structure® Plus (National Starch & Chemi-
cal, Bridgewater, NJ), que é um copolimero de acrilatos/aminoacrilatos/itaconato de al-
quil(C10-C30)PEG-20, Carbopol® Aqua SF-1 Polymer (Noveon, Cleveland OH), que é um co-
polimero de acrilatos, Pemulen® TR-1 e TR-2 e Carbopol® ETD 2020 (disponivel de Nove-
on), que sdo polimeros reticulados de acrilatos/alquil (C4o-Cso)acrilatos, e a série de polime-
ros Carbopol® Ultrez (disponiveis de Noveon) que sdo carbémeros. Quando o espessante
for um polimero de base acrilica, 0 espessante se encontra, de preferéncia, presente na
composi¢do numa quantidade de aproximadamente 0,1% (em peso) a aproximadamente 5%
(em peso).

Os produtos de limpeza da presente invengdo podem ser opcionalmente formula-
dos usando-se um espessante sensivel a acidos e/ou um espessante sensivel a bases.

Conforme os nomes sugerem espessantes sensiveis a acidos séo ativados (isto &, eles in-
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flam, ou “se espessam”) por contato com um agente acido, ao passo que os espessantes
sensiveis a bases sdo ativados por contato com um agente alcalino. Uma vantagem de se
usar espessantes sensiveis a acidos e/ou a bases nas composigdes da presente invengao é
uma maior facilidade de formulagéo. Espessantes sensiveis a acidos ou a bases, por exem-
plo, podem ser mais facilmente dispersos em uma formulagdo quando em um estado néao
ativado do que em um estado ativado (“espessado”). Assim, um espessante sensivel a aci-
dos ou a bases pode ser combinado com outros componentes de formulagdo antes da ati-
vagado e ativados por contato com um agente acido ou alcalino depois do espessante sensi-
vel a acido ou a base é disperso em toda a formulagéo. este processo é ilustrado nos E-
xemplos 1 e 2 da presente invengao.

Exemplos de espessantes adequados sensiveis a acidos para uso nas composi-
¢Oes da presente invengado incluem o espessante Structure® Plus (National Starch & Chemi-
cal, Bridgewater, NJ), descrito acima. Os espessantes sensiveis a acidos podem ser ativa-
dos por contato com qualquer um de uma ampla faixa de agentes acidos incluindo, por e-
xemplo, acido glicélico, acido latico, acido fosférico, acido citrico, outros acidos orgénicos e
agentes acidos similares. Os espessantes sensiveis a acidos sdo geralmente ativados den-
tro de limites de pH que variam de aproximadamente 3 a aproximadamente 9 e mais tipica-
mente dentro de limites de pH que variam de aproximadamente 3 a aproximadamente 7. O
espessante Structure® Plus é tipicamente ativado dentro de limites de pH que variam de a-
proximadamente 3 a aproximadamente 9.

Exemplos de espessantes sensiveis a bases adequados incluem o espessante
Carbopol® Aqua SP-1 Polymer (Noveon, Cleveland OH), descrito acima, assim como os es-
pessantes Pemulen® TR-1 e TR-2 (disponiveis de Noveon), os espessantes Carbopol® ETD
2020 (disponiveis de Noveon) e a série de espessantes Carbopol® Ultrez (disponivel de No-
veon), todos descritos acima e outros carbémeros e amidos e suas combinag¢des. Os espes-
santes sensiveis a bases podem ser ativados pro contato com qualquer um de uma ampla
faixa de agentes alcalinos que incluem, por exemplo, diversos hidréxidos metalicos e aminas
e outros agentes alcalinos semelhantes. Exemplos nao limitantes de hidroxidos metalicos
incluem hidréxido de potassio e hidréxido de sédio. Exemplos n&o limitantes de aminas ade-
quadas incluem trietanolamina, dietanolamina, monoetanolamina, trometamina, aminometil
propanol, triisopropanolamina, diisopropanolamina, tetraidréxi propiletileno diamina e PEG-
15 cocoamina. Os espessantes sensiveis a bases sdo geralmente ativados dentro de limites
de pH que variam de aproximadamente 5 a aproximadamente 11, e mais tipicamente entre
limites de pH que variam de aproximadamente 6 a aproximadamente 11.

Em determinadas modalidades, as composi¢cées da presente invengdo podem
compreender dois ou mais tipos diferentes de espessantes. As composi¢cdes da presente

invengéo, por exemplo, podem compreender qualquer combinagdo de espessantes celuldsi-
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cos, espessantes de goma, espessantes sensiveis a acidos, espessantes sensiveis a bases,
e/ou espessantes poliméricos de base acrilica.

Em determinadas modalidades, pode ser usa do um espessante sensivel a acidos
em combinagdo com um espessante sensivel a bases. Uma composi¢do compreendendo
tanto um espessante sensivel a acidos como um espessante sensivel a bases, por exemplo,
pode ser formulado acrescentando-se espessantes sensiveis a acidos e sensiveis a bases a
formulagdo nos seus estados ndo ativados e em seguida ativando primeiro um espessante e
em seguida o outro espessante. Uma vez dispersos, por exemplo, os espessantes na formu-
lagdo, pode se reduzir o pH da formulagdo por acréscimo de uma quantidade suficiente de
um acido para ativar o espessante sensivel a acidos. Uma vez “ativado” o espessante sen-
sivel a acidos, o pH pode ser elevado acrescentando-se uma quantidade suficiente de um
agente alcalino para ativar o espessante sensivel a bases. alternativamente, o espessante
sensivel a bases pode ser ativado primeiro, ativando-se em seguida o espessante sensivel a
acidos. Podem também ser usados outros métodos de formulagdo de composi¢gées compre-
endendo um espessante sensivel a acidos e um espessante sensivel a bases.

Os produtos da presente invengao compreendem adicionalmente uma argila infla-
vel. A argila inflavel atua como um agente tixotropico dando & composi¢do as suas proprie-
dades de redugdo de cisalhamento, permitindo, ao mesmo tempo, que a composigao per-
manega suficientemente viscosa para ter nela em suspensao particula quando estiver ex-
posta a uma cisalhamento baixo ou a nenhum cisalhamento.

Uma variedade de argilas é adequada para uso nas composi¢gdes descritas na pre-
sente invencéo incluindo, por exemplo, bentonita, laponita, hectorita, montmorilonita, beideli-
ta, saponita, estevensita, aluminio silicato de magnésio, outros aluminio silicatos, assim co-
mo diversas outras argilas naturais e/ou sintéticas e suas combinagdes. Tipicamente, a
composi¢do compreendera de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 10%
(em peso) e sendo mais preferivel de aproximadamente 0,1% (em peso) a aproximadamen-
te 5% (em peso) de uma argila inflavel. em uma modalidade, a composi¢édo pode compreen-
der de aproximadamente 0,01% (em peso) a menos de aproximadamente 5% (em peso) de
uma argila inflavel.

Conforme discutido acima, as composigées da presente invengdo podem ainda
compreender opcionalmente particulas suspensas nelas. E uma vantagem que as composi-
¢bes da presente invengdo tenham um valor de rendimento suficiente e uma viscosidade
suficiente para permitir que as particulas permanegam em suspensdo em toda a composi-
¢do durante periodos prolongados de tempo, sem uma precipitagdo significagdo. As particu-
las podem assim permanecer dispersas de modo relativamente homogéneo em toda a com-
posicdo. Para os fins da presente invengao, as particulas sdo consideradas como estando

em suspens&o na composigcdo se ndo houver nenhuma presenga visual das particulas pre-
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cipitadas no fundo do recipiente ou do dispensador durante um periodo de tempo razoavel,
tal como durante aproximadamente 3 meses, por exemplo.

As particulas incluidas nas composi¢des da presente invengdo podem ser de tipos
diversos. conforme discutido na presente invengdo, as composi¢gdes da presente invengao
podem ser usadas em conjunto com um dispensador do tipo de bomba, e especialmente um
dispensador de espuma a bomba. Dependendo do tamanho das particulas em suspenséao
na composigao, quando a bomba do dispensador € acionada, as particulas ou permanecem
no dispensador com o grosso da composigdo ou, alternativamente, podem ser fornecidos
através do cabegote da bomba juntamente com a porgéo dispensada da composigao.

A capacidade das particulas de passar através do cabegote de bomba depende do
tamanho de particula. Os dispensadores de espuma a bomba convencionais, por exemplo,
criam espuma fazendo passar composi¢des de tensoativo através dos filtros porosos ou de
telas perfuradas. As particulas de tamanho inferior ao do poro dos filtros ou das telas serdo
capazes de atravessar o cabegote de bomba, ao passo que as particulas de tamanho supe-
rior ao do poro do filtro ou da tela serao retidos no dispensador. Refere-se as particulas ca-
pazes de atravessar um cabecote de dispensador de espuma a bomba tipico como sendo
particulas “bombeaveis”. As particulas bombeaveis da presente invencéo tipicamente terdo
um tamanho de particula que varia de aproximadamente 1 nandmetro a aproximadamente
300 micra, sendo mais preferivel de aproximadamente 500 nanémetros a aproximadamente
10 micra.

Em uma modalidade, o tamanho das particulas bombeaveis pode ser selecionado
com base no didmetro minimo de uma tela de malha ou de filtro que pode ser usada com
um cabegote de dispensador de espuma a bomba. Para particulas bombeaveis, por exem-
plo, a relagéo deste didmetro minimo para o tamanho de particula é de preferéncia de pelo
menos aproximadamente 2:1. Em determinadas modalidades, a relagdo do didmetro minimo
para o tamanho de particula pode variar de aproximadamente 2:1 a aproximadamente
80.000:1, sendo mais preferivel de aproximadamente 5:1 a aproximadamente 250:1, sendo
mais preferivel de aproximadamente 10:1 a aproximadamente 200:1 e mais preferivel de
aproximadamente 15:1 a aproximadamente 150:1. Em termos gerais, no entanto, as particu-
las bombeaveis terdo um tamanho de particula igual ao didmetro minimo da tela de malha
ou de filtro ou inferior a ele.

Refere-se no presente documento as particulas que ndo sdo capazes de passar a-
través de um cabegote de dispensador de espuma a bomba tipico e que sdo retidas no dis-
pensador com o grosso da composigdo como sendo particulas “ndo-bombeaveis”. E preferi-
vel que as particulas ndao bombeaveis tenham um tamanho de particula que varia de apro-
ximadamente 150 micra a aproximadamente 4 milimetros, sendo mais preferivel de aproxi-

madamente 300 micra a aproximadamente 4 milimetros.
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Conforme foi observado acima, as composigdes da presente invengdo podem ser
usada em conjunto com dispensadores do tipo de bomba tais como dispensadores de es-
puma a bomba. Tais dispensadores tipicamente compreendem um tubo de imersdo que se
estende do mecanismo de bomba para dentro do volume da composi¢do a ser bombeada.
Assim, em uma modalidade, quando a composi¢gdo da presente invengdo for usada em
combinagdo com um tal dispensador, o tamanho das particulas ndo bombeaveis pode ser
selecionado com base no didmetro minimo do tubo de imersdo. Nesta modalidade, as parti-
culas ndo bombeaveis terdo geralmente um tamanho de particula acima do didmetro do tu-
bo de imerséo.

Conforme foi observado acima, as particulas (quer bombeaveis quer ndo bombea-
veis) podem compreender diversos aditivos, tais como agentes benéficos para a pele ou
cabelo, e/ou podem ser particulas coloridas. Os aditivos podem ser incluidos na composigéo
em forma encapsulada e/ou em ndo encapsulada.

Uma variedade de aditivos diferentes pode ser adequadamente incluida nas com-
posicbes da presente invengdo em forma encapsulada ou ndo encapsulada incluindo, por
exemplo, agentes hidratantes, antioxidantes, fragrancias,, antimicrobianos, ativos protetores
solares, agentes condicionantes, produtos botanicos, vitaminas, proteinas, silicones, alfa
hidréxi acidos tais como acido salicilico, particulas de melamina-aldeido férmico, conservan-
tes e suas combinagbes. Tais aditivos (quer encapsulados quer ndao) podem consistir em
particulas “bombeaveis” e/ou em particulas “ndo-bombeéaveis”. Em uma modalidade preferi-
da, aditivos tais como fragrancias, substancias antimicrobianas e/ou outros aditivos que tém
um efeito benéfico sobre a pele ou o cabelo podem ser incorporados as particulas bombea-
veis, de modo que eles sejam dispensados através do cabegote da bomba e possam ser
colocados em contato com a pele e/ou cabelo de um usuario. Opcionalmente, as particulas
podem ser formuladas de modo a compreender mais de um tipo de aditivo em uma particula
individual.

Em uma modalidade, as particulas podem ser particulas coloridas. As particulas co-
loridas podem compreender um agente colorante, tal como corantes, aditivos coloridos,
pigmentos e/ou lacas que podem ser incluidas na composigéo na forma ndo encapsulada ou
opcionalmente podem ser encapsuladas, conforme descrito no presente documento, em um
encapsulante adequado. Os corantes adequados incluem, por exemplo, Azul 1, Azul 4, Mar-
rom 1, Violeta externo 2, Violeta Externo 7, Verde 2, Verde 5, Verde 8, Laranja 4, Laranja 5,
Laranja 10, Laranja 11, Vermelho 4, Vermelho 6, Vermelho 7, Vermelho 17, Vermelho 21,
Vermelho 22, Vermelho 27, Vermelho 28, Vermelho 30, Vermelho 31, Vermelho 33, Verme-
Ilho 34, Vermelho 36, Vermelho 40, Violeta 2, Amarelo 5, Amarelo 6, Amarelo 7, Amarelo 8,
Amarelo 10, Amarelo 11, Vermelho Acido 195, Antocianinas, Vermelho de Beterraba, Verde

Bromocresol, Azul Bromotimol, Capsantina/Capsorubina, Curcumina e Lactoflavina.
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Os aditivos coloridos adequados incluem, por exemplo, pé de aluminio, annatto, ci-
trato de bismuto, oxicloreto de bismuto, pé de bronze, caramelo, carmim, beta caroteno,
complexo de clorafilina-cobre, verde de hidréxido de cromo, verdes de 6xido de cromo, po
de cobre, cobre EDTA dissddico, ferrocianeto de amaénio férrico, ferrocianeto férrico, guaua-
zuleno, guanina, hena, éxidos de ferro, acetato de chumbo, violeta de manganés, mica, piro-
filita, prata, didxido de titanio, ultramarinos, 6xido de zinco, e suas combinagdes.

Os pigmentos ou lacas adequados incluem, por exemplo, Laca Azul 1, Laca Amare-
lo Externo 7, Laca Verde 3, Laca Laranja 4, Laca Laranja 5, Laca Laranja 10, Laca Vermelha
4, Laca Vermelha 6, Laca Vermelha 7, Laca Vermelha 21, Laca Vermelha 22, Laca Verme-
lha 27, Laca Vermelha 28, Laca Vermelha 30, Laca Vermelha 31, Laca Vermelha 33, Laca
Vermelha 36, Laca Vermelha 40, Laca Amarela 5, Laca Amarela 6, Laca Amarela 7, Laca
Amarela 10, e suas combinagdes.

Em uma outra modalidade, a particula pode ser uma microesfera colorida, tal como
material polimérico em particulas ao qual € ligado ou acrescentado um agente colorante.
Opcionalmente, a particula colorida pode compreender um encapsulante colorido, em que
um ou mais aditivos possam ser opcionalmente encapsulados. Exemplos de encapsulantes
coloridos incluem os produtos LipoSpheres™ e LipoBeads™ que serdo descritos abaixo. em
uma modalidade preferida, as particulas coloridas sdo particulas ndo bombeéaveis que per-
manecem na composi¢do para proporcionar cor @ composigdo.

Conforme foi observado acima, em determinadas modalidades, os aditivos podem
ser encapsulados em um encapsulante tal como um material de capsulas ou matriz polimé-
rica, antes de serem formulados na composigdo. Podem ser usadas micro ou nano capsulas
para liberar gradualmente o aditivo por um aumento na temperatura ou por contato fisico, tal
como quando a composi¢cdo entra em contato com a pele de um usuario. Materiais adequa-
dos para matriz ou capsula de encapsulamento incluem materiais poliméricos a base de
celulose (etil celulose, por exemplo), materiais a base de carboidratos (amidos catiénicos e
agucares, por exemplo), poli(acido glicdlico), poli(acido latico) e poliésteres alifaticos a base
de acido latico, e materiais derivados deles (dextrinas e ciclodextrinas, por exemplo), assim
como outros materiais compativeis com tecidos humanos.

A espessura da micro ou nano capsula de encapsulamento pode variar dependen-
do da formulag&o da composigdo e é geralmente fabricada de modo a permitir que o aditivo
encapsulado seja coberto por uma camada delgada de material de encapsulamento que
pode ser uma monocamada ou uma camada laminada mais espessa ou pode ser uma ca-
mada de compésito. A camada de encapsulamento deve ser suficientemente espessa para
resistir a fissuras ou quebras da capsula durante o manuseio ou o transporte do produto. A
camada de encapsulamento deve ser de tal modo construida, que a umidade derivada de

condi¢gbes atmosféricas durante a armazenagem, transporte ou uso nio produzira a destrui-
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¢do da camada de microencapsulamento nem resultara em uma liberagdo da composicdo
ou componente.

Os micro ou nano encapsulantes adequados para uso na produgdo das particulas
da presente invengéo podem também ser obtidos no comércio. Os produtos LipoBeadsTM
(disponiveis de Lipo Technologies, Inc.), por exemplo, sdo microesferas coloridas de uma
matriz semi-soélida esférica uniforme de lactose ou manitol, celulose microcristalina e hidréxi
propil metil celulose que pode conter materiais de nucleo hidréfilo ou hidréfobo, tais como
vitaminas, 6leos naturais e agentes antibacterianos, dentre outros. Ps produtos LipoBeadsTM
podem ter um tamanho médio ou de 700 micra ou de 1500 micra. Os produtos LipoSphe-
reTM (disponiveis de Lipo Technologies, Inc.) compreende uma multiplicidade de goticulas
de material hidréfobo e/ou hidréfilo aprisionado em uma matriz polimérica ou alginato, agar
ou gelatina. Os produtos LipoSphere™ podem ter um tamanho que varia de 400 a 4000 mi-
cra. Os produtos de gelatina LipoCapsule™ (disponiveis de Lipo Technologies, Inc.) consis-
tem em um casquilho ndo pigmentado envolvendo um material de nucleo hidréfobo. O cas-
quilho pode ser constituido por gelatina, poliéxi metileno uréia, ou metoximetil metilol mela-
mina. Os produtos LipoCapsule™ podem ter um tamanho que varia de 5 a 3000 micra. Ou-

tras particulas encapsuladas disponiveis no comércio incluem nanoesferas NanoSal™

, que
sdo nanoesferas hidréfobas sélidas tendo um tamanho de particula médio de 0,01 a 1 micra,
que podem ser usados para encapsular uma variedade de aditivos.

As composigdes da presente invengdo podem compreender particulas bombeaveis,
particulas ndo bombeaveis, e suas combinagbes em uma modalidade, a composi¢cdo pode
compreender particulas bombeaveis e/ou ndo bombeaveis em que todas as particulas com-
preendem um ou mais tipos de aditivo em uma outra modalidade, a composigdo pode com-
preender particulas bombedaveis e/ou particulas ndo bombeaveis, consistindo as particulas
em particulas coloridas. Em uma outra modalidade, a composigdo compreende particulas
bombeaveis e/ou ndo bombeaveis em que uma porgdo das particulas sdo coloridas € uma
porgéo das particulas compreende um ou mais aditivos. em uma modalidade, uma porgao
das particulas na composigdo pode compreender um aditivo e uma ou mais diferentes por-
¢bes das particulas na composigdo pode compreender um ou mais diferentes aditivos. Ou-
tras combinagdes de tipos de particulas podem também ser incluidas nas composigbes da
presente invengao.

A quantidade de particulas incluidas nas composi¢cdes da presente invencgao tipi-
camente variara dependendo do tipo de particula, mas se encontram presentes, de prefe-
réncia, numa quantidade que varia de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximada-
mente 40% (em peso). Se as particulas forem aditivos ndo encapsulados ou encapsulados,
as quantidades preferidas dos aditivos variardo dependendo do tipo de aditivo e este podem

ser incluido em quantidades que sejam efetivas para atingir a finalidade desejada do aditivo.
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Se uma particula (um aditivo encapsulado, por exemplo), por exemplo, compreender 40%
de um aditivo de filtro solar em peso da particula e a particula estiver presente na composi-
¢do numa quantidade de 10% em peso, o nivel ativo do aditivo de filtro solar na composigéo
sera de 4% em peso da composigdo final. Se as particulas forem particulas coloridas, tais
como particulas compreendendo microesferas visuais e/ou encapsulantes coloridos, as par-
ticulas estarédo, de preferéncia, presentes na composi¢gdo numa quantidade que varia de
aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 10% (em peso), sendo mais prefe-
rivel de aproximadamente 0,05% (em peso) a aproximadamente 5% (em peso) e ainda mais
preferivel de aproximadamente 0,1% (em peso) a aproximadamente 3% (em peso).

Alternativamente ou em adi¢do as particulas descritas no presente documento, as
composi¢des da presente invengdo podem conter nelas em suspenséo solidos ndo em par-
ticulas. Exemplos de sélidos ndo em particulas que podem ser incluidos nas composigoes
da presente invengédo incluem, por exemplo, brilho, pds ultra finos tais como éxido de zinco
micronizado, 6xido titdnio e/ou outros minerais, cascas de nozes trituradas, polietileno e ou-
tros polimeros formados em formatos e suas combinagdes. E preferivel que os sélidos ndo
em particulas estejam incluidos nas composigdes em uma quantidade que varia de aproxi-
madamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 25% (em peso).

Em uma modalidade da presente invencgdo, juntamente com agente espumante,
espessante, argila inflavel e opcionalmente as particulas, a composicdo da presente inven-
gdo pode ter nela em suspensio uma fase secundaria de componentes com um grau hidroéfi-
lo diferente. A composigdo pode ter nela em suspensio, por exemplo, uma fase lipidica nu-
ma quantidade que varia de aproximadamente 0,5% (em peso) a aproximadamente 15%
(em peso), sendo mais preferivel de aproximadamente 2% (em peso) a aproximadamente
8% (em peso). Tipicamente a fase lipidica estara presente na composi¢do na forma de goti-
culas de 6leos ou de outros componentes suspensos em toda a composigdo. Aplicando-se
cisalhamento & composi¢cdo que compreende a fase lipidica em suspensio, tal como por
uso da composigao com um dispensador de espuma a bomba, conforme descrito no presen-
te documento, é produzida uma logdo espumante. Opcionalmente, tal composi¢cdo pode
também ter nela em suspensdo particulas bombeaveis e/ou ndo bombeaveis.

A fase lipidica pode compreender componentes adequados para formulagdo de
uma logédo. A fase lipidica, por exemplo, pode incluir diversos componentes, tais como, por
exemplo, gorduras ou 6leos naturais e/ou sintéticos, silicones, polietileno glicol, poliéis, gli-
céis etoxilados, ésteres, glicerina, alcoois graxos, ceras, solubilizantes de hidrocarbonetos
hidrogenados, hidratantes, agentes de limpeza, outros emolientes e/ou semelhantes.

O termo “gordura ou déleo natural” se destina a incluir gorduras, éleos, 6leos essen-
ciais, acidos graxos essenciais, acidos graxos nao essenciais, fosfolipidios € suas combina-

¢bes. Gorduras e 6leos adequados incluem 6leo do carogo de damasco, 6leo de abacate,
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rico, acido de taléleo, acido sebacico, acido undecanoico, acido undecilénico, acido do ger-
me de trigo e semelhantes, assim como suas misturas.

Os oleos essenciais adequados incluem 6éleo de anis, 6leo de hortela, 6leo de man-
jericdo, 6leo de Melissa officinalis, 6leo de bergamota, 6leo de bétula, 6leo de améndoas
amargas, 6leo de laranja amarga, 6leo de caléndula, 6leo de noz moscada da Califérnia,
6leo de Carum carvi, 6leo de cardamomo, 6leo de camomila, 6leo de canela, 6leo de Salvia
sclarea, 6leo de folha de cravo, 6leo de cravo, 6leo de coentro, 6leo de cipreste, 6leo de
eucalipto, 6leo de funcho, 6leo de gardénia, 6leo de geréanio, éleo de gengibre, 6leo de cidra,
oleo de lupulo, 6leo de hyptis, 6leo de arbusto de indigo, 6leo de jasmim, éleo de zimbro,
oleo de kiwi, 6leo de louro, 6leo de lavanda, 6leo de capim liméo, 6leo de liméo, 6leo de tilia,
oleo de Levisticum officinale, 6leo de tangerina, 6leo de matricaria, 6leo de rosa mosqueta,
6leo de noz moscada, olibano, dleo de flor de laranjeira, 6leo de laranja, 6leo de patchuli,
6leo de poejo, 6leo de horteld, éleo de pinho, dleo de alcatrdo de pinho, 6leo de frutos de
roseira, 6leo de alecrim, 6leo de rosas, éleo de arruda, 6leo de salvia, 6leo de Sambucus,
6leo de sdndalo, 6leo de sassafras, 6leo de pinheiro prateado, éleo de Mentha spicata, 6leo
de manjerona doce, 6leo de violeta doce, 6leo de alcatrao, éleo de pé de cha, éleo de tomi-
Ilho, éleo de hortela selvagem, dleo de Achillea millefolium, dleo de ilang ilang, e semelhan-
tes, assim como suas misturas.

Algumas gorduras e 6leos naturais preferidos incluem, sem limitagdo, 6leo de aba-
cate, 6leo de damasco, dleo de babagu, dleo de borragem, éleo de camélia, éleo de canola,
6leo de ricino, 6leo de coco, éleo de milho, éleo de semente de algodao, dleo de primula
vespertina, 6leo de semente de algoddo hidrogenado, éleo de carogo de palmeira hidroge-
nado, 6leo de soja maleado, 6leo de meadowfoam, 6leo de carogo de palmeira, fosfolipidios,
6leo de colza, acido palmitico, acido estearico, acido linoleico, éleo de frutos de roseira, 6leo
de girassol, 6leo de soja, PROLIPID 141 (mistura registrada de estearato de glicerila, acidos
graxos, lecitina e fosfolipidios de International Specialty Products, Wayne, N.J.) e semelhan-
tes, assim como suas misturas.

O termo “gordura ou 6leo sintético” destina-se a incluir gorduras e 6leos, ésteres, si-
licones, outros emolientes sintéticos e suas combinagdes. Exemplos de gorduras ou éleos
sintéticos incluem petrolato e 6leos a base de petrolato, éleos minerais, geléia mineral, iso-
parafinas, polidimetil siloxanos tais como meticona, ciclometicona, dimeticona, dimeticonol,
trimeticona, alquil dimeticonas, alquil meticonas, copolidis de alquil dimeticona, organo-
siloxanos (isto €, em que a fungdo organica pode ser selecionada de alquila, fenila, amino,
polietileno glicol, amino glicol, alquil arila, carboxal, por exemplo, e semelhantes), silicones
tais como elastémero de silicone, fenil silicones, alquil trimetilsilanos, polimeros reticulados
de dimeticona, ciclometicona, gomas, resinas, ésteres de acidos graxos (ésteres de acidos

graxos Cs-Cos € alcoois graxos Cg-Cyg), ésteres de glicerila e derivados, etoxilatos de ésteres
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amonio e hectorito de estearalcdnio, copolimeros de estireno/butadieno/estireno, copolime-
ros de estireno/isopreno/estireno, copolimeros de estireno-etileno/butileno—
estireno,copolimeros de estireno-etileno/propilenc-estireno, polimeros de (estireno-
butadieno),, polimeros de (estireno-isopreno),, copolimeros de estireno-butadieno e copoli-
meros de estireno-etileno/propileno e suas combinagées. Mais especificamente os intensifi-
cadores de reologia tais como 6leo mineral e copolimeros de etileno/propileno/estireno e
6leo mineral e copolimeros de butileno/etileno/estireno (misturas de Versagel obtidas de
Penreco) sdo especialmente preferidos, além disso, polimeros Vistanex (Exxon) e Presperse
(Amoco) sao intensificadores de reologia especialmente adequados. Os intensificadores de
viscosidade adequados incluem resinas poliolefinicas, espessantes lipéfilos/de 6leo, copoli-
meros de etileno/acetato de etila de vinila, polietileno, silica, sililato de silica, metil sililato de
silica dioxido de silicone coloidal cetil hidréxi etil celulose, outras celulose organicamente
modificadas, copolimero de PVP/decano, polimeros reticulado de PVM/MA decadieno, copo-
limero de PVP/icoseno, copolimero de PVP/hexadecano e suas combinagdes.

As composigdes podem ainda compreender um veiculo aquoso. A agua pode estar
presente nas composigdes numa proporgdo que varia de aproximadamente 30 % (em peso)
a aproximadamente 95 % (em peso).

Conforme foi tratado no presente documento, as composi¢gdes da presente inven-
gao tém, de preferéncia, uma viscosidade adequada tal, que as particulas e/ou outros aditi-
VoS possam permanecer em suspensdo no produto de limpeza durante um periodo prolon-
gado de tempo, podendo, no entanto ainda a composi¢cdo ser bombeada e dispensada de
uma unidade dispensadora adequada tal como um dispensador de espuma a bombas. E
preferivel que a composigdo tenha uma viscosidade em repouso que varia de 1.000 cps a
menos de aproximadamente 50.000 cps, sendo mais preferivel de aproximadamente 3500
cps a aproximadamente 40.000 cps.

Os produtos de limpeza da presente invengdo podem ter limites amplos de pH. Ti-
picamente o pH dos produtos de limpeza variara de aproximadamente 3 a aproximadamente
12, de preferéncia de aproximadamente 4,5 a aproximadamente 8,5.

Uma variedade de dispensadores sdo conhecidos nas técnica e podem ser usados
em conjunto com os produtos da presente invengdo. Sdo especialmente preferidos os dis-
pensadores geradores de espuma. Os dispensadores para a formagédo e dispensa de uma
espuma de um liquido espumavel sdo bem conhecidos. Os dispensadores podem ser de
diferentes tipos diversos, incluindo, por exemplo, dispensadores de espuma a bomba, dis-
pensadores de espuma a pressao e dispensadores de aerossol. No caso de dispensadores
de espuma a bomba e de espuma por pressao a espuma é geralmente produzida, misturan-
do-se um liquido espumavel e um gas, tal como ar, ao passo que os dispensadores de ae-

rossol geram espuma usando um propelente liquido.
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Sao especialmente preferidos para uso com as composicdes da presente invengéo
os dispensadores de espuma a bomba. Os dispensadores de espuma a bomba convencio-
nais geralmente compreendem um reservatério para a armazenagem de um liquido espu-
mavel, um cabegote de dispensa com um alojamento contendo uma bomba e um tubo de
imersao para a transferéncia do liquido espumavel do reservatério no cabegote dispensador.
A espuma é criada fazendo-se passar o liquido espumavel através de um material de tria-
gem que pode ser uma substancia porosa tal como um material sinterizado, uma tela de
gaze de arame (de plastico ou de metal) ou estruturas similares.

Exemplos de dispensadores adequados sdo descritos na patente U.S. No.
4.022.351, patente U.S. No. 4.147.306, e patente U.S. No. 4.184.615, todos eles incorpora-
dos ao presente documento a titulo de referéncia. Os dispensadores preferidos incluem dis-
pensadores de espuma a bomba disponiveis de Airspray International Corporation, tais co-
mo os descritos na patente U.S. No. 6.053.364, incorporada ao presente documento a titulo
de referéncia. Um dispensador especialmente preferido é a bomba Airspray® F2-L7 (Airspray
International Corporation).

Tendo descrito a presente invengdo em detalhes, sera evidente que modificagdes e
variagbes sdo possiveis sem que haja desvio do ambito da presente invencgéo definida nas
reivindicagbes apensas.

EXEMPLOS

Os exemplos ndo limitantes abaixo sdo dados para ilustrar com mais detalhes a
presente invengao.

Exemplo 1

Neste exemplo, foi produzida uma composigdo de limpeza espumavel, compreen-
dendo tensoativos, um espessante sensivel a bases, uma argila inflavel, e particulas de 5

micra de didmetro. Para a preparagdo da composigéo foram usados os componentes abai-

X0:
Tabela 1

Nome comercial Nome comum Fungao Quantidade (% em
peso)

Agua Agua Veiculo aquoso 86,0000

Aqua SF-1 Copolimero de acri- | Espessante sensivel | 2,0000

latos a bases

Laponita Laponita Argila inflavel 1,0000

Hidréxido de Potas- | KOH Neutralizante Conforme a necessi-

sio (KOH) dade

Mackadet® EY-191

Mistura de cocami-

dopropil betaina,

Mistura de tensoati-

VoS

10,0000
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PEG-80, laurato de
sorbitano e tridecet

sulfato de sédio

Paragon® i Mistura de propileno | Conservante 0,5000
glicol, hidantoina
DMDM, metilparabe-

no e propilparabeno

Particulas de 5 micra | Encapsulados colo- | Particula ativa 0,5000

ridos

A composicdo foi preparada acrescentando-se a laponita a agua e misturando-se
até ela se dispersar. Acrescentou-se entdo Aqua SF-1, misturando-se até ela ser dispersa. A
composig¢do resultante foi neutralizada com KOH, conforme a necessidade, até um pH de
aproximadamente 7,0. Acrescentaram-se a mistura de tensoativos Mackadet® EY-191 e o
conservante Paragon® Il 8 composigdo, misturando-se até a composigdo se tornar homogé-
nea. Acrescentaram-se particulas ativas com um didmetro de 5 micra a composigdo, mistu-
rando-se até as particulas terem sido dispersas em toda a composigao.

A composigao resultante foi capaz de manter as particulas em suspensdo durante
periodos prolongados de tempo, tal como durante 3 meses, por exemplo, podendo mesmo
assim ser usada em conexdao com um dispensador de espuma a bomba, tal como o dispen-
sador de espuma a bomba Airspray®.

Exemplo 2

Neste exemplo, foi produzida uma composi¢do de limpeza espumavel, compreen-
dendo tensoativos, espessante sensivel a acidos, uma argila inflavel e particulas de 5 micra

de didmetro. Foram usados os componentes abaixo para a preparagdo da composigéo:

Tabela 2
Nome co- | Nome comum Funcgéo Quantidade (% em
mercial peso)
Agua Agua Veiculo aquoso 68,9950
Structure® Copolimero de acrila- | Espessante sensi- | 3,0000
Plus tos/aminoacrilatos/itaconato de | vel a acidos
alquil(C4,-C39)PEG-20
Laponita Laponita Argila inflavel 1,0000
Lauret sulfa- | Lauret sulfato de sédio Tensoativo 16,0000
to de sédio
Mackadet® Mistura de cocamidopropil | Mistura de tensoa- | 10,0000
EY-191 betaina, PEG-80, laurato de | tivos
sorbitano e tridecet sulfato de
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sédio
Acido citrico | Acido citrico Neutralizante 0,0050
Paragon® H Mistura de propileno glicol, | Conservante 0,5000
hidantoina DMDM, metilpara-
beno e propilparabeno
Particulas de | Encapsulados coloridos Particula ativa 0,5000
5 micra

A composicao foi preparada acrescentando-se a laponita a agua e misturando-se
até ela ter se dispersado. O espessante Structure® Plus foi entdo acrescentado, misturando-
se até ele ter se dispersado. A composicao resultante foi neutralizada com acido citrico até
um pH de aproximadamente 5,5. Acrescentaram-se lauret sulfato de sédio, mistura de ten-
soativos Mackadet® EY 191 e o conservante Paragon® Il & composigdo, misturando-se até a
composigao se tornar homogénea. Acrescentaram-se particulas ativas tendo 5 micra de di-
ametro & composi¢do, misturando-se até as particulas terem se dispersado em toda a com-
posigao.

A composigao resultante foi capaz de manter as particulas em suspensao durante
periodos prolongados de tempo, tal como de aproximadamente 3 meses, por exemplo, po-
dendo mesmo assim ser usada em conexdo com um dispensador de espuma a bomba, tal
como um dispensador de espuma a bomba Airspray®.

Exempio 3

Neste exemplo foi produzida uma composicdo de limpeza espumavel compreen-
dendo tensoativos, um espessante celuldsico, uma argila inflavel e particulas de 5 micra de

didmetro. Foram usados os seguintes componentes para a preparagédo da composigao:

Tabela 3

Nome co- | Nome comum Funcgéo Quantidade (% em
mercial peso)
Agua Agua Veiculo aquoso 74,8000
Laponita Laponita Argila inflavel 1,0000
Goma xanta- | Goma xantana Espessante 0,2000
na
Lauret sulfa- | Lauret sulfato de sédio Tensoativo 16,0000
to de sédio
Mackadet® Mistura de cocamidopropil | Mistura de tensoa- | 5,0000
EY-191 betaina, PEG-80, laurato de | tivos

sorbitano e tridecet sulfato de

sédio
Metil glucet- | Metil glucet-20 Umectante 2,0000
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20
Acido citrico | Acido citrico Neutralizante Conforme a neces-
sidade
Paragon® I Mistura de propileno dlicol, | Conservante 0,5000
hidantoina DMDM, metilpara-
beno e propilparabeno
Particulas de | Encapsulados coloridos Particula ativa 0,5000
5 micra

A formulagéo foi preparada acrescentando-se a laponita e a goma xantana a agua,
misturando-se até elas terem se dispersado. A composig&o resultante foi ajustada com acido
citrico até um pH de aproximadamente 7,0. Acrescentaram-se a composigdo lauret sulfato

® 11, mistu-

de sédio, a mistura de tensoativos Mackadet® EY-191, e o conservante Paragon
rando-se até a composigdo se tornar homogénea. Acrescentaram-se particulas ativas tendo
5 micra de didmetro a composigdo, misturando-se até as particulas terem se dispersado em
toda a composigao.

A formulagao resultante foi capaz de manter as particulas em suspensdo durante
periodos prolongados de tempo, tal como durante aproximadamente 3 meses, por exemplo,
podendo mesmo assim ser usada em conexdao com um dispensador de espuma a bomba,
tal como um dispensador de espuma a bomba Airspray®.

Exemplo 4

Neste exemplo, foi produzida uma formulagéo compreendendo tensoativos, um es-
pessante sensivel a bases e particulas de 5 micra de didametro, mas desprovida de uma ar-

gila inflavel. Foram usados os seguintes componentes para a preparagdo da composigao:

Tabela 4
Nome co- | Nome comum Funcao Quantidade (% em
mercial peso)
Agua Agua Veiculo aquoso 76,0000
Aqua SF-1 Copolimero de acrilatos Espessante sensi- | 6,0000
vel a bases
Lauret sulfa- | Lauret sulfato de sédio Tensoativo 17,0000
to de sddio
Paragon® Il Mistura de propileno glicol, | Conservante 0,5000
hidantoina DMDM, metilpara-
beno e propilparabeno
Particulas de | Encapsulados coloridos Particula ativa 0,5000
5 micra

A composicédo foi preparada, acrescentando-se Aqua SF-1 a agua e misturando-se
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até ela ter se dispersado. A composigdo resultante foi neutralizada com KOH, conforme a
necessidade, até um pH de aproximadamente 7,0. Acrescentou-se lauret sulfato de sodio e
o conservante Paragon® Il & composigdo misturando-se até a composicdo se tornar homo-
génea. Acrescentaram-se particulas ativas de 5 micra de diametro a composi¢do misturan-
do-se até as particulas terem sido dispersas em toda a composigéo.

A composigéo resultante foi capaz de conservar as particulas em suspensao duran-
te periodos prolongados de tempo, tal como durante aproximadamente 3 meses, por exem-
plo. No entanto, ao contrario das composigdes produzidas nos exemplos 1-3, esta composi-
¢&o nao produzia espuma quando usada em conexdo com um dispensador de espuma a
bomba tal como um dispensador de espuma a bomba Airspray®. Isto pode ser devido a
grande viscosidade da composigdo e/ou devido ao fato da composigdo nao ter uma natureza
de reducao de cisalhamento necessaria.

Exemplo 5

Neste exemplo, a viscosidade sob cisalhamento da composi¢do de limpeza espu-
mavel produzida no Exemplo 1 foi comparada a de um sabdo para méos espumante dispo-
nivel no comércio (Foaming Hand Soap de Cleanteam™) e a de um sab&o para maos com
microesferas em suspenséo disponivel no comércio (Pink Grapefruit Antibacterial Hand So-
ap da Bath & Body Works®). A viscosidade (em centipoises) dos sabdes foi medida a diver-
sas taxas de cisalhamento usando-se um redmetro RheoStress RS1 (disponivel de Thermo
Electric Corporation, Madison WI), com uma medigdo de 2° angulo, cone de titanio e placa.

Os resultados sdo apresentados na Tabela 5 e na Figura 1.

Tabela 5

Cisalhamento Viscosidade (cP)

(1/seg) Sabdo para maos | Sabdo para maos | Produto de Limpeza
comercial com mi- | comercial espuman- | do Exemplo 1
croesferas em sus- | te
pensao

0,373 16,000 4280 22,580

2,646 7648 683 3174

4,759 5000 218 1850

9,963 3443 168 1017

15,01 2766 169 718

Conforme pode se ver destes resultados, a composigado produzida no Exemplo tem
uma viscosidade maior a baixo cisalhamento, em comparagao tanto como o sabao para méo
com microesferas em suspensdo comercial como com o sabdo para maos espumante co-
mercial. A viscosidade de todas as trés amostras ficava reduzida a medida que a taxa de

cisalhamento era aumentada, sendo a viscosidade da composi¢cdo do Exemplo 1 inferior a
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do sab&o para mdos com microesferas em suspensdo comercial mas superior & do sabéo
para maos espumante comercial.

Quando se introduzem elementos da presente invengdo ou da(s) modalidade(s)
preferida(s) dela, os artigos “um”, “uma”, “0”, “a” e “citado” se destinam a significar que ha
um ou mais destes elementos. Os termos “compreendendo”, “incluindo” e “tendo” se desti-
nam a ser inclusivos e significam que pode haver elementos adicionais além dos elementos
relacionados.

Levando-se em conta o exposto acima, podera ser observado que diversos objeti-
vos da presente invengao sdo atingidos e outros resultados vantajosos sdo obtidos.

Como diversas alteragdes podem ser introduzidas nos produtos acima sem que ha-
ja desvio do ambito da presente invengédo, pretende-se que todo o contelido da descri¢édo

acima seja interpretado como ilustrativo e ndo em um sentido limitante.
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REIVINDICACOES
1. Composigdo de limpeza, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende de

aproximadamente 0,1% (em peso) a aproximadamente 40% (em peso) de um agente espu-
mante, de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 5% (em peso) de um
espessante e de aproximadamente 0,01% (em peso) a menos de aproximadamente 5% (em
peso) de uma argila inflavel.

2. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que o agente espumante € um tensoativo selecionado do grupo que consiste em tensoativos
aniénicos, tensoativos anféteros, tensoativos catiénicos, tensoativos de carga dupla, tensoa-
tivos ndo idnicos e suas combinagdes.

3. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que o espessante é selecionado do grupo que consiste em espessantes celuldsicos, gomas,
polimeros de base acrilica e suas combinagdes.

4. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 3, CARACTERIZADA pelo fato de
que o espessante & selecionado do grupo que consiste em goma xantana, agar, alginatos,
carrageenana, furcelarana, guar, guar catiénico, goma arabica, goma de tragacanto, goma
de caraia, goma de alfarrobeira, dextrano, amido, amidos modificados, goma gelana, carbéxi
metilcelulose, hidroxi propil celulose, hidréxi etil celulose, alginato de propileno glicol, hidréxi
propil guar, amilopectina, goma de celulose, quitosana, quitosana modificada, hidroxi propil
metil celulose, celulose microcristalina, silica, silica defumada, silica coloidal, goma desidro-
xantana, carbé6meros de base nao acrilica e suas combinagdes.

5. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 3, CARACTERIZADA pelo fato de
gue o espessante &€ um espessante celulésico ou goma, compreendendo a composigdo de
aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 2% (em peso) de espessante.

6. Composigao, de acordo com a reivindicagdo 3, CARACTERIZADA pelo fato de
gue o espessante € um polimero de base acrilica, compreendendo a composi¢dao de apro-
ximadamente 0,1% (em peso) a aproximadamente 5% (em peso) de polimero de base acri-
lica.

7. Composic¢ao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a argila inflavel é selecionada do grupo que consiste em bentonita, laponita, hectorita,
montmorilonita, beidelita, saponita, estevensita, aluminio silicato de magnésio e suas combi-
nagdes.

8. Composigédo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que tem uma viscosidade de aproximadamente 1.000 cps a menos de aproximadamente
50.000 cps.

9. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de

que compreende ainda particulas em suspensao nela.
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10. Composi¢édo, de acordo com a reivindicagdo 9, CARACTERIZADA pelo fato de
que as particulas tém um tamanho de particula que varia de aproximadamente 1 nanémetro
a aproximadamente 300 micra.

11. Composigéo, de acordo com a reivindicagdo 10, CARACTERIZADA pelo fato
de que compreende ainda particulas que tém um tamanho de particula que varia de aproxi-
madamente 150 micra a aproximadamente 4 milimetros suspensos nela.

12. Composigao, de acordo com a reivindicagdo 9, CARACTERIZADA pelo fato de
que compreende entre aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 40% (em
peso) de particulas.

13. Composigéo, de acordo com a reivindicagdo 9, CARACTERIZADA pelo fato de
que as particulas sé@o selecionadas do grupo que consiste em aditivos, aditivos encapsula-
dos, particulas coloridas e suas combinagobes.

14. Composigao, de acordo com a reivindicagdo 9, CARACTERIZADA pelo fato de
que as particulas tém um tamanho de particula variando de aproximadamente 150 micra a
aproximadamente 4 milimetros.

15. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que compreende ainda de aproximadamente 0,5% (em peso) a aproximadamente 15% (em
peso) de uma fase lipidica.

16. Composigdo, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende de aproxima-
damente 0,01% (em peso) a aproximadamente 5% (em peso) de um espessante, de apro-
ximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 10% (em peso) de uma argila inflavel e
tendo uma viscosidade de aproximadamente 1.000 cps a menos de aproximadamente
50.000 cps.

17. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 16, CARACTERIZADA pelo fato
de que compreende ainda particulas em suspenséo nela.

18. Composigéo, de acordo com a reivindicagdo 17, CARACTERIZADA pelo fato
de que as particulas sdo selecionadas do grupo que consiste em aditivos encapsulados,
particulas coloridas e suas combinacées.

19. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 17, CARACTERIZADA pelo fato
de que compreende de aproximadamente 0,01% (em peso) a aproximadamente 40% (em
peso) de particulas.

20. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 16, CARACTERIZADA pelo fato
de que compreende de aproximadamente 0,5% (em peso) a aproximadamente 15% (em

peso) de uma fase lipidica.
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RESUMO

“FORMULAGAO DE PRODUTO DE LIMPEZA LiQUIDO COM CAPACIDADE DE
SUSPENSAO E DE FORMAGAO DE ESPUMA”

A presente invengédo se refere em linhas gerais a produtos de limpeza para a higie-
ne da pele e do cabelo. Mais especificamente a presente invengdo se refere a composigoes
de limpeza liquidas que tém uma viscosidade suficiente para manter as particulas em Sus-
pensdo no produto de limpeza, mas que também podem ser usadas com dispensadores

adequados, tais como dispensadores de espuma a bomba para gerar espuma.
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