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SPOSOB OCZYSZCZANIA GAZOW, ZWEASZCZA GAZOW ODLOTOWYCH 2 PROCESU
WYTWARZANIA KWASU STARKOWEGO

Przedmiotem wynalazku Jest sposdéb oczyszczania gazéw, zwlaszcza gazédw odlotowyoch z pro-
cesu wytwarzania kwasu siarkowego metodq mokrej katalizy. Gazy te w swym skiadzie opréoz
azotu, tlenu, pary wodneJ i dwutlenku wegla zawierajg kwasne zanieczyszcozenia jak kwas siar-
kowy, dwutlenek siarki i tlenki azotu,

Dotychozas gazy odlotowe w procesie wytwarzania kwasu siarkowego oczyszoza si¢ poprzez
absorpocje¢ sktadnikéw kwasnyoh w oyrkulujqcym kwasie siarkowym, lub zgodnie z rozwigzaniem
wediug oplsu patentowego WielkieJ) Brytanii nr 1 031 724 roztworami wodnymi amoniaku. Znany
Jest réwnies sposéb z polskiego opisu zgtoszenia patentowego nr P 221 946, polegajaoy na
usuwaniu zwigzkéw kwasnych z gazéw odlotowych za pomoocg odpgdzone) z amoniaku wody pogazo-
weJ.
Podstawowgq wadg tyoh sposobdéw jest mata sprawnosé proceséw absorpoji sktadnikéw kwasnych
z gazéw odlotowyoh 1 powstawanin duzej ilosci rozclefczonych roztworéw slarczynéw 1 giarcza-
néw amonu wymagajqoych kosztowne] regeneraoji.

Ponadto znany Jest réwniez sposéd polegajacy na stosowaniu wodnych zawiesin popioléw
lotnyoh jako absorbentéw dwutlenku siarki ze gpalin w elektrowniach, Sposéb ten wymaga bar-
dzo duzego wspditczynnika recyrkulacji przy absorpojli dwutlenku siarki ze spalin, charaktery-
zujqoym eig bardzo szybkim spadkiem stopnia absorpoji dwutlenku siarki wraz z ozasem Wysyca-
nia oras zaburzeniami w wymianie masy wynikajgqoyml z wytrgcania sie duzej ilodocl nierozpusz-
ozalnego siarczynu, sisrozanu wapnia i magnezu w transporcie wodnej zawiesiny popiotowej.
Zwigqzane z tym s§ bardzo duze koszty inwestyoyjme 1 eksploatacyjme.

Celqm wynalazku Jest glebokie oozyszozanie gazéw odlotowyoh powstajgcyoh w procesie wy-
twarzania kwasu siarkowego z mgly kwasu siarkowego 1 dwutlenku siarki, w sposédb skuteozny 1
ekonomiozny z jednoozesnym minimalnym zanieczyszczeniem $rodowiska,
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Sposéd oozyszozania gazdéw, zwiaszcza gazéw odlotowyeh z procesu wytwarzania kwasu siar-
kowego, wediug wynalazku oharakteryzuje sig¢ tym, 2e stosuje sie roztwér otrzymany przez
ekstrakoje wodq zwigzkéw alkalioznyoh gz popioréw lotnych w stosunku wagowym popiotu do wo-
dy od 13 60 do 13 165 1 dodanie wody marozmineralizowanej o zasoleniu ponizej 1000 mg/dm3
w 1lodol od 10 do 30% wagowyoh ekstraktu i uzupelnienie alkalioznoSol roztworami wodnymi
tugéw, najlepiej roztworem wodorotlenku sodu, do zasadowosecl mineralnej powyiej 15 mvali/dm3
i tak przygotowany roztwbr abgorpoyjny podaje si¢ w przeoiwpradzie do gazéw odlotowych w
1loéoiaoh od 1do 8 dm /m gazéw odlotowyoh w temperaturze absorpoji od 298 do 328 K 1 za-
;aadowoéci mineralne]j roztworu poabsorpcyjnego od 2 do 8 mvali/dm3 Nastepnie oczyszozone
gazy odlotowe suszy si¢ i odprowadza do komina, zad zuzyte roziwory absorpoyjne miesza sig
z wodg o zasoleniu do 4000 mg/dm3 i z popiotami lotnymi w takiej ilosci, aby stosunek wa-
gowy poplotéw do sumy wéd wynosilt od 13 60 do 1 1 165. Z roztworéw zawlera)goych wyekstra-
howane zwiazki alkaliozne wydziela sle poploly oraz siarczyny i siarczany wapnia i magnezu
i ponownie wykorzystuje sie¢ w prooesie absorpoyjnym.

Takil sposédb pozwala na oozyszczenle gazéw odlotowyoh w procesie wytwarzania kwasu siar-
kowego z mgly kwasu siarkowego 1 z dwutlenku siarkl do wymaganego, dopuszozalnego przez
normy zanleozyszozenia powietrza atmosferyocznego g zapewnieniem elastyoznosci prooesu przy
minimalnyoh naktadach inwestyoyJjnyoh 1 eksplcatacyjnyoh.

Przyktad. W plerwszym etaple oczyszozania gazéw odlotowych z procesu wytwarza-
nia kwasu siarkowego ekstrahuje sig woda zwiazki alkaliozne z poploiéw lotnyoh stosujgo na
1 Mg wody 10 kg popioléw w przeliozeniu na stan suchy, a nast¢pnie w drugim etapie dodaje
sie wody malozmineralizowanej o zasoleniu ogélnym wynoszgoym €50 mg na dm3 w ilosci 12 pro-
cent wagowyoh ekstraktu, W trzeoim etapie do mieszaniny ekstraktu i wody nisko zmineralizo-
wanej dodaje sile roztworu wodnego wodorotlenku sodu w takiej i1losci aby mieszanina tych
trzech roztworédw miala zasadowodé mineralng 20 mvali 1 tak przygotowany roztwér podaje sie
w przeciwpradzie do gazéw odlotowyoh w ilosci 5 dm3 pa m’ gazu w temperaturze absorpoji
300 + 2 K i zawartosol zasadowosol mineralmej roztworu poabsorpcyjnego 4 + 1 mvala na 1 dm3.
Tak oczyszczone gazy odlotowe odprowadza si¢ przez komin do otoczenia, zasd zuzyte roztwory
abgorpcyjne miesza si¢ z wod3 0 zasoleniu 2500 mg/dm3 i 2 popiotami lotnymi w 1loseci 10 kg
na 1 Mg wody. Netomiast z roztworéw zawierajaoyoh wyekstrahowane zwigzki alkaliczne wydzie-
la sie popioly oraz trudno rozpuszczalne slarczyny i siarczany wapnia 1 magnezu. Po wydzie-
leniu tych zanieczyszczen roztwory ponownie stosuje si¢ w drugim etapie procesu.

Zastrzeszenilie patentowe

Sposéb oozyszczania gazdw, zwlaszcza gazdw odlotowyoh z procesu wytwarzania kwasu siar-
kowego, znamilenny t y m, 32e stosuje sie roztwdr otrzymany przez ekstrakcje wodg
gwiazkéw alkalicznyech z popioiéw lotnych w stosunku wagowym popiotu do wody od 1 3 60 do
13 165 1 dodanie wody matozmineralizowane) o zasoleniu ponizej 1000 mg/dm3 w 1lodol od 10
do 30% wagowyoch ekstratu i uzupelnienie alkalioznoSci roztworami wodnymi tugéw, najlepie
roztworem wodorotlenku sodu, do zasadowoSol mineralnej powyzej 15 mvali/dm3 1 tak przygoto-
wany roztwdr absorpoyjny podaje si¢ w przeciwpradzie do gazéw odlotowyoh w ilosciach od 1
do 8 dmz/m3 gazéw odlotowyoh w temperaturze absorpoji od 298 do 328 K i zasadowosci mine-
ralnej roztworu poabsorpcyjnego od 2 do 8 mvali/de, po czym oczyszozone gazy odlotowe su-
szy sie 1 odprowadza si¢ do komina, zae8 zuizyte roztwory absorpocyjne miesza sie¢ z wodg o za-
soleniu do 4000 mg/dm3 i z popictami lotnyml w takiej i1lofcl, aby stosunek wagowy poploléw
do sumy wéd wynosit od 13 60 do 1 ¢ 165, a z roztwordw zawierajgcych wyekstrahowane zwigz-
ki1 alkaliozne wydziela sig¢ popioly oraz slarozyny 1 siarczany wapnia i magnezu i ponownie
wykorzystuje si¢ w proocesie absoxrpcyjnym.
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