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Tento vyndlez se tyka zplsobu vyroby
soutasné vytlatovanych dvouvrstvych nebo
nékolikavrstvych predmétli nepropusinych
pro plyny, pary a zapachy, priCemZ vsech-
ny vrstvy vyrobk®l jscu spojeny a povrch
vyrobki je uzavieny.

Vynédlez se tedy tyka zplsobu vyroby sou-
gasn& vytladovanych dvouvrstvych nebo né-
kolikavrsivych vyrobkid se spojenymi vrstva-
mi, Které jsou nepropustné pro plyny, pary
a zapachy, které jsou cdolné proti piisobeni
vody a chemikalii a vyrobk takto vyrobe-
nych s uzavienym povrchem, které jsou ne-
propustné pro plyny, pary a zdapachy a jsou
odolné proti plischeni vody a proti plsobe-
ni chemickych prostredki.

Vyrazem ,,prfedmst” se vZdy mini jak v
‘popisu, tak v definici pledmétu vynélezu
desky, félie, filmy, vyiukované nebo tvaro-
vané duté predméty, trouby, nadrZz a po-
dobné vyrohky.

Vyrazem ,prfedméi s uzavienym povr-
chem" se mini jak v popise, tak také v de-
finici predmé&tu vyndlezu hadicové filmy,
vyfukcvand nebo tvarovand dutd télesa,
trouby, nadoby, lahve, sudy a podobné vy-
robky.

Vét§ina termoplastickych polymert, kte-
ré jsou dostupné na trhua a kterych se obec-
né pouZivd pro vyrobu vySe uvedenych' vy-
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robkll, ma urlité nedostatky, pro které ne-
jsou pouZitelné v neupravené formé& pro
vSechny ufely, pro které jsou tvarované
pfedméty urCeny.

Tak vykazuji napriklad termoplastické po-
lymery, které maji vynikajici vlastnosti z
hlediska zpracovani a tvarovdni za tepla,
vysokou propustnost pro plyny a vodni péa-
ru, takZe se nehodi pro baleni potravin, 1é-
¢iv, pro vyrobu lahvi pro napoje s kysli¢-

- nfkem uhli¢itym nebo pro vnitfni pouzdra

nadob vystavenych plscbeni tlaku se dvé-
ma komorami. :

Vinylidenové kopolymery jsou dostatetné
nepropustné, takZe se hodi pro nékterd spe-
citickd pouZitl.

PouZiti téchto kopolymerti je vSak ome-
zeno vyhradné na ploché filmy pro potiZe
pfi jejich zpracovdni na predméty se sté-
nami. Tyto vinylidenové kopolymery maji
nékolik nedostatkil, jako je nizka priataz-
nost, -nizky modul, mald svarovatelnost za
horka, nizkd odolnost atd., a to podstatné
omezuje jejich pouZitelnost.

Jiné polymery, jako naptiklad polyvinyl-
alkohol s pomérné vysokym stupném hydro-
Iyzy, jsou velmi nepropustné pro plyny, pa-
ry a zapachy, maji vSak zavazné nedostat-
ky jak pro citlivost k vodg, tak také pro
velmi nepatrnou zpracovatelnost.
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Ve skutecnosti maji vyrobky z polyvinyl-
alkoholll, vyrab&né zndmymi zpiisoby pii
teploté nad 100°C, ten nedostatek, Ze do-
chézi k vice nebo ménd& intenzivnimu vytva-
feni bublin v dasledku velmi rychlého od-
pafovéni vody pouZivané jako zmékdovadla
polymeru.

Kromé toho maji vinylalkoholové polyme-
ry ten nedostatek, Ze si neudrZi svoji vyni-
kajlci nepropustnost pro kyslik za velmi
vlhkych podminek.

Se zr'etelem na vSechny uvedené poZadav-
ky je potieba vyrdb&t dvouvrstvé nebo né-
kolikavrstvé predmé&ty o sobd zndmymi zpt-
soby matenim, prestiikdvanim nebo povié-
kanim.

PouZitl jednoho nebo n&kolika povlaki na
zakladni polymer vyrazng zlep3uje pouZitel-
nost vyrobenych nédob nebo filmt se ziete-
lem na jejich odolnost proti chemickym pro-
stfedkiim, permeabilitu, odolnost proti vod-
ni péfe atd., jelikoZ prednosti jedné sloZky
vyvazuji nedostatky slozky druhé a naopak.
Tak mé& napriklad polyetylénova nadoba po-
vleCend méacenim do polyvinylidenchloridu
p&tkrat mensi permeabilitu pro kyslik nez
nepovledena nadoba.

Povlékani mdafenim nebo nastfikdnim je
vSak znatné drahé a vyZaduje jak pridavnou
praci, tak pouZiti sloZitych a nékladnych
zafizeni, takZe vyhodné vlastnosti se ziska-
vaji pfi vysokych ndkladech na vytvafreni
takovych povlaki.

Kromé toho je obtiZné wudrZet vysokou
kvalitu vyrobku p#i primyslové vyrob# pro
obecné potiZe pfi dosahovani vysoké prilna-
vosti mezi nadobou a povlakem, aby se pie-
deSlo odlupovani. ‘

Nadto p¥i pouZiti polyvinylalkoholu jako
povlékaciho materidlu jsou problémy s jeho
zpracovatelnosti.

Cilem tohoto vynélezu je proto vyvinuti
procesu vyroby dvouwvrstvovych nebo néko-
likavrstvovych =~ pfedmétli, nepropustnych
pro plyny, pary a zdpachy, odolnych proti
piisobeni wvody a chemickych prost¥edkd,
ktery by nemél vySe zmin&né nedostatky. -

Zvlasté je cilem vyndlezu vyvinout zpa-
sob vyroby dvouvrstvych nebo n&kolikavrst-
vych pfedmétd z termoplastického materid-
lu, ve kterych by alespoii jedna vrstva hyla
sloZena z polyvinylalkoholu povlékajictho
rovnom&rné predmét, aniZ by dochézelo k
zavadam, Které znemoZiiuji pouZitelnost po-
dobnych vyrobki.

Vyndlez se také tykd zphsobu vyroby jed-
novrstvych nebo nékolikavrstvych predmé-
th s uzavfenym povrchem, které jsou ne-
propustné pro plyny, pdry a zdpachy a jsou
odolné proti piisobeni vody a chemickych
prostfedk® a nemajl vy$e zmingné nedostat-
Ky.

Vyt€enych cili se dosahuje podle vyna-
lezu zpasobem, ktery se skldda z tdchto o-
peraci:

a) do vytlatovaciho lisu se sdruZenou vy-
tladovaci hlavou se zavadi polyvinylalkohol
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s vysokym hydrolytickym stupn&m, obsahu-
jici jako zmé&k&ovadlo smds zmékd&avadel ob-
sahujici vodu a zahtiva se pod tlakem k
prevedeni polyvinylalkoholu do plastisolové-
ho stavu,

b) polyvinylalkoholovy plastisol podle od-
stavce a] se podrobuje rychlému uvolnéni
tlaku za souCasného odvadéni vyvinuté pa-
ry pred vstupem polymeru do sdruZené vy-
tlacovaci hlavy a za teploty alespoit stejné
a s vyhodou vyssi, neZ je teplota sdruZené
vytladovaci hlavy,

¢) do téZe sdruZené vytlatovaci hlavy se
oddélené zavadi alespoil jeden jiny termo-
plasticky polymer v roztaveném stavu,

d) teplota polymerdt ve chvili, kdy p¥i-
chazeji do vzdjemného styku se upravuje
tak, Ze je teplota polyvinylalkoholu ales-
poll stejnd a s vyhodou vy33 neZ je tep-
lota soufasné vytlaovaného nebo soudasnd
vytlacovanych jinych polymert a

e) rychlost toku polymerf se nastavuje
tak, aby jejich linedrni vytokové rychiosti
byly ste‘né nebo aby se liSily maximaln$ o
-- 10 %. '

VysSe definované vyrobky s uzavienym po-
vrchem, které se vyrobi pravé popsanym
zplisobem, se skladaji ze dvou nebo z n&ko-
lika navzdjem spojenych, souasn vytla&o-
vanych vrstev termoplastického materidly,
priCemZ je alespoii jedna vrstva z polyvinyl-
alkoholu, ktery pokryva rovnomé&rné cel§
povreh predmétu.

U t8chto predmétdt s uzavienym povrchem
miZe tloudtka polyvinylalkoholové vrstvy
kolisat v Sirokém rozmezi a je obecnd 100
mikrond aZz nékolik mm. Tlou$tka ostatnich
vrstev zdvisi na odolnosti, kterou mé4 mit
hotovy predmét, a je tedy zdvisld na Gdelu
pouZiti hotového vyrobku.

SloZkou, kterd je nositelem nepropustnosti
pro plyny, pary a zapachy, je obecné paly-
vinylalkohol, zatimco odolnost proti ptiso-
beni vody a chemickych prostiedkd dodéva
zpravidlg jiny soucasns vytlatovany polymer.
Proto se zkoumd podet a nédslednost spoje-
nych a soufasné vytlatovanych vrstev a typ
termoplastickych polymerti, které se wvytla-
¢uji soutasné s polyvinylalkoholem, pifpad
od pripadu v zavislosti na welu pouZiti,
pro které je pFfedm&t urden, a potFebné
vlastnosti se mohou obmériiovat.

JestliZze se maii napriklad vyrdbét lahve
a nddoby pro néapoje s kysli¢nikem uhliti-
tym, voli se s vyhodou alespoil tFi vrstvy a
predmét se skldda s vyhodou z téchto vrs-
tev:
polyolefin(polyvinylalkohol)polyolefin; paly-
olefin je vyhodny pro svoji zndmau odol-
nost proti pisobeni vody a chemickych pro-
stredk.

Naopak, kdyZ se vyrdbé&ji vniténi pouzdra
néadob které jsou pod tlakem, které maji u-
drZovat produkt vé sterilizovaném prostie-
di a zabraftovat pokud meoZno pronikéni ply-
nt, které jsou mezi pouzdrem a nddobou,
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“dovnit? vnitfniho pouzdra, maji se volit s
vyhodou alespoil dvé vrstvy, ze kteryeh
vnitini vrstva je s vyhodou polyolefinova a
vnéjsi polyvinylalkoholova.

Polyvinylalkoholova vrstva se mflize také
usporadat uvnit¥ nddoby, jestliZe je obsaZe-
ny materiadl bezvody a jestliZe se s polyvi-
nylalkcholem snasi.

PouZitelny je jakykoliv polyvinylalkohol
s polymera¢nim stupném 600 aZ 1500 a s
hydrolytickym stupndm 85 mol. %. Dava se
vSak prednost polyvinylalkeholu s polyme-
rafnim stupném vySSim neZ 900, jelikoZ po-
skytuje v praxi film s dostatefnou mecha-
nickou odolnosti.

Jako termoplastického polymeru se miZe
pouZit kaZdého polymeru s vlastnostmi ja-
ko méa napiiklad polystyren, polyvinylehlo-
rid, zpénény polystyren, polyamid 6, poly-
amid 66, polyetyléntereftaldt, chlorovany
polyetylén, polyvinylidenchlorid, polyvinyl-
acetat nebo polyclefin, ktery se ziskdé po-
lymeraci jednoho nebo ndkolika etyléno-
vich monomertt obecnéhs vzorce

CHz=CH—R

kde piedstavuje R atom vodiku nebo uhlovo-
dikovy zbytek s 1 aZ 20 atomy uhliku, a to
spolu navzidjem nebo s jinymi kopolymero-
vatelnymi monomery, jako je napfiklad vi-
nylacetat, vinylchlorid, vinylidenchlorid a
vinylidenbromid, akrylonitril, p¥iemZ by
komonomer mé&l byt pritomen v mnoZstvi
0,05 aZ 20 hmotnostnich %.

7 uvedenych termoplastickych polymert
se dédva piednost polyetylénu o nizké husto-
té (to znamend o hustoté 0,914 aZ 0,930),
polyetylénu o vysoké hustoté (to znamena
o hustoté vy$3i neZ 0,930 aZ do 0,970) a po-
lypropylenu s vysokym isoktaktickym inde-
xem vyrobenému stereospecifickou polyme-
raci propylenu pro jejich vysokeu nepro-
pustnost pro vodni pdru a pro jejich odol-
nost proti pdsobeni chemickych prostred-
ka.

Zkousky prokézaly, Ze pFi scutasném wvy-
tladovani polyvinylalkoholu s alespoil jed-
nim jinym termoplastickym polymerem se
ziskaji dvouvrstvé nebo nékolikavrsivé sou-
gasné vytladované predméty a s vyhodou
pfedméty s uzavienym povrchem za vynl-
kaiicich zpracovatelskych podminek a za vy-
tvoieni homogenni polyvinylalkoholoveé vrst-
vy na celém povrchu predmétu jediné teh-
dy, jestliZe se dodrZujl jiZ zminéné pracov-
ni podminky, to znamena:

— tepleta polyvinylalkoholu se pred vstu-
pem do vytla€evaci hlavy upravuje na hod-
notu, kterd je alespon stejnd, jako mé po-
lymer ve vytlaCovaci hlavg,

— odvdadé&jl so vyvinuté pdry pe dobu u-
drZzovani polyvinylalkoliolu na takovée po-
mérné vysoke teplotd a za podminck uvol-
flovdni tlakuy,

— teplota polyvinyalkoholu ve sdruZené

vytladovaci hlavé se udrZuje na hodnotg,
kterd je alespoii steind a s vyhodou je vyS8i
neZ teplota druhého soulasné vytladované-
ho polymeru, nebo druhych soucasng wytla-
¢ovanych polymerd,

— oba roztavené polymery se wvytlatuji
stejnou linedrni rychlosti nebo za rozdilu
rychlosti, ktery neni v&tsi nez 4 10 %.

PFi provadé&ni zpiisobu podle vyndlezu by
se méla roztavend hmota, zviasté roztaveny
polyvinylalkchol, udrZsvat s vyhodou ve
stalém pohybu, aby se v co nejvétsi mire za-
branilo stagnaci bud ve vytlafovacim lisu,

‘nebo ve sdruZené vytlafovaci hlavé a kro-

mé toho by mél mit polyvinylalkchol s wy-

hodou fluiditu a tokovou rychlost ke sni-

Zeni protitlaku na minimum, pFi€emZ proti-
tlak je nutny k dosaZeni homogenniho pro-
duktu.

Kromé toho pii pFevadéni trubky — pred-
lisku na keone&ny predmét, zvlasté u dvou-
vrstvych vyrobkl by se mél predlisek s vy-
hodou zpracovat co nejrychleji, v kaZdém
piipadé v8ak v dob& ne delsi neZ 5 minut.

Dvouvrstvé nebo nékolikavrstvé predlis-
ky opoustéjici sdruZenou vytlatovaci hlavu,
se zpracovavaii nejriznéisSim zplhsobem v z&-
vislosti na kone&ném pouZiti. Tak se nap¥i-
klad v pripadé vyroby filmi ,,pfedlisek” ze
sdruZené vytlatovaci hlavy zvnéjSka chladi
a do hadice se foukéa vzduch o dostatefném
ttaku k dlcuZeni soulasné vytlaCovanych
materidld zndmymi zpasoby.

V pFipadé vyroby nddeb, jako jsou lahve,
saCky a podobné prfedméty se predlisek ze
sdruZené vytladovaci hlavy upne do formy a
vzduchem pod tlakem se plsobi na vnitini
strané ve formé drZeného kousku trubky,
aby ptfijal wnitfni tvar dutiny formy.

V piipad& vyroby trubek se predlisek ze
sdruZené vytlacovaci hlavy kalibruje a
chladi o sob& zndmym zpGsobem.

Polyvinylalkohol, ktery se priddvéa se smé-
si zmékdéovadel, obsahujici vodu, se prevadi
zahFivanim na teplotu vy#Si nez 150°C na
plastizolovy stav po dobu, kdy je ve vytla-
ovacim lisu a pod tlakem.

Pouzity tlak je funkei pracovnich podmi-
nek a kolisd wv zavislosti na podilu pfidané-
ho zmék&ovadla a obecn& nepiesahuje 3,0
MPa.

Poylyvinylalkoholovd hmota po pFevedeni
na plastisolovy stav se zahfivd na teploty,
kterd je alespoil stejnd jako ve vytlafovaci
hlavé, a soufasné se podrobuje velmi rych-
1ému uvolndni tlaku a provétravani, takZe
rychlym odpafenim se odstrani nadbytek
vodni pary nebo jinych t&kavych sloZek ob-

sazenych pfipadé v polymeru, a to se zFete-

lem na rovnovazné podminky, které edpovi-
dali sm8si pri takoveé teplots.

K usnadnéni odvodu par a k zdbrané& je-
jich kondenzace je vyhodné odsdvat pary u-
volitované pii provzdudhovani pomoci vyvé-
vy. .

Pro zavadéni polyvinylalkoholu do sdru-
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Zené vytlatovaci hlavy je vyhodné pouZit vy-
tlatovaciho lisu s vysokym pomérem délky
k priméru naptiklad vytlatovaciho lisu s
pomérem délky k priméru vét$im nez 25.
Kromé& toho se voli konstrukce sdruZené vy-
tlatovaci hlavy tak, aby se zabranilo mozné-
mu miseni ve vytlaovaci hlavé proudicich
_materidla. :

Pii zpliscbu podle vynilezu se zvlastd u-
drZuje tok polyvinylalkcholu na konstant-
ni, vysoké a pravidelné rychlosti, aby se za-
bréanilo jak ucpdvani, tak gdbhourdni polyme-
ru.

Jak jiZ bylo uvedeno, je podstatnou pod-
minkou pro soucasné vytladovani polyvinyl-
‘alkoholu s alespoii jednim jingm termoplas-
tickym polymerem, aby teplota plastisolové
hmoty polyvinylalkoholu byla alespoii stej-
ni a s vyhodou vy$si neZ teplota jiného sou-
tasné vytlatovaného polymeru nebo jinych
souCasné vytlatovanych polymerd v dobé,
kdy jsou tyto polymery ve vzdjemném styku
ve sdruZené vytlaCovaci hlaveé. V praxi vSak
nemd tento tepelny rozdil byt vy3si neZ 70
st. Celsia.

Aby m&l polyvinylalkohol za podminek ta-
venl a vytlatovdni dostatetnou tekutost,
zmé&k&uje se smési vody a vicemocného al-
koholu v takovém poméru, aby celkovd su-
ma nepfevySovala 50 hmotnostnich %, poéi-
tdno na polyvinylalkohol. Vyhodnd sloZeni
smeési zmékcovadel jsou takovd, ktera obsa-
huji 7 aZ 20 hmotnostnich % vody a 8 aZ 25
hmotnostnich %! vicemocného alkoholu.
 JakoZto priklady vicemocnych alkocholfi,
ktergch se 9 vyhodou miiZe pouZit jako zmék-
tovadel polyvinylalkoholu, se uvadéji: ety-
1énglykol, trietylénglykol, polyetylénglykol,
glycerin, trimethylenpropan atd. Ddle je vy-
hodné priddvat do polyvinylalkoholu 1 a% 3
proc. stearatu kovu prvni nebo druhé skupi-
ny periodického systému, ¢imZ se polyvinyl-
alkoholu doddva v&t3i tepelna stélost. Spo-
letné vytlatovand formulace na bazi poly-
vinylalkoholu miliZe popiipadé obsahovat
maziva, pigmenty a jiné znamé prisady.
K lepSimu pochopeni bude nyni zpiisob
podle vynélezu popsén se zi‘etelem na piipo-
jené obrazky, které predstavuji nékolik vy-
hodnych provedeni zplisobu podle vynélezu
a vyndlez nijak neomezuji:

Obr. 1 — Schéma sdruZeného vytlafova-
ciho zaFizeni, které se sklddd z navzajem
spojenych vytlacovacich listt s jednou sdru-
Zenou vytlafovaci hlavou pro vytladovani

. dvouvrstvého predlisku. :

Obr. 2 — Schéma sdruZeného vytlaovaci-
ho zafizeni podobného jako na obr. 1, ve
kterém jeden z vytlatovacich lisQ vytvari

souCasng vnitini a vné&jsi vestvu trojvrstvého
piedlisku a které produkuje trojvrstvé pred-
lisky.

Obr. 3 — Schéma sdruZeného vytiaCova-
ciho zafizeni, podobného jako na obr. 1,
které zahrnu;e tii vytladovaci lisy navzdiem
spojené jednou sdruZenou vytladovaci hla-
vou a u kterého je tfivrstvy predlisek napo-

jen na vyfukovaci za¥izeni pro hadicové fil-
my.

Obr. 4 — Schéma zaFizeni podobného jako
na cbr. 1, ve kterém jeden z vytlaovacich
lish poviékd soudasnd vnitfni a venkovni
stranu tiivrstvého piedlisku, spojeného s ka-
libraénim a chladicim zaiizenim.
~ Obr. 5 — Penspektivni pohled na nédobu,
Iktera se vyrabi na zakizeni podle obr. 1,
pfiemZ né&které dily pro ndzornost jsou ve
vylrezové fonmé,

Polyvinylalkohol, smiSeny s vodou, s nég-

kolikamocnym alkoholem a popFipadé s jiny-
mi zmgk&ovadly a stabilizdtory, se plnici né-
levkou 2 zavad{ do vytladovaciho lisu 1 a z
ného se vede do sdruZené vytladovaci hlavy
3. Termoplasticky polymer, ktery se ma vy-
tlatovat soutasné s polyvinylalkoholem, se
zavadi do téZe sdruZené vytladovaci hlavy
3 vytlaovacim lisem 4, ktery je také vyba-
ven pinici ndlevkou 2.
- Vytlatovaci lis 1 pro polyvinylalkohol mé&
vyscky pomér délky k priméru a 3nek je
vytvoren tak, Ze je vytlatovaci lis rozdélen
do pé&ti z6n, z nichZ se kaZdd udrZuje na od-
lisné, frizené teploté tak, aby teplota stou-
pala 'k dosaZen! maximdalni teploty ve tieti
z6né odpovidajici zénd uvolndni tlaku.

Vytlafovaci lis 1 mé tyto zony:

— zéna zavddéni polymeru 1 udrZovanda
na teploté 140 aZ 200 °C,

— kompresni z6na B udrZované na teplo-
t& 150 aZ 210 °C, ve které se polymer zmé&k-
cuje,
~ — zona uvoliiovéni tlaku € udr¥ovand na
teploté 170 aZ 220 °C,

— zdéna k obnovovéani tlaku D udrZovana
na teploté 170 aZ 215°C a

— davkovaci zbéna E udrZovand na teplo-
t8é 170 aZ 205 °C.

Vytlacovaci lis 1 je v blizkosti zény pro
uvoliiovani tlaku opatfen vétracim otvorem
6, ve kterém se odvadé&ji vSechny poklesem
tlaku uvolnéné pdry ze zmé&k&eného poly-
meru, jak bylo jiZ shora uvedeno.

Takové odvadéni par se miliZe usnadnit
uspofddduim vyveévy v blizkosti tohoto vét-
raciho otvoru 6.

Polyvinylalkohol, ktery je ve stavu plasti-
solu a je odvétrdn, se zavadi do sdruZené
vytladovaci hlavy 3, ktera se udrZuje na ni-
31 teplotd, neZ je teplota zony uvoliiovani
tlaku C a s vyhodou na teploté 160 aZ 200
st. Celsia.
~ Termoplasticky polymer, ve formé& granu-
latu nebo prasku, postupnd se tavi a md&kne
zahfivdnim na teplotu 120 aZ 200 °C a zava-
di se do vytla¢ovaciho lisu 4. Jak bylo jiZ
uvedeno, musi byt teplota termoplastického
polymeru niZsi, neZ je teplota polyvinylalko-
holu ve chvili, kdy oba polymery pFichézeji
do styku ve sdruZené vytladovaci hlavé.

Na obr. 1 jsou oba vytladovaci lisy 1 a 4
spojeny s jednou sdruZenou vytlaovaci hla-
vou 3, kterd ma dva soustiedné otvory 7 a
8, priCemZ se polyvinylalkohol vytladuje
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vnéjSim otvorem 7 a druhy polymer se vy-
tladuje vnitinim otvorem &.

Na obr. 2 jsou dva vytlacovaci lisy 1 a 4
spojeny s jednou sdruZenou vytlagovaci hla-
vou 3, kterd ma t¥i soustfedné otvory 9, 10
a 11, pridemZ se polyvinyalkohol vytlacuje
centrdlnim otvorem 10 a ostatni polymery
se vytlaCuji vnéjSim otvorem 89 a vnitfnim

thonen 2L

Na cbr. 3 se pouZiva sdruZené vytlatovaci
hlavy 3, kterd méa t¥i soustfedné otvory 8,
10°, i1‘ jako na obr. 2, pfi€emzZ je kazdy jed-
notlivy otvor zésobovan zvlaStnim vytlaco-
vacim lisem. Vytlatovaci lisy jsou tedy tfi,
prifem# vytladovaci lisy zasobujici vné&jsi
otvor 9 a vnit¥ni otvor 11° jsou podobné
vytlatovacimu lisu 4, zatimco vytlacovaci
lis, ktery zdsobuje stfedni otvor 10° je po-
dobny vytlatovacimu lisu 1.

Na cbr. 4 je sdruZend vytlacovaci hlava
zcela podobnéd jako na obr. 2 s tou vyjim-
kou, Ze jsou dva vytlatevaci lisy 1 a 4 uspe-
fadany podél osy vytlatovani.

Predlisek 12, ktery vystupuie ze sdruZené
vytlaCovaci hlavy 3 se midZe upnout mezi
tiseky 13 a 14 formy 15 a ¢ sobé znamymi
prostfedky se miZe udrZovat pod sdruZenou
vytlatovaci hlavou 3 a osové se Fidit vystup-
nim otvorem hlavy, jak je znézornéno na
obr. 1 a 2. Pfedlisek 12 rovn&€Z mlZe preva-
dét na hadicovy film fouké&nim vzduchu do
rozepnuté trubice 17 a venkovnim chlaze-
nim hadicového filmu chladicim prstencem
16 se miZe napinat a zpracovavat zndmymi
zplschy (viz obr. 3).

Je samoziejmé, Ze pri pouZiti sdruZené
vytlatovaci hlavy s pfimkovymi otvory je
mo7Zné vyrdbét ploché gpo;ené dvouvrstvo-
vé nebo nékolikavrstvové desky, vrstvy ne-
bo filmy.

Na obr. 4 je trubka 18 vyrab&nd kalibraci
a soufasnym chlazenim predlisku 12 za po-
uZiti o sob€ zndmého zafizeni 19.

Prikiady zp@sob podle vyndlezu objasiiu-
ji a nijak hoc neomezuji.

Priklad 1

100 dilt polyvinyalkoholu s polymeranim
stupndm asi 1000 a s hydrolytickym stup-
»%m 80 aZ 89 mol % se smisi se 20 hmot-
nostnimi dily vody, 20 dily glycerinu a 1
hmotnostnim dilem steardtu zinec¢natého.

Smés se vnese do Snekového vytlatovaci-
ho lisu spojeného se sdruZenou vytlafovaci
hlavou se dvéma koncentrickymi otvory a
o poméru délky k priméru 28.

Snek je vytvofen tak, Ze dsli vytladovaci
lis na pé&t zon:

A - zavadéci zona, ve které se hloubka z&-
vitu $neku udrZuje na konstantni hodnotég;

B — kompresni z6na, ve které je kompresni
pomér asi 3:1;

C — zona uvolilovédni tlaku, ve které je de-
kompresni pomer 4:1;

18

D — zéna obnovovani tlaku, ve Kkteré. je
kompresni pomeér 2 : 1;

E — davkovaci zfna, ve které se hloubka
zavitu 3neku udrZuje na konstantni hod-
noté.

S i

zéna A: 180 °C
zona B: 195 °C
zéna C: 205 °C
zbna D: 200 °C
zéna E: 190 °C.

V hlizkosti zény C se smé&s polymeru a
zm&kcovadla poedrobuie sacimu pulsobeni
prostfednictvim odvé&travaciho otvoru, kte-
ry je na plasti vytlaCovaciho lisu. Toto saci
ptischeni se m@Ze usnadnit tim, Ze se na
horni Cast odvétrédvaciho ctvoru plsobi va-
kuem.

Polyvinylalkohol ve plastisolovém stavu
se vede vytlaCovacim lisem k vné&;§imu ot-
voru sdruZené vytlaCovaci hlavy, ktery se
udrZuje na teploté 180°C. Vnitfni otvor
sdruZené vytlacovaci hlavy je spojen s ji-
nym vytladovacim lisem b&Zného typu, do
kterého se zavadi polyetylén o nizké husto-
té pti teploté udrZované na 150 °C.

Piedlisek ze sdruZené vytlaCovaci hlavy
se zavadi mezi dva useky vyfukovaci formy
a prevadi se na duty vyrobek zndmym zpt-
schem. Vznikla dutd néddoba vaZi asi 16 g,
mdé obsah 110 ml a tlouStku vné&jsi vrstvy asi
490 mikron a tlouStku vnit¥ni vrstvy asi
600 mikmena.

Propustnost pro kyslik, dusik, kysli¢nik
uhli¢ity a plyn cbsahujici fluér nebo chlor
takto pilipravenych dutych predmétd je
prakticky nulova za tlaku od asi 0,1 MPa aZ
do tlaku prFi prasknuti dutého pFfedmétu.

Priklad 2

100 dild polyvinylalkoholu o polymerac-
nim stupni 1100 a s hydrolytickym stupném
88 a7 89 mol % se smichd s 10 hmotnostni-
mi dily vedy a s 10 hmotnostnimi dily gly-
cerinu. Smeés se prevadi do plastisolového
stavu podobné jako podle pfikladu 1 a po
odvétrani se zavadi do stfedniho otvoru
sdruZené vytlaCovaci hlavy, kterd se udrzu-
je na teploté 170 °C a ma t¥i otvory. Ostatni
dva otvory, vnit¥n{ a vné;si, jsou spojeny to-
liko s jednim vytlatovacim lisem, do které-
ho se zavadi polyetylén o nizké hustots,
ktery je zahtat na teplotu 140 °C.

Takto ziskany najednou vytladeny t¥ivrst-
vy pFedlisek se zavaddi mezi dva tseky vy-
fukovaci formy a prevede se o sob& zndmym

.zplisobem na 1&hev.

Propustnost pro kyslik, dusik a kysli¢nik
uhlicity takto vyrobené lahve je prakticky
nulové pri tlaku 0,4 MPa.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplisob vyroby dvouvrstvych nebo ng-
kolikavrstvych predmé&tii z termoplastické-
ho materidlu, nepropustnych pro plyny, pé-
ry a zdpachy soufasnym vytladovanim ales-
poii dvou riznych termoplastickych polyme-
rd a naslednym lisovanim predliskii, vyzna-
Ceny tim, Ze se pfipravuje plastisol zah¥iva-
nim polyvinylalkoholu s hydrolytickym
stupném alespoil 85 % molovych, obsahuji-
ciho az do 50 % hmotnostnich smési vody a
nékolikamocného alkoholu na teplotu nad
150°C a za tlaku nad 3,0 MPa, polyvinylal-
koholovy plastisol se pak dale zahiivd na
teplotu alespoil 150 °C, s vyhodou v8ak na
teplotu vy38i, za soufasného uvolndni tlaku

a odvadéni vyvijejicich se par, oddélend se-

roztavi alespofi jeden jiny termoplasticky
polymer, naceZ se polymery uvadséji do vza-
jemného styku, pri€emZ je teplota polyvi-
nylalkoholu alespori stejnd a s vyhodou vys-
§1 neZ teplota soudasné vytlatovaného dru-
hého polymeru nebo druhych polymert, a
linedrni vytokova rychlost pi#i lisovani je
stejnd, nebo se 1i8i nejvyse o 10 % a pred-
lisek se pak zpracovdva na kone&ny vyrobek
0 sobé zndmym zplisobem. '

2. Zpisob podle bodu 1, vyznafeny tim,
Ze se pouZije polyvinylalkoholu s polyme-
ratnim stupném 600 aZ 1500 a s vyhodou
vyS8im neZ 900.

3. Zplsob podle bodu 1, vyznadeny tim,
Ze se pouZiva polyvinylalkoholu obsahujici-
ho smés 7 aZ 20 %' hmotnostnich vody a 8
aZ 25 % hmotnostnich n&kolikamocného al-
koholu, :

4. Zpasob podle bodu 3, vyznadeny tim,
Ze se pouZivd jako nékolikamocného alko-
holu glycerinu.

5. Zphsob podle bodd 1 aZ 4, vyznafeny
tim, Ze se pouZivd polyvinylalkohplu stabili-
zovaného 1 aZ 3 % hmotnostnimi steardtu
kovu prvni nebo druhé skupiny periodické-
ho systému.

6. Zpiisob podle bodt 1 a¥ 5, vyznadeny
tim, Ze se pouZivd roztaveného dalsiho ter-
moplastického polymeru o teplotd 120 aZ
200 °C.

7. Zptsob podle bodt 1 aZ 6, vyznadeny
tim, Ze se pouZivad polyvinylalkoholu o tep-
loté, ktera se 1i¥1 od teploty soudasn& vytla-
Covanéhc polymeru nebo soudasné vytlato-
vanych polymerii nejvy3e o 70 °C.

8. Zplisob podle bodl 1 a% 7, vyznac¢eny
tim, Ze se predlisky zpracovavaiji na kone&-
ny vyrobek v asové dohg, kterd nepfesahu-
je 5 minut.

9. Zptsob podle boddi 1 aZ 8, vyznadeny
tim, Ze se jako soutasn& vytladovaného ter-
moplastického polymeru pouZivd polyetylé-
nu o vysoké hustots, polyetylénu o nizké
hustot& nebo polypropylenu s vysokym iso-
taktickym indexem.

10. Zphsob podle bodii 1 aZ 9, vyznade-
ny tim, Ze se polyvinylalkohol obsahujfct
smés vody a nékolikamocného alkoholu
zpracovava vytlatovdnim, pfifemZ se po-
stupng vede do zdny udrZované na teplotd
140 aZ 200°C, do kompresni z6ny udrZova-
né na teplot& 150 aZ 210°C, do z6ny pro u-
voliiovani tlaku udrZované na teplotd 170
az 220°C, do zbény k obnoveni tlaku udrZo-
vané na teploté 170 aZ 215°C a do zény
davkovaci udrZované na teplotd 170 aZ 205°
Celsia, pfi€emZ v zéné& pro uvoliiovdni tlaku
se udrZuje vZdy nejvyssi teplota.

11. Zplisob podle bodu 10, vyznadeny
tim, Ze se ve smési polyvinylalkoholu, vody
a n&kolikamocného alkoholu pfi vzdjemném
uvadéni do styku s alespoil jednim jinym
termaplastickym polymerem udrZuje teplota
niZsi, neZ je teplota v zdné uvoliiovani tla-
ku, s vyhodou se udrZuje teplota 160 aZ 200°
Celsia. .

1 list

vykresi

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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