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Jako elekirody dodatkowe do otrzymywania
polaczen spawanych o znacznej wytrzymalosci
stuzyly dotychczas druty, stanowigce pewien
ckreslony stop z dodatkiem Cr—Mo, Cr—V lub
Cr — Mo — V. Struktura odno$nego materiatu nie
byla austenitowa. Jezeli uzyskiwame wytrzyma-

losci byly niedostateczne, trzeba bylo stosawaé‘

druty, za pomocg ktérych uzyskiwano austenito-
wa strukture stopu.

Graniczng wytrzymaloéé statyczng i wytrzy-
malo$é w temperaturze podwyzszonej
spawanych, zawierajgcych Cr lub Mu w ilosci
ponizej 10%,, mozna w my$§l wynalazku znacznie
polepszyé, dodajac do stopu azotkéw jednego lub
kilku pierwiastkdw 3 do 6 grupy ukladu okreso-
wego. Dzialanie tych azotké6w wynika z poniz-
SZego zestavs}ienia, w ktérym do oceny przyto-
czono dane, uzyskane w zakresie wytrzymalodci
czystego spoiwa z rdzeniowego drutu spawalni-
czego z odpowiednim dodatkiem w temperatu-
rze 500° C. Wytrzymalo§é w podwyzszonej tempe-

polaczen

raturze przewyisza zawsze graniczng Wwytrzyma-
1oé¢ statyczna.
a) Dodatek bez skladnikéw, tworzacych azotki

Cy ’ Sig } Mn1,| N,% | Wytrzymalo$é stala
: w temperaturze 500° C

4,0 kg mm?

0,03 | §lady | 0,32 | 0,127 |

b) Dodatek ze skladnikiem
3 grupy ukladu okresowego, -
skladnik Al
Cg | Sig | Mog ‘ Aly | N;§ | Wytrzymalosé
‘ jak wyzej
0,05 | 0,12 | 0,05 | 0,09 |0082 | 7,0 kg/mm?
©) Dodatek ze skladnikami ° o
4 grupy ukiadu okresowego,
skladniki Ti, Zr
Si%“’ Mn% I[Ti% | YAy ‘ N,%l Wytrzymalo$é
Y e jak wyZej
0,05| 0,20/0,73
0,05) 0,05 0,78

C%

0,03 Io,os

’ 24—26 kg/mm?®
0,04] — 10,085

23—24 kg/mm




d) Dndatd; ze nkhdnikalm T
5 grupy ukladu okresowego,
 skladniki V: Nb, Ta

ox | sy |Mn%| |Nbxr1‘a$ 3\1,«5 Wytrzymnloéd
\ | wyiej
0,06/0,15/0,38 0,12) — | — |0,078 1:.5 kg/ma*
0,03/0,07|0,98| - — lo/082 23,0 kg/mm*
0,02/0.11|0,78| — 0,18[0,082) 19,0 kg mm?

e) Dodatek ze skiadnikami
- 6 grupy ukladu okresowego,
skladniki Cr, Mo
C% | Sig | Mn{ Cry | Mo"l E,%‘ Wytrzyma o$¢

' jak wyzej
0,07‘ 0,15 0,63| 0,37 — (0,062* 15,0 kg/mm?®
0,07 | 0,11 0,78 | — 0,19:'0,078' 16,0 kg/mm?

Moze tez wystepowaé rownoczeSnie wiecej
pierwiastkéw, tworzacych azotki. Nizej przyto-
czone zestawienie podaje wyniki, uzyskane w
przypadku drutéw spawalniczych z otuling, wy-
twarzanych przy uzyciu zwigzkéw, wydzielaja-
¢ych azot i znajdujacych sie w otulinie, oraz me-
tali, tworzacych azotek, znajdujacych sie w sa-
mym drucie.

C9 . Si% |Mn% Wytrzymalosé
w temperaturze
500°C

19 kég/mm?

21 kg/mm?

Vg | W% Nby

|

N,%

o,os'lo,sz 10,15/0,27| — 0,072
10, 10,28{ — 0,32 0,052

W celu wykazania, ze polepszenie stalej wy-
irzymalo$ci mechanicznej, a tym samym takze
wytrzymalo$ci w podwyzszonej temperaturze, za-
lezy wylgcznie od obecnosci azotkéw, podaje sie
ponizej wyniki do$wiadczen,, wykonanych na
dwéch gatunkach stali lanych i znormalizowa-
nych, Ktére mimo obecnosci Ti lub Zr na skutek
zbyt niskiej zawarto$ci azotu nie wykazujg cech
materialu, uzytego na elektrody wedlug wyna-
lazku.

cy

0,72

Wytrzymalo$e
stala w tempe-
raturze 500° C
6 kg/mm?
8 kg/mm?2

Siy |Mn%| Tig | Zr%

0,02
0,15

0,08 0,45
0,79 1,31} 0,17

W celu uzyskania odpowiednich cech spoiny,
zawartosé azotu, Zwigzana w postaci azotkdw,
winna wynosi¢ co najmniej 0,008%,, siegajac
do 0,5Y,. o

W celu wprowadzenia azotu do spoiny, mozna
réwniez stosowaé dodatkowe druty, zawierajace
zwigzki azotowe. Przy spawaniu za pomocg luku
dwietlnego nie jest to jednak bezwzglednie ko-
nieczne, gdyz pod wplywem luku swietlnego azot
powietrza zostaje zwigzany w dostatecznej mie-
rze. Luk $wietlny uaktywnia azot powietrza, eo

0,03 o,ooa‘

0,003

wystepuje wyrazniej przy stosowaniu drutow
golych i drutéw rdzeniowych, niz w przypadku
elektrod otulanych, gdyz stapiajacy sie zuzel dru-
t6w z otuling przeciwdziala dostepowi azotu po-
wiétraa do kapieli stopowej.

Przy. stosowaniu drutdw golych i drutéw rdze-

,nidwych uZyskuje sig przeto w stopie znaczniej-
. 826 zawarte€ti azotu niz przy stosowaniu elek-
] tﬂ;d otulonych. Przy stosowaniu do spawan za

pomo¢g luku $wietlnego dodatkowych drutéw,
zawarto$é Zwigzkdéw azotowych w drucie nie jest
przeto bezwzglednie konieczna. Przy stosowa-

- niu spawania za poinoca gazu uzywa sie z ko-

rzyécig druty, do Ktérych dodano azotkéw pier-
wiastk6é6w 3—6 grupy ukladu okresowego, gdyz
uaktywnianie azdtu powietrza przez plomien ga-
zowy jest nieznaczne.

Metale, tworzgce w stopie azotki, moga jako
metale stopowe byé obecne w drutach golych i
w drutach rdzeniowych albo w rdzeniach elek-
trod otulonych badz jako stopy zelazowe, badz '
jako dodatki stopowe w otulinach elektrodo-
wych. Mozma je jednak takze matozy¢ w postaci
pasty na przeznaczony do spawania szew albo
zastosowaé je 'w postaci proszku, posypujac nim
wspomniany szew.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda spawalnicza do otrzymywania
spoiny o zwigkszonej granicznej wytrzyma-
lodci statycznej i wytrzymalosei w tempera-
turze ‘podwyzszorniej, zawierajgea mmiej niz
109, chromu lub manganu, znamienna tym,
ze zawiera w rdzeniu co najmniej jeden azo-
tek pierwiastk6w trzeciej do szostej grupy
ukladu okresowego.

2. Elekiroda spawalnicza wedlug zastrz. 1 zna-
mienna tym, ze zawarto$é azotu, zwigzanego
w postaci azotkéw z pierwiastkami trzeciej
do .szostej grupy ukladu.okresowega, wynosi
0,008—0,5%,.

3. Elektroda spawalnicza wedlug zastrz. 1, 2 do
elekirycznego spawania lukowego, znamienna

» tym, ze posiada otuling, zawierajgca co naj-
mniej jeden azotek pierwiastkéw trzeciej do
szostej grupy ukladu okresowego.

4. EleKfroda spawalnicza wedlug zastrz. 1, 2 do

- elektrycznego spawairiia lukowego, znamienna
tym, ze przy stosowaniu jej w postaci drutu
golego lub drutu rdzeniowego zawiera co
najmniej jeden metal trzeciej do szostej gru-
Dy ukladu okresowego, wytwarzajacy azotek,
przy czym azotek ten jest wytwarzany przy
spawaniu przez wigzanie azotu z powietrza.

Gebr. Bohler & Co.
Aktiengesellschatt.
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