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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykornczenia mebli z drewna bukowego, zwtaszcza mebili
z drewna bukowego przeznaczonych do uzytku zewnetrznego w szczegdlnosci na tarasy lub do ogrodu.

Drewno bukowe jest to gatunek drewna nie nadajgcy sie do uzytku zewnetrznego z uwagi
na duzg podatno$¢ na wptyw czynnikow biotycznych gtéwnie grzybéw. Drewno bukowe nadaje sie
do obrébki hydrotermicznej i giecia. Drewno bukowe powszechnie stosowane jest przy produkciji mebli
gietych.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego wykorczenia mebli wykonanych z drewna bukowego,
ktére wydtuzy odporno$¢ drewna na oddziatywanie czynnikéw zewnetrznych i pozwoli uzytko-
wac drewno bukowe na meble giete w warunkach bezpos$redniego oddziatywania warunkéw atmosfe-
rycznych.

Sposbéb wykonczenia drewna bukowego polega na tym, ze powierzchnie mebli wykonanych
z drewna bukowego barwi sie barwnikami metodg przez polewanie. Jako barwniki stosuje sie bejce,
korzystnie proszkowe, rozpuszczalne w wodzie. Po obcieknieciu w czasie okoto 2—10 minut nadmiaru
barwnika meble wykonane z drewna bukowego przenoszone sg do tunelu lakierniczego, w ktérym na-
stepuje wtasciwe suszenie w temperaturze ok 40°C w czasie 40—-60 minut. Wysuszone meble wykonane
zdrewna bukowego s3 delikatnie szlifowane wi6kning o granulacji 280. Na tak przygotowang powierzch-
nie mebli wykonanych z drewna bukowego nanosi sie metodg polewania olej o niskiej lepkosci w tem-
peraturze 20-30°C. Taka temperatura powoduje, ze olej posiada odpowiednig lepko$é. Korzystnie na-
nosi sie olej o niskiej lepkosci ponizej 15sekKF4, jest to lepko$¢ poréwnywalna do lepkos$ci wody. Ko-
rzystnie jest to olej saturacyjny do drewna. Nanoszenie oleju przez polewanie umozliwia jego gtebokg
penetracje wewnatrz mebla wykonanego z drewna bukowego. Korzystnie elementy mebli wykonanych
z drewna bukowego takie jak przekroje poprzeczne, koncdéwki nég, czota desek oparciowych, gniazda
szczebli, sklejki siedzeniowe, szczegdlnie narazone na oddziatywanie wody, sg dodatkowo zanurzane
w oleju. Po obcieknieciu nadmiaru oleju, meble wykonane z drewna bukowego sg suszone minimum
przez 12 godzin w temperaturze na okoto 20°C. Po wysuszeniu meble wykonane z drewna bukowego
sg szlifowane wtdkning o granulacji 280. Nastepnie na powierzchnie mebli wykonanych z drewna buko-
wego stosuje sie natrysk hydrodynamiczny lakierem. Natrysk nastepuje dyszg 17-20 stopni, gdzie ci-
Snienie natrysku lakieru wynosi 3,5 MPa, natomiast ciSnienie powietrza wynosi 0,8 MPa, a wielko$¢
naniesienia lakieru std. 120-150 g/m2. Po czym nastepuje suszenie powierzchni mebli wykonanych
z drewna bukowego w tunelu przez 45-50 min. Temperatury suszenia w kolejnych strefach wnoszg
25°C/35-40°C/25°C. Kolejnym procesem jest sezonowanie odbywajgce sie w czasie okoto 10 godzin
w temp 20°C, a wilgotnoéci wzglednej powietrza 40-60%. Po tym procesie meble wykonane z drewna
bukowego sg doktadnie szlifowane ggbkami Sciernymi o granulacji 100 i czyszczone Sciereczkami py-
fochtonnymi z pytu. Na tak przygotowane powierzchnie mebli wykonanych z drewna bukowego ponow-
nie nakfadana jest druga warstwa tego samego lakieru w identyczng metodg i suszona identyczng me-
todg. Po czym nastepuje sezonowanie mebli wykonanych z drewna bukowego w czasie okoto 12-14
godzin w temp 20°C, o wilgotno$ci wzglednej powietrza 40—-60%. Nastepnie meble wykonane z drewna
bukowego sg pakowanie.

Zastosowany sposOb wykonczenia mebli z drewna bukowego zwieksza odpornos$¢ mebli
z drewna bukowego na dziatanie czynnikdw atmosferycznych. Stosowanie polewania i moczenia
drewna w oleju zwieksza zdolno$¢ do penetracji w strukture drewna. Sposob ten pozwala uzyskaé
znacznie bardziej efektywng powtoke tworzgcg zapore przede wszystkim dla wilgoci. Natomiast nano-
szenie dodatkowo oleju na elementy mebli wykonanych z drewna bukowego takie jak przekroje po-
przeczne, koncoéwki nég, czota desek oparciowych, gniazda szczebli, sklejki siedzeniowe zwieksza od-
porno$¢ tych elementéw na oddziatywanie wody.

Sposdb wedtug wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania.

Przyktad |

Sposbéb wykonczenia drewna bukowego polega na tym, ze powierzchnie mebli wykonanych
z drewna bukowego barwi sie bejcami wodorozcienczalnymi, metodg przez polewanie. Po obcieknieciu
w czasie 10 minut nadmiaru barwnika meble wykonane z drewna bukowego przenoszone sg do tunelu
lakierniczego, w ktérym nastepuje wiasciwe suszenie w temperaturze ok 40°C w czasie 40 minut. Wy-
suszone meble wykonane z drewna bukowego s3 delikatnie szlifowane wtdékning o granulacji 280. Na
tak przygotowang powierzchnie mebli wykonanych z drewna bukowego nanosi sie metodg polewania
olej o niskiej lepkosci w temperaturze 20°C. Taka temperatura powoduje, ze olej posiada odpowiednig
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lepkos$é. Nanosi sie olej o niskiej lepkosci ponizej 15sekKF4, jest to lepko$é poréwnywalna do lepkosci
wody. Stosuje sie olej saturacyjny do drewna. Nanoszenie oleju przez polewanie umozliwia jego gte-
bokg penetracje wewnatrz mebla wykonanego z drewna bukowego. Po obcieknieciu nadmiaru oleju,
meble wykonane z drewna bukowego sg suszone minimum przez 12 godzin w temperaturze na okoto
20°C. Po wysuszeniu meble wykonane z drewna bukowego sg szlifowane wiékning o granulacji 280.
Nastepnie na powierzchnie mebli wykonanych z drewna bukowego stosuje sie natrysk hydrodyna-
miczny lakierem. Natrysk nastepuje dyszg 17 stopni, gdzie ci$nienie natrysku lakieru wynosi 3,5 MPa,
natomiast ci$nienie powietrza wynosi 0,8 MPa, a wielko$¢ naniesienia lakieru std. 120 g/m2. Po czym
nastepuje suszenie powierzchni mebli wykonanych z drewna bukowego w tunelu przez 45 min. Tem-
peratury suszenia w kolejnych strefach wnoszg 25°C/35°C/25°C. Kolejnym procesem jest sezonowanie
odbywajgce sie w czasie okoto 10 godzin w temperaturze 20°C, a wilgotno$ci wzglednej powietrza 40%.
Po tym procesie meble wykonane z drewna bukowego sg doktadnie szlifowane ggbkami $ciernymi
o granulacji 100 i czyszczone $ciereczkami pytochtonnymi z pytu. Na tak przygotowane powierzchnie
mebli wykonanych z drewna bukowego ponownie naktadana jest drugg warstwa tego samego lakieru
identyczng metodgq i suszona identyczng metodg. Po czym nastepuje sezonowanie mebli wykonanych
z drewna bukowego w czasie okoto 12-14 godzin w temperaturze 20°C, a wilgotno$ci wzglednej po-
wietrza 40-60%. Nastepnie meble wykonane z drewna bukowego sg pakowane.

Przyktad Il

Sposbb opisany w przyktadzie | r6zni sie tym, ze nadmiar barwnika obcieka w czasie 8, a susze-
nie odbywa temperaturze 40°C w czasie 60 minut. Olej stosowany do polewania ma temperature 30°C.
Natomiast elementy mebli wykonanych z drewna bukowego takie jak przekroje poprzeczne, koncéwki
ndg, czota desek oparciowych, gniazda szczebli, sklejki siedzeniowe, szczegblnie narazone na oddzia-
tywanie wody, sg dodatkowo zanurzane w oleju. Po obcieknieciu nadmiaru oleju, meble wykonane
z drewna bukowego sg suszone minimum przez 12 godzin w temperaturze na okoto 20°C. Przy czym
natrysk lakieru nastepuje dyszg 20 stopni, a wielko$é nanoszenia lakieru powierzchni mebli wykonanych
z drewna bukowego 150 g/m2. Za$ suszenie powierzchni mebli wykonanych z drewna bukowego po
lakierowaniu w tunelu odbywa sie przez 50 min, natomiast temperatury suszenia w kolejnych strefach
wynoszg 25°C/40°C/25°C, a sezonowanie odbywajgce sie w czasie okoto 10 godzin w temperaturze
20°C, a wilgotnos$ci wzglednej powietrza 60%.

Wykonczone meble i wykonane z drewna bukowego sg sezonowane czasie okoto 14 godzin
w temperaturze 20°C, a wilgotnos$ci wzglednej powietrza 60%.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b wykonczenia mebli z drewna bukowego polegajgcy na tym, ze powierzchnie mebli
wykonanych z drewna bukowego barwi sie bejcami wodorozcienczalnymi, metodg przez po-
lewanie, a po obcieknieciu w czasie okoto 2-10 minut nadmiaru barwnika meble wykonane
z drewna bukowego przenoszone s3g do tunelu lakierniczego, w ktérym nastepuje wtasciwe
suszenie w temperaturze ok 40°C w czasie 40-60 minut, zas wysuszone meble wykonane
z drewna bukowego sg delikatnie szlifowane widkning o granulacji 280, ponadto wykonczone
meble z drewna bukowego sg pakowane, znamienny tym, ze na powierzchnie mebli wyko-
nanych z drewna bukowego po procesie barwienia bejcg nanosi sie metodg polewania olej
o0 niskiej lepkosci w temperaturze 20-30°C, a po obcieknieciu nadmiaru oleju, meble wyko-
nane z drewna bukowego sg suszone minimum przez 12 godzin w temperaturze na okoto
20°C i nastepnie sg szlifowane widkning o granulacji 280, po czym na powierzchnie mebli
wykonanych z drewna bukowego stosuje sie natrysk hydrodynamiczny lakierem, za$ natrysk
nastepuje dyszg 17-20 stopni, gdzie ciSnienie natrysku lakieru wynosi 3,5 MPa, ci$nienie po-
wietrza wynosi 0,8 MPa, za$ wielko$¢ naniesienia lakieru std. 120-150 g/m?2, pdzniej naste-
puje suszenie powierzchni mebli wykonanych z drewna bukowego w tunelu przez 45-50 min,
przy czym temperatury suszenia w kolejnych strefach wnoszg 25°C/35-40°C/25°C, a kolejnym
procesem jest sezonowanie odbywajgce sie w czasie okoto 10 godzin w temperaturze 20°C,
przy wilgotnosci wzglednej powietrza 40—-60%, po tym procesie meble wykonane z drewna
bukowego sg dokfadnie szlifowane ggbkami Sciernymi o granulacji 100 i czyszczone $cierecz-
kami pytochtonnymi z pytu, nastepnie naktadana i suszona jest drugg warstwa tego samego
lakieru w identyczng metoda, po czym nastepuje sezonowanie mebli wykonanych z drewna
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bukowego w czasie okoto 12—14 godzin w temperaturze 20°C, a wilgotnosci wzglednej powie-
trza 40-60%.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze nanosi sie dodatkowg warstwe oleju na ele-
menty mebli wykonanych z drewna bukowego takie jak przekroje poprzeczne, koncdwki nég,
czofa desek oparciowych, gniazda szczebli, sklejki siedzeniowe.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze nanosi sie olej o niskiej lepkosci ponizej
15sekKF4, ktéra lepkosé porownywalna do lepkosci wody.



