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Foreliggende oppfinnelse angar en raykeartikkel som har en kontrollerbar statisk brennhastighet ved
hjelp av partikkelstarrelsen til komponenten til reykematerialet derav. Reykematerialet innbefatter et
ikke-brennbart uorganisk fyllstoff, et bindemiddel, aerosolgenererende midler, det ikke-brennbare
fylistoffet innbefatter en andel materiale som har en midlere partikkelstarrelse i omradet 500 ym til 20
pm.
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Foreliggende oppfinnelse angdr raykemateriale som kan vere tobakksubstitutt-
materialer, og reykeartikler som inkorporerer slike materialer.

Det har vaert et formal over mange ar & tilveiebringe et raykbart fyllstoffmateriale som
har en redusert mengde biologisk materiale deri, for & redusere potentielle
helseproblemer som synes 4 vare relatert til brenning av slike biologiske materialer, for
eksempel tobakk. Pa dette omradet er det en stor mengde litteratur som angar
tobakksubstituttmaterialer eller alternative raykematerialer. Et problem med slike
alternative materialer er at, med redusert mengde brennbart materiale i roykematerialet,
kan forbrenningskarakteristikkene til de alternative materialene vare vanskelig &
kontrollere. Visse godt kjente forbrenningsmodifiserende midler, for eksempel
brennadditiver, slik som alkalimetallsalt av organiske syrer, natrium- eller kaliumacetat,
for eksempel, eller brannretardanter, for eksempel kalsium- eller magnesiumklorid, er
folgelig pakrevet for & kontrollere brennhastigheten.

US-patent nr. 4.109.664 beskriver anvendelsen av et cellulosebindemiddel, hvor minst
en andel derav er en termogelerende substituert cellulose, i tillegg til dannelsen av
luftbobler i slurryen ved anvendelse av en hgyskjarblander. Internasjonal patentseknad
nr. WO 96/07336 og europeisk patentpublikasjon nr. 0 419 975 beskriver
roykematerialer som anvender uorganiske fyllstoffmaterialer (til tider agglomererte,
som i EP 0 419 975), bindemiddel og acrosolgenererende midler. Ikke i noen av disse
dokumentene er det nevnt noe angdende partikkelsterrelse nar det gjelder det uorganiske
fyllstoffmaterialet, heller ikke deres effekt pa den statiske brennhastigheten til en
roykeartikkel som innbefatter disse raykematerialene.

Foreliggende oppfinnelse er basert pa det funnet at et nytt roykemateriale har blitt
fremstilt som inkorporerer ikke-brennbare uvorganiske fyllstoffmaterialer, den midlere
partikkelstarrelsen pa disse materialene har en fordelaktig effekt pa
brennkarakteristikkene til raykematerialet.

Det er ogsa et formal med foreliggende oppfinnelse 4 tilveiebringe et raykemateriale
som har positive effekter pd en eller flere av smaks-, reyklukt- og vaskekarakteristikker
til en reykeartikkel som inkorporerer disse materialene.

Basert pa foreliggende oppfinnelse kan det videre gjores mulig 4 tilveiebringe en
fremgangsmaéte for & kontrollere avlevering pa en pr. dragbasis av en raykeartikkel som
inkorporerer det nye raykematerialet.
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Det er ytterligere et formal 4 tilveiebringe et royemateriale som har kontrollert statisk
brennhastighet med en forhdndsbestemt formulering.

Foreliggende oppfinnelse tilveiebringer et raykemateriale som innbefatter et ikke-
brennbart uorganisk fyllstoffmateriale, et bindemiddel og aerosolgenererende midler,
det ikke-brennbare fyllstoffmaterialet har en midlere partikkelsterrelse i omradet 500
pm til 20 pm, det ikke-brennbare uorganiske fyllstoffmaterialet er til stede i omradet
75-90 vekt-% av roykematerialet,og bindemidlet omfatter et alginisk bindemiddel,
hvori det alginiske bindemidlet er til stede i en mengde pa minst 50% av den totale
mengde bindemiddelmateriale.

Foreliggende oppfinnelse gjor det ogsd mulig & kontrollere den statiske
brennhastigheten til en roykeartikkel, hvori roykeartikkelen innbefatter en stav av
roykbart fyllstoffmateriale innpakket i et innpakningsmateriale, nevnte rgykbare
fyllstoffmateriale inkorporerer en del av et roykbart materiale som innbefatter et ikke-
brennbart uorganisk fyllstoffmateriale, et bindemiddel og aerosolgenererende midler,
nevnte uorganiske fyllstoffmateriale innbefatter en andel materiale som har en midlere
partikkelsterrelse i omrédet 500 pm — 20 um, idet partikkelstorrelsen av det uorganiske
fyllstoffmaterialet er utvalgt for & tilveiebringe onsket statisk brennhastighet, og/eller en
mengde roykbart materiale er utvalgt i sammenheng med mengden tobakksmateriale i
en blanding av raykbart fyllstoffmateriale for 4 tilveiebringe ensket statisk
brennhastighet.

Foreliggende oppfinnelse tilveiebringer ogsa en roykeartikkel som innbefatter en stav av
roykbart fyllstoffmateriale innhyllet i et innpakningsmateriale, nevnte raykbare
fyllstoffmateriale inkorporerer en andel av det raykbare materialet ifelge oppfinnelsen,
hvori:

(a) partikkelstorrelsen av det uorganiske fyllstoffmaterialet og/eller

(b) mengden av reykemateriale i forbindelse med en mengde tobakkmateriale i en

blanding av reykbart fyllstoffmateriale,

er valgt for & tilveiebringe den enskede statiske brennhastigheten.

Fordelaktig er det uorganiske fyllstoffmaterialet til stede ved ca. 75 vekt-% av det
endelige arkmaterialet.
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Foretrukket er den midlere partikkelstarrelsen av det uorganiske fyllstoffmaterialet i
omradet 500 pm — 30 um, mer foretrukket 400 pm — 50 pm, enda mer foretrukket i
omradet 200 — 150 pm og er mest foretrukket ved eller ca. 170 um. Partikkelstorrelsen
er forskjellig fra vanligvis anvendte uorganiske fyllstoffmaterialer i alternative
tobakksprodukter, nemlig en partikkelsterrelse pa ca. 2 — 3 um. Partikkelstorrelses-
omradet som observeres for hvert uorganisk fyllstoffmateriale individuelt kan vere fra 1
pm — 1 mm (1000 pm). Det uorganiske fyllstoffmaterialet kan vare malt eller
presipitert til den enskede partikkelsterrelsen.

Fordelaktig er det uorganiske fyllstoffmaterialet et eller flere av perlitt, alumina,
kiselgur, kalk, vermikulitt, magnesiumoksid, magnesiumsulfat eller andre uorganiske
fyllstoffmaterialer. Tetthetsomradet til materialene er fortrinnsvis i omrédet 0,1 — 3,97

g/cm’,

Hvis en kombinasjon av uorganiske fyllstoffmaterialer anvendes, kan et eller flere av
fyllstoffmaterialene foretrukket vere av en liten partikkelstorrelse og et annet kan vaere
av en storre partikkelstorrelse, hvor forholdet mellom fyllstoffmaterialer er egnet for &
oppné den gnskede midlere partikkelstarrelsen. Den statiske brennhastigheten som
kreves i den ferdige raykartikkelen kan oppnds ved anvendelse av en passende blanding
av tobakk og reykemateriale i det raykbare fyllstoffmaterialet.

Foretrukket er det uorganiske fyllstoffmaterialet ikke i en agglomerert form. Det
vorganiske fyllstoffmaterialet bar kreve lite forhdndsbehandling, i tillegg til mulig
storrelsesgradering, for anvendelse.

Foretrukket er bindemiddelmaterialet til stede i omradet fra ca. 5-13%, mer foretrukket
mer enn 6% og enda mer foretrukket mer enn 7%, i forhold til vekten av det endelige
arkmaterialet. Fordelaktig er bindemidlet ca. 7,5 vekt-% av det endelige arkmaterialet.

Fordelaktig er bindemidlet er organisk bindemiddel og er nermere bestemt et
algininbindemiddel. Hvis bindemidlet er en blanding av alginat og ikke-
alginatbindemidler, da bestar foretrukket bindemidlet av minst 50% alginat, foretrukket
minst 60% alginat og enda mer foretrukket minst 70% alginat. Mengden kombinert
bindemiddel som kreves kan passende reduseres nér et ikke-alginatbindemiddel
anvendes. Mengden alginat i en bindemiddelkombinasjon eker fordelaktig, idet
mengden kombinert bindemiddel reduseres. Egnet inkluderer bindemidlene loselige
alginater, slik som ammoniumalginat, natriumalginat, natriumkalsiumalginat,
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kalsiumammoniumalginat, kaliumalginat, magnesiumalginat, trietanolaminalginat og
propylenglykolalginat. Andre organiske bindemidler, slike som cellulosebindemidler,
gummier eller geler kan ogsd anvendes. Egnede cellulosebindemidler inkluderer
cellulose og cellulosederivater, slik som natriumkarboksymetylcellulose,
metylcellulose, hydroksypropylcellulose, hydroksyetylcellulose eller celluloseetere.
Egnede gummier inkluderer gummi arabicum, gummi ghatti, gummi tragakant, Karaya,
locustbenne, acacia, guar, quincefrg eller xantangummier. Egnede geler inkluderer agar,
agarose, karrageenaner, furoidan og furcellaran. Stivelser kan ogsé anvendes som
organiske bindemidler. Andre egnede gummier kan velges med referanse til hdndbeker,
slik som Industrial Gums, E. Whistler (Academic Press).

Mest foretrukket som bindemiddel er algininbindemidler. Alginater er foretrukket i
oppfinnelsen for deres brennegenskaper.

Foretrukket er det aerosolgenererende midlet til stede i omrédet 5-15%, mer foretrukket
7-13% og enda mer foretrukket 10-13%. Mest foretrukket er det aerosolgenererende
midlet mellom 11 og 13%, og kan fordelaktig vaere 11,25 eller 12,5 vekt-% av det
endelige arkmaterialet. Hensiktsmessig er mengden av aerosolgenererende middel valgt
i kombinasjon med mengden tobakksmateriale til & vare til stede i blandingen
omfattende det raykbare fyllstoffmaterialet av en raykeartikkel. For eksempel, i en
blanding innbefattende en hoy andel av arkmateriale med en lav andel av
tobakksmateriale, kan arkmaterialet kreve et lavere ladningsniva av aerosolgenererende
middel deri.

Fordelaktig kan en del av det acrosolgenererende midlet vare innkapslet, fortrinnsvis
mikroinnkapslet, eller stabilisert pa en eller annen méte. I slike tilfeller kan mengden
aerosolgenererende middel veare hayere enn det gitte omradet.

Foretrukket innbefatter en roykeartikkel ifolge oppfinnelsen tobakksmaterialet
behandlet med aerosolgenererende midler. Foretrukket er mengden av
aerosolgenererende midler tilsatt tobakken i omradet 2-6 vekt-% av tobakken, men kan
vere foretrukket opp til 12%.

Egnede aerosolgenererende midler inkluderer acrosoldannende midler utvalgt fra
polyhydroksyalkoholer, slike som glycerol, propylenglykol og trietylenglykol; estere
slik som trietylcitrat eller triacetin, haytkokende hydrokarboner eller ikke-polyoler, slik
som glykoler, sorbitol eller melkesyre, for eksempel. En kombinasjon av
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aerosolgenererende midler kan anvendes. En ytterligere funksjon av de
aerosolgenererende midlene er mykgjoring av arkmaterialet. Egnede ytterligere
mykgjerere inkluderer vann.

Fordelaktig innbefatter roykematerialet et fargestoff for & merkgjere materialet og/eller
et smaksstoff for & bevirke en spesiell smak. Egnede smaks- og fargematerialer
inkluderer kakao, lakris, karamell, sjokolade eller toffee, for eksempel. Fint malt,
granulert eller homogenisert tobakk kan ogsa anvendes. Industrielt godkjente matfarger
kan ogsé anvendes, slik som E150a (karamell), E151 (brilliant svart BN), E153
vegetabilsk karbon eller E155 (brun HT). Egnede smaksstoffer inkluderer for eksempel
mentol og vanilin. Andre stgpematerialer kan ogsa veare egnet. I et alternativ kan
tilstedeveerelsen av vermikulitt eller annet uorganisk fyllstoffmateriale gi en merkere
farge pa roykematerialet. Det er blitt funnet at hvis hvitheten til det uorganiske
fyllstoffmaterialet er mindre enn 95Y, slik som for V100 kritt, er fargestoff ikke
nedvendigvis pakrevet.

Foretrukket er farge- eller smaksstoffer til stede fra 0-10%, og mer fordelaktig 5-7% i
forhold til vekten av det endelige roykematerialet. Fordelaktig er farge og smak 5%, 6%
eller 7% av det endelige roykematerialet. Nér farge eller smak er kakao eller lakris, er
for eksempel minimumsmengden derav 2-3%. Kakao kan foretrukket vere til stede i
omrédet 0-5%, foretrukket ca. 4% og lakris kan vare til stede i omrédet 0-4%,
foretrukket ca. 2%, i forhold til vekten av det ferdige roykematerialet.

Fordelaktig, hvis matfarge anvendes i alternativet er den til stede i minst 0,5% i forhold
til vekten av det ferdige roykematerialet. Fargestoffet kan alternativt veere stovet inn i
arket etter arkfremstillingen.

Fibrene, slik som tremasse eller cellulosefibrer, kan tilsettes for & tilveiebringe
arkmaterialet med en eller flere av en hoy styrke, lav tetthet eller hoy fyllstoffverdi.
Fibrene kan vere til stede i omrédet 1-10%, foretrukket 2-5%, og enda mer foretrukket
ca. 3 vekt-% av det endelige arkmaterialet.

Overraskende har arkmaterialet ifolge oppfinnelsen tilstrekkelig styrke og har
akseptabel tetthet uten behovet for hayskjaerblanding for & generere lufting eller
tilsetning av termogelererende bindemidler. Foretrukket er strekkstyrken av
roykmaterialarket i omrddet 1-2 N/mm. Selv om det er lavere enn vanlig
rekonstitusjonerte tobakksark (pa grunn av fravear av fiber bundet til slike
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rekonstitusjonerte ark), er materialet fremdeles sterkt nok til & gjennomga den rigorase
behandlingen for vanlig arkprosessering. Det antas at dette er mulig pd grunn av mindre
mengde tverrbinding som opptrer mellom kalsiumioner i krittet og natriumioner i arket i
lopet av tarkeprosessen. Det er blitt funnet at en forbedring i styrke kan oppnés hvis
ytterligere mengder tverrbindingskalsiumsalter tilsettes til arkslurryen.

Foretrukket er tettheten til arket, som maéles ved anvendelse av kvikksglvporasitets-
fremgangsmaéten, i omrédet 0,7-1,5 g/cm3 , foretrukket 0,9-1,2 g/cm3 .
Kvikkselvporgsitets-fremgangsmaten gir en tilsynelatende eller skjelettetthetsméling.

Fylleverdien til arket er i omrédet 1,2-1,8 cm®/g, og er foretrukket ca. 1,5 cm’/g.
rekonstitusjonerte tobakksark har en fylleverdi i omradet 3-6 cm3/g.

Foretrukket blandes raykematerialet med tobakksmateriale for & tilveiebringe roykbart
fyllstoffmateriale. Fordelaktig er hoveddelen av tobakksmateriale kuttet tobakk.
Innbefatningsnivéene av roykematerialet ifelge oppfinnelsen og tobakksmateriale er
fordelaktig i omrédet 25:75 (reykemateriale:tobakk) — 75:25, og er foretrukket i omradet
60:40 for fullsmakstilsatt produkt som leverer ca. 12 mg nikotinfritt tert partikulaert
materiale NFDPM).

Ventilering kan fordelaktig anvendes i reykeartikkelen ifelge oppfinnelsen for &
redusere avleveringen til < 9 mg NFDPM. Avleveringen kan gjores i omradet 2-6 mg
NFDPM. Alternativt, eller i tillegg dertil, kan blandingen av raykbart fyllstoffmateriale
forandres for & gke mengden regykbart materiale ifelge oppfinnelsen for & redusere
reykekomponentavleveringen.

Sekeren har funnet at med skjennsomt utvalg av partikkelstarrelse av uorganisk
fyllstoffmateriale, for en gitt formulering, kan den statiske brennhastigheten til
roykematerialet forandres uten behovet for forandring i formuleringen. Dette
representerer et signifikant nytt verktey for produktutvikleren og sigarettdesign. I tillegg
kan reyksmak og smakskarakteristikker og fysiske karakteristikker til raykeartikkelen
inkorporeres i raykematerialet ifalge oppfinnelsen og er for en stor del kontrollert av
partikkelstarrelsesseleksjonen av det organiske fyllstoffmaterialet.

Foretrukket er den statiske brennhastigheten til raykeartikkelen som innbefatter
arkmaterialet innenfor omradet 3 mm/min. til 8 mm/min. Mer foretrukket er den statiske
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brennhastigheten i omradet 4-7,5 mm/min. Mest foretrukket er den statiske
brennhastigheten i omradet 4-6 mm/min.

Fordelaktig er roaykematerialet et ikke-tobakksinneholdende ark.

De folgende eksempler illustrerer oppfinnelsen.

EKSEMPEL 1

Roykematerialene ifelge oppfinnelsen ble fremstilt ved oppveiing av 3 kg terr
formulering bestdende av 74% kritt (uorganisk fyllstoffmateriale), 12% glycerol
(aerosolgenererende middel), 8% natriumalginat (bindemiddel), 4% kakao og 2% lakris
(farge/smaksstoffer). 8 1 vann ble gradvis tilsatt til en terrblanding av kritt, glycerol,
kakao og lakris. Alginater tilsettes til blandingen med vannet. Blandingen blandes ved
anvendelse av en Silverson-blander til slurryen nér en passende konsistens er oppnadd
(150.000 cps). Slurryen ble deretter stopt ved anvendelse av varmetrommelsteper for &
fremstille et vatt ark med en 1 mm tykkelse. Materialet strimles ved 31 cpi ved
anvendelse av en strimler, blandes med oppkuttet tobakk og fremstilles til sigaretter.
Sigaretter med 84 mm lengde som innbefatter et 27 mm filter ble pakket med papir med
50 CU. Tabell 1 angir detaljer vedrerende sammensetning og fysiske egenskaper av
krittet som anvendes. En kontrollsigarett som innbefatter en blanding av 100% tobakk
ble anvendt, i form av en fullaminamiks bestdende av flyherdet Burley og
Orientalkvaliteter, 40% av totalblandingen i form av DIET ekspandert tobakk. Hvert
sett av testsigaretter innbefattet en blanding av 40% tobakk og 60% raykematerialark
ifolge oppfinnelsen. Sigarettene ble raykt under ISO standardmaskinregykebetingelser
hvor et 35 cm?® drag med to sekunders varighet ble tatt hvert minutt.

333772
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TABELL 1

S479 S480 S481 S482 S483 S484

Kritt 100% V100 | 100% V100 | 100% V60 | 50% pptd | 100% pptd | -
50% V100

Middel 250 p 250 p 100-80 p - Ip -
partikkelsterrelse
Tobakk - - - - 100%
Reykantall 7,4 7,1 7,3 35,2 51 5,0
Statisk 4,72 5,09 5,19 6,95 7,07 6,53
brennhastighet
(mm/min.)

Det fremgér av tabell 1 at idet partikkelstarrelsen reduseres, aker den statiske

brennhastigheten til roykeartikkelen. Optimalisering av partikkelstarrelsen og

blandingen av forskjellige partikkelstarrelser vil gi et signifikant nytt verktey for

sigarettdesign.

EKSEMPEL 2

Et ytterligere arkmateriale ble fremstilt ved & trommelstepe formuleringen bestdende av
75,25% kritt, 11,25% glycerol, 7,5 bindemiddel, 4% kakao og 2% lakris. Midlere

partikkelstarrelse av krittet var ca. 170 um. Dette arkmaterialet fremviste akseptable

roykekarakteristikker og fysiske egenskaper, slik som askedannelse.

EKSEMPEL 3

Tre sett sigaretter ble fremstilt med samme dimensjoner som i eksempel 1. Et sett

innbefattet 100% tobakk (som for tobakken i eksempel 1), det andre settet innbefattet
arkmateriale ved anvendelse av 100% V100 kritt og det tredje settet innbefattet
arkmateriale som anvendte 100% presipitert kritt. Formuleringen av arkmaterialet var

den samme som eksempel 2. Brennmalingene gitt i tabell 2 ble oppnédd under ISO

standard reykebetingelser.

333772
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TABELL 2
S295 S384 S382
(100% tobakk) | (100% V100 kritt) | (100% presipitert kritt)
Forbrenningsvarme i 1,8 (7,54 kJ) 1,7 (7,12 kJ) 1,5 (6,28 kJ)
blandingen
(Kcal/sig)
Periferal Rykning 767,8 762,0 765,6
forbrenning mellom drag
Drag 866,9 820,8 883,3
Indre Rykning 731,2 690,4 653,4
pyrolyse mellom drag
Drag 754,6 709,5 731,0

Fra tabell 2 fremgér det overraskende at i roykeartikler ifolge oppfinnelsen, til tross for

4 ha et raykbart fyllstoffmateriale som innbefatter 60% arkmateriale ifalge

oppfinnelsen, blir samme eller tilsvarende forbrenningsmekanismer som sigaretter som
innbefatter 100% tobakk opprettholdt.
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1.

Roykemateriale, k a r a k t e r i s e rt v e d atdetinnbefatteret
ikke-brennbart uorganisk fyllstoffmateriale, et bindemiddel og aerosolgenererende
midler, det ikke-brennbare fyllstoffmaterialet har en midlere partikkelstorrelse i omradet
500 pm til 20 pm, det ikke-brennbare uorganiske fyllstoffmaterialet er til stede i
omrédet 75-90 vekt-% av raykematerialet, og bindemidlet omfatter et alginisk
bindemiddel, hvori det alginiske bindemidlet er til stede i en mengde pad minst 50% av
den totale mengde bindemiddelmateriale.

2.

Roykemateriale ifelgekravl, k a r a k t e ri s e rt v e d atdet
vorganiske fyllstoffmaterialet er til stede i omradet 75-85 vekt-% av det endelige
arkmaterialet.

3.

Roykemateriale ifolge krav 1eller2, k ar a k t eris ert ved
at det uorganiske fyllstoffmaterialet er til stede i en mengde pa 75 vekt-% av det
endelige arkmaterialet.

4.

Raykemateriale ifalge et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r a k -
terisert v e d atdenmidlere partikkelstorrelsen av det uorganiske
fyllstoffmaterialet er i omrddet 500 mm — 30 pm.

5.

Roykemateriale ifelge krav4, k a r a k t e r i s e rt v e d atden
midlere partikkelstarrelsen av det uorganiske fyllstoffmaterialet er i omradet

400 pm — 50 pm.

6.

Roykemateriale ifolgekrav5, k a r a k terisert ved at
den midlere partikkelstorrelsen av det uorganiske fyllstoffmaterialet er i omradet 200 —
150 pm.
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7.
Roykemateriale ifelgekravé, k a r a k t e ri s ert v e d at
den midlere partikkelstorrelsen av det uorganiske fyllstoffmaterialet er ca. 170 pm.

8.

Roykemateriale ifolge et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r a k -
terisert v e d atdetuorganiske fyllstoffmaterialet er en eller flere
av perlitt, alumina, kiselgur, kritt, vermikulitt, magnesiumoksid, magnesiumsulfat eller
andre vorganiske fyllstoffmaterialer.

9.

Raykemateriale ifalge et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r a k -
terisert v e d attetthetsomridetav detuorganiske
fyllstoffmaterialet er i omradet 0,1 — 3,97 g/cm?.

10.

Roykemateriale ifolge et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r a k -
terisert v e d atbindemidletertil stedeiomradet fraca. 513
vekt-% av det endelige arkmaterialet.

11.
Roykemateriale ifolge krav10, k a r a k t e risert v e d at
bindemidlet er til stede ved mer enn 6 vekt-% i forhold til det endelige arkmaterialet.

12.
Roykemateriale ifolge krav1l, k a r a k te risert ved at
bindemidlet er til stede ved mer enn 7 vekt-% i forhold til det endelige arkmaterialet.

13.
Roykemateriale ifolge krav12, k a r a k t e risert ved at
bindemidlet er til stede ved eller ca. 7,5 vekt-% av det endelige arkmaterialet.

14.
Roykemateriale ifolgekravl, k a r a k t e r i s ert v e d at
bindemidlet innbefatter minst 60% alginat.
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15.

Roykemateriale ifolge et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r a k -
terisert v e d atbindemidlet innbefatter et eller flere av
ammoniumalginat, natriumalginat, natriumkalsiumalginat, kalsiumammoniumalginat,

kaliumalginat, magnesiumalginat, trietanolaminalginat og propylenglykolalginat.

16.

Roykemateriale ifolge et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r a k -
terisert v e d atdeaerosolgenererende midlene er til stede i
omradet 5-15 vekt-% i forhold til det endelige arkmaterialet.

17.

Roykemateriale ifolge krav16, k a r a k t e ris ert v e d atde
aerosolgenererende midlene er til stede i omrédet 7-13 vekt-% av det endelige
arkmaterialet.

18.

Roykemateriale ifolge krav17, k a r a k t e ris ert v e d atde
aerosolgenererende midlene er til stede i omradet 10-13 vekt-% i forhold til det endelige
arkmaterialet.

19.

Raykemateriale ifalge et hvilket som helst av kravene 16-18, k a r a k -
terisert v e d atdeaerosolgenererende midlene er et eller flere av
en polyhydroksyalkohol, en ester, et haytkokende hydrokarbon eller en ikke-polyol.

20.

Roykemateriale ifolge et hvilket som helst av kravene 1-19, k a r a k -
terisert v e d atfibrene er tilstedeiomradet 1-10 vekt-% i forhold
til det endelige arkmaterialet.

21.

Roykemateriale ifolgekravl, k a r a k t e ri s ert v e d atdet
omfatter de tre hovedkomponentene som er et ikke-brennbart uorganisk fyllstoff, et
bindemiddel og aerosolgenererende midler, hvor det ikke-brennbare fyllstoffet omfatter
en andel av materiale som har en midlere partikkelstorrelse i omradet 500 pm — 20 pm,
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og de tre hovedkomponentene utgjer i omradet 93,75 — 95 vekt-% av vekten av
rekematerialet.
22.

Roykemateriale ifolgekravl, k a r a k t e r i s e rt v e d atdet
ikke-brennbare uorganiske fyllstoffet er kritt, de aerosolgenererende midler er glycerol i
omrédet 11,25 — 15 % og bindemidlet er natriumalginat i omradet 7,5 — 13 %, alle
uttrykt ved vekt av rekematerialet.

23.
Roykeartikkel, k a r a k t e ri s e rt v e d atdeninnbefatter en
stav av et raykbart fyllstoffmateriale innhyllet i et innpakningsmateriale, idet nevnte
roykbare fyllstoffmateriale inkorporerer en andel av et raykemateriale ifolge krav 1,
hvori:

(a) partikkelstorrelsen av det uorganiske fyllstoffmaterialet og/eller

(b) mengden av roykemateriale i forbindelse med en mengde tobakkmateriale i en

blanding av reykbart fyllstoffmateriale,

er valgt for 4 tilveiebringe den gnskede statiske brennhastigheten.

24,
Roykeartikkel ifolge krav23, k a r a k t eris ert v e d atden
statiske brennhastigheten er i omradet 3 mm/min til 8mm/min.

25.
Rokeartikkel ifolge krav24, k a r a k t e ri s e rt v e d atden
statiske brennhastigheten er i omradet pa 4-7,5mm/min.

26.
Rokeartikkel ifolge krav25, k a r a k t e ri s ert v e d atden
statiske brennhastigheten er i omrédet pd 4-6mm/min.

27.

Roykeartikkel ifolge et hvilke som helst av kravene 23-26, k a r a k -
terisert v e d atnevnterogykeartikkel innbefatter tobakksmateriale
behandlet med aerosolgenererende midler, en mengde av de aerosolgenererende
midlene tilsatt tobakken er i omrédet 2-12 vekt-% av tobakken.
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28.

Raykeartikkel ifolge et hvilke som helst av kravene 23-26, k a r a k -
terisert v e d atinnbefatningsnivier av raykematerialet ifolge
oppfinnelsen og tobakksmaterialet er i omradet 25:75 (reykemateriale:tobakk) — 75:25.
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