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(57) Abstract: The invention relates to a one-piece insulating bar (10) for a composite profile (1) for window, door, or facade
elements, extending in a longitudinal direction (Z). For the purpose of establishing a connection to profile parts (31, 32) of the
composite profile (1), the insulating bar (10) is fitted by rolling the insulating bar (10) into a groove (31g, 32g) of the profile part.
The insulating bar (10) is contigured as a hollow profile bar having a plurality of hollow chambers (10h) extending in a longitudinal
direction (Z). In a cross-section (X-Y) vertical to the longitudinal direction (Z), each comprises a completely closed hollow chamber
wall, wherein in the area of a roll-in body (25), the hollow chamber wall can be closed by way of a clip connection (27, 28), which
in arolled-up state remains engaged.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Angegeben wird ein einstiickiger Isoliersteg (10) fiir ein Verbundprofil (1) fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente, der sich in
einer Langsrichtung (Z) erstreckt, der zur Verbindung mit Profilteilen (31, 32) des Verbundprofils (1) durch Einrollen in eine Nut
(31g, 32g) des Profilteils angepasst ist, der als Hohlprofilsteg mit einer Mehrzahl von Hohlkammern (10h), die sich in der
Léngsrichtung (Z) erstrecken und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht zu der Langsrichtung (Z) jeweils eine vollstindig
geschlossene Hohlkammerwandung aufweisen, ausgebildet ist, bei dem die Hohlkammerwandung im Bereich eines Einrollkdrpers
(25) durch eine Clipsverbindung (27, 28) verschlieibar ist, die im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten wird.
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Verbundprofil fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente und Isoliersteg fiir ein sol-

ches Verbundprofil

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verbundprofil fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente

und auf einen Isoliersteg fiir ein solches Verbundprofil.

Wirmegeddmmte Verbundprofile fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente und Isolierste-
ge fiir solche Verbundprofile sind im Stand der Technik bekannt. Die WO 97/09504 A1l of-
fenbart ein solches Verbundprofil und einen solchen Isoliersteg fiir ein solches Verbundprofil,
die sich jeweils in einer Lingsrichtung erstrecken. Die Isolierstege sind als Hohlkammerstege
ausgebildet. Bei diesen Hohlkammerstegen erstrecken sich Hohlkammern in Léngsrichtung,
d.h. derart, dass in einem Querschnitt senkrecht zur Langsrichtung die Hohlkammern einen
geschlossenen Querschnitt aufweisen. Die Isolierstege sind mit den Profilteilen durch Einrol-
len verbunden. Solche Hohlkammerstege mit einer oder mehreren Hohlkammern sind auch
aus dem Prospekt ,,Standard Profiles 2012 der TECHNOFORM BAUTEC bekannt, wobei
z.B. das Standardprofil mit der Artikelnummer 299000 ein Hohlkammerprofil mit einer
Hohlkammer und das Hohlkammerprofil mit der Artikelnummer 384200 ein Hohlkammer-
profil mit drei Hohlkammern zeigt. Weitere Isolierstege mit Hohlkammerprofil sind aus der
DE 42 38 750 Al, die in der WO 97/09504 A1 als Stand der Technik genannt ist, bekannt. In
der DE 42 38 750 Al werden die Mehrkammerhohlprofile aus zwei Teilen mit unterschiedli-

chen Wandstirken hergestellt und beispielsweise verschweilit.

Aus der EP 1 580 388 A2 und der DE 10 2009 023 883 Al sind jeweils Isolierstege mit ein-
zelnen Hohlkammern bekannt, die aus jeweils zwei Isolierstegteilen zusammengefiigt werden.
Die beiden Isolierstegteile sind dabei so gestaltet, dass die jeweiligen Einrollkérper zum Ein-
rollen in Nuten der Profilteile zweiteilig ausgebildet sind und zusammengesteckt werden kon-
nen. Nach dem Einrollen werden die zusammengesteckten Isolierstegteile relativ zueinander
in Position gehalten. Die Ausnehmungen und Vorspriinge zum Zusammenstecken liegen da-
bei auf einer Trennebene, die mittig durch die Einrollkérper verlduft und nach dem Zusam-

menstecken im Inneren des Einrollkorpers befindlich ist.

Aus der EP 0 584 467 Al sind langgestreckte Hohlprofile bekannt, die aus wenigstens zwei

Teilprofilen, die separat extrudiert werden und dann zusammengefiigt werden, bestehen.
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Aus der WO 2008/119535 Al sind Isolierstege fiir Verbundprofile, Fenster-, Tiiren- oder Fas-
sadenelemente bekannt, die sich in einer Léngsrichtung erstrecken und bei denen der Isolier-
stegkorper durch die Wandung(en) des Isolierstegkdrpers durchgehende Ausnehmungen auf-
weist, die durch leitersprossenartige Stege voneinander getrennt sind. Diese leiterartige Aus-
bildung erméglicht eine begrenzte Lingsverschiebbarkeit der Profilteile. Der Isoliersteg weist
einen Deckel auf, der einstiickig mit dem Isolierstegkdrper ausgebildet ist und an dem Isolier-
stegkorper angeclipst werden kann und im eingeclipsten Zustand die Ausnehmungen voll-

stindig abdeckt.

Die FR 2 604 739 A, EP 2 136 024 A1, WO 2011/050954 A1 und die WO 2012/000652 Al

offenbaren jeweils weitere Verbundprofile und Isolierstege.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, ein Verbundprofil fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenele-
mente und einen Isoliersteg dafiir anzugeben, die bei vereinfachter Herstellbarkeit erlauben,

nach der Herstellung zu verbindende Teilbereiche sicher zu verbinden.

Diese Aufgabe wird gelost durch einen Isoliersteg nach Anspruch 1 oder ein Verbundprofil

nach Anspruch 11.
Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhingigen Anspriichen angegeben.

Der einstiickig ausgebildetete Isoliersteg mit mehreren Hohlkammem erméglicht eine einfa-
che und daher kostengiinstige Gestaltung des Werkzeugs und gleichzeitig eine sichere Ver-
bindung seiner Teilbereiche durch die Clipsverbindung, die im eingerollten Zustand zwischen
den die Nut begrenzenden Anpress- und Anschlagsleisten befindlich ist und dadurch in Ein-

griff gehalten wird.

Diese Ausbildung erméglicht auch das einfache Fiillen von einer oder mehrerer der Hohl-

kammern mit Schaum.

Besonders bevorzugt wird diese Ausbildung bei Hohlkammern, deren Ausdehnung in der

Hohenrichtung < 10 mm ist.
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Weitere Merkmale und ZweckmaBigkeiten der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung

von Ausflihrungsbeispielen anhand der Figuren. Von den Figuren zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

eine Querschnittsansicht eines Verbundprofils mit herkdmmlichen Hohlkammeriso-

lierstegen;
eine Querschnittsansicht eines Hohlkammerisolierstegs aus Fig. 1;

eine Querschnittsansicht eines Details eines Verbundprofils mit zwei Profilteilen

und einem herkémmlichen Isoliersteg, die durch Einrollen verbunden werden;

eine erste Ausfithrungsform eines Isolierstegs in Ansicht a) in einem Zustand, in
dem die Clipsverbindungen und damit die Hohlkammerwandungen geschlossen
sind, in Ansicht b) in einem Zustand, in dem die Clipsverbindungen offen und damit
die Hohlkammerwandungen nicht vollstéindig geschlossen sind, in Ansicht ¢) in ei-
nem Zustand, in dem die Clipsverbindung einer Anpressieiste zugewandt ist, und in
Ansicht d) in einem Zustand, in dem die Clipsverbindung einer Anschlagsleiste zu-

gewandt ist;

in Ansicht a) eine Querschnittsansicht einer ersten Modifikation der ersten Ausfiih-
rungsform, in Ansicht b) eine zweite Modifikation der ersten Ausfiihrungsform und

in Ansicht c) eine dritte Modifikation der ersten Ausfithrungsform;

in Ansicht a) eine Querschnittsansicht einer Modifikation der Clipsverbindung der
ersten Ausfithrungsform, und in Ansicht b) eine Querschnittsansicht einer zweiten

Modifikation der Clipsverbindung der ersten Ausfiihrungsform;

eine Querschnittsansicht der ersten Ausfithrungsform mit in die Hohlkammern ein-

gesetzten Schaumkdrpern;

eine Querschnittsansicht der ersten Ausfithrungsform mit ausgeschiumten Hohl-

kammern;
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Fig. 9  eine Querschnittsansicht einer zweiten Ausflihrungsform des Isolierstegs;

Fig. 10 in Ansicht a) eine Querschnittsansicht einer dritten Ausfithrungsform des Isolier-
stegs, in Ansicht b) eine Querschnittsansicht einer Modifikation der Clipsverbindung
der dritten Ausfiihrungsform, und in Ansicht ¢) eine Querschnittsansicht einer zwei-

ten Modifikation der Clipsverbindung der dritten Ausfiihrungsform;

Fig. 11 eine Querschnittsansicht eines Verbundprofils mit leiterartigen Isolierstegen mit

Deckel nach einer vierten Ausfiihrungsform; und

Fig. 12 in Ansicht a) eine Querschnittsansicht des leiterstegartigen Isolierstegs mit Deckel
aus Fig. 11, und in Ansicht b) eine Querschnittsansicht einer Modifikation der vier-

ten Ausfithrungsform.

Es werden zunichst unter Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 3 die Merkmale von Verbundprofi-
len und Hohlkammerprofilen beschrieben, die im Stand der Technik bekannt und bei den hier

beschriebenen Ausfithrungsformen vorhanden sind.

In Fig. 1 ist eine Querschnittsansicht eines Verbundprofils dargestellt, das sich in einer Langs-
richtung Z erstreckt. Das Verbundprofil weist zwei Profilteile 31, 32 auf, die in einer Quer-
richtung X, die senkrecht zu der Lingsrichtung Z ist, um einen vorbestimmten Abstand von-
einander getrennt sind. Die Profilteile 31, 32 sind iiblicherweise als Metallprofile und bevor-
zugt als Aluminiumprofile ausgebildet. Die Profilteile 31, 32 werden durch Isolierstege 10’ in
Langsrichtung Z schubfest verbunden und in der Querrichtung X auf Abstand und in einer
Hohenrichtung Y senkrecht zu der Lingsrichtung Z und der Querrichtung X relativ zueinan-
der in Position gehalten. Bei dem in Fig. 1 gezeigten Verbundprofil 1 wird durch die Verwen-
dung der zwei Isolierstege 10’ und die Profilteile 31, 32 ein Hohlraum 1h begrenzt. Bei ande-
ren, nicht dargestellten, Verbundprofilen kann auch nur ein Isoliersteg 10’zur Verbindung der

Profilteile 31, 32 vorgesehen sein.

In Fig. 2 ist der in Fig. 1 gezeigte herkommliche Isoliersteg 10’ vergroflert dargestellt. Der
Isoliersteg 10° erstreckt sich in Lingsrichtung Z und in Querrichtung X iiber eine vorbe-

stimmte Breite B und in Hohenrichtung Y iiber eine vorbestimmte Héhe H. Der Isoliersteg
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10 weist an seinen in Querrichtung X gegeniiberliegenden AuBenkanten (Léangskanten) 21,
22 jeweils einen Einrollkorper 25 auf. Ein solcher Einrollkorper 25 ist als zu der Nut 31 g, 32g
komplementére Leiste, die sich in der Léangsrichtung Z erstreckt und im Querschnitt senkrecht
zu der Léngsrichtung Z einen vorbestimmten Querschnitt aufweist, ausgebildet. Bei der in
Fig. 2 gezeigten Ausfithrungsform ist auf den jeweiligen AuBenseiten eine Ausnehmung 25k
fiir eine Klebeschnur vorgesehen. Eine solche Ausnehmung 25k fiir eine Klebeschnur ist opti-

onal und kann auch weggelassen werden.

Der Isoliersteg 10° weist die Breite B in Breitenrichtung X auf, wobei die Einrollkérper 25
jeweils ein Maf} b2 in Breitenrichtung X aufweisen. Dieses Maf b2 wird unter Bezugnahme
auf Fig. 3 noch naher erldutert werden. Der Isoliersteg 10° weist eine Hohe H in Hohenrich-
tung Y auf, wobei die Hohlkammern 10h eine Hohe (Innenhéhe) h in Hohenrichtung Y auf-
weisen. Fir Isolierstege 10° der gezeigten Art betrégt die Hohe h von kleinen Hohlkammern

10 mm oder weniger.

In Fig. 3 ist die Gestaltung der Nuten 31g, 32g und der Einrollkérper 25 sowie der Anpress-
leisten 33 und Anschlagsleisten 34 detaillierter dargestellt. Zur Vereinfachung der Erlauterung
ist ein herkémmlicher Isoliersteg 10°* dargestellt. Die Beschreibung der Gestaltung der Nuten
31g, 32g und Einrollkorper 25 sowie des Einrollens entspricht derjenigen aus den Fig. 1 und
2. Die Nut 31g, 32g, weist ein Maf} (Nuttiefe) bl in Breitenrichtung X auf, das durch die Ho-
he der in Querrichtung X niedrigeren der beiden Leisten 33, 34 bestimmt wird. Die niedrigere
der Leisten 33, 34 ist {iblicherweise die Anschlagsleiste (hiufig auch Amboss oder Schulter
genannt) 34. Die Anpressleiste (hdufig auch Hammer oder Einrollhammer genannt) 33 wird
aus der in Fig. 3 in durchgezogenen Linien dargestellten Stellung (mit MaB b1’) durch plasti-
sche Verformung in die in Fig. 3 mit 33e bezeichnete und gestrichelt dargestellte Position
verformt. Die Anpressleiste 33 ist dabei so gestaltet, dass der am weitesten vorstehende Vor-
sprung des Hammers 33 in der Stellung 33 e ungefihr so weit in Querrichtung X vom Boden -

der Nut 31g, 32g beabstandet ist, wie dies dem MaB b1 entspricht.

Die der Nut 31g, 32g zugewandten Flanken der Anpressleiste 33 und der Anschlagsleiste 34
sind tblicherweise so geneigt, dass sich die Nut in Querrichtung X von ihrem Boden weg

verengt.
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Der Einrollkorper 25 hat im Querschnitt X-Y senkrecht zu der Langsrichtung Z einen entspre-
chend angepassten Querschnitt (hier Trapezform), so dass eine Art Schwalbenschwanz-
Verbindung gebildet wird. Vor dem Verformen der Anpressleiste 33 ist ein ausreichendes
Spiel zum Einschieben der Einrollkérper 25 in Langsrichtung Z in die Nut vorhanden. Nach
dem Verformen der Anpressleiste 33 in die mit 33¢ bezeichnete Stellung wird der Einrollkdr-
per 25 zwischen die Anpressleiste 33 und die Anschlagsleiste 34 gedriickt und so schubfest
gehalten. Dieser Vorgang und diese Gestaltung der Nuten und der Einrollkdrper ist grundsdtz-
lich bekannt. Die Technoform-Standardnut ist z.B. in dem eingangs genannten Katalog
,Standard Profiles 2012¢ auf Seite 22 mit BemaBung dargestellt. Das Mal} bl betrdgt dort
z.B. 2,5 mm. In anderen, hier nicht dargestellten, Gestaltungen der Nut 31g, 32g ist das Maf}
bl entsprechend funktional so zu bestimmen, dass das fiir das schubfeste Festklemmen des

Einrollkorpers relevante Mal3 bestimmt wird.

Der Einrollkérper 25 mit der komplementéiren Schwalbenschwanz-Form weist {iblicherweise
in Querrichtung X ein MaB b2 auf, das ungeféhr gleich dem MaB b1, vorzugsweise leicht gro-
Ber als das MaB b2 ist. Abhiingig von der Form der Nut und anderen Begebenheiten kann das
MaB b2 des Einrollkérpers 25 auch groBer oder kleiner als das Maf bl sein. Auch hier ist
wiederum im Einzelfall das MaB b2 funktional dadurch zu bestimmen, dass es auf das Zu-
sammenwirken der Nut und des Einrollkérpers zum schubfesten Halten des Isolierstegs in der
Nut ankommt. Fiir ein MaB bl von 2,5 mm wird also das Maf} b2 des Einrollkorpers 25 tibli-

cherweise 2,5 mm oder etwas mehr, also z.B. 2,6, 2,7, 2,8, 2,9 oder 3,0 mm, betrégt.

Nochmals auf die Fig. 1 und 2 und den dort gezeigten herkdmmlichen Hohlkammerisoliersteg
10’ Bezug nehmend, schlieBen sich an die Einrollkdrper 25 jeweils Wandabschnitte 10-4 an,
die die Hohlkammern 10h in Richtung der Einrollkérper 25 begrenzen. In Hohenrichtung Y
werden die Hohlkammern jeweils von Wandabschnitten 10-2 und 10-3 begrenzt, die sich an
die Wandabschnitte 10-4 anschlieBen. Bei der in Fig. 1, 2 dargestellten Ausfiihrung mit zwei

Hohlkammern ist eine Trennwand 10-1 zwischen den beiden Hohlkammern 10h vorgesehen.

Die oben unter Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 3 beschriebenen Merkmale der Verbundprofile
und Isolierstege gelten auch fiir die nachfolgend beschriebenen Ausfuhrungsformen der Er-

findung, mit Ausnahme der beschriebenen Unterschiede der Ausfiihrungsformen. Dieselben
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Bezugszeichen bezeichnen dabei dieselben Elemente/Merkmale und die Beschreibung wird

aus Griinden der Vereinfachung nicht wiederholt.

In Fig. 4 ist eine erste Ausfiihrungsform eines Isolierstegs 10 und eines entsprechenden Ver-
bundprofils nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung gezeigt. In Ansicht a) ist eine Quer-
schnittsansicht gezeigt, in der der konstruktive Unterschied zu den herkémmlichen Isolierste-
gen 10” aus Fig. 1, 2 gut zu erkennen ist. Im Bereich der Einrollk6rper 25 sind jeweils Clips-
verbindungen 27, 28 vorgesehen, mittels derer schwenkbare Wandabschnitte 29 der die Hohl-
kammern 10h begrenzenden Wand 10-3 (oder 10-2) an den Isolierstegkdrper 20 des Isolier-
stegs 10 anclipsbar sind. Die iibrigen Elemente und Bestandteile des Isolierstegs 10 entspre-
chen denjenigen des Isolierstegs 10’ aus Fig. 2 und sind mit denselben Bezugszeichen be-
zeichnet, so dass die erneute Beschreibung hier aus Griinden der Vereinfachung weggelassen

wird.

Wie in Ansicht b) in Fig. 4 gut zu erkennen ist, kénnen die schwenkbaren Wandabschnitte 29
um Bieggelenke 29g von der gegeniiberliegenden Wand 10-2 weggeschwenkt werden. Wie in
Fig. 4 b) gut zu erkennen ist, kann auch die Wand 10-2 (die sich im wesentlichen in Léngs-
richtung Z und Querrichtung X erstreckende Wand des Isolierstegs) aus um Biegegelenke 29g
verschwenkbaren Abschnitten 29 bestehen. Die Biegegelenke 29g miissen auch nicht notwen-
digerweise genau an der Verbindung zu der Trennwand 10-1 ausgebildet sein, sondern die
Biegegelenke kénnen auch durch entsprechende elastische Verformbarkeit der Wiande 10-1,

10-2, 10-3 selbst gebildet sein.

Jedenfalls ldsst sich, wie aus einem Vergleich der Fig. 4 a) und 4 b) gut zu erkennen ist, die
im zusammengeclipsten Zustand vollstidndig geschlossene Wandung 10-1, 10-2, 10-3, 10-4

der Hohlkammern 10h durch Offnen der Clipsverbindung 27, 28 6ffnen.

Die Clipsverbindung 27, 28 selbst wird durch eine Clipsausnehmung 27 an der Auflenseite
des Einrollkérpers 25 und eine entsprechende Clipsvorrichtung (Clipsvorsprung) 28 an dem
dem Biegegelenk 29¢g entgegengesetzten freien Ende 29¢ der schwenkbaren Wandabschnitte
29 gebildet. Der Begriff Clipsverbindung ist in dieser Anmeldung so zu verstehen, dass alle
Steckverbindungen, die die Abschnitte 27, 28 bis zu einer vorbestimmten Gegenkraft ge-

schlossen halten, erfasst sein sollen. Bevorzugt erfasst sein sollen Clips-, Steck- oder
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Schnappverbindungen, bei denen unter Ausnutzung der Elastizitit des Materials des Isolier-

stegs diese Haltekraft erzeugt wird.

Die entsprechende Clipsverbindung 27, 28, d.h. die die Ausnehmung 27 aufweisende Auflen-
seite des Einrollkodrpers 25, kann im eingerollten Zustand entweder der Anpressleiste 33 (sie-
he Fig. 4 ¢)) oder der Anschlagsleiste 34 (siche Fig. 4 d)) zugewandt sein. Diese in Héhen-
richtung Y auf der Auflenseite des Einrollkérpers 25 befindliche Ausnehmung 27 und die da-
zu passende Clipsvorrichtung 28 erméglichen, dass im eingerollten Zustand ein Offnen der

Clipsverbindung 27, 28 unméglich gemacht wird (siehe Fig. 4 ¢) und 4 d)).

In Fig. 5 sind drei Modifikationen der ersten Ausfithrungsform in den Ansichten a), b) und c)
gezeigt. In der in Fig. 5 a) gezeigten ersten Modifikation ist das Biegegelenk 29g fiir die
schwenkbaren Wandabschnitte 29 durch eine Ausnehmung auf der Aullenseite der entspre-
chenden AuBenwand 10-2, die in Hohenrichtung Y gegeniiberliegend der Querwand 10-1
befindlich ist, ausgebildet. Durch die geringere Materialstirke der Auflenwand 10-2 im Be-
reich des Biegegelenks 29g kann der Ort der elastischen Verformung fiir das Schwenken des
Wandabschnitts 29 definiert werden. Ein solches Biegegelenk kann auch als Filmscharnier

" bezeichnet werden.

In Fig. 5 b) sind zwei Ausnehmungen gezeigt, die in Querrichtung X beidseitig der Trenn-
wand 10-1 an der den Hohlkammern 10h zugewandten Innenseite der Querwand 10-2 ausge-

bildet sind. Auch diese Biegegelenke 29g konnen als Filmscharnier gezeigt werden.

In Fig. 5 c) ist die dritte Modifikation als Kombination der ersten und zweiten Modifikationen

gezeigt.

In Fig. 6 ist in Ansicht a) eine weitere Modifikation der ersten Ausfiihrungsform gezeigt. Da-
bei ist die Rastnase 27r gegeniiber den Ausfiihrungsformen aus den Fig. 4 und 5 in Querrich-
tung X weiter (niher) zu der AuBenseite des Einrollkorpers 25 angeordnet. In Fig. 6 b) ist eine
weitere Modifikation gezeigt, bei der an Stelle der Rastnase 27r eine Rastausnehmung 27a,
die komplementir zu einer entsprechenden Nase 28t der Clipsvorrichtung 28 ist, vorgesehen

ist.
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In Fig. 7 ist die erste Ausfithrungsform im Querschnitt gezeigt, bei der Blocke aus Schaum-

stoff SB in die Hohlkammern 10h eingesetzt sind.

[n Fig. 8 ist wiederum die erste Ausfithrungsform des Isolierstegs 10 gezeigt, wobei die Hohl-

kammern 10h mit Schaumstoff S ausgeschiaumt sind.

Es ist beziiglich der in den Fig. 7 und 8 gezeigten Ausfithrungsformen offensichtlich, dass die
Moglichkeit des Offnens und SchlieBens der Hohlkammern 10h das Einsetzen der Schaum-
stoftblocke SB bzw. das Einfiillen des zum Schaum S aufschiumenden Materials wesentlich
erleichtert. Selbstverstandlich kénnen auch nur einzelne der Hohlkammern 10h mit Schaum-

stoff S, SB gefiillt sein, wihrend andere Hohlkammern mit Luft gefiillt sind.

Fig. 9 zeigt eine zweite Ausfithrungsform des Isolierstegs 10 mit drei Hohlkammern, wobei
zwei der Hohlkammern 10h eine kleinere Hohe h als die dritte, mittlere Hohlkammer 10hg

aufweisen.

Bei der in Fig. 9 gezeigten Ausfithrungsform sind die beiden in Querrichtung X aufien befind-
lichen Hohlkammern 10h mit schwenkbaren Wandabschnitten 29 ausgebildet, wihrend die
zentrale Hohlkammer 10hg, bzw. deren Wandung, nicht getffnet werden kann. Die Hohl-
kammer 10hg weist eine wesentlich gréflere Hohe hg als die Hohe h der duBeren Hohlkam-

mern 10h auf, also z.B. 15 mm oder mehr.

Die Fig. 10 zeigt eine dritte Ausfithrungsform des Isolierstegs 10. Bei der dritten Ausfiih-
rungsform ist der Einrollkorper 25 entlang einer Trennebene T, die im wesentlichen parallel
zu einer Ebene ist, die von der Langsrichtung Z und der Querrichtung X aufgespannt ist, auf-
getrennt. An den Uber die Trennebene T einander gegeniiberliegenden Seiten sind Clipsvor-
richtung 27, 28 in Form von komplementdren Vorspriingen und Ausnehmungen auf beiden
Seiten (Fig. 10 a)) oder in Form von Ausnehmungen auf einer Seite und Vorspriingen auf der
anderen Seite (siehe Fig. 10 b)) oder in Form einer Ausnehmung 27 und eines komplementi-

ren Vorsprungs 28 (siehe Fig. 10 ¢)) vorgesehen.

Allen Ausfiihrungsformen aus den Fig. 4 bis 10 ist gemein, dass der Abstand b3 der Clipsvor-

richtung 27, 28 von dem entsprechenden Auflenrand 21r, 22r auf der AuBenseite in Querrich-
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tung X, auf der der entsprechende Einrollkdrper 25 befindlich ist, ein Maf3 b3 hat, das kleiner
als das MalB bl der Tiefe der Nut 31g, 32¢g in Querrichtung X ist. Daher ist bevorzugt, dass
das Maf b3 des Abstandes der Clipsvorrichtung 27, 28 von der entsprechenden Auflenseite
kleiner als das Maf3 b2 des Einrollkorpers 25 in Querrichtung X ist.

In Fig. 11 und 12 ist eine vierte Ausfithrungsform des Verbundprofils und des Isolierstegs 10
gezeigt. Der Isoliersteg 10 aus den Fig. 11 und 12 ist ein Isoliersteg, der eine begrenzte
Lingsverschiebbarkeit der Profilteile 31, 32 in Liangsrichtung Z zulédsst. Diese begrenzte
Langsverschiebbarkeit dient zur Kompensation des sogenannten Bi-Metall-Effekts, die bei
stark unterschiedlichen Temperaturen der Profilteile 31, 32, insbesondere bei grofien Erstre-
ckungen in Lingsrichtung Z, auftritt. Der Isoliersteg 10 weist einen Isolierstegkérper 20 auf,
der sich bei der gezeigten Ausfithrungsform im Wesentlichen in der Langsrichtung Z und in
der Querrichtung X erstreckt und in der Hohenrichtung Y eine Dicke d aufweist. Durch den
Isolierstegkorper hindurch sind Ausnehmungen 24 ausgebildet, die durch leitersprossenartige
Stege voneinander getrennt sind. An einer Auflenseite in Hohenrichtung Y ist an einem Ein-

rollkdrper 25 eine Clipsausnehmung 27 der zu den Fig. 4 bis 9 beschriebenen Art vorgesehen.

Auf der in Querrichtung X gegeniiberliegenden Seite der Ausnehmungen 24 ist ein Clipsvor-

sprung 41 vorgesehen.

Der Isoliersteg 10 weist weiter einen Deckel 29 auf, der sich in Querrichtung X iiber die ge-
samte Breite der Ausnehmungen 24 erstreckt und an einem freien Ende eine Clipsvorrichtung
28, die komplementir zu der Clipsausnehmung 27 ist, aufweist. An dem in Querrichtung X
anderen freien Ende des Deckels 29 ist eine Clipsausnehmung 42, die komplementir zu dem
Clipsvorsprung 41 ist, vorgesehen. Der Deckel 29 erstreckt sich in der Langsrichtung Z im

wesentlichen parallel zu dem Isolierstegkdrper 20.

Die Clipsvorrichtungen 27, 28 weisen wie bei den zu den Fig. 4 bis 9 beschriebenen Ausfiih-
rungsformen einen Abstand b3 von dem entsprechenden Auflenrand 21 des Isolierstegs 10
auf, der bevorzugt kleiner als das MafB b2 der Erstreckung des Einrollkdrpers in Querrichtung

X ist.

10
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Bei der in Fig. 11 und 12 gezeigten Ausfiihrungsform des Isolierstegs kann der Deckel 29

getrennt von dem Isolierstegkorper 20 extrudiert und anschlieBend angeclipst werden.

Die Ausnehmungen 24 werden tiblicherweise durch Stanzen in den Isolierstegkérper 20 ein-
gebracht. Falls der Deckel 29 einstiickig mit dem Isolierstegkdrper 20 extrudiert wird, ist ein
signifikanter Winkel des Aufbiegens des Deckels 29 notwendig. Durch die getrennte Ausbil-
dung kann dieses vermieden werden, wobei durch die Ausbildung der im eingerollten Zustand
gesicherten Clipsverbindung 27, 28 trotzdem eine sehr feste Verbindung des Deckels mit dem

Isolierstegkorper 20 sichergestellt werden kann.

Die auf der gegeniiberliegenden Seite ausgebildete Clipsverbindung 41, 42 kann in der An-
ordnung von Vorsprung und Ausnehmung auch umgekehrt ausgebildet werden. Bevorzugt ist

allerdings ist allerdings die in Fig. 12 a) gezeigte Ausfiihrung.

In Fig. 12 b) ist eine alternative Ausfithrungsform gezeigt, bei der die nicht durch Einrollen
gesicherte Clipsverbindung als Clipsverbindung 43, 44 mit einem hakenf6rmigen Vorsprung
43 ausgebildet ist. Der an dem Deckel 29 ausgebildete komplementire Haken 44 wird durch
eine in Querrichtung X wirkende Zugkraft in Eingriff gehalten, so dass besonders leicht eine
Behinderung der gewiinschten Langsverschiebbarkeit der gegeniiberliegenden Aufenkanten

21, 22 vermieden werden kann.

Es gibt Isolierstege, die nur einseitig mit einem Profilteil verbunden sind. Die Erfindung, d.h.

die eingerollte Clipsverbindung, kann dort genauso verwendet werden.

Die Isolierstegkorper aller Ausfithrungsformen sind aus Kunststoff, bevorzugt aus Polyamid
oder Copolyamid, noch bevorzugter mit Verstirkungsfiillungen wie Glasfasern ausgebildet.

Besonders bevorzugt ist PA66GF25.
Aspekte:
Nachfolgend werden Aspekte der beschriebenen Lehren angegeben, die sowohl als Offenba-

rung vorformulierter Anspriiche als auch als Reservoir fiir die Entnahme einzelner vorformu-

lierter Merkmale zur Aufnahme in Anspriiche angegeben werden:
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1. Verbundprofil fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente, das sich in einer Langs-
richtung (Z) erstreckt, mit

wenigstens einem Profilteil (31, 32) und wenigstens einem Isoliersteg (10), die sich in der
Langsrichtung (Z) erstrecken, bei dem

das wenigstens eine Profilteil (31, 32) wenigstens eine Nut (31g, 32g), die in einer Hohenrich-
tung (Y), die senkrecht zu der Langsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine
Anschlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der
Langsrichtung (Z) und zu der Hohenrichtung (Y) ist, ein vorbestimmtes erstes MaB (bl) auf-
weist,

der wenigstens eine Isoliersteg (10) wenigstens eine Lingskante (21, 22), die als Einrollkor-
per (25) fiir ein Einrollen in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) des Profilteils (31, 32) ausge-
bildet ist, der in der Breitenrichtung (X) ein vorbestimmtes zweites Mal} (b2), das an das erste
Map (bl) und die Nut angepasst ist, aufweist,

das wenigstens eine Profilteil (31, 32) und der wenigstens eine Isoliersteg (10) durch Einrol-
len des Einrollkérpers (25) in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) verbunden sind, und

der Isoliersteg (10) einen Isolierstegkorper (20) aufweist, der sich in der Lingsrichtung (Z)
erstreckt und den Einrollkorper (25) und wenigstens einen Deckel (29), der sich in der Lings-
richtung (Z) erstreckt und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht zu der Lingsrichtung (Z) an
einem freien Ende (29¢) mit einer Clipsvorrichtung (28) zum Verclipsen mit dem Isoliersteg-
korper (20) ausgebildet ist, aufweist,

bei dem

der Einrollkorper (25) auf seiner AuBenseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstreckende
Clipsausnehmung (27) aufweist, die in der Breitenrichtung (X) einen ersten Abstand (b3) von
dem AuBenrand (211, 22r) des Einrollkorpers (25) aufweist, der kleiner als das erste Maf (b1)
ist, und so wenigstens teilweise in der Nut zwischen der Anpressleiste (33) und der An-
schlagsleiste (34) befindlich ist, und die Clipsvorrichtung (28) zum Eingriff in die Clipsaus-
nehmung (27) ausgebildet ist, so dass die Clipsvorrichtung (28) in Eingriff mit der Clipsaus-
nehmung (27) gehalten wird.

2. Verbundprofil nach Aspekt 1,
bei dem das wenigstens eine Profilteil (31, 32) ein erstes Profilteil (31, 32) ist und das wenigs-

tens ein zweites Profilteil (31, 32) aufweist, das wenigstens eine Nut (31g, 32g), die in einer

12
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Hohenrichtung (Y), die senkrecht zu der Léangsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33)
und eine Anschlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senk-
recht zu der Lingsrichtung (Z) und zu der H6henrichtung (Y) ist, ein vorbestimmtes drittes
Maf (bl) aufweist, und

bei dem der wenigstens eine Isoliersteg (10) die wenigstens eine Langskante (21, 22) als eine
erste Lingskante und eine zweite Langskante (21, 22), die in einer Querrichtung (X) um einen
vorbestimmten zweiten Abstand (a) von der ersten Lingskante getrennt ist, aufweist,

die zweite Liangskante (21, 22) als ein zweiter Einrollkdrper (25) fiir ein Einrollen in die we-
nigstens eine Nut (31g, 32g) des zweiten Profilteils (31, 32) ausgebildet ist, der in der Breiten-
richtung (X) ein vorbestimmtes viertes MaB (b2), das an das dritte MaB3 (b1) und die Nut an-
gepasst ist, aufweist, und _

das zweite Profilteil (31, 32) und der wenigstens eine Isoliersteg (10) durch Einrollen des Ein-

rollkérpers (25) in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) verbunden sind.

3. Verbundprofil nach Aspekt 2, bei dem

der wenigstens eine Isoliersteg (10) als Hohlprofilsteg mit einer oder mehreren Hohlkammern
(10h), die sich in der Langsrichtung (Z) erstrecken und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht
zu der Lingsrichtung (Z) eine vollstandig geschlossene Hohlkammerwandung aufweisen,
ausgebildet ist, und

der Deckel (29) einen Teil der Hohlkammerwandung wenigstens einer der Hohlkammern
(10h) bildet, so dass die Hohlkammerwandung in einem Zustand, in dem die Clipsvorrichtung
(28) des Deckels nicht mit dem Isolierstegkdrper (20) verclipst ist, nicht vollsténdig geschlos-
sen ist, und in einem Zustand, in dem die Clipsvorrichtung (28) des Deckels mit dem Isolier-

stegkarper (20) verclipst ist, vollstindig geschlossen ist.

4. Verbundprofil nach Aspekt 2 oder 3, bei dem

der zweite Einrollkérper (25) auf seiner AuBenseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstre-
ckende Clipsausnehmung (27), die in der Breitenrichtung (X) einen vorbestimmten dritten
Abstand (b3) von dem AuBenrand (21r, 22r) des Einrollkérpers (25) aufweist, der kleiner als
das dritte MaB (b1) ist, aufweist, der Isolierstegkdrper (20) einen zweiten Deckel (29), der
sich in der Langsrichtung (Z) erstreckt und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht zu der

13
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Léngsrichtung (Z) an einem freien Ende (29¢) mit einer Clipsvorrichtung (28) zum Eingriff in
die Clipsausnehmung (27) des Einrollkdrpers (25) der zweiten Lingskante (21, 22) und so

zum Verclipsen mit dem Isolierstegkérper (20) ausgebildet ist, aufweist.

5. Verbundprofil nach Aspekt 4, bei dem

der zweite Deckel (29) einen Teil der Hohlkammerwandung wenigstens einer der Hohlkam-
mern (10h) bildet, so dass die Hohlkammerwandung in einem Zustand, in dem die Clipsvor-
richtung (28) des Deckels nicht mit dem Isolierstegkdrper (20) verclipst ist, nicht vollstiandig
geschlossen ist, und in einem Zustand, in dem die Clipsvorrichtung (28) des Deckels mit dem

Isolierstegkorper (20) verclipst ist, vollstdndig geschlossen ist.

6. Verbundprofil nach einem der Aspekte 3 bis 5, bei dem
wenigstens eine der Hohlkammern (10h) Schaum (S, SB) enthiilt.

7. Verbundprofil nach Aspekt 2, bei dem

der Isolierstegkorper (20) durch eine oder mehrere Wandungen des Isolierstegkdrpers (20) in
einer Hbﬁhenrichtung (Y) hindurchgehende Ausnehmungen (24), aufweist, die durch leiter-
sprossenartige Stege (23) in Lingsrichtung (Z) voneinander getrennt sind und eine begrenzte
Langsverschiebung der Langskanten (21, 22) erlauben, und der Deckel (29) die Ausnehmun-
gen (24) im eingeclipsten Zustand vollsténdig abdeckt.

8. Verbundprofil nach einem der Aspekte 1 bis 7, bei dem
der erste Deckel (29) und/oder der zweite Deckel (29) einstiickig mit dem Isolierstegksrper

verbunden sind.

9. Verbundprofil nach einem der Aspekte 1 bis 8, bei dem
der erste Deckel (29) und/oder der zweite Deckel (29) mit dem Isolierstegkérper iiber ein,

vorzugsweise als Filmscharnier ausgebildetes, Biegegelenk (29g) verbunden sind.

14
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10.  Verbundprofil nach einem der Aspekte 2 bis 9, bei dem das erste MaB (b1) gleich dem
dritten MaB (b1) und/oder das zweite Mal (b2) gleich dem vierten Ma$ (b2) ist und/oder der
erste Abstand (b3) gleich dem dritten Abstand (b3) ist.

11. Verbundprofil nach einem der vorhergehenden Aspekte, bei dem das/die Profilteil(e) (31,
32) Metallprofile, bevorzugt Aluminiumprofile sind und/oder der Isoliersteg aus Polyamid

oder Copolyamid ausgebildet ist.

12.  Isoliersteg (10) fiir ein Verbundprofil (1) fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente,
der sich in einer Langsrichtung (Z) erstreckt und iur Verbindung mit wenigstens einem Profil-
teil (31, 32) des Verbundprofils (1), das sich in der Langsrichtung (Z) erstreckt und wenigs-
tens eine Nut (31g, 32g), die in einer Héhenrichtung (Y), die senkrecht zu der Lingsrichtung
(Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine Anschlagsleiste (34) begrenzt wird und die in
einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der Lingsrichtung (Z) und zu der Hohenrichtung
(Y) ist, ein vorbestimmtes erstes Maf} (b1) aufweist, angepasst ist,

der wenigstens eine Langskante (21, 22), die als Einrollkorper (25) fiir ein Einrollen in die
wenigstens eine Nut (31g, 32¢g) des Profilteils (31, 32) ausgebildet ist, der in der Breitenrich-
tung (X) ein vorbestimmtes zweites Maf (b2), das an das erste Maf} (b1) und die Nut ange-
passt ist, aufweist, und

der einen Isolierstegkorper (20) aufweist, der sich in der Langsrichtung (Z) erstreckt und den
Einrollk6rper (25) und wenigstens einen Deckel (29), der sich in der Langsrichtung (Z) er-
streckt und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht zu der Langsrichtung (Z) an einem freien
Ende (29¢) mit einer Clipsvorrichtung (28) zum Verclipsen mit dem Isolierstegkérper (20)
ausgebildet ist, aufweist,

bei dem

der Einrollkdrper (25) auf seiner Auflenseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstreckende
Clipsausnehmung (27) aufweist, die in der Breitenrichtung (X) einen vorbestimmten ersten
Abstand (b3) von dem AuBenrand (21r, 22r) des Einrollkérpers (25) aufweist, der kleiner als
das erste MaB (bl) ist und die Clipsvorrichtung (28) zum Eingriff in die Clipsausnehmung
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(27) ausgebildet ist, so dass die Clipsvorrichtung (28) im eingerollten Zustand in Eingriff mit
der Clipsausnehmung (27) gehalten wird.

13.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 12, der die wenigstens eine Langskante (21, 22) als eine
erste Langskante und eine zweite Langskante (21, 22), die in einer Querrichtung (X) um einen
Abstand (a) von der ersten Léngskante getrennt ist, aufweist,

bei dem die zweite Lingskante (21, 22) als ein zweiter Einrollkdrper (25) fiir ein Einrollen in
wenigstens eine Nut (31g, 32g) eines zweiten Profilteils (31, 32), die in einer Héhenrichtung
(Y), die senkrecht zu der Langsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine An-
schlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der
Lingsrichtung (Z) und zu der Héhenrichtung (Y) ist, ein vorbestimmtes drittes Mal} (b1) auf-
weist, ausgebildet ist, der in der Breitenrichtung (X) ein vorbestimmtes viertes Mal3 (b2), das

an das dritte Maf} (b1) und die Nut angepasst ist, aufweist.

14.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 13, der als Hohlprofilsteg mit einer oder mehreren Hohl-
kammern (10h), die sich in der Léangsrichtung (Z) erstrecken und in einem Querschnitt (X-Y)
senkrecht zu der Langsrichtung (Z) eine vollstandig geschlossene Hohlkammerwandung auf-
weisen, ausgebildet ist,

bei dem der Deckel (29) einen Teil der Hohlkammerwandung wenigstens einer der Hohl-
kammern (10h) bildet, so dass die Hohlkammerwandung in einem Zustand, in dem die Clips-
vorrichtung (28) des Deckels nicht mit dem Isolierstegkérper (20) verclipst ist, nicht vollstédn-
dig geschlossen ist, und in einem Zustand, in dem die Clipsvorrichtung (28) des Deckels mit

dem Isolierstegkdrper (20) verclipst ist, vollstiandig geschlossen ist.

15.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 13 oder 14, bei dem

der zweite Einrollkorper (25) auf seiner AuBlenseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstre-
ckende Clipsausnehmung (27), die in der Breitenrichtung (X) einen vorbestimmten dritten
Abstand (b3) von dem AuBenrand (21r, 22r) des Einrollkdrpers (25) aufweist, der kleiner als
das dritte MaB (b1) ist, aufweist, der Isolierstegkdrper (20) einen zweiten Deckel (29), der in
Lingsrichtung (Z) erstreckt und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht zu der Langsrichtung

16
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(Z) an einem freien Ende (29¢) mit einer Clipsvorrichtung (28) zum Eingriff in die Clipsaus-
nehmung (27) des Einrollkdrpers (25) der zweiten Langskante (21, 22) und so zum Verclipsen

mit dem Isolierstegkorper (20) ausgebildet ist, aufweist.

16.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 15, bei dem

der der zweite Deckel (29) einen Teil der Hohlkammerwandung wenigstens einer der Hohl-
kammern (10h) bildet, so dass die Hohlkammerwandung in einem Zustand, in dem die Clips-
vorrichtung (28) des Deckels nicht mit dem Isolierstegkorper (20) verclipst ist, nicht vollstén-
dig geschlossen ist, und in einem Zustand, in dem die Clipsvorrichtung (28) des Deckels mit

dem Isolierstegkorper (20) verclipst ist, vollstdndig geschlossen ist.

17.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 13, bei dem

der Isolierstegkorper (20) durch eine oder mehrere Wandungen des Isolierstegkorpers (20) in
einer Hohenrichtung (Y) hindurchgehende Ausnehmungen (24), aufweist, die durch leiter-
sprossenartige Stege (23) in Lingsrichtung (Z) voneinander getrennt sind und eine begrenzte
Lingsverschiebung der Langskanten (21, 22) erlauben, und der Deckel (29) die Ausnehmun-
gen (24) im eingeclipsten Zustand vollstdndig abdeckt.

18.  Isoliersteg (10) nach einem der Aspekte 12 bis 17, bei dem
der erste Deckel (29) und/oder der zweite Deckel (29) einstiickig mit dem Isolierstegk6rper

verbunden sind.

19.  Isoliersteg (10) nach einem der Aspekte 12 bis 17, bei dem
der erste Deckel (29) und/oder der zweite Deckel (29) mit dem Isolierstegkdrper iiber ein,

vorzugsweise als Filmscharnier ausgebildetes, Biegegelenk (29g) verbunden sind.
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20.  Isoliersteg (10) nach einem der Aspekte 13 bis 19, bei dem das erste MaB (b1) gleich
dem dritten MaB (bl) und/oder das zweite MaB (b2) gleich dem vierten MaB (b2) ist und/oder
der erste Abstand (b3) gleich dem dritten Abstand (b3) ist.

21.  Isoliersteg (10) fiir ein Verbundprofil (1) fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente,
der der sich in einer Liangsrichtung (Z) erstreckt,

der zur Verbindung mit einem ersten Profilteil (31, 32) des Verbundprofils (1), das sich in der
Léngsrichtung (Z) erstreckt und wenigstens eine Nut (31g, 32g), die in einer Hohenrichtung
(Y), die senkrecht zu der Léangsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine An-
schlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der
Léangsrichtung (Z) und zu der Hohenrichtung (Y) ist, ein vorbestimmtes erstes Maf (b1) auf-
weist, dadurch angepasst ist, dass er eine erste Lingskante (21, 22), die als eine erster Einroll-
korper (25) fiir ein Einrollep in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) des ersten Profilteils (31,
32) ausgebildet ist, der in der Breitenrichtung (X) ein vorbestimmtes zweites Maf3 (b2), das an
das erste MaB (b1) und die Nut angepasst ist, aufweist,

der zur Verbindung mit einem zweiten Profilteil (31, 32) des Verbundprofils (1), das sich in
der Langsrichtung (Z) erstreckt und wenigstens eine Nut (31g, 32¢), die in einer Hohenrich-
tung (Y), die senkrecht zu der Langsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine
Anschlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der
Léngsrichtung (Z) und zu der Hohenrichtung (Y) ist, ein vorbestimmtes drittes MaB (b1) auf-
weist, dadurch angepasst ist, dass er eine zweite Lingskante (21, 22), die als eine zweiter Ein-
rollkorper (25) fiir ein Einrollen in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) des zweiten Profilteils
(31, 32) ausgebildet ist, der in der Breitenrichtung (X) ein vorbestimmtes viertes Maf} (b2),
das an das dritte MaB (b1) und die Nut angepasst ist, aufweist,

der als Hohlprofilsteg mit einer Mehrzahl von Hohlkammern (10h), die sich in der Langsrich-
tung (Z) erstrecken und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht zu der Lingsrichtung (Z) je-
weils eine vollstidndig geschlossene Hohlkammerwandung aufweisen, ausgebildet ist,

bei dem die Hohlkammerwandung im Bereich wenigstens des ersten Einrollkorpers (25)
durch eine Clipsverbindung (27, 28) verschlie3bar ist, die in der Breitenrichtung (X) einen
‘vorbestimmten ersten Abstand (b3) von dem AuBenrand (21r, 22r) des entsprechenden Ein-
rollkorpers (25) aufweist, der kleiner als das erste Mal} (b1) ist, so dass die Clipsverbindung
(27, 28) im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten wird.
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22. Isoliersteg (10) nach Aspekt 21, bei dem

der erste Einrollkdrper (25) auf seiner AuBlenseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstre-
ckende Clipsausnehmung (27) aufweist, die in der Breitenrichtung (X) den vorbestimmten
ersten Abstand (b3) von dem AuBenrand (21r, 22r) des Einrollkdrpers (25) aufweist, der klei-
ner bals das erste MaB (b1) ist, die Hohlkammerwandung einen in Hohenrichtung (Y)
schwenkbaren Wandabschnitt (29) mit einem freien Ende (29¢), an dem eine Clipsvorrichtung
(28) zum Eingriff in die Clipsausnehmung (27) ausgebildet ist, aufweist, so dass die Clipsvor-
richtung (28) im eingerollten Zustand in Eingriff mit der Clipsausnehmung (27) gehalten

wird.

23.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 21, bei dem

der erste Einrollkérper (25) aus zwei Teilen (25a, 25b) besteht, die entlang einer Trennebene
(T), die im wesentlichen parallel zu einer von der Lingsrichtung (Z) und der Querrichtung (X)
aufgespannten Ebene (X-Z) ist und zwischen der Anpressleiste (33) und der Anschlagsleiste
(34) liegt, miteinander verclipsbar sind, von denen ein erster Teil (25a) von einem freien Ende
(29¢) eines Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet wird und der andere Teil (25b) von
einem weiteren freien Ende (29¢) eines anderen Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet
wird und die freien Enden komplementire Clipsvorrichtungen (27, 28) aufweisen, die in der
Breitenrichtung (X) den vorbestimmten ersten Abstand (b3) von dem AuBenrand (21r, 22r)
des Einrollkarpers (25) aufweisen, der kleiner als das erste Maf (bl) ist, so dass die Clipsvor-

richtungen (27, 28) im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten werden.

24.  Isoliersteg (10) nach einem der Aspekte 21 bis 23, bei dem die Hohlkammerwandung
im Bereich des zweiten Einrollkdrpers (25) durch eine Clipsverbindung (27, 28) verschliefibar
ist, die in der Breitenrichtung (X) einen vorbestimmten dritten Abstand (b3) von dem Auflen-
rand (21r, 22r) des Einrollkérpers (25) aufweist, der kleiner als das dritte Maf3 (b1) ist, so dass
die Clipsverbindung (27, 28) im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten wird.
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25.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 24, bei dem

der zweite Einrollkérper (25) auf seiner AuBenseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstre-
ckende Clipsausnehmung (27) aufweist, die in der Breitenrichtung (X) den vorbestimmten
dritten Abstand (b3) von dem AuBenrand (211, 22r) des Einrollkorpers (25) aufweist, der klei-
ner als das dritte Maf} (b1) ist, die Hohlkammerwandung einen in Hohenrichtung (Y)
schwenkbaren Wandabschnitt (29) mit einem freien Ende (29¢), an dem eine Clipsvorrichtung
(28) zum Eingriff in die Clipsausnehmung (27) ausgebildet ist, aufweist, so dass die Clipsvor-
richtung (28) im eingerollten Zustand in Eingriff mit der Clipsausnehmung (27) gehalten

wird.

26.  Isoliersteg (10) nach Aspekt 24, bei dem

der zweite Einrollkorper (25) aus zwei Teilen (25a, 25b) besteht, die entlang einer Trennebene
(T), die im wesentlichen parallel zu einer von der Langsrichtung (Z) und der Querrichtung (X)
aufgespannten Ebene (X-Z) ist und zwischen der Anpressleiste (33) und der Anschlagsleiste
(34) liegt, miteinander verclipsbar sind, von denen ein erster Teil (25a) von einem freien Ende
(29¢) eines Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet wird und der andere Teil (25b) von
einem weiteren freien Ende (29¢) eines anderen Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet
wird und die freien Enden komplementire Clipsvorrichtungen (27, 28) aufweisen, die in der
Breitenrichtung (X) den vorbestimmten dritten Abstand (b3) von dem Auflenrand (21r, 22r)
des Einrollkorpers (25) aufweisen, der kleiner als das dritte Maf (bl) ist, so dass die Clipsvor-

richtungen (27, 28) im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten werden.

27.  Isoliersteg (10) nach einem der Aspekte 24 bis 26, bei dem das erste Maf} (b1) gleich
dem dritten MaB (bl) und/oder das zweite MaB (b2) gleich dem vierten MafB (b2) ist und/oder
der erste Abstand (b3) gleich dem dritten Abstand (b3) ist.

28.  Isoliersteg (10) nach einem der Aspekte 22 bis 27, bei dem der/die schwenkbare(n)
Wandabschnitt(e) (29) mit dem Isoliersteg iiber ein, vorzugsweise als Filmscharnier ausgebil-

detes, Biegegelenk (29g) verbunden sind.

20



WO 2013/178368 PCT/EP2013/001610

29.  Verbundprofil fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente, das sich in einer Lings-
richtung (Z) erstreckt, mit

einem ersten Profilteil (31, 32) und einem zweiten Profilteil, die sich in der Ladngsrichtung (Z)
erstrecken und die jeweils wenigstens eine Nut (31g, 32g), die in einer Hohenrichtung (Y), die
senkrecht zu der Langsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine Anschlagsleiste
(34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der Langsrichtung
(Z) und zu der Hohenrichtung (Y) ist, aufweisen, wobei die Nut (31g, 32g) des ersten Profil-
teils (31, 32) ein vorbestimmtes erstes Maf (b1) und die Nut (31g, 32g) des zweiten Profilteils
(31, 32) ein vorbestimmtes drittes Maf} (b1) aufweist, und

wenigstens einem Isoliersteg (10) nach einem der Aspekte21 bis 28,

bei dem die beiden Profilteile (31, 32) und der wenigstens eine Isoliersteg (10) durch Einrol-
len des ersten Einrollkorpers (25) in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) Nut (31g, 32g) des
ersten Profilteils (31, 32) und durch Einrollen des zweiten Einrollkorpers (25) in die wenigs-

tens eine Nut (31g, 32g) Nut (31g, 32g) des zweiten Profilteils (31, 32) verbunden sind.

30.  Verbundprofil nach Aspekt 29, bei dem
wenigstens eine der Hohlkammern (10h) Schaum (S, SB) enthilt.

Es wird ausdriicklich erklart, dass alle Merkmale die in der Beschreibung und/oder den An-
spriichen offenbart sind, dazu gedacht sind, getrennt und unabhéngig voneinander zum Zwe-
cke der urspriinglichen Offenbarung und ebenso zum Zwecke des Beschrinkens der bean-
spruchten Erfindung, unabhéngig von der Zusammenstellung der Merkmale in den Ausfiih-
rungsformen und/oder den Anspriichen, offenbart zu werden. Es wird ausdriicklich erklért,
dass alle Wertebereiche oder Angaben von Gruppen von Gesamtheiten jeden moglichen Zwi-
schenwert und jede Zwischengesamtheit zum Zwecke der urspriinglichen Offenbarung und

ebenso zum Zwecke des Beschrinkens der beanspruchten Erfindung offenbaren.
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Anspriiche:

1. Isoliersteg (10) fiir ein Verbundprofil (1) fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente,
der einstiickig ausgebildet ist, der sich in einer Lingsrichtung (Z) erstreckt, der zur Verbin-
dung mit einem ersten Profilteil (31, 32) des Verbundprofils (1) durch Einrollen angepasst ist,
und

der als Hohlprofilsteg mit einer Mehrzahl von Hohlkammern (10h), die sich in der Langsrich-
tung (Z) erstrecken und in einem Querschnitt (X-Y) senkrecht zu der Langsrichtung (Z) je-
weils eine vollstindig geschlossene Hohlkammerwandung aufweisen, ausgebildet ist,

bei dem die Hohlkammerwandung im Bereich eines ersten Einrollkorpers (25) des ersten Pro-
filteils (31, 32) durch eine Clipsverbindung (27, 28) verschliefbar ist, die im eingerollten Zu-

stand in Eingriff gehalten wird.

2. Isoliersteg (10) nach Anspruch 1,

der zur Verbindung mit dem ersten Profilteil (31, 32) des Verbundprofils (1), das sich in der
Langsrichtung (Z) erstreckt und wenigstens eine Nut (31g, 32g), die in einer Hohenrichtung
(Y), die senkrecht zu der Lingsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine An-
schlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der
Lingsrichtung (Z) und zu der Hohenrichtung (Y) ist, ein vorbestimmtes erstes Mal} (b1) auf-
weist, dadurch angepasst ist, dass er eine erste Langskante (21, 22), die als der erste Einroll-
korper (25) fiir ein Einrollen in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) des ersten Profilteils (31,
32) ausgebildet ist, der in der Breitenrichtung (X) ein vorbestimmtes zweites Maf} (b2), das an
das erste Maf (bl) und die Nut angepasst ist, aufweist,

bei dem die Hohlkammerwandung im Bereich des ersten Einrollkorpers (25) durch die Clips-
verbindung (27, 28) verschlieBbar ist, die in der Breitenrichtung (X) einen vorbestimmten
ersten Abstand (b3) von dem Auflenrand (21r, 22r) des entsprechenden Einrollkérpers (25)
aufweist, der kleiner als das erste MaB (b1) ist, so dass die Clipsverbindung (27, 28) im einge-

rollten Zustand in Eingriff gehalten wird.

3. Isoliersteg (10) nach Anspruch 1 oder 2,
der zur Verbindung mit einem zweiten Profilteil (31, 32) des Verbundprofils (1), das sich in

der Langsrichtung (Z) erstreckt und wenigstens eine Nut (31g, 32g), die in einer Hohenrich-
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tung (Y), die senkrecht zu der Langsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und eine
Anschlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu der
Léangsrichtung (Z) und zu der Héhenrichtung (Y) ist, ein vorbestimmtes drittes Maf} (b1) auf-
weist, dadurch angepasst ist, dass er eine zweite Langskante (21, 22), die als ein zweiter Ein-
rollkdrper (25) fiir ein Einrollen in die wenigstens eine Nut (31g, 32¢g) des zweiten Profilteils
(31, 32) ausgebildet ist, der in der Breitenrichtung (X) ein vorbestimmtes viertes Maf} (b2),

das an das dritte Maf3 (bl) und die Nut angepasst ist, aufweist.

4, [soliersteg (10) nach einem der Anspriiche 2 oder 3, bei dem

der erste Einrollkorper (25) auf seiner Auf3enseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstre-
ckende Clipsausnehmung (27) aufweist, die in der Breitenrichtung (X) den vorbestimmten
ersten Abstand (b3) von dem Auflenrand (211, 22r) des Einrollkérpers (25) aufweist, der klei-
ner als das erste Maf} (b1) ist, die Hohlkammerwandung einen in Héhenrichtung (Y)
schwenkbaren Wandabschnitt (29) mit einem freien Ende (29e), an dem eine Clipsvorrichtung
(28) zum Eingriff in die Clipsausnehmung (27) ausgebildet ist, aufweist, so dass die Clipsvor-
richtung (28) im eingerollten Zustand in Eingriff mit der Clipsausnehmung (27) gehalten

wird.

5. Isoliersteg (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, bei dem

der erste Einrollkorper (25) aus zwei Teilen (25a, 25b) besteht, die entlang einer Trennebene
(T). die im wesentlichen parallel zu einer von der Langsrichtung (Z) und der Querrichtung (X)
aufgespannten Ebene (X-Z) ist und zwischen der Anpressleiste (33) und der Anschlagsleiste
(34) liegt, miteinander verclipsbar sind, von denen ein erster Teil (252) von einem freien Ende
(29e) eines Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet wird und der andere Teil (25b) von
einem weiteren freien Ende (29¢) eines anderen Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet
wird und die freien Enden komplementére Clipsvorrichtungen (27, 28) aufweisen, die in der
Breitenrichtung (X) den vorbestimmten ersten Abstand (b3) von dem Auflenrand (21r, 22r)
des Einrollkorpers (25) aufweisen, der kleiner als das erste Maf} (b1) ist, so dass die Clipsvor-

richtungen (27, 28) im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten werden.
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6. Isoliersteg (10) nach einem der Anspriiche 3 bis 5, bei dem die Hohlkammerwandung
im Bereich des zweiten Einrollkérpers (25) durch eine Clipsverbindung (27, 28) verschliebar
ist, die in der Breitenrichtung (X) einen vorbestimmten dritten Abstand (b3) von dem Auflen-
rand (21r, 22r) des Einrollkdrpers (25) aufweist, der kleiner als das dritte MaB (bl) ist, so dass
die Clipsverbindung (27, 28) im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten wird.

7. Isoliersteg (10) nach Anspruch 6, bei dem

der zweite Einrollkorper (25) auf seiner Auflenseite eine sich in der Langsrichtung (Z) erstre-
ckende Clipsausnehmung (27) aufweist, die in der Breitenrichtung (X) den vorbestimmten
dritten Abstand (b3) von dem AuBenrand (21r, 22r) des Einrollkdrpers (25) aufweist, der klei-
ner als das dritte MaB (b1) ist, die Hohlkammerwandung einen in Hohenrichtung (Y)
schwenkbaren Wandabschnitt (29) mit einem freien Ende (29¢), an dem eine Clipsvorrichtung
(28) zum Eingriff in die Clipsausnehmung (27) ausgebildet ist, aufweist, so dass die Clipsvor-
richtung (28) im eingerollten Zustand in Eingriff mit der Clipsausnehmung (27) gehalten

wird.

8. Isoliersteg (10) nach Anspruch 6, bei dem

der zweite Einrollkérper (25) aus zwei Teilen (25a, 25b) besteht, die entlang einer Trennebene
(T), die im wesentlichen parallel zu einer von der Langsrichtung (Z) und der Querrichtung (X)
aufgespannten Ebene (X-Z) ist und zwischen der Anpressleiste (33) und der Anschlagsleiste
(34) liegt, miteinander verclipsbar sind, von denen ein erster Teil (25a) von einem freien Ende
(29¢) eines Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet wird und der andere Teil (25b) von
einem weiteren freien Ende (29¢) eines anderen Teils der Hohlkammerwandung (29) gebildet
wird und die freien Enden komplementire Clipsvorrichtungen (27, 28) aufweisen, die in der
Breitenrichtung (X) den vorbestimmten dritten Abstand (b3) von dem Auflenrand (21r, 22r)
des Einrollkérpers (25) aufweisen, der kleiner als das dritte Maf (b1) ist, so dass die Clipsvor-

richtungen (27, 28) im eingerollten Zustand in Eingriff gehalten werden.

9. Isoliersteg (10) nach einem der Anspriiche 6 bis 8, bei dem das erste MaB (b1) gleich
dem dritten Maf (b1) und/oder das zweite MaB (b2) gleich dem vierten MaB (b2) ist und/oder
der erste Abstand (b3) gleich dem dritten Abstand (b3) ist.
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10. Isoliersteg (10) nach einem der Anspriiche 4 bis 9, bei dem der/die schwenkbare(n)
Wandabschnitt(e) (29) mit dem Isoliersteg iiber ein, vorzugsweise als Filmscharnier ausgebil-

detes, Biegegelenk (29¢g) verbunden sind.

1. Verbundprofil fiir Fenster-, Tiiren- oder Fassadenelemente, das sich in einer Langs-
richtung (Z) erstreckt, mit

einem ersten Profilteil (31, 32) und einem zweiten Profilteil (31, 32), die sich in der Lings-
richtung (Z) erstrecken und die jeweils wenigstens eine Nut (31g, 32g), die in einer Hohen-
richtung (Y), die senkrecht zu der Langsrichtung (Z) ist, durch eine Anpressleiste (33) und
eine Anschlagsleiste (34) begrenzt wird und die in einer Breitenrichtung (X), die senkrecht zu
der Langsrichtung (Z) und zu der Héhenrichtung (Y) ist, aufweisen, wobei die Nut (31g, 32g)
des ersten Profilteils (31, 32) ein vorbestimmtes erstes MaB (b1) und die Nut (31g, 32g) des
zweiten Profilteils (31, 32) ein vorbestimmtes drittes Maf (b1) aufweist, und

wenigstens einem Isoliersteg (10) nach einem der Anspriiche 3 bis 10,

bei dem die beiden Profilteile (31, 32) und der wenigstens eine Isoliersteg (10) durch Einrol-
len des ersten Einrollkérpers (25) in die wenigstens eine Nut (31g, 32g) des ersten Profilteils
(31. 32) und durch Einrollen des zweiten Einrollkérpers (25) in die wenigstens eine Nut (31 g,

32g) des zweiten Profilteils (31, 32) verbunden sind.

12. Verbundprofil nach Anspruch 11, bei dem
wenigstens eine der Hohlkammern (10h) Schaum (S, SB) enthiilt.
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