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(57)摘要

本实用新型公开了一种养鸡场自动上料投

料系统，包括饲料上料装置、自走式投料装置，所

述养殖棚内的鸡舍料槽一侧设置有轨道，所述轨

道上设置自走式投料装置，所述自走式投料装置

的出料端与料槽相对应，所述饲料上料装置设置

于养殖棚外部，所述饲料上料装置的出料端设置

于所述养殖棚内，所述饲料上料装置的出料端与

所述自走式投料装置的进料端相对应。
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1.一种养鸡场自动上料投料系统，包括养殖棚，所述养殖棚内设置有鸡舍料槽，其特征

在于：包括饲料上料装置、自走式投料装置，所述鸡舍料槽一侧设置有轨道，所述轨道上设

置自走式投料装置，所述自走式投料装置的出料端与料槽相对应，所述饲料上料装置设置

于养殖棚外部，所述饲料上料装置的出料端设置于所述养殖棚内，所述饲料上料装置的出

料端与所述自走式投料装置的进料端相对应。

2.根据权利要求1所述的一种养鸡场自动上料投料系统，其特征在于：所述饲料上料装

置包括混料机（1）、第一输料机（2）、集料仓（3）、第二输料机（4），所述第一输料机（2）的进料

口与混料机（1）的出料口相对应，所述第一输料机（2）的出料口与集料仓（3）的进料口相对

应，所述第二输料机（4）的进料口与所述集料仓（3）底部出料口相对应，所述第二输料机（4）

的出料口与所述自走式投料装置进料端相对应。

3.根据权利要求1所述的一种养鸡场自动上料投料系统，其特征在于：所述自走式投料

装置包括分料机构（5）、集料筒（6）、出料管（8）、行走机构，所述分料机构（5）一端设置进料

斗，所述分料机构（5）底部设置若干出料口，所述若干出料口上均设置集料筒（6），所述集料

筒（6）底部设置出料管（8），所述出料管（8）出口端与料槽相对应，所述分料机构（5）下部设

置行走机构，所述行走机构设置在所述轨道上。

4.根据权利要求3所述的一种养鸡场自动上料投料系统，其特征在于：所述分料机构

（5）包括分料筒、螺旋叶片、转轴、电机，所述分料筒一端设置进料斗，所述分料筒另一端设

置电机，所述分料筒底部设置若干出料口，所述若干出料口上均设置集料筒（6），所述分料

筒内部设置转轴，所述转轴外部设置螺旋叶片，所述转轴一端通过皮带皮带轮与所述电机

连接。

5.根据权利要求3或4所述的一种养鸡场自动上料投料系统，其特征在于：所述行走机

构包括支架（7）、驱动电机（9）、传导齿轮（10）、驱动齿轮（11）、滚轮（12），所述支架（7）底部

一侧设置两个驱动齿轮（11），所述支架（7）底部另一侧设置两个滚轮（12），所述驱动齿轮

（11）与滚轮（12）同轴安装，所述滚轮（12）设置在轨道上所述两个驱动齿轮（11）上部设置两

个传导齿轮（10），所述两个传导齿轮（10）上部设置驱动电机（9），所述驱动电机（9）的主轴

上设置有齿轮，所述齿轮、两个传导齿轮（10）和两个驱动齿轮（11）通过链条连接成一个闭

环。
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一种养鸡场自动上料投料系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及养鸡场上料投料设备技术领域，特别涉及一种养鸡场自动上料投

料系统。

背景技术

[0002] 目前，对于中小型养鸡场，鸡蛋的收取往往通过人工完成，费时费力，劳动强度高，

市场上出现了自动化的收蛋设备，而这些自动化的收蛋设备，价格昂贵，并且安装使用时必

须改造养殖大棚，适应收蛋设备的运转，使用成本高，运行繁琐。

实用新型内容

[0003] 针对上述技术问题，本实用新型提供了一种养鸡场自动上料投料系统。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型的技术方案具体如下：

[0005] 一种养鸡场自动上料投料系统，包括饲料上料装置、自走式投料装置，所述养殖棚

内的鸡舍料槽一侧设置有轨道，所述轨道上设置自走式投料装置，所述自走式投料装置的

出料端与料槽相对应，所述饲料上料装置设置于养殖棚外部，所述饲料上料装置的出料端

设置于所述养殖棚内，所述饲料上料装置的出料端与所述自走式投料装置的进料端相对

应。

[0006] 所述饲料上料装置包括混料机、第一输料机、集料仓、第二输料机，所述第一输料

机的进料口与混料机的出料口相对应，所述第一输料机的出料口与集料仓的进料口相对

应，所述第二输料机的进料口与所述集料仓底部出料口相对应，所述第二输料机的出料口

与所述自走式投料装置进料端相对应。

[0007] 所述自走式投料装置包括分料机构、集料筒、出料管、行走机构，所述分料机构一

端设置进料斗，所述分料机构底部设置若干出料口，所述若干出料口上均设置集料筒，所述

集料筒底部设置出料管，所述出料管出口端与料槽相对应，所述分料机构下部设置行走机

构，所述行走机构设置在所述轨道上。

[0008] 所述分料机构包括分料筒、螺旋叶片、转轴、电机，所述分料筒一端设置进料斗，所

述分料筒另一端设置电机，所述分料筒底部设置若干出料口，所述若干出料口上均设置集

料筒，所述分料筒内部设置转轴，所述转轴外部设置螺旋叶片，所述转轴一端通过皮带皮带

轮与所述电机主轴连接。

[0009] 所述行走机构包括支架、驱动电机、传导齿轮、驱动齿轮、滚轮，所述支架底部一侧

设置两个驱动齿轮，所述支架底部另一侧设置两个滚轮，所述驱动齿轮与滚轮同轴安装，所

述滚轮设置在轨道上所述两个驱动齿轮上部设置两个传导齿轮，所述两个传导齿轮上部设

置驱动电机，所述驱动电机的主轴上设置有齿轮，所述齿轮、两个传导齿轮和两个驱动齿轮

通过链条连接成一个闭环。

[0010] 本实用新型的有益效果是：本实用新型通过在养殖棚内的鸡舍料槽一侧设置轨

道，轨道上设置自走式投料装置，自走式投料装置的出料端与料槽相对应，饲料上料装置设
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置于养殖棚外部，饲料上料装置的出料端设置于养殖棚内，饲料上料装置的出料端与自走

式投料装置的进料端相对应，饲料上料装置将饲料输送给自走式投料装置，自走式投料装

置一边移动，一边向料槽上料，其中，为了使上料工作摒弃原有的人工扛被饲料上料的模

式，设计了饲料上料装置，利用混料机1将饲料混合均匀，通过第一输料机2将饲料集中盛放

在集料仓3中，当集料仓3中满仓之后，通过第二输料机4将饲料运输给自走式投料装置，为

了实现投料的自动化，节省劳动力，提高工作效率，设计了自走式投料装置，利用分料机构5

将饲料分别输送给若干个集料筒6重，再利用出料管8将饲料投放给料槽，为了给长长的料

槽都投放饲料，设计了行走机构，利用驱动电机上的闭环链条，将动力依次传给传导齿轮、

驱动齿轮，最终驱动滚轮转动，驱动滚轮在轨道上行走带动整个自走式投料装置行走。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型结构示意图。

[0012] 图2是分料机构的结构示意图。

[0013] 图3是图1中I处放大图。

具体实施方式

[0014] 如图1至图3所示，一种养鸡场自动上料投料系统，包括饲料上料装置、自走式投料

装置，养殖棚内的鸡舍料槽一侧设置有轨道，轨道上设置自走式投料装置，自走式投料装置

的出料端与料槽相对应，饲料上料装置设置于养殖棚外部，饲料上料装置的出料端设置于

养殖棚内，饲料上料装置的出料端与自走式投料装置的进料端相对应，饲料上料装置包括

混料机1、第一输料机2、集料仓3、第二输料机4，第一输料机2的进料口与混料机1的出料口

相对应，第一输料机2的出料口与集料仓3的进料口相对应，第二输料机4的进料口与集料仓

3底部出料口相对应，第二输料机4的出料口与自走式投料装置进料端相对应，自走式投料

装置包括分料机构5、集料筒6、出料管8、行走机构，分料机构5一端设置进料斗，分料机构5

底部设置若干出料口，若干出料口上均设置集料筒6，集料筒6底部设置出料管8，出料管8出

口端与料槽相对应，分料机构5下部设置行走机构，行走机构设置在所述轨道上，分料机构5

包括分料筒、螺旋叶片、转轴、电机，分料筒一端设置进料斗，分料筒另一端设置电机，分料

筒底部设置若干出料口，若干出料口上均设置集料筒6，分料筒内部设置转轴，转轴外部设

置螺旋叶片，转轴一端通过皮带皮带轮与电机主轴连接，行走机构包括支架7、驱动电机9、

传导齿轮10、驱动齿轮11、滚轮12，支架7底部一侧设置两个驱动齿轮11，支架7底部另一侧

设置两个滚轮12，驱动齿轮11与滚轮12同轴安装，滚轮12设置在轨道上两个驱动齿轮11上

部设置两个传导齿轮10，两个传导齿轮10上部设置驱动电机9，驱动电机9的主轴上设置有

齿轮，齿轮、两个传导齿轮10和两个驱动齿轮11通过链条连接成一个闭环。

[0015] 本实用新型在使用时，饲料在混料机1中混合搅拌完成后，通过第一输料机2被输

送至集料仓3，当集料仓3饲料装满之后，通过第二输料机4饲料被输送给分料机构5，分料机

构5的分料筒通过点击带动转轴转动，转动带动螺旋叶片旋转，使得饲料进行横向位移，位

移的同时，通过分料筒底部设置的出料口进入集料筒6，集料筒6中的饲料通过出料管8进入

料槽，由于分料机构5底部设置了行走机构，行走机构的驱动电机9通过闭环链条，将动力依

次传给传导齿轮10、驱动齿轮11，最终驱动滚轮12转动，驱动滚轮12在轨道上行走带动整个
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自走式投料装置行走，实现向料槽内上料。

说　明　书 3/3 页

5

CN 210202910 U

5



图1
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图2

图3
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