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Wynalazek dotyczy rusztu do piecow
szybowych, skladajacego si¢ z szeregu po-
ziomych, obok siebie lezacych, obracalnych
walkéw lamiacych. Istota wynalazku po-
lega na tem, ze walki zamykaja caty prze-
kréj pieca i tworza same juz ruszt kom-
-pletny, zaopatrzony w kilka otworéw prze-
lotowych dla materjalu przerabianego.

Przytem uzywa sie trzech lub wiecej
watkow.

Dotychczas znane jest urzadzenie do
wypalania gipsu, z ktérego odprowadza sig
gotowy materjal w dolnym koncu, zapo-
mocg obok siebie lezacych bebnéw, zaopa-
trzonych w zlobek w ksztalcie segmentu.

Bebny te sa jednak tak urzadzone, ze
zamykaja zupelnie otwér wylotowy apara-
tu do wypalania gipsu; rusztu wiec w $ci-

stem tego slowa znaczeniu niema wcale w
tych urzadzeniach. Po za tem mozna w tych
urzadzeniach przerabiaé tylko materjal roz-
drobiony uprzednio na male kawatki. Na-
stepnie stosowano, wedlug starszego je-
szcze wynalazku, w piecach szybowych
dwa watki do odprowadzenia i tamania po-
nad pochylnia w ksztalcie siodla. W tym
wypadku odprowadza si¢ przerabiany ma-
terjat tylko przez szczeling srodkowa, opa-
da on wigc w $rodku wiecej niz po bokach,
gdy tymczasem przy ruszcie wedtug wyna-
lazku niniejszego przesuwanie materjatu
rozlozone jest réwnomiernie po calym
przekroju pieca. W aparatach do wytwa-
rzania gazu stosuje sie czesto ruszta wat-
kowe. :

Wedlug wynalazku niniejszego cala za-



warto$é pieca spoczywa wylacanie na rusz-
cie tamigcym, sktadajacym si¢ z obok sie-
bie lezacych watkéw, i obrabiana jest od
spodu réwnomiernie na calym przekroju
szybu.

Tym sposobem osiaga si¢ réwnomierne

obsuwanie si¢ stupa materjalu w piecu.
‘Strefy podgrzewania, spiekania i studzenia
utrzymuja si¢ stale na tej samej wysokosci,
przeciag takze stale jest réwny, i wszystko
to razem daje w wyniku produkt spiekany
lub przepalony zupelnie réwnomiernie.
Watki rusztu moga by¢ wprowadzone
- w ruch dowolnie z zewnatrz, w zaleznosci
lub niezaleznoéci od siebie, z jednej lub
dwéch stron i sa przy wylocie pieca tak u-
mieszczone, ze zajmuja mniej wigcej prze-
strzefi zwyklego rusztu. Ozigbianie wal-
kéw moze byé dowolne. Zeby dwéch wat-
kéw moga byé zwrécone do siebie, lub znaj-
dowaé si¢ po stronach przeciwlegtych lub
tez zachodzi¢ jeden w drugi.

Celowo pozostawia si¢ miedzy poszcze-
gélnemi watkami szczeliny, przez ktére mo-
ga przelatywaé drobniejsze kawatki klin-
kieru lub wapna, ktérych juz wiecej roz-
drabiaé¢ nie potrzeba.

Szczeliny te nie sa jednak koniecznie
potrzekne i walki moga byé ulozone obok
siebie szczelnie. Materjal rozdrobiony wy-
latuje wtenczas z pieca szczelinami mie-
dzy zebami.

Specialne wykonanie nowego urzadze-
nia polega na tem, ze pod walkami rusztu
umieszczony jest jeszcze koszyk rusztowy,
do ktérego trafia materjal po przejsciu
przez ruszt i rozdrabia sie jeszcze wiecej.

Ruszt ten moze byé w kierunku piono-
wym przestawianym, azeby daé moznosé
regulowania wielkoéci poszczegélnych ka-
walkéw materjalu, ktéry nastepnie opada

do zbiornika w ksztalcie leju, skad odpro-
wadza si¢ go dalej zapomoca dowolnych
urzadzen.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie, jako przyktad, jedno wykonanie rusztu
o czterech watkach. Fig. 1 przedstawia dol-
na cze$é pieca szybowego wraz z watkami
rusztu, rusztem lamiacym i napedem;
fig. 2 — przekr6j wzdtuz linji A—B fig. 1.

Watki @ ulozyskowane sa w $cianach
b pieca lub tez na wbudowanych dzwiga-
rach ruchomo i posiadaja zewnatrz kotla
czolowe ¢!, ¢t. Kola te obracaja sie pod
wplywem napedu d. Kola napedowe ¢ za-
zgbione sa z kotami ¢? i ¢3, ktore przenosza
ruch obrotowy na kota ¢! i ¢t Pod watkami
umieszczony jest ruszt f, ktéry moze byé
przestawiany w kierunku pionowym. Ruszt
ten swojemi zaglebieniami dopasowany jest
do profiléw waltkéw. Przez ten ruszt prze-
ciska si¢ materjal po przejsciu przez wal-
ki, w celu dalszego rozdrobienia. Po wyj-
$ciu z rusztu f opada materjal do leju g,
z ktérego odprowadza sie go zapomoca, do-
wolnego urzadzenia.

Ruszt f moze sie sktadaé z kilku po-
szczeg6lnych rusztéw.

Zastrzezenia palentiowe.

1. Ruszt do piecéw szybowych, zna-
mienny tem, ze zastosowane sa watki la-
miace, lezace obok siebie i wypetniajace
caly przekréj pieca.

2. Wykonanie rusztu wedtug zastrz. 1,
znamienne tem, ze pod kazdym walkiem
lamiacym umieszczony jest koszyk ru-
sztowy.

Harry Stehmann.
Zastepca: Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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