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Vynalez se tyka pracovniho vitetena, vybaveného centréal-
nim Sroubem pro upnuti noZové frézovaci hlavy, ktery je
ovladéan od zadniho konce vi‘etena a vhodného zejména pro
jednoG&elové obrabdci stroje a automatické obréabsct linky.

Dosud zn&mé4 pracovni vi‘etena jsou opatiena stiedicim
trnem, upevnénym centrédlnim $roubem a nozové hlava je na
stifedici trn uchycena druhym zpevihovacim Sroubem, V ptipadé,
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Ze je pired funk&inim koncem pracovniho vi‘etena maly manipuladni

prostor pro upevnéni nebo uvolnéni noZové frézovaci hlavy, je
nutné opatiit vitetenik dodatednym zairizenim pro odsunuti pra-
covniho vitetena. Tim se v8ak zvy3uji néklady na vyrobu frézo-
vaciho vieteniku a sniZuje tuhost vifetena. Manipulace s doda=
te€nym zarfizenim prodluZuje mimo to &as, potiebny pro vym&nu
noZzové hlavy a zphsobuje nezadouci prostoje zairfizeni,

Nevyhody dosavadnich provedeni pracovniho vi‘etena odstra-
Ruje ve velké mife pracovni viceteno podle vynélezu, jehoz
podstatou je, Ze v otvoru pracovniho vitetena, uloZeného v té&-
lese frézovaciho vi‘eteniky, je upraveno op&rné &elo pro dosedaci
hlavu upinaciho $roubu, ktery je suvné& uloZen v otvoru stiedi-
ciho trnu, uloZeného v kuzelové dutin& pracovniho t&lesa a za-
bira zévitovym koncem do matice, uchycené ve vrtéani frézovaci
nozové hlavy, pricemZ do unasecich drazek frézovaci noZové
hlavy a do osovych dréaiek stiediciho trnu zabiraji unaiede,
které jsou uloZeny v unéﬁeciéh drézkach pracovniho vietena a
nosem se opiraji o éelni plochu stifediciho trnu. |

Vyhodou tohoto provedeni je, Ze umoZnuje vym&nu noZové
hlavy i tenkrét, je-li pied funk&ni &&sti vi‘etena maly prostor,
a to bez zarizeni pro odsunuti vifetena.Dal3i vyhodou je vysoké
tuhost pracovniho vi‘etena, Rychléd vym&na noZové hlavy zamezuje
vzniku prostoji a mé vliv na vysokou produktivitu zarfizeni.

Pracovni viteteno podle vynédlezu je schematicky zakresle=-
no na piipojeném vykresu, v fezu podélnou osou,

Pracovni vi‘eteno 1 je uloZeno v té&lese 2 frézovaciho
viteteniku, V otvoru pracovniho vi‘etena 1 je upraveno opé&rné
¢elo 4 pro hlavu 5 upinaciho Sroubu 6, ktery prochéazi stiedo-
vym otvorem 7 stifediciho trnu 8. Upinaci 3roub 6 zabiréd zévito-
vym koncem 9 do matice 10, upevnéné ve vrtani 1l frézovaci no-
Zové hlavy 12, Do unéSecich dréazek 13 frézovaci noiové hlavy 12
zabiraji unéa3ede 16, upevnéné do unéasecich drazek 15 pracovniho
vietena 1 Celnimi Srouby 14. UnéaSeCe zabiraji také do osovych
unadecich drézek 19 stiediciho trnu 8 a dosedaji nosem 17 na
na &elni plochy 18 sti¥ediciho trnu 8, uloZeného v kuZelové



dutin& 20 pracovniho vi‘etena 1.
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Ota¢ime-1i hlavou 5 upinaciho 3roubu 6 v jednom nebo
druhém smyslu, upeviuje se nebo uwolﬁuje frézovaci noZové
hlava 12 na piednim konci pracovniho vi‘etena 1. Stifedici

trn 8 viak zhstava, trvale upevnén unaseti 16, v kuZelové
dutin& 20 pracovniho vi‘etena.
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Predmét vynélezu
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Pracovni vi‘eteno vybavené centrélnim Zroubem, pro upnuti
nozové hlavy, ktery je ovladsn od zadniho konce viretena, vhod-
né zejména pro jednoG&elové obrébéci stroje a automatické
obrab&ci linky, vyznadujici se tim, Ze v otvoru pracovniho
vitetena (1), uloZeného v t&lese (2) frézovaciho viteteniku, je
upraveno opérné &elo (4) pro dosedaci hlavu (5) upinaciho $rou=-
bu (6), ktery je suvn& ulofen v otvoru (7) stifediciho trnu (8),
uloZeného v kuZelové dutin& (20) pracovniho vi‘etena (1) a zabi~
ré zavitovym koncem (9) do matice (10), uchycené ve vrtani (11)
frézovaci nozové hlavy (12), piri&em? do unaSecich dréasek (13)
frézovaci nozové hlavy (12) a do osovych drasek (19) stifedici-
ho trnu (8) zabiraji unasede (16), které jsou uloZeny v unéaie~
cich drézkach (15) pracovniho vietena (1) a nosem (Y) se opi-
raji o ¢elni plochu (18) stifediciho trnu (8).
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