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62 Trichterfalzanordnung mit mehreren parallel arbeitenden Falztrichtern.

In der Trichterfalzanordnung laufen die Teilbahnen m ]

(23,27) jeweils iiber einen Falztrichter (33,37). Zwei — i J — !

weitere Teilbahnen (25,29) laufen iiber tiefer gesetzte
Falztrichter (35,39). Uber Einlaufwalzen (43,45) laufen 4
die lingsgefalzten Teilbahnen (23,25,27,29) zu Quer-
schneidvorrichtungen (51). Vor den Querschneidvorrich- ﬁ@
tungen (51) sind Ausgleichsvorrichtungen fiir jede der 4 | @l
Teilbahnen (23,25,27,29) vorgesehen, mit denen die Re- L2 |
gistergenauigkeit der Gesamtlage eingehalten werden o
kann. Mit den Ausgleichsvorrichtungen konnen die un- — T |
terschiedlichen Bahnlingen der Teilbahnen (23,25,27, :{ .
29) zwischen der Schneidwalze einer Lingsschneidvor- o NNt
richtung und der Querschneidvorrichtung (51) ausge- EIE %
glichen werden. . "
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PATENTANSPRUCHE

1. Trichterfalzanordnung, insbesondere fiir eine Rollen-
Rotations-Druckmaschine, mit mehreren parallel arbeitenden
Falztrichtern, einer Langsschneidvorrichtung vor den Falz-
trichtern, durch die eine mehrlagige Materialbahn in mehrere
ficherartig zu den Falztrichtern fithrende mehrlagige Teil-
bahnen aufteilbar ist, und einer Querschneidvorrichtung
hinter den Falztrichtern, der die mehrlagigen Teilbahnen von
hinter den Falztrichtern angeordneten Umlenkwalzen gefalzt
und iibereinanderliegend zufiihrbar sind, in welcher zwi-
schen den beiden Schneidvorrichtungen fiir einen Falztrich-
ter eine Ausgleichsvorrichtung vorgesehen ist, die eine An-
passung der Linge der zugehorigen Teilbahn an diejenige
anderer Teilbahnen gestattet und mindestens eine Leitwalze
und eine Ausgleichswalze mit gegeneinander verdnderbarer
Lage aufweist, um welche die zugehdorige Teilbhan S-formig
herumfithrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB fiir jeden
Falztrichter (33, 35, 37, 39) eine Ausgleichsvorrichtung
(63, 65, 67, 69) vorgesehen ist, die zwischen der Lings-
schneidvorrichtung (11, 21) und dem Falztrichter (33) an-
geordnet ist, und dal die jeweilige Ausgleichsvorrichtung
(63) fiir jede Lage (3, 5, 7, 9) der zugehorigen Teilbahn (23)
eine eigene Ausgleichswalze (73, 75, 77, 79) aufweist.

2. Trichterfalzanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB} die Leitwalzen (83, 85, 87, 89) den
Ausgleichsvorrichtungen (63, 67) jeweils einer Gruppe von
Falztrichtern (33, 37) gemeinsam sind und daB fiir jede Lage

binationsmdéglichkeiten in der Zufiihrung der einzelnen Teil-
bahnen vor dem Querschneiden vor allem dazu, die Au-
feinanderfolge der einzelnen Teile innerhalb eines Produktes
wechselnden Anspriichen entsprechend zu veridndern.

Sollen mit einer solchen Falzanordnung jedoch Arbeiten
durchgefiihrt werden, bei denen es sehr stark auf das Register
zwischen den einzelnen Lagen der Teilbahnen und auch
zwischen den einzelnen Teilbahnen ankommt, sind bei der
bekannten Anordnung aufwendige Umfangsregister-Verstell-
1o vorrichtungen an den Druckwerken erforderlich, weil die

Ausgleichsvorrichtungen hier hinter den Falztrichtern an-
geordnet sind und nicht mehr getrennt auf die einzelnen
Lagen einwirken konnen, da diese ja in den Lingsfalz ein-
geschlagen sind. Eine solch weitgehende Korrekiur der Ein-
15 zellagen gegeneinander erscheint jedoch bei bestimmten
umfangreichen Arbeiten, beispielsweise bei der Herstellung
eines kompletten Taschenbuches von 384 Seiten Umfang in
einem einzigen Arbeitsgang, sehr wiinschenswert, weil sie
es gestattet, trotz des verwickelten Produktes mit einem sehr
g0 einfachen Aufbau auszukommen.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine
Trichterfalzanordnung mit mehreren parallel arbeitenden
Falztrichtern der eingangs genannten Art zu schaffen, bei
der die Anforderungen an die Registergenauigkeit der Ge-

25 samtanlage dadurch klein gehalten werden kénnen, daB fiir
jede einzelne Lage der verschiedenen Teilbahnen eine Langen-
Verstellmdglickeit vorgesehen ist.

(3,5, 7, 9) der zugehorigen Teilbahnen (23, 27) eine eigene
1eitwalze (83, 85, 87, 89) vorgesehen ist.

3. Trichterfalzanordnung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB3 die den einzelnen Lagen (3, 5,
7, 9) einer Teilbahn (23) zugeordneten Leit- (97) und/oder

Ausgleichswalzen (95) sowohl gemeinsam als auch gegeneinan-

der verschiebbar sind.

4. Trichterfalzanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Langsschneidvorrich-
tung eine Schneidwalze (11) mit glatter Oberfliche aufweist,
mit der eine Anzahl fiir einen Quetschschnitt ausgebildete
Schneidmesser (21) zusammenzuwirken vermdogen.

5. Trichterfalzanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf} fiir jeden Falztrichter

Dies wird erfindungsgemiB dadurch erreicht, daB fiir

jeden Falztrichter eine Ausgleichsvorrichtung vorgesehen ist,

o die zwischen der Lingsschneidvorrichtung und dem Falz-
trichter angeordnet ist, und daB die jeweilige Ausgleichs-
vorrichtung fiir jede Lage der zugehorigen Teilbahn eine
eigene Ausgleichswalze aufweist.

Diese Falzanordnung erméglicht es nicht nur, die Grund-

3seinstellung der Anlage iiberaus einfach in der erforderlichen
Genauigkeit vorzunehmen, sondern auch wihrend des
Betriebes, etwa infolge von Schwankungen der Material-
eigenschaften, auftretende Bahnléingeninderungen sofort
und gezielt fiir die jeweils betroffene Teilbahnlage aus-

40 zugleichen.

Eine Ausgestaltung der Erfindung zeichnet sich dadurch

aus, dafB die Leitwalzen den Ausgleichsvorrichtungen jeweils
einer Gruppe von Falztrichtern gemeinsam sind und daf
fiir jede Lage der zugehdrigen Teilbahnpen eine eigene Leit-
45 walze vorgesehen ist. Hierdurch wird eine fiir mehrere Falz-
trichter gemeinsame Verstellmoglichkeit erreicht, die beispiels-
Die Erfindung bezieht sich auf eine Trichterfalzanord- weise dann erwiinscht ist, wenn sich Bahnlingeninderungen
nung, insbesondere fiir eine Rollen-Rotations-Druckmaschine,  auf mehrere, etwa nebeneinander liegende Falztrichter aus-
mit mehreren parallel arbeitenden Falztrichtern, einer wirken.
Lingsschneidvorrichtung vor den Falztrichtern, durch die 50  Besonders vorteilhaft ist es, wenn die den einzelnen
eine mehrlagige Materialbahn in mehrere ficherartig zu den Lagen einer Teilbahn zugeordneten Leit- und/oder Aus-
Falztrichtern fithrende mehrlagige Teilbahnen aufteilbar ist, gleichswalzen sowohl gemeinsam als auch gegeneinander
vnd einer Querschneidvorrichtung hinter den Falztrichtern, verschiebbar sind, weil dann Korrekturen sowohl fiir eine
der die mehrlagigen Teilbahnen von hinter den Falztrichtern ganze Teilbahn als auch fiir deren einzelne Lagen durch-
angeordneten Umlenkwalzen gefalzt und tibereinanderliegend s5 gefiihrt werden konnen.
zufiihrbar sind, in welcher zwischen den beiden Schneidvor- Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus
richtungen fiir einen Falztrichter eine Ausgleichsvorrichtung den iibrigen abhingigen Auspriichen. Im folgenden wird die
vorgesehen ist, die eine Anpassung der Linge der zugehdrigen  Erfindung anhand eines in der Zeichnung dargestellten Aus-
Teilbahn an diejenige anderer Teilbahnen gestattet und fiihrungsbeispieles niher erldutert. Es zeigen:
mindestens eine Leitwalze und eine Ausgleichswalze mit 60  Fig. 1 eine Trichterfalzanordnung mit vier Falztrichtern
gegeneinander verdnderbarer Lage aufweist, um welche die in einer Seitenansicht und
zugehdrige Teilbahn S-férmig herumfithrbar ist. Fig. 2 die Anordnung nach Fig. 1 in einer auf die Falz-
Eine derartige Trichterfalzanordnung ist in dem Buch trichter gerichteten Vorderansicht.
von Alexander Braun «Atlas des Zeitungs- und Ilustrations- In der Trichterfalzanordnung nach Fig. 1 Jauft — in der
druckes» Polygraph Verlag Frankfurt am Main 1960, auf 65 Darstellung von links — eine beispielsweise von einer Rollen-
den Seiten 198 und 199 gezeigt und beschrieben. Die Rotations-Druckmaschine stammende mehrlagige Material-
bekannte Anordnung dient in erster Linie zur Erzielung von bahn 1 ein, die hier in vier Stréinge zerteilt, gefalzt und
mehrfachen Nutzen und verwendet die verschiedenen Kom- libereinandergelegt werden soll. Die Materialbahn 1 weist

(33, 35, 37, 39) in dessen Trichtermitte eine Perforier- (47)
und/oder Kliebevorrichtung (49) vorgesehen ist.



ebenfalls vier Lagen 3, 5, 7 und 9 auf, die an einer Schneid-
walze 11 zusammengefiihrt sind, nachdem sie vier Umlenk-
walzen 13, 15, 17 und 19 passiert haben. An der Schneid-
walze 11 wird die Materialbahn 1 durch eine Anzahl Schneid-
messer 21 in vier Teilbahnen 23, 25, 27 und 29 (Fig. 2)
zerschnitten. Die Schneidwalze 11 besitzt eine rinnenlose,
glatte Oberfliche, um leicht an unterschiedliche Bahnbreiten
angepalt werden zu kénnen, und die Schneidmesser 21

sind somit zur Ausfiihrung eines Quetschschnittes ausgebildet.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, werden zwei der Teilbahnen
23 und 27 iiber eine Trichterwalze 31 zwei oberen Falztrich-
tern 33 und 37 und die beiden anderen Teilbahnen 25 und
29 zwei unteren Falzirichtern 35 und 39 iiber eine Trich-
terwalze 41 zugefiihrt. Die Falztrichter 33 bis 39 besitzten
in bekannter Weise je zwei Einlaufwalzen 43 und 45, welche
den von jenen gebildeten Lingsfalz durch Ausbilden eines
Kniffes vollenden, sowie in Trichtermitte eine Perforier-
vorrichtung 47 und gegebenenfalls eine Kilebevorrichtung 49,
die den Zusammenhalt der Lagen 3 bis 9 in den Teilbahnen
23 bis 29 erleichtern.

Die gefalzten Teilbahnen 23 bis 29 werden schlieBlich an
eine — hier nur angedeutete — Querschneidvorrichtung 51
weitergeleitet. Hierzu sowie zum Ubereinanderlegen der ge-
falzten Teilbahnen 23 bis 29 dienen als Umlenkwalzen vier
ohnehin erforderliche Zugwalzen 53, 55, 57 und 59 der
Falztrichter 33 bis 39, an welche die Teilbahnen 23 bis 29 in
iiblicher Weise durch Andruckrollen 61 angeprefit werden.

Die Teilbahnen 23 bis 29 gelangen von der Schneidwalze
11 iiber je eine Ausgleichsvorrichtung 63, 65, 67 bzw. 69 zu
den Falztrichtern 33 bis 39. Die Ausgleichsvorrichtungen
63 bis 69 sollen dabei dazu dienen, die unterschiedlichen
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Bahnlingen der Teilbahnen 23 bis 29 zwischen der Schneid-
walze 11 und der Querschneidvorrichtung 51 auszugleichen.

Die Ausgleichsvorrichtungen 63 bis 69 sind hier jedoch
nicht, wie bisher tiblich, hinter den Falztrichtern 33 bis 39

5 angeordnet, sondern vor diesen (und — naturgemal — hin-
ter der Schneidwalze 11). Hierdurch wird es moglich, fiir
jede Lage 3 bis 9 beispielsweise der Teilbahn 23 eine eigene
Ausgleichswalze 73, 75, 77, 79 sowie auch eine eigene Leit-
walze 83, 85, 87, 89 vorzusehen, um welche die Lagen 3,

10 5 7 9 der Teilbahn 23 dann einzeln fiir sich S-formig
herumgelegt sind.

Mit Hilfe von Handridern 71 und 81 konnen die Aus-
gleichswalzen 73 bis 79 bzw. die Leitwalzen 83 bis 89
einzeln fiir sich in einer durch ihre Achsen verlaufenden

15 Richtung verschoben werden, wodurch die Léinge jeder
einzelnen Lage 3 bis 9 der Teilbahn 23 entsprechend beein-
fluBt werden kann. Weiterhin sind zwei weitere Handriader
91 und 93 vorgesehen, mit denen alle vier Ausgleichswalzen
73 bis 79 bzw. alle vier Leitwalzen 83 bis 89 gemeinsam in

2 gieser Richtung verlagert werden kénnen.

In gleicher Weise sind auch bei den Teilbahnen 25, 27
und 29 fiir jede der Lagen 3 bis 9 eigene Ausgleichswalzen
95 und eigene Leitwalzen 97 vorhanden, um welche diese
Lagen 3 bis 9 einzeln S-formig herumgelegt sind.

25 Da dje Teilbahnenpaare 23 und 27 einerseits sowie 25
und 29 andererseits, wie aus Fig. 2 ersichtlich, deutlich
voneinander getrennt nebeneinander herlaufen, konnen die
Leitwalzen 83 bis 89 bzw. 97 jeweils fiir diese beiden Teil-
bahnenpaare 23, 27 bzw. 25, 29 gemeinsam verwendet

% werden. Dies hat ersichtlich den weiteren Vorteil, daB
Bahnlingeninderungen, die sich fiir die beiden Teilbahnen-
paare 23, 27 bzw. 25, 29 gleich auswirken, auch gemeinsam
korrigiert werden konnen.

2 Blitter Zeichnungen
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