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Esilli oleva keksintd tarkoittaa tiivistysrengasta, joka on
elastista ainetta, esim. kuvia, ja joka on tarkoitettu joutumaan
tietyssid suunnassa vetojdnnityksen alaiseksi, jolloin tiivistys-
rengas vahvistus- ja/tai puristuslaitteena kédsittdd elastisen aineen
sisdin sovitetun, langasta muodostetun jousielementin.

Usein on toivottavaa vahvistaa ja lisdtd puristusvoimaa elas-
tista materiaalia olevissa esineissd, ja t&dtd tarkoitusta varten on
tunnettua liittdi elastiseen materiaaliin erilaisia vahvistus- tai
puristuslaitteita, esim. metallisia ruuvijousia. Kuitentin mahdol-
lisuudet k4yttdi tdllaisia jousia vahvistus- tai puristustarkoituk-
siin ovat rajoitetut sen seikan vuoksi, ettd kdytettdvissd oleva
tila esineissi, kuten tiivistysrenkaissa ja niiden tapaisissa, usein
on hyvin rajoitettu, ja vahvistus- tai puristuslaitteet, joita ny-
kyddn kidytet#din, joko antavat esineille sopimattomia mittoja tai
ovat niin pieni3, ettid saadaan riittdmdtén vahvistuksen ja/tai pu-

ristuksen méédrad.
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SE-patenttijulkaisusta 311 464 ja US-patenttijulkaisuista
2 551 563 ja 3 603 602 tunnetaan tiivistysrenkaita, joissa elasti-
sen aineen sisi#lld on lankamainen metallielin, jonka tehtdvdnd on
vahvistaa tiivistysrengasta. Vahvistuselin on sovitettu elastiseen
aineeseen siten, ettd tiivistysrenkaan joutuessa jousielementtid
laajentavan voiman alaiseksi, joutuvat elastisen aineen osat veny-
tysjdnnityksen alaiseksi, jolloin tiivistysrengas saattaa heikentyd
tai jopa repeytyad.

Esilli olevan keksinndn pddmddrdnd on saada aikaan tiivis-
tysrengas, jossa jousielementin kierrosten ymp&rdimiin elastisen
aineen osiin kohdistuu puristusjdnnitys tiivistysrenkaan joutuessa
jousielementtid laajentavan voiman alaiseksi.

Tadmin tarkoituksen saavuttamiseksi on keksinn&dlle tunnus-
omaista, ettd jousielementti k&sittdd siten litistetyn kierukka-
jousen, ettd sen kierrokset ympdrdidess&ddn osia elastisesta aineesta
ulottuvat mainitun suunnan kanssa yhdensuuntaisessa tasossa, jol-
loin n3mi elastisen aineen osat, tiivistysrenkaan joutuessa jousi-
elementtid laajentavan voiman alaiseksi, joutuvat puristusjénnityk-
sen alaiseksi.

Elastiseen aineeseen kohdistuvan puristusjénnityksen ansi-
osat tiivistysrenkaasta tulee jdykkd ja kestdvid myds silloin, kun
elastinen aine on suhteellisen pehmedd ja jousielementti on pieni.

Keksint®d kuvataan seuraavassa ldhemmin viittaamalla ohei-
siin piirustuksiin.

Kuvio 1 on tasokuva keksinndn mukaista tiivistysrengasta
varten tarkoitetusta vahvistus- ja puristuslaitteesta.

Kuvio 2 on tasokuva vahvistusjousen toisesta sovellutusmuo-
dosta.

Kuvio 3 on leikkaus kahden toisiinsa yhdistetyn putken sei-
nidmistd, jolloin keksinndén mukainen tiivistysrengas on sovitettu
putkiseindmien vdliin.

Kuviot 4a ja 4b ovat leikkauksia toisesta tiivistysjdrjes-
telystd kahden putken v&1illd, johon jdrjestelyyn kuuluu keksinndn
mukainen tiivistyslaite.

Kuvio 5 on leikkaus, joka havainnollistaa vield yhtd keksin-
ndén mukaista tiivistyslaitetta.

Kuvio 6 on leikkaus, joka havainnollistaa vield yhtd keksin-

ndn mukaista tiivistyslaitetta.



’ 63286

Kuvio 7 on leikkaus, joka havainnollistaa letkua, joka on
varustettu keksinn®dén mukaisella puristuslaitteella.

Kuvio 8 on leikkaus, joka havainnollistaa tiivistyslaitetta
pybrivdd akselia varten.

Kuviot 9-14 ovat leikkauksia, jotka havainnollistavat eri-
laisia keksinndn mukaisten tiivistyslaitteiden sovellutusmuotoja.

Kuviot 15 ja 16 ovat leikkauksia, jotka havainnollistavat
keksinnén mukaisia tiivistyslaitteita.

Kvuiot 17 ja 18 ovat leikkauksia, jotka havainnollistavat
keksinndn mukaista tiivistysrengasta ja tiivistyslaitetta.

Keksinndn mukainen esine k#sittdd vahvistus- tai puristus-
laitteen jousielimen muodossa, joka voi olla kuviocissa 1 ja 2 esi-
tetyn n#kdinen. Kuvion 1 mukaan jousielin muodostuu nauhan muotoon
valssatusta, metallilangasta muodostuvasta ruuvijousesta. Jousieli-
men nauhamuodon ansiosta saadaan joukko etuja, jotka k&yvadt ldhem-
min selville niiden eri jdrjestelyjen kuvauksesta, joihin puristus-
laite sis#dltyy. Kuitenkin voidaan mainita, ettd jousielin, joka
ruuvijousen ollessa l&htdkohtana on siitd valssattu nauhamuotoon,
vulkanoitaessa sitid sisi#n kumiin tulee muodostamaan elastisen ele-
mentin, jossa osia kumista elementtid vedettdess&d joutuu puristus-
jadnnityksen alaiseksi, joka on kumille edullisin Jj&nnitysmuoto.

Kuviossa 2 esitetdin jousielin, joka on muodostettu valssaa-
malla yhteen kaksi ruuvijousta, joiden k&d&drimiskierrokset ulottuvat
eri suuntiin. T4llainen jousielin on hyvin kompakti ja vahva, silléd
on suhteellisen jatkuvat sivureunat ja siind on monia muita etuja,
esim. pieni avoin pinta-ala.

Kuviossa 3 esitetdin leikkaus putkimuhvin 10 ja p&&n 12 sei-
ndmidstd, jotka on tiivistettdvd toistensa suhteen. Ennen muhvin ja
pidin panemista yhteen muhvi 10 varustetaan sisdpuolisesti tiivis-
tyslaitteella, joka sis&dltdd tiivistysrenkaan 14. Tiivistysrenkaassa
14 on kiinnitysosa 16 ja t&dhédn yhdistetty tiivistysosa 18. Tiivis-
tysrengasta valmistettaessa sen tiivistysosaan 18 vulkanoidaan nau-
hamainen jousirengas 20, joka kuormittamattomassa tilassa on kat-
kaisun onton kartion muotoinen. Jousinauha voi olla rakennettu esim.
samoin kuin kuviossa 2 eistetddn. Tiivistysrenkaan 14 kiinnitysosa
16 on puristettu muhvin 10 sisdpintaa vasten muovirenkaalla 22. Kun
pdd 12 viedddn tiivistyslaitteella varustetun muhvin 16 sisddn,
tiivistysosa 18 menee joustavasti sivuun ja tiivistysosa 18 tulee
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jousielimen 20 olemassaolon ansiosta pddn 12 viemisen jdlkeen muh-
vin 10 sisdin suhteellisen suurella voimalla painautumaan p&&n 12
ulkopintaa vasten. Tiivistysrengas muodostaa siis huulitiivistyksen,
joka vastustaa korkeaa sisdistd painetta. Jousielimen 20 olemassa-
olon ansiosta kumimateriaalilla voi olla suhteellisen pienet mitat
pidettdessid korkeaa puristuspainetta pdén ulkopintaa vasten.

Kuvioissa 4a ja 4b esitet#d&dn keksinnodn mukainen tiivistys-
rengas, jossa vahvistus- ja puristuslaite on liitetty sekd tiivis-
tysosaan ettd kiinnitysosaan. Tiivistysrenkaan kiinnitysosa 24 pai-
nautuu ulkopuolisesti muhvin 26 reunaosaa vasten. Tiivistysrenkaassa
on lis#ksi tiivistysosa 28 ja liitt&misosa 30 kiinnitysosan ja tii-
vistysosan 28 v#lilli. Kiinnitysosa 24 puristetaan muhvia 26 vas-~
taan jousielimelld 32, joka esitetyssd sovellutusesimerkissd on
sovitettu syvennykseen kiinnitysosan 24 kumimateriaalissa, mutta se
voisi myds olla vulkanoitu t&h&n. My8s tiivistysosa 28 on varustettu
jousielimelld 34, Kuormittamattomassa tilassa jousielimelld 34 on
katkaistun onton kartion muoto. Jousielin 34 on vulkanoitu kumima-
teriaalin korotettuun osaan. Tiivisterenkaan tiivistysosassa 28 on
tiivistyshuuli 36 tiivistystehon parantamiseksi. Vietdessd padtd
38 tiivisterenkaan sisiin t&mdn tiivistysosa 28 laajentuu jousieli-
men 34 vaikutusta vastaan kuviossa 4b esitettyyn asentoon. Jousi-
elimen 32, 34 olemassaolon ansiosta tulevat sekd kiinnitysosa ettd
tiivistysosa riitt&vdn voimakkaasti puristumaan muhvia ja vastaa-
vasti p&itd vasten. Liittdmisosa 30 on muotoiltu siten, ettd suu-
ret mittapoikkeamat, epikeskisyys ja niiden tapaiset voidaan sallia
tiivistyslaitteen ansiosta.

Kuviossa 5 esitet#din muhvi 40, joka on tarkoitettu kahden
muhvittoman putken yhteenkytkemistd& varten. Muhvissa 40 on kaksi
tiivistysrengasta 42 ja 44 sekd kosketusrengas 46, Kaikki renkaat
ovat olennaisesti tasomaisia ja muodostuvat kumista ja kumiin vul-
kanoiduista nauhamuotoisista jousielimistd. Renkaat on sovitettu
muhvin uriin, jolloin muhvissa ennen molempia tiivistysrenkaita 42
ja 44 on kiinnitysurien suhteen matalammat ja levedmmdt urat 48,
joiden sis##n vastaavat tiivisterenkaat joustavasti taivutetaan,
kun pii vied#d#n muhvin sis&d&n. Kuviossa 5 esitetiddn vain pdd 50
vietynid painautumaan kosketusrengasta 46 vasten, samalla kun toi-
nen tiivistysrengas 42 esitetdén kuormittamattomassa tilassa. Ren-
kaissa olevien jousielimien olemassaolon ansiosta saadaan korkea pu-

ristusvoima muhviin vietyjen p&diden ulkopintaa vasten.
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Kuvio 6 eistt#di putkimuhvin 51, joka on varustettu tiivis-
tysrenkaalla 52, joka osan 54 vidlitykselld on valettu putkimuhvin
sisisn. Tiivisterenkaan tiivistysosa 56 on varustettu jousielimelld
58, jolla kuormittamattomassa tilassa on katkaistun onton kartion
muoto. Ennen kohtaa, jossa muhvissa 51 on tiivistysrengas valettuna,
muhvissa on uurre 60, joka vastaa tiivistysrenkaan tiivistysosaa
56. Putkimuhvi voidaan valmistaa siten, ettd tiivistysrengas 52 jan-
nitet&in muottipinnalle, tarkoitettuna puhvin 51 sis#dpinnan muodos-
tamiseksi, jolloin tiivistysrengas 52 valettaessa betoniin tulee
valetuksi sis&in ja muodostamaan muhvin 51 esitetylla tavalla. Kun
mainittu muottipinta poistetaan, tiivistysosa 56 tulee joustamaan
ulos esitetystd asemasta. Kun pd&d 62 sitten johdetaan muhvin 51 si-
siin, tulee tiivistysosa 56 jousielimen 58 vaikuttaessa voimakkaasti
puristumaan muhvin ulkopintaa vasten, niin ettd tiivistysosa 56
tiivistdvidsti painautuu t&td vasten.

Kuvio 7 esitt#i puristuslaitteen k&éytdn letkun puristimena.
T4116in kiytetddn jousielintd 64, jolla on onton sylinterin muoto.
Jousirengas valmistetaan halkaisijaltaan pienemmsksi kuin se letku,
jota varten letkun puristinta kdytetdén, jotta saataisiin tarpeel-
linen puristusvoima. Jousirengas laajennetaan sen jdlkeen tuurnalla
halkaisijaan, joka vastaa letkun ulkohalkaisijaa. Jousirenkaan me-
tallilankojen vidliset vdlitilat tdytet&ddn sen jilkeen kokonaan tai
osittain materiaalilla 66, joka aiheuttaa ettd jousi j&& laajennet-
tuun asentoonsa, sitten kun laajennustuurna on poistettu. T&dssd ti-
lassa voidaan siis jousirenkaan muodostama letkun puristin ilman
vaikeuksia siirtdi letkun 68 piille, joka on sovitettu nysé&n 70
ympidrille, poistetaan se materiaali 66, joka pit#d4 letkun puristi-
men laajennettuna, jolloin letkun puristin tulee puristumaan let-
kua vasten kiilatakseen lujasti ja tiivistdvdsti letkun 68 nys&dd
70 vasten.

Materiaali 66, joka pit#i jousielintd 64 laajennettuna, voi
olla useaa eri lajia, ja se voi esim. muodostua materiaalista, joka
nauhamuodossa voidaan repdistd pois jousielimeltsd, kun t&midn laa-
jentuminen pitds poistaa. Tdllainen poisrevittdvd materiaali on muo-
via, esim. polyvinyylikloridia. Toinen mahdollisuus poistaa mai-
nittu materiaali on limmitti#m&lld tai liuotinaineen avulla., Esimer-
kiksi voidaan kdytt#i alhaisen sulamispisteen omaavaa metallia.

Kvuio 8 esittdi tiivistyksen pydrividn akselin 70 ja té&mén
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suhteen kohtisuoran, liikkumattoman sein&n 72 v&lilld, jonka ldpi
akseli ulottuu. Tiivistys muodostuu renkaasta 74, jossa on kiinni-
tysosa 76 ja tiivistysosa 78. Kiinnitysosa 76 ymp&rdi akselia ja
on puristettu t#t#d vasten kiinnitysosaan vulkanoidulla, ontolla
sylinterimidiselld jousielimelld 80. Tiivistysosa 78 on muodostettu
yhdeksi kappaleeksi kiinnitysosan 76 kanssa ja painautuu ulommalla
p44llddn joustavasti mainittua seindd 72 vasten. Tiivistysosan 78
painautumisvoimaa seindd 72 vasten on vahvistettu jousielimen 82
avulla, joka kuormittamattomassa tilassa muodostuu katkaistusta
ontosta kartiosta, jonka pohjakulma on jonkin verran suurempi kuin
sen pohjakulma, joka jousielimelld on kuormitetussa, piirustuksessa
esitetyssd asennossa.

Kuviossa 9 esitetdin tiivistys muhvin ja p&&n v&lilld, jossa
tiivistysrengas on olennaisesti Z-muotoinen ja jossa sitd keksinndn
mukaan painetaan muhvin sisdpintaa ja pddn ulkopintaa vasten jousi-
elimien avulla.

Kvuiossa 10 esitetdln tiivisterengas, joka leikkaukseltaan
on olennaisesti U-muotoinen. Se on tarkoitettu tiivist&dm&dn akselin
ja laakerikotelon vdlilld, jolloin siis tiivisterenkaan ulompi haa-
ra 84 on puristunut laakerikotelon sisdpintaa vasten. Sisempi haara
86 painautuu k#rjen muodoisella osallaan 88 laakerikotelossa kul-
kevaa akselia vasten ja muodostaa niin muodoin sdteittéisen tiivis-
tyksen. Molemmat haarat on keksinndn mukaan vahvistettu puristus-
laitteiden avulla.

Kuvio 11 esittidi tiivisterengasta, joka on tarkoitettu tii-
vist&miin muhvin 90 ja p&d4dn 92 vililli. Renkaassa on tasomainen kes-
kiosa 94 sekid keh#lli oleva sisempi palle 96 ja keh#lld oleva ulom-
pi palle 98, jotka on suunnattu suuntiinsa aksiaalisessa suunnassa.
Tasomaisen keskiosan 94 sis#in on keksinn&n mukaan vulkanoitu jou-
sielin 100. Jousielin 100 on varustettu ymp&drikulkevalla metalli-
renkaalla 102, joka muodostaa k#dntdkeskuksen jousirenkaan leik-
kaukselle. Sen ansiosta, ettd metallirengas 102 ei voi lisdtd eikd
vihentdd pituuttaan, tulee siis tiivistysrenkaan kdédntdkeskus si-
jaitsemaan renkaan 102 kohdalla mik&d siis tarjoaa mahdollisuuden
siirtii mainittu kiintdkeskus jousirenkaan 100 leikkauksen halut-
tuun kohtaan. Tiivistysrengas 89 tulee vietdessd padtd 92 yhteen
muhvin 90 kanssa ottamaan katkoviivoin kuvioissa merkityn aseman.

Kuvio 12 esitt#i muhviin valettua tiivistysrengasta 106,

jossa on kaksi aksiaalisesti jonkin matkan p&ddssd toisistaan
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sijaitsevaa kiinnitysosaa 108. Kiinnitysosat valetaan betonin si-
siin sellaiselle etdisyydelle toisistaan, ettad kiinnitysosien vd-
1il14 sijaitseva tiivistysosa 110 tulee kaarimaisesti tybntymddn
muhvin 104 sisdpinnan ulkopuolelle. Tiivistysosa 110 on vahvistettu
siihen vulkanoidulla puristuselimelld 112. Vietdessd pddatd muhviin
104 tulee p&&n ulkopinta tarttumaan ulkonevaan tiivistysosaan 110,
joka joustavasti puristuu muhvin ulointa pintaa vasten.

Kuvio 13 esittidi laakerikotelon 114 ja akselin 116 védliin
sovitettua tiivistysrengasta 118, jonka sisé&&n on vulkanoitu jousi-
rengas 120. Sen vuoksi, ettd jousirengas pyrkii ottamaan tasomai-
semman asennon, kuin piirustuksessa on esitetty, saadaan tarvittava
puristusvoima tiivistyspintoja vasten.

Kuviossa 14 esitetd#n aksiaalinen leikkaus muhvin 122 sei-
nidmistd, muhviin sovitetusta tiivisterenkaasta 124 ja muhviin vie-
timiksi tarkoitetusta p&dstd 126. Tiivistysrenkaassa 124 on kiinni-
tys- ja tiivistysosa 128, joka on tarkoitettu vietdviksi muhvin 122
sisdpinnan sisd&dn ja tiivisté&mé&an sitd vasten, lisdksi tiivistys-
renkaassa 124 on tiivistysosa 130, joka tiivist&dd pdan 126 ulointa
pintaa vasten. Osaan 128 on vulkanoitu jousi 132, joka on olennai-
sesti nauhamainen ja muodostuu kahdesta yhteen valssatusta kierukka-
jousesta, edullisimmin yhdestd oikeakidtisestid ja yhdestd vasenkdti-
sesti. Osan 128 muoto pituusleikkauksessa on jonkin verran kadyra,
ja tdmin osan sisddn vulkanoitu jousi 132 1liittyy tdhdn muotoon.
Osan 128 koverassa pinnassa on kehdlld ulkonemia 134 ja 136, joista
ulkonemista ulkonemat 134 on tarkoitettu painautumaan muhvin 122
sisidpintaa vasten ja ulkonema 136 on tarkoitettu tarttumaan muhviin
muodostettuun uraan kiinnittiikseen paremmalla tavalla tiivistys-
renkaan pituussuunnassa. Jousi 132 puristaa tiivistysrengasta 124
muhvin 122 sisipintaa vasten ja kuvatun, kdyrén muodon ansiosta
saadaar suhteellisen suuri joustomatka s&dteittdisessa suunnassa.
Tiivistysosa 130 on saranaosan 138 vdlitykselld liitetty osaan
128, ja silld on tiivisterenkaan 124 kuormittamattomassa asennossa
olennaisesti tasomaisen renkaan muoto. Jousi, joka on olennaisesti
samaa lajia kuin jousi 132, ts. kahdesta yhteen valssatusta kierukka-
jousesta muodostuva jousi 140, on vulkanoitu osan 130 sisddn. Taso-
maisen muotonsa ansiosta jousi 140 pyrkii pité&mddn osan 130 kuviossa
14 esitetyssi asennossa. Osan 130 p&dtyosassa on juokko ulkonemia
142, jotka on jidrjestetty parantamaan tiivistystd muhvin 126 ulointa

pintaa vasten.
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Kun pdd 126 vied&d@n tiivistysrenkaalla 124 varustetun muhvin
122 sisddn, osa 130 taittuu sisddn osaa 128 vasten kiertym#llid sa-
ranan 138 ympdri ja jousen 140 vaikutusta vastaan. Sen jHdlkeen kun
pdd on viety sisddn, voi tiivisteelld olla kuviossa 15 esitetty
asento.

N&hdddn, ettd tiivistysrengas voi vastaanottaa suuria mitta-
poikkeamia muhvissa ja pddssd. Paine putkijohdon sisdlld tulee mys-
tdvaikuttamaan, ettd osat 128 ja 130 puristuvat muhvin sisdpintaa
ja vastaavasti pddn ulointa pintaa vasten.

Kuviossa 16 merkitsee viitenumero 150 nk. irtomuhvia, joka
on tehty muovista. Muhvin molempiin pdihin on sorvattu ura 152,

Ura kdsittdd kaksi osaa, osan 154, jonka poikkileikkaus on olennai-
sesti suorakulmainen ja jonka sdteittdinen ulottuma on pienempi kuin
puolet aksiaalisesta ulottumasta, ja osan 156, jonka poikkileikkaus
on olennaisesti kolmiomainen. Uran 152 sis&d&n on pantu kuminen tii-
viste 158, joka k&dsittdd kaksi saranan tapaisella osalla 160 yhdis-
tettyd osaa, tiivistysosan 162 ja pidinosan 164. Pidinosa 164 on
jdykistetty litistetylld, kaksinkertaisella ruuvijousella 166. Toi-
minnan kannalta on edullista, ettd tiivistysosa 162 valmistetaan
pehme&dédn kumimateriaaliin noin 35-40°. Tam#n laatuisessa kumissa on
kuitenkin se epdkohta, ettd se voidaan helposti puristaa rakojen
l8pi, my&s suhteellisten ahtaiden. T&m&n takia valitaan tavalli-
sesti kovempi kumi, jolloin luovutaan tiivistystehtdvdstd, jotta
voitaisiin t&dyttdd vaatimukset jdykemmdstd pidinosasta. Sen ansi-
osta, ettd keksinndn mukaan jdykistetddn pehmed kumi jousella, voi-
daan sdilyttdd parempi tiivistystoiminta samanaikaisesti kuin pi-
dinosa saa riittdvén stabiliteetin ja kovuuden.

Pidinosa tulee tamdn jaykistyksen ansiosta myds hyvin hel-
poksi asentaa. Renkaalle annetaan munuaismainen muoto, vied&d&n
muhvin sisddn ja pidinosa 164 saa aivan yksinkertaisesti napsahtaa
ulos ja mennd uraansa 154.

Tiivistysosaa 162 rajoittaa toisaalta ulompi pinta 168 ja
toisaalta sisempi pinta 170, jotka pinnat muodostavat kulman kes-
kenddn, niin ettd tiivistysosa saa leikkauksen, joka on tasakylkisen
kolmion muotoinen huippukulman ollessa noin 25°. vran osaa 156 ra-
joittaa ulospdin kartiomainen pinta, joka muodostaa kulman keskus-
linjan kanssa, jonka suuruus on noin 15°. Kulmaero on siten noin
100, mikd johtaa siihen, ettd tiivisterenkaan sisempi pinta 170

tulee kartoimaisesti kulkemaan sisddn kohti keskustaa, kuten
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esitetddn kuvion 16 oikeanpuoleisessa osassa. Asennettaessa putkea
171 muhviin 150 tydnnetddn putki muhvin sisd&dn. Se tulee t&lldin
yhteyteen tiivistysosan kanssa, joka puristuu tydnnettdessd lisdd
sisddnpdin. T&ll6in tiivistysosa venyy, niin ettd se asennetussa
asemassa ndyttdd siltd, kuin kuvion 16 vasemmanpuoleinen osa esit-
td8. Sisdpuolinen paine P1 tulee puristamaan tiivistysrengasta
ulospdin ja lisd&midn puristusta ja tekemddn mahdottomaksi vuota-
misen.

Koska korkeapaineputket vettd varten tietyissd olosuhteissa
voivat olla paineettomia sisdltdpdin ja t&lldin joutua alttiiksi
pohjaveden paineelle, vaaditaan, ettd kyseessd olevan lajinen tii-
viste myds voi kestdd ulkoa pdin tulevaa noin 1 kp/cmz:n painetta.
Tiivistysosan 162 mitat valitaan sen vuoksi niin suhteessa uraan,
ettd tiivistysosa 162 tulee puristumaan v&dhint&ddn 30 %. Tdmd pu-~
ristus on riittdvid, jotta selvittdisiin my8s putken vinoasennosta
suhteessa muhviin, joka normaalisti kohoaa 3°:een saakka. Putki 171
tulee t&l118in ottamaan katkoviivoin merkityn asennon kuvion 16 oi-
keanpuoleisessa osassa. Kuten kuviosta kdy selville, kd&ntdkeskus
sijaitsee vilittdém&sti uran 152 sisdpuolella siind kohdassa, joka on
merkitty viitenumerolla 172, T&md sen vuoksi, ettd minimaalisesti
vaikutettaisiin puristukseen kulmapoikkeaman esiintyessi.

Kuvio 17 esitt#di pituusleikkausta kumirenkaasta, joka on tar-
koitettu yhdessd jousen kanssa muodostamaan tiivistyslaite kahden
toistensa kanssa olennaisesti keskitetysti sovitetun, sylinterimdi-
sen pinnan vdliseksi tiivistdmiseksi. Kumirenkaan seindmd on pituus-
leikkauksessa olennaisesti V-muotoinen, jolloin siind on kaksi haa-
raa 174 ja 176. T&mdn lajiset renkaat voidaan yksinkertaisella ta-
valla valmistaa tuurnan pd&dlld jaetun ulkoisen muottiosan avulla.

Haarojen 174 ja 176 vdliin muodostuu tasku metallijousen
vastaanottamiseksi, joka muodostuu jousinauhasta, joka muodostuu
nauhamuotoon valssatusta kierukkajousesta 178. Sen j&lkeen kun jou-
sinauha 178 on pantu haarojen 174 ja 176 vdliseen tilaan, n&m& joh-
detaan yhteen, niin ettd ne ulommilla osillaan tiiviisti painautu-
vat toisiaan vasten. Ndin muodostettu tiivisterengas voidaan, kuten
kuviossa 18 esitet#in, kiinnittdd putkimuhviin, jolloin haaraan
174 on muodostettu laippa 180, joka painautuu muhvin p&&dtypintaa
vasten. Haarojen ulommat osat pidetddn painautuneina vastakkain
esim. muovista olevan renkaan 182 avulla, johon voi olla tehty
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rakoja useihin kohtiin pituussuunnassa. Vietidessid pd&td tiivistys-
lajitteella varustetun muhvin sis##n renkaan sisdosa 184 tulee
tarttumaan p4in ulompaan pintaan, jolloin painautuminen tdtd vasten
tapahtuu jousinauhan 178 vaikutuksesta. Jotta estettdisiin haaran
176 siirtyminen muhvin sisddn pddn vaikutuksesta, se on varustettu
ulkonemalla 186, joka tarttuu viistettyyn osaan 188 haarassa 174.

Keksintdi voidaan muunnella monin tavoin seuraavien patent-
tivaatimusten puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Elastista ainetta oleva tiivistysYengas, esim. kumia,
ja joka on tarkoitettu joutumaan tietyssd suunnassa vetojdnnityk-
sen alaiseksi, jolloin tiivistysrengas vahvistus- ja/tai puris-
tuslaitteena kdsittdd elastisen aineen sisé&n sovitetun, langasta
muodostetun jousielementin, tunnet tu siitd, ettd jousi-
elementti (kuvio 1; kuvio 2; 20; 34; 58; 80; 82; 100; 112; 120;
132) kdsittdd siten litistetyn kierukkajousen, ettd sen kierrok-
set ympirdidessdlin osia elastisesta aineesta ulottuvat mainitun
suunnan kanssa yhdensuuntaisessa tasossa, jolloin ndmd elastisen
aineen osat, tiivistysrenkaan (14; 24; 28; 30; 42; 44; 46; 52;

74; 84; 86; 89; 106; 118; 128) joutuessa jousielementtid
laajentavan voiman alaiseksi, joutuvat puristusjdnnityksen alai-
seksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tiivistysrengas, t u n -
nettu siitd, ettd jousielementti (kuv. 2; 20; 34; 58; 80;

82; 100; 112; 120; 132) k¥sittdd kaksi litistettyd yhteenvalssat-~
tua ruuvijousta, joista toinen on oikeakdtinen ja toinen vasen-
kdtinen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tiivistysrengas,
tunnettu siiti, ettd jousielementilld (100) kuormittamatto-
massa tilassa on olennaisesti tasomaisen renkaan muoto.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tiivistysrengas,
tunnet tu siitd, ettd jousielementilld (80) kuormittamatto-
massa tilassa on onton sylinterin muoto.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tiivistysrengas,
tunnettu siitd, ettd jousielementilla (20; 34; 58; 82;
120)kuormittamattomassa tilassa on katkaistun onton kartion muoto.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tiivistys-
rengas, t unnettu siitd, ettd jousielementin (100) lanka-
kierrokset jousielementin leikkauksen yhdess& kohdassa on liitetty
toisiinsa, jotta saataisiin jousielementille pitkin tdtd ulottuva
osa jossa jousielementin pituus on muuttumaton.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen tiivistysrengas, t un -
nettu siitd, ettd metallilanka (102) ulottuu pitkin jousi-
elementtid (100) ja on yhdistetty lankakierroksiin.
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Patentkrav

1. T4itningsring av elastikt material, t.ex. gumni,
och vilken #r avsedd att i en viss tiktning utsdttas f3r
en dragpdk#nning, varvid t&tningsringen sidsom fBrstdrknings- och/
eller anpressningsanordning innefattar ett inuti det elastiska
materialet anordnat, av trad uppbyggt fjdderelement, k & nn e =
tecknad dirav, att fjiderelementet (Fig. 1; Fig. 2; 20;

34; 58; 80; 82; 100; 112; 120; 132) utgdres av en pd sddant sidtt
tillplattad skruvfj¥der, att dess lindringsvarv under omslutning
av delar av det elastiska materialet stricker sig i ett med ndmnda
riktning parallellt plan, varigenom dessa delar av det elastiska
materialet, d& tdtningsringen (14; 24; 28; 30; 42; 44; 46; 52;
74; 84; 86; 89; 106; 118; 123) utsdttes fOr en fjdderelementet
expanderande kraft, utsdttes fr en tryckpédkédnning.

2. T4tningsring enligt patentkravet 1, k & nnetec k -
nad dirav, att fjdderelementet (Fig. 2; 20; 34; 58; 80; 82;
100; 112; 120; 132) innefattar tvd tillplattade sammanvalsade
skruvfjddrar, av vilka den ena &r hdgervriden och den andra &r
vidnstervriden.

3. THtningsring enligt patentkravet 1 eller 2, kd&nne -~
tecknad dirav, att fjiderelementet (100) i obelastat till-
stdnd har formen av en visentligen plan ring.

4. THitningsring enligt patentkravet 1 eller 2, kdnne -
t ecknad dirav, att fjiderelementet (80) i obelastat till-
stidnd har formen av en hdlcylinder.

5. THtningsring enligt patentkravet 1 eller 2, kdnne -
t ec knad dirav, att fjdderelementet (20; 34; 58; 82; 120)

i obelastat tillstdnd har f6rm;;.;; en stympad hdlkon.

6. T4tningsring enligt ndgot av f¥regldende patentkrav,

k innetecknad dirav, att fjdderelementets (100; tré&d-
varv vid en punkt av fjiderelementets tvdrsektion #r f¥rbundna
med varandra f8r att bibringa fj#derelementet ett ldngs detta
sig stridckande parti, dir fjiderelementets léngd dr ofdrdnderlig,

7. Tdtningsring enligt patentkravet 6 , k a nne t e c k-
n a d dirav, att en metalltrdd (102) strdcker sig ldéngs fjdder-

elementet (100) och #r f¥rbunden med tradvarven.
Viitejulkaisuja-Anférda publiketioner

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 311 Léh (F 16 J 15/12).
USA(US) 2 551 563, 3 603 602 (F 16 J 15/02).



Fig. 3

18~ 20y 14y 10
| 16
| 22
I N ANEN 1\]2
] |
| i,
r‘_w‘NMAﬂIJ
Fig.4a '
g 32 24 Fi g.4b
26
T 30 Z
| / 38 |
34 :
| o5 i NN N\ N\ \_‘1
| e o8 |
| | '—-—- |
| !
— — i
} ~36 -
Fig.5

7 .
Y

|
|
p—
1



Fig. 6 63286

I Fig. 9
F//7////A//////////////// %

|
—




63286

90

/ / .~
7 (D \927 \\\J
\ : N\
, - — Al:‘: _&\\\
Fig. 12 ‘ Fig. 13 |
] . ) 8 ., 120 %
b - B /
v 10 T

Fig 14
134, 4 12
126) 124 / 136

§ '/ 132

'// 2 7 NONL NN
MRS \

| : |

|

—

e

L
1




65286

> 7 // 2

e — —

4

ORI’ iHIREREY

Fig. 18
180,
D OO NN NN NN \
2l 186
.., 176
H | 178 1,

[ &




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

