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SPOSÓB MOCOWANIA UKŁADÓW SCALONYCH

Przedmiotem wynalazku jeet sposób nocowanie układów scalonych, zwłaszcza w obudowach
dwurzędowych liniowych, do płytek drukowanych.

Dotychczae etoeowany epoeób polega ne tym, że w płytce drukowanej wykonuje elę otwo¬
ry w Ilości 1 rozetewle odpowiadającym końcówkom układu ecelonego, następnie wkłada elę
te końcówki w otwory w płytce 1 ewentualnie zaginę. Tek zamontowany ukłed ecalony lutuje
się po etronle foliowanej.

Spoeób ten jeet pracochłonny, zwłaszcza, że nawet niewielkie deformacje końcówek po¬
wodują trudności w montażu w warunkach produkcji seryjnej. Trudności występuje także
w przypedku konieczności demonteżu przylutowanego układu eoalonsgo przy naprawach płytek
drukowanych. Oset to operecja pracochłonna, wymagająca specjalnego oprzyrządowanie#
częeto też następuj© przy tym uszkodzenie płytki drukowanej - przegrzanie 1 odklejenle
ścieżek* Demontaż jeet szczególnie trudny, jeżeli końcówki układu ecelcn&go zostały za¬
gięte przed lutowaniem*

Sposób według wynalazku polega ne tym, że końcówki ukłedu ecelonego wprowadź elę

w uprzednio wykonane w płytce drukowanej dwa podłużne otwory o wymiarach i rozetewle
odpowiadajacym dwom rzędom końcówek układu ecelonego* Po wprowadzeniu obu rzędów koń¬
cówek zegine elę Je po stronie foliowanej, e następnie lutuje*

Podstawowe zalety rozwiązania według wynalazku to uproezczone wykonawstwo otworów
w płytce drukowanej• łetwy montaż ukłedu ecelonego do płytki 1 dobre jego aocowenie
przed lutowaniem* Znacznie ułatwiony Jeet tekże demontaż ukłedu ecelonego*

Sposób według wynalazku zostanie wyjaśniony ne przykładzie zamocowanego układu ece¬
lonego przfcdetewlonego na rysunku, na którym fig, 1 przedetawia widok płytki drukowanej
od strony foliowanej z zamontowanym układem ec&lony* w obudowie dwurzędowej czternasto-
nóżkowej, zaś fig* 2 - przekrój poprzeczny przez tę płytkę z ukł&dem scalonym w płasz¬
czyźnie A-A*
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Końcówki 1 układu ocalonego 2 umieszcza się w podłużnych otworach 3, wykonanych
uprzednio w płytce drukowanej 4 metodę frezowania. Długość otworów 3 Jest równa w przy¬
bliżeniu długości obudowy układu ecalonego 2, zaś rozstaw otworów 3 - rozstawowi dwóch
rzędów końcówek 1 układu 2« Szerokość otworów 3 Jest tak dobrana, aby końcówki 1 ewo-
bodnle wchodziły w otwory 3 nawet przy pewnych deformacjach końcówek 1. Następnie koń¬
cówki 1 zagina się na zewnętrz, przez co układ 2 jest pewnie mocowany do płytki druko¬
wanej 4 przed lutowaniem. Końcówki 1 po zagięciu leżę na odpowiednich ścieżkach folio¬
wanych 5, do których eę następnie lutowane* Demontaż układu 2 jest również łatwy, gdyż
poezczególne końcówki 1 odlutowuje się kolejno 1 odgina9 po czym układ 2 wyjmuje ©ię
z płytki drukowanej 4«

Zastrzeżenie patentowe

Sposób mocowania układów scalonych, zwłaszcza w obudowach dwurzędowych liniowych,
do płytek drukowanych, polegajęcy na tym, że końcówki układu scalonego wprowadza się
w otwory płytki drukowanej, następnie zagina eię końcówki po stronie foliowanej i lutuje
do odpowiednich ścieżek, znamienny ty®, że końcówki /i/ układu scalonego
/Z/ wprowadza eię w uprzednio wykonane w płytce drukowanej /4/ dwa podłużne otwory /3/
o wymiarach 1 rozstawia odpowiadajęcym dwom rzędom końcówek /!/ układu scalonego /2/.
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