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@ Warmeisolierender Fiillkorper fiir eine Decke, einen Schlafsack, Bekleidungsstiicke od. dgl.

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen wirmeiso- schicht, die von StoBschnitten durchsetzt wird.
lierenden Fillkérper mit einer bauschigen Full-

FIG.1 P

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)



1 EP 0 659 372 A2 2

Die Erfindung bezieht sich auf einen warmeiso-
lierenden FillkSrper, insbesondere flir Bettdek-
ken,Schlafsdcke oder Bekleidungsstiicke gemiB
dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Wirmeisolierende FlllkSrper mit ihrer entspre-
chenden Fillschicht dienen in erster Linie dazu,
Lebewesen gegen Kilte zu schitzen und sind bei-
spielsweise als Uberdeckende Bettdecke oder um-
hiillender Schlafsack oder auch als Bekleidungs-
stlicke ausgefiihrt.

Eine bauschige Flllschicht besteht Ublicherwei-
se aus losen, nicht zusammenhdngenden Federn,
Daunen, Wollfasern, Kapok, Kunststoffasern oder
aus Schaumstoffkdrperchen. Bauschig sind die
Fillschichten, wenn sie elastisch auf einen kleinen
Bruchteil der Dicke im unbelasteten Zustand kom-
primierbar sind und bei denen das elastische Riick-
stellvermdgen hoch ist.

Ublicherweise ist es erforderlich, besondere
MaBnahmen zu ergreifen, um eine gleichmiBige
Verteilung der bauschigen Fllstoffe innerhalb der
Flllkdrper dauerhaft zu gewdhrleisten und es ist
allgemein bekannt, hierfiir eine Versteppung einzu-
setzen. Eine Vielzahl von alle Schichten des Full-
k&rpers verbindenden festen Steppnihten, die liber
den Fllk&rper verteilt angeordnet sind, sollen die
gleichmiBige Verteilung des bauschigen Flllstoffes
innerhalb des Fullkdrpers gewdhrleisten. Die
Steppndhte filhren aber zu Kéltebriicken, die hiu-
fig als unangenehm empfunden werden. Werden
die Steppnihte in einem zu groBen Abstand von-
einander angeordnet, ist nach relativ kurzer Ge-
brauchszeit die bauschige Fillschicht nicht mehr
gleichmiBig Uber den Raum des Fillk&rpers ver-
teilt.

Man ist daher dazu Ubergegangen (s. bei-
spielsweise DE-PS 24 47 706), den Fillkdrper mit
Kammern auszuriisten, die sich Uber die Langsach-
se oder Querachse des FiillkGrpers erstrecken, wo-
bei diese Kammern durch eine Vielzahl senkrechter
oder schrdg verlaufender Stoffbahnen, die zwi-
schen den beiden AuBenstoffschichten angeordnet
sind, gebildet werden. Auch bei dieser Anordnung
ist nicht zu vermeiden, daB nach einiger Ge-
brauchszeit die Fillkdrper der Fiillschicht sich an
einem Ende der Kammer sammein.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen FlllkGrper zu schaffen, bei welchem ein Zu-
sammenklumpen des Fillmaterials vermieden wird,
ohne daB Kiltebrlicken in Kauf genommen werden,
wobei gleichzeitig der Aufwand gering gehalten
wird.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird durch die Lehre des Hauptanspruches gel&st.

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unter-
ansprlichen erldutert.

Mit anderen Worten ausgedrlickt wird vorge-
schlagen, daB, nachdem der Fillkdrper mit dem
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Flllmaterial gefillt ist und die Kammern des Full-
kGrpers verschlossen sind, der Fillk&rper unter
einem Werkzeug durchgefiihrt wird, das von der
einen AuBenschicht zur anderen AuBlenschicht ver-
laufende, langgestreckte oder punktuelle StoB-
schnitte in diese Flllkammer ausflihrt, d. h. die
StoBschnitte durchqueren die AuBenschicht, durch-
queren das Flllmaterial des Fiillk6rpers und durch-
queren auch ggf. die andere AuBenschicht. Vor-
zugsweise sind diese StoBschnitte, wenn sie lang-
gestreckt ausgebildet sind, rechtwinklig zueinander
angeordnet und rapportmiBig vorgesehen und ver-
laufen senkrecht zur Oberfliche des Fillk&rpers.
Auch die punktuellen DurchstoBungen sind senk-
recht zur Oberfliche ausgerichtet. AnschlieBend
wird der Fullk&rper in eine Abdeckung eingebracht,
die beispielsweise aus einem Polyestervlies be-
steht, das den FullkSrper allseitig umschlieBt, wo-
bei anstelle der Polyestervliesbahn auch eine Ge-
webe-, Gewirke- oder Folienbahn eingesetzt wer-
den kann.

Unter dem Begriff "StoBschnitte™ wird - egal ob
diese StoBschnitte langgestreckt ausgebildet sind
oder punktuell ausgebildet sind - eine MaBnahme
verstanden, bei der ein Werkzeug die Flllschicht
durchquert, dabei eine oder die beiden AuBen-
schichten verletzt und die Korper der Flillschicht
ebenfalls verletzt, so daB dadurch eine Verhakung
untereinander und mit den Offnungen in den Au-
Benschichten erfolgen kann. Die langgestreckten
StoBschnitte k&nnen mit vorzugsweise stumpfen
messerartigen Einrichtungen durchgefiihrt werden
und die punktuellen StoBschnitte kénnen mit "ein
Verletzen bewirkenden" Nadeln hergestellt werden
oder mit runden messerartige Schneiden aufwei-
senden Werkzeugen.

In Uberraschender Weise wurde festgestelli,
daB durch diese MaBnahme ein Verhaken der das
Fillmaterial bildenden Teilchen nicht nur aneinan-
der, sondern auch an den Offnungen in den beiden
AuBenschichten erfolgt, so daB dadurch eine Fest-
legung dieser Fillteilchen aneinander und an den
beiden AuBenschichten bewirkt wird. Versuche ha-
ben gezeigt, daB ein Entmischen der Flllteilchen
nicht eintritt, sondern daB die Haftung der Fillteil-
chen aneinander Uber einen langen Zeitraum erhal-
ten bleibt. Besonders bevorzugt sind als Flllteil-
chen die im Stand der Technik aus der DE-PS 26
02 706 bekannten SchaumstoffkGrperchen.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen erldutert. Die
Zeichnungen zeigen dabei in

Fig. 1 eine Gesamtansicht auf eine Bettdek-
ke, die gemiB der Erfindung ausgebil-
det istund in

Fig. 2 in einem wesentlich gréBeren MafBstab

einen Schnitt durch eine Kammer des
FlillkSrpers.
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In den Zeichnungen ist mit 1 ein Bezugsstoff
bezeichnet, der an der Ober- und Unterseite einer
Betidecke B angeordnet ist. Innerhalb des Bezugs-
stoffes 1 ist eine Abdeckung 2 vorgesehen, die
vorzugsweise aus einem Polyestervlies besteht und
innerhalb dieser Abdeckung 2 ist ein wirmeisolie-
render Fullk&rper 3 angeordnet. Die Abdeckung 2
umschlieBt den Flllkdrper 3 und der Bezugsstoff 1
umschlieBt die Abdeckung 2 und den Fillkdrper 3
und erreicht eine Festlegung der Abdeckung 2 und
des Fillkdrpers 3 dadurch, daB er in an sich be-
kannter Weise groBrdumig, z. B. mit Steppunkten S
versehen ist.

Der Aufbau des Fillkérpers 3 geht deutlicher
aus Fig. 2 hervor und hier ist wiederum der Be-
zugsstoff 1 erkennbar und die Abdeckung 2 und
der Flllk&rper 3. Der Flllkérper 3 wird durch eine
erste AuBenstoffschicht 4, eine zweite AuBenstoff-
schicht 5 und eine Flllschicht 7 gebildet und durch
Wandungen 6 in einzelne Kammern 9 unterieilt,
wie dies deutlich die Fig. 1 erkennen 4Bt und in
diesen Kammern sind Kunststoffschaumstoffstédb-
chen 8 eingefillt, die somit die Flllschicht 7 des
Flllkdrpers 3 bilden. Die Stdbchen 8 liegen relativ
wirr innerhalb der gebildeten Kammern 9. Nach-
dem die Kammer 9 mit den Stibchen 8 gefillt
sind, wird der Fillk&rper 3 mit StoBschnitten 10
bearbeitet, die die erste AuBenstoffschicht 4, die
innerhalb der Kammer 9 angeordneten Kunststoff-
stdbchen 8 und die zweite AuBenstoffschicht 5
durchqueren. Hierbei werden - wie das versucht
wird in der Zeichnung zu verdeutlichen - im Be-
reich der StoBschnitte 10 die einzelnen Kunststoff-
stdbchen 8 miteinander verhakt und auch weiterhin
verhaken sich die Kunststoffstdbchen 8 mit den
durch die StoBschnitte 10 bewirkten Offnungen in
den Stoffschichten 4 und 5. Hierdurch erfolgt ein
Festlegen der eigentlichen Flllschicht 7 innerhalb
der Kammer 9 und da die StoBschnitte 10 - wie
dies die Zeichnung in Fig. 2 deutlich zeigt - recht-
winklig gegeneinander versetzt sind, werden immer
wieder Bereiche der Kunststoffstdbchen 8 aneinan-
der festgelegt und Bereiche der Kunststoffstdbchen
unbeeinfluBt gelassen, so daB dadurch eine bau-
schige Flllschicht 7 erreicht wird. Auch erfolgt ein
Verhaken der Kunststoffstdbchen 8 an den von
StoBschnitten 10 getroffenen Wandungen 6 der
einzelnen Kammern 9.

Patentanspriiche

1. Wirmeisolierender Fillk&rper fiir eine Decke,
einen Schlafsack, Bekleidungsstlicke od. dgl.
mit einer ersten AuBenstoffschicht, einer ge-
genlberliegenden zweiten AuBenstoffschicht
und einer bauschigen Flllschicht, wobei die
bauschige Fillschicht in durch zwischen den
beiden AuBenschichten angeordneten Wandun-
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gen gebildeten Kammern angeordnet ist, ge-
kennzeichnet durch den Flllkdrper (3) im ge-
fillten Zustand der Kammern (9) von der einen
AuBenstoffschicht (4, 5) bis zur anderen Au-
Benstoffschicht (5, 4) durchquerende StoB-
schnitte (10).

Flllkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die StoBschnitte (10) langge-
streckt ausgebildet sind.

Flllkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf8 die StoBschnitte punktuell ausge-
bildet sind.

Flllkdrper nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
StoBschnitte die Bettware (3) geradlinig und
ganz, d. h. von der ersten AuBenschicht (4) bis
zur zweiten AuBenschicht (5) durchqueren.

Flllkdrper nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
langgestreckten StoBschnitte (10) rechtwinklig
zueinander angeordnet sind.

Flllkdrper nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
StoBschnitte senkrecht zur Oberfliche des
Fullkdrpers (3) ausgerichtet sind.

Filillkdrper nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden  Anspriiche,  gekennzeichnet
durch eine den Fullk&rper (3) beidseitig schiit-
zende Abdeckung (2).

Flllkdrper nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Abdeckung (2) mit dem Fullkdrper (3) im
Randbereich durch Verndhen, Versteppen od.
dgl. verbunden ist.

Flllkdrper nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch einen den
Flllkdrper (3) und die Abdeckung (2) allseits
umschlieBenden Bezug (1).
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