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Auslaufvorrichtung fiir einen Schmelzofen.

@ Die Auslaufvorrichtung dient zur Ableitung der

schidlichen, gasférmigen Stoffe aus der Auslauf-
schnauze und der Giessrinne eines Schmelzofens, bei der
die Auslaufschnauze (2) und die Giessrinne (4) eine
geschlossene Einheit bilden, aus der eine mit dem Schmelz-
ofen (1) verbundene Abfiihrungsanlage die Metallddmpfe
und Rauchgase im wesentlichen vollstindig iiber das
Giessrohr (18) absaugt.
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1. Auslaufvorrichtung mit einer Auslaufschnauze und ei-
ner Giessrinne fiir einen Schmelzofen, dadurch gekennzeich-
net, dass die Auslaufschnauze (2) und die Giessrinne (4) zur
Bildung eines im wesentlichen geschlossenen, jedoch iiber ein
Giessrohr (18) zum Schmelzofen (1) hin offenen Raumes
tiber gegenseitig abgedichtete Anschlussflichen (5, 6) anein-
andergefiigt sind, die ein Kippen der Auslaufschnauze um
eine Kippachse (21) in der Weise ermdglichen, dass die ge-
genseitige Abdichtung der Anschlussflichen (5, 6) erhalten
bleibt, das Ganze, um eine moglichst vollstdndige Abfiih-
rung der schédlichen gasférmigen Stoffe iiber eine an dem
Schmelzofen angeschlossene Abzugsvorrichtung zu sichern.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Anschlussflidchen (5, 6) von einer konvexen und
einer konkaven Fldche gebildet werden, die im Querschnitt
an jeder Stelle die Form eines Kreisbogenstiickes haben.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sie mit Spannschrauben (3) und einer Stellschraube
(10) zum Einstellen der passenden gegenseitigen Stellung der
Anschlussfldchen (5, 6) versehen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Giessrinne (4) und das Giessrohr (18) zur Siche-
rung der Fliessfahigkeit der Metallschmelze mit Heizvor-
richtungen (19) versehen sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Giessrinne (4) und die Auslaufschnauze (2) wir-
meisoliert sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Giessrinne Stutzen (23) zum Einblasen von
Schutzgas in die Giessrinne (4) aufweist.

Diese Erfindung betrifft eine Auslaufvorrichtung geméss
dem Oberbegriff des ersten Patentanspruches.

Bekannt ist bereits das Ableiten von Metallddmpfen und/
oder Rauchgasen an einer bestimmten Stelle mit Hilfe ver-
schiedenartiger Sauger- und Geblédsesysteme. Ein solches Sy-
stem ist in der US-PS Nir. 4 120 487 dargelegt. Die betreffen-
de, zur Ableitung der Metalldimpfe aus dem Schmelzofen
dienende Vorrichtung funktioniert dabei so, dass sie auto-
matisch in eine Stellung geht, in der sie auch die wihrend des
Ausgiessens aus der Auslaufschnauze austretenden Gase er-
fasst. Bei dieser Vorrichtung ist jedoch in keiner Weise be-
riicksichtigt, dass auch aus der Giessrinne schidliche gasf6r-
mige Stoffe abgehen. Ausserdem gestaltet sich der technische
Einsatz der Vorrichtung mit ihren zahlreichen Kippachsen
und Hebelsystemen sehr kompliziert.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine im Vergleich zu den
bereits bekannten Ausfithrungen verbesserte Auslaufvor-
richtung fiir einen Schmelzofen zur Ableitung von Rauchga-
sen und Metallddmpfen, nicht nur aus dem Schmelzofen
selbst, sondern auch aus der Auslaufschnauze und der Giess-
rinne zu schaffen. Dabei soll eine mdglichst vollstindige Ab-
leitung der besagten Stoffe mit Hilfe einer dusserst einfa-
chen, betriebszuverldssigen Anlage bewerkstelligt werden.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaiss mit den Merkmalen
im Kennzeichnungsteil des ersten Patentanspruches geldst.

Im folgenden soll die Erfindung unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beispielsweise beschrieben werden. Es zei-
gen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht der Vorrichtung nach Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt lings der Linie A-A in Fig. 1,

Fig. 4 einen Schnitt lings der Linie B-B in Fig. 1 und
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Fig. 5 eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 1in
Giessstellung.

Die Vorrichtung umfasst eine Auslaufschnauze 2 und
eine Giessrinne 4, die dicht aneinandergefiigt sind. Im Hin-
blick auf eine moglichst gute Abdichtung hat die Auslauf-
schnauze eine kreiszylindrische, an die Giessrinne anschlies-
sende konvex gewdlbte Fliche 5 und die Giessrinne eine ent-
sprechende konkave Zylinderfliche 6. Beim Kippen der
Auslaufschnauze um ihre Kippachse 21 in Giessstellung er-
féhrt die genaue gegenseitige Passung der Zylinderflichen
somit keine Anderung. Die Giessrinne hat eine Dichtungs-
nut 7 mit einer hochtemperaturfesten Dichtung 8. Die an
den Zapfen 9 der Auslaufschnauze 2 und der Giessrinne 4
angeordnete Spannschraube 3 sowie die Schraube 10 dienen
zur Herbeifiihrung der bestmoglichen Dichtungsstellung,
Die Schraube 10 dient ausserdem dem Zweck, die Giessrinne
am auslaufschnauzenseitigen Ende ein wenig anzuheben, so
dass ein zuverldssiger Schmelzefluss in der Rinne 4 gewéhr-
leistet ist. Die Auslaufschnauze 2 ist am Ofen 1 16sbar, bei-
spielsweise iiber Bolzen 22, befestigt.

Die Giessrinne 4 hat zwei separate, abnehmbare Deckel
11 und 12. Beide Deckel dichten mit dem Rinnenkérper 4
iiber Dichtungsnuten 13 und 14 und in diesen befindliche
hochtemperaturfeste Dichtungen 24 ab. Sdmtliche Dichtun-
gen der Kombination werden bedarfsfalls ausserdem zum
Packen des elastischen Dichtungsmaterials in Stopfbuchsen
angeordnet. Der Deckel 11 hat eine Offnung 15, in die gege-
benenfalls ein Brenner zum Vorwérmen der Rinne 4 einge-
baut wird um das zu giessende Metall stindig in gut
schmelzfliissigem Zustand zu halten und ein Festbacken in
der Rinne 4 zu verhindern. Der Deckel 12 weist Offnungen
23 fiir den Einbau von Schutzgas-Einblasvorrichtungen in
die Rinne 4 auf. Werden in die Offnungen 15 und 23 kein
Brenner und keine Schutzgas-Einblasvorrichtungen einge-
baut, sind sie durch besondere Deckel dicht verschlossen.

Besonders aus Figur 4 ist ersichtlich, dass die Giessrinne
4 ein Isolierfutter 17 und bodenseitig ausserdem ein Ziegel-
futter 16 hat. Auch die Deckel 11 und 12 sind zur Verringe-
rung der Wirmeverluste isoliert. Dem gleichen Zweck dient
auch die Ddmmschicht 20 an der Auslaufschnauze 2. Damit
sich im Giessrohr 18 moglichst wenig Schmelze ansetzt, wird
auch dieses durch rundum angeordnete Heizwiderstéinde 19
vorgewarmt.

Die Herstellung der Teile fiir die Vorrichtung ist Maschi-
nenbauroutine; komplizierte Prézisionsarbeitsginge sind da-
fiir nicht erforderlich. Ausserdem kommt man bei der Vor-
richtung mit einer einzigen Kippachse 21 aus, und auch die
Zahl der iibrigen Bauteile ist dusserst gering, so dass sich die
Vorrichtung sowohl in der Anschaffung als auch im Betrieb
hochst kostengiinstig gestaltet.

Wartung und Reinigung der Vorrichtung und das even-
tuelle Auswechseln von Teilen gestalten sich extrem einfach.
Da sich die Deckel 11 und 12 der Giessrinne 4 bedarfsfalls
abnehmen lassen, konnen Reinigung und Reparaturen von
oben aus auf denkbar einfache Weise ausgefiihrt werden. Da
das Giessrohr 18 von Heizwiderstinden 19 umgeben ist, die
es lange genug heiss halten um auch den letzten Schmelzerest
ausfliessen zu lassen, besteht bei diesem Rohr kaum Reini-
gungsbedarf, selbst dann nicht, wenn damit nacheinander
verschiedene Metalle gegossen werden. Auch die Auslauf-
schnauze 2 selbst ldsst sich leicht auswechseln, denn sie ist
am Ofen 1 durch die Bolzen 22 und an der Giessrinne 4 le-
diglich durch die Spannschrauben 3 befestigt.

Die Vorrichtung funktioniert folgendermassen: Bei Be-
ginn des Giessens wird der Ofen 1 einschliesslich Auslauf-
schnauze 2 um die Kippachse 21 ganz langsam aus der in
Fig 1 gezeigten Stellung in die in Fig. 5 gezelgte Stellung ge-
kippt. Gleichzeitig wird mit Hilfe passender, in die Offnun-



gen 23 eingesetzter Vorrichtungen inertes Gas in die Giess-
rinne 4 geblasen. An den Schmelzofen 1 ist ein (nicht darge-
. stellter) Sauger angeschlossen, der im Ofen 1 und iiber das
Giessrohr 18 auch in der Giessrinne einen Unterdruck be-
wirkt. Das Gemisch aus Schutzgas und beim Giessen entste-
henden schidlichen Gasen bewegt sich somit aus der Giess-
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rinne 4 in Richtung Ofen und gelangt iiber den Ofen-Sauger

in die Abzugsvorrichtungen. Nach Beendigung des Giessens

volifithrt die Auslaufschnauze die entgegengesetzte Bewe-

gung, und mit Aufhoren des Schmelzeflusses aus dem Ofen

5 reinigen sich Giessrinne und Giessrohr mit Ausfliessen des

letzten Schmelzerestes in die Form o.dgl. selbst.
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