Lw
// )vf“\\

Opublikowano dnia 3 lutego 1959 r.

Poie ni f)».vego
i1 ugoye)

.,A
[N
pes

'°’£. G

s

44

S
W

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE) LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 41798

Kl. 80 b, 1/09

Zaklad Badan i Dos$wiadczeni Lekkich Tworzyw *)

Warszawa, Polska

Sposéb wylwarzania viwardzanego w parze wysokowyirzymalosciowego
betonu o strukturze porowatej

Patent trwa od dnia 15 wrzesnia 1958 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania utwardzonego w parze wysokowytrzy-
mato$ciowego betonu o strukturze porowatej
z pyiéw lotnych.

Jest rzecza wiadoma, ze do wytwarzania be-
tonéw o strukturze porowatej stosuje sig réz-
nego rodzaju drobne sproszkowane materialy
zawierajgce krzemionke, szczegbélnie odpady
przemyslowe jak np. pyly lotne z elektrowni,
popioly, zZuzle wielkopiecowe, piasek itd. Ma-
terialy te speliajg w gotowych wyrobach ro-
le mikrokruszywa.

W przemyS$le istniejg réwniez takie odpady,
ktére dotychczas nie znalazly praktycznie wie-
kszego zastosowania w produkecji betonéw
o strukturze porowatej, pomimo ze zawieraja
one réwniez znaczng ilo§¢ tlenku wapniowego
i z tego wzgledu stosowanie ich byloby nad-

*) Wiasciciel  patentu o$wiadczyl, ze wspét-

twoércami wynalazku sg inz. mgr Antoni Pa-
procki, inz. Jan Skrzypek, inz. Czeslaw Edel-
man i mgr Stanislaw Walento.

zwyczaj korzystne. Do tego rodzaju odpadéw
naleza niektére pyly zasadowe z wegla bru-
natnego, w ktérych zawarto§é tlenku wapnio-
wego dochodzi do okolo 50% wag. Gléwng
przeszkodg w stosowaniu tych odpadéw do pro-
dukcji betonéw o strukturze porowatej jest ta
okoliczno$é, ze tlenek wapniowy wystepuje
w nich pod réznymi postaciami, to znaczy
w postaci zwigzanej, aktywnej i martwej. Pro-
wadzone proby stosowania pyléw zasadowych
w dotychczasowych rezimach technologicznych

nie doprowadzily do zadawalajacych wynikéwkf’f;; ;

otrzymywano bowiem nieprzydatny matenal
rozsypujgcy sie w autoklawie.

Stwierdzono, ze z pyléw lotnych z wegla
brunatnego o duzej zawartoSci tlenku wapnio-
wego mozna wytwarzaé wysokowytrzymaloé-
ciowy beton porowaty, jezeli pyty te podda sie
obrébce wedlug nastgpujgcego sposobu,

Zasadowe Dpyly lotne z wegla brunatnego
miesza sie z mielonym na mokro piaskiem
w ilo$ci wagowej 50—T75% w stosunku do py-
16w. ‘Otrzymany szlam miesza sie w mieszar-
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ee i ogrzewa do temperatury okoto 75°C. W wa-
runkach tych przebiega proces gaszenia wapna
martwo palonego i czeSciowo zwigzanego, przy
czym mastepuje réwnoczesnie uaktywmnienie hy-
draulicznych skladniké6w pyléw i homegaeni-
zacja z krzemionkg. Mieszanke nastepnie chio-
dzi sie do temperatury okoto 50°C przez do-
danie zimnej wody i dodaje do niej cementu.
Stosunek wagowy cementu do pyléw wynosi
1—1,5:2,5. Dalej postepuje sie w sposéb zna-
ny.

Dzigki sposobowi wedlug wynalazku mozli-
we jest zmniejszenie ilosci cementu o okolo
40—50%0 tej ilofci jaka zwykle wymagana jest
w dotychczasowych sposobach produkcji beto-
néw porowatych w oparciu o pyly lotne, przy
réwnoczesnym otrzymaniu betonu o wytrzyma-
tosci 90 kg/cm? i ciezarze objeto$ciowym 0,7 t/m3.

Fakt zmniejszenia iloSci wymaganego spoi-
wa tlumaczy sie tym, ze podczas obrébki py-
16w zachodzi proces uaktywnienia utajonych
wlasciwoéei hydraulicznych pyléw, w skutek
czego znaczenie tych pyléw nie ogranicza sie
tylko do roli mikrowypelniacza lecz tak uakty-
wnione pyly same stajg sie wysokowartoscio-
wym spoiwem,

Nalezy zaznaczyé, ze w technologii betonéw
porowatych znane juz jest stosowanie silnie
rozdrobnionego materialu krzemionkowego ja-
ko mikrowypelniacza i spoiwa. Jako material
krzemionkowy stosuje sie¢ zmielony zasadowy
zuzel wielkopiecowy, posiadajacy czesciowo po-

stac szklista, uzyskang przez szybkie schlodze- -. l

.nie stopicnej szlaki, przy czym zuzel taki uak-

tywnia sie za pomoca gipsu, wapna gaszonego

lub palonego cementu.

Na podstawie tego znanego sposobu trudno
bylo przewidzie¢, ze zasadowe lotne pyly z we-
gla brunatnego beds nadawaly sie do wytwa-

Wzt jednoraz. CWD, zam PL/Ke, Czest. zam.

rzania betonéw porowatych, przewyzszajacych
pod wzgledem wytrzymaloSci znane podobne
betony. Poza tym przy stosowaniu zuzli wiel-
kopiecowych konieczny jest odpowiedni gatu-
nek zuzli oraz ich dokladne mielenie i uaktyw-
nianie, co w praktyce zwigzane jest zawsze

'z pewnymi klopotami.

Spos6b wedlug wynalazku, bazujac na odpa-
dach przemystowych, ktérym nie stawiane s3
specjalne wymagania, i ktérych dalsza przeréb-
ka na wysokowytrzymalo$ciowy beton porowa-
ty mnie nastrecza zadnych trudno$ci, stanowi
znaczny postep w dziedzinie wytwarzania be-
tonéw porowatych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania utwardzanego w parze
wysokowytrzymatoSciowego betonu porowa-
tego z pyléw lotnych, znamienny tym, ze
stosuje sie zasadowe pyly lotne z wegla bru-
natnego, ktére miesza si¢ z mielonym na
mokro piaskiem, a nastepnie podgrzewa do
temperatury okolo 75°C w celu przeprowa-
dzenia procesu gaszenia wapna zawartego
W pylach, nastepnie mieszanke chiodzi sie
do temperatury okolo 50°C dodajac zimnej
wody, z kolei dodaje do niej cementu oraz
srodké6w powodujacych powstawanie poréw
i dalej postepuje si¢ w sposéb znany.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje sie¢ mielony piasek w iloSei 50—75%%

wagowo w stosunku do pytu.

3.. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze stosunek wagowy cementu do pyléw wy-
nosi 1—1,5:2,5.
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