REECZEOSEOHITA 12 OPIS PATENTOWY o PL (11235778

13 B1

(51) Int.CI.

(21) Numer Zg{OSZenia: 414505 c08J 11/04 (2006.01)

C22B 1/244 (2006.01)
CO8L 23/06 (2006.01)

Urzad Patentowy (22) Data zgtoszenia: 26.10.2015 CO8L 23/12 (2006.01)

Rzeczypospolitej Polskiej

B29C 33/02 (2006.01)

(54) Sposbéb do wytwarzania kompozytu zgorzelinowego

(43) Zgtoszenie ogtoszono:
08.05.2017 BUP 10/17

(45) O udzieleniu patentu ogtoszono:
19.10.2020 WUP 16/20

(73) Uprawniony z patentu:
JARMUL KRZYSZTOF, Warszawa, PL

(72) Tworca(y) wynalazku:
KRZYSZTOF JARMUL, Warszawa, PL

(74) Petnomocnik:
rzecz. pat. Mieczystaw Fronczek

PL 235778 BA1



2 PL 235 778 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania kompozytu z poliolefin i odpadéw metalicz-
nych.

Z niemieckiego opisu patentowego DE19710895 pn. ,Agglomerated finely divided solid matter
used as binder” znany jest sposéb aglomeracji drobno podzielonych ciat statych, charakteryzujacy sie
tym, ze w temperaturze okoto 90 do okoto 250°C w podgrzane czgstki state z termoplastycznego mate-
riatu lub mieszaniny materiatéw termoplastycznych, zwtaszcza odpaddw z tworzyw sztucznych, wpro-
wadza sie tworzywo sztuczne, ktére topi sie pod wptywem ciepta przechowywanego w ciatach statych,
mieszanine homogenizuje sie, ewentualnie formuje i chtodzi. Korzystnie, gdy rozdrobnione substancje
state zawierajg zelaza.

Z angielskiego opisu patentowego GB2291419 pn. ,A method for recycling waste materials”
znany jest sposéb, w ktérym materiat budowlany wielofunkcyjny charakteryzuje sie tym, ze odpady za-
wierajg pomiedzy 20% a 65% z tworzywa sztucznego, w sposéb, w ktérym materiat odpadowy jest
Scinaniem czgstek az do okoto 50 mm i odpaddéw statych, a wypetniacz w postaci czgstek wprowadza
sie do mieszalnika, w ktérym miesza sie je w temperaturze 120°C do 200°C, az do uzyskania jednorod-
nej kompozycji.

Spos6b wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze pociete poliolefiny na frakcje korzystnie
do 5 cm miesza sie w mieszalniku w czasie do 5 minut dodajgc metaliczne odpady w iloSci do 90%
ogoblnej masy, korzystnie 80%, podgrzewa do temperatury 160-170°C, korzystnie poddaje procesowi
adsorpcji w zfozu fluidalnym, ponownie miesza w temperaturze 170-180°C w czasie do 5 minut,
po czym prowadzi proces ekstruzji, kompozyt wprowadza do formy. Korzystnie, gdy jako poliolefiny sto-
suje sie polietylen lub polipropylen lub ich mieszaniny.

Rozwigzanie wedtug wynalazku powoduje odzysk materiatu odpadowego i wykorzystanie
go do wytwarzania nowego typu produktéw przeznaczonych dla budownictwa, kolejnictwa.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym Fig. 1
przedstawia blokowy ukfad sposobu wytwarzania, Fig. 2 przedstawia schemat blokowy prowadzenia
procesu, Fig. 3 przedstawia blokowy uktad skréconego sposobu wytwarzania, Fig. 4 przedstawia sche-
matyczng budowe kompozytu zgorzelinowego.

Przyktad 1

Poliolefiny jako polietylen lub polipropylen lub ich mieszanina, tnie sie na frakcje korzystnie
do 5 cm w urzadzeniu tngcym 1 i kieruje do mieszalnika 3, dodajgc jednoczesnie ze zbiornika 2 meta-
liczne odpady w ilosci do 90% ogdinej masy, korzystnie 85%. Skfadniki miesza sie w mieszalniku Slima-
kowym 3 w czasie do 5 minut i podgrzewa do temperatury 160-170°C. Mieszanine kieruje sie do urzg-
dzenia 4 i poddaje procesowi adsorpcji w ztozu fluidalnym. Nastepnie mieszanine kieruje sie do mie-
szalnika 5 i ponownie miesza w temperaturze 170-180°C w czasie do 5 minut po czym mieszanine
wprowadza sie do ekstrudera 6 i prowadzi proces ekstruzji. Kompozyt z ekstrudera wprowadza sie do
formy 7.

Przyktad 2

Poliolefiny tnie sie na frakcje korzystnie do 5 cm w urzadzeniu tngcym 1 i kieruje do mieszal-
nika 3, dodajgc jednoczesnie ze zbiornika 2 metaliczne odpady w ilosci do 80% ogdinej masy, ko-
rzystnie 70%. Sktadniki miesza sie w mieszalniku 3 Slimakowym w czasie do 5 minut i podgrzewa
do temperatury 160-170°C przenosi do mieszalnika 5 i ponownie miesza w temperaturze 170-180°C
w czasie do 5 minut po czym mieszanine wprowadza sie do ekstrudera 6 i prowadzi proces ekstruzji.
Kompozyt z ekstrudera wprowadza sie do formy 7.

Przyktad 3

Poliolefiny tnie sie na frakcje korzystnie do 5 mm w urzgdzeniu tngcym 1 i kieruje do mieszal-
nika 3, dodajgc jednoczesnie ze zbiornika 2 metaliczne odpady w iloéci do 85% ogdinej masy, ko-
rzystnie 80%. Sktadniki miesza sie w mieszalniku Slimakowym 3 w czasie do 5 minut i podgrzewa
do temperatury 160-170°C. Mieszanine kieruje sie do urzgdzenia 4 i poddaje procesowi adsorpcji
w ztozu fluidalnym. Nastepnie mieszanine kieruje sie do mieszalnika 5 i ponownie miesza w tempe-
raturze 170-180°C w czasie do 5 minut po czym mieszanine wprowadza sie do ekstrudera 6 i prowa-
dzi proces ekstruzji. Kompozyt z ekstrudera wprowadza sie do formy 7.
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Zastrzezenia patentowe

Sposo6b wytwarzania kompozytu zgorzelinowego polegajacy na tym, ze czastki z materiatu
termoplastycznego lub mieszaniny materiatu termoplastycznego tnie sie na frakcje do 10 mm,
podgrzewa do temperatury od 90 do 250°C, miesza z czastkami ciat statych, homogenizuje,
formuje, chtodzi, znamienny tym, ze pociete poliolefiny na frakcje korzystnie do 5 cm miesza
sie w mieszalniku w czasie do 5 minut dodajgc metaliczne odpady w ilosci do 90% ogdinej
masy, korzystnie 80%, podgrzewa do temperatury 160-170°C, korzystnie poddaje procesowi
adsorpcji w ztozu fluidalnym, ponownie miesza w temperaturze 170-180°C w czasie do 5 mi-
nut, po czym prowadzi proces ekstruzji, kompozyt wprowadza do formy.

Sposo6b wytwarzania kompozytu wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako poliolefiny stosuje
sie polietylen lub polipropylen lub ich mieszaniny.

Rysunki
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Fig. 1
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Fig. 2
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