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Patentanspriiche: ) ’

1. Verfahren zum Entwirren, Prifen und Ordnen von Bohrungssicherungsringen, wobei die
Bohrungssicherungsringe aus einem in sich verhakten Haufwerk vereinzelt, geprift und
lagebestimmt geordnet werden, gekennzeichnet dadurch, daR in einem Lagersichtbehalter (1) auf
einem Einlegeblech (2) die Bohrungssicherungsringe (22) als Haufwerk (7) einer vertikal
frequentierten Bewegung ausgesetzt werden und daf3 sich auf Grund dieser frequentierten
Bewegung das Haufwerk (7) am Kamm (4) aufhdngt und sich einzelne Bohrungssmherungsrmge
(22) aus dem Haufwerk (7) 16sen und auf eine Rutsche (14) fallen.

2. Vorrichtung zum Entwirren, Priifen und Ordnen von Bohrungssncherungsrmgen nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, daR der mit einem Einlegeblech (2) und einem Kamm (4) zur Aufnahme
des Haufwerkes (7) versehener Lagersichtbehalter (1) auf einen Aufnahmerahmen (3) befestigt ist,
der zwischen zwei Grundrahmen (5) federnd hangt und mittels Schubkurbel (9) in eine vertikale, mit

Wvechselnder Bewegungsrichtung, frequentierte lineare Bewegung versetzt wird.

3. Vorrichtung zum Entwirren, Priifen und Ordnen von Bohrungssicherungsringen nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, daf3 auf der Rutsche (14) eine Priifvorrichtung integriert ist, mit der die
zulassige Schrankung an der Ringdffnung geprift wird.

4. Vorrichtung zum Entwirren, Priifen und Ordnen von Bohrungssicherungsringen nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, daf3 auf dem abgewinkelten Dorn (19) ein Linearforderer (20) befestigtist,
der durch die lineare Férderbewegung die Bohrungssicherungsringe (22) ordnet und nach der
Ringd6ffnung ausrichtet.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtung zum Entwirren, Priifen und Ordnen von Bohrungssicherungsringen, welche im
Maschinen-und Fahrzeugbau sowie in der Feingeréatetechnik, vorzugsweise im Mechanisierungs- und AutomatisierungsprozeR,
anwendbar sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist ein Verfahren und eine Einrichtung zum Vereinzein und Magazinieren von Bohrungssicherungsringen bekannt (DD-

WPB 23P/261307/8), bei dem aus einem Haufwerk verhakter Bohrungssicherungsringe, das mit einem Bohrungssicherungsring
an einem Aufnahmeelement eines Gelenkgetriebes hangt und einer frequentierten, variabel einstellbaren Bewegung mit
wechselnder Bewegungsrichtung ausgesetzt wird, sich Ringe |6sen und einzeln (iber eine Rutsche auf einem senkrecht
stehenden Dorn fallen.

Die Erzeugung der frequentierten Bewegung mit wechselnder ann&hernd horizontaler Bewegungsrichtung durch ein
Gelenkgetriebe hat den Nachteil, dafd bei einem bestimmten Verhéltnis des Haufwerkes zur Erregerfrequenz des Gelenkgetriebes
ein Schwingen des gesamten Haufwerkes erfolgt, bei dem ein Losen einzelner Bohrungssicherungsringe nur schwer méglich
ist.

Zum anderen werden beim Auffadeln die Bohrungssicherungsringe auf dem senkrecht stehenden Dorn nicht lagebestimmt
ausgerichtet. Bei Magazinierung der Bohrungssicherungsringe in ein Stapel- oder Schachtmagazin zwecks mechanisierter oder
automatisierter Montage ist ein zusatzliches Ausrichten nach der Ring&ffnung erforderlich. ’
Des weiteren kommt es zu Stdrungen im Montageablauf, wenn die zuldssige Schrankung an der Ringdffnung nicht eingehalten
ist.

Ziel der Erfindung

DasZiel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mit denen ein automatisches Entwirren des
Haufwerkes, ein Priifen der zuldssigen Schrankung und ein montagegerechtes Magazinieren von Bohrungssicherungsringen
moglich ist und somit die Arbeitsproduktivitat wesentlich erhoht und den Anforderungen einer industriellen Serienfertigung
gerecht wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Esist Aufgabe der Erfindung ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Entwirren, Vereinzeln, Priifen, Ordnen und Ausrichten von
Bohrungssicherungsringen zu schaffen, wobei die Bohrungssicherungsringe aus einem Behalter, aus einem in sich verhakten -
Haufwerk, automatisch vereinzelt, auf die zuldssige Schrénkung an der Ring6ffnung geprift, geordnet und nach der Ring&ffnung
ausgerichtet zur Magazinierung bereitgestellt werden.
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Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, daB sich an der Ausschttdffnung eines Lagersichtbehélters ein
groRzackiger Kamm befindet und in dessen Verlangerung im Lagersichtbehalter ein Einlegeblech bis zum unteren Boden
angeordnet ist. '

Der Lagersichtbehaiter ist an den seitlichen Behéalterwénden auf einem Aufnahmerahmen befestigt, der mit Hilfe von vier oberen
und vier unteren Zugfedern unter Vorspannung zwischen einem oberen und einem unteren Grundrahmen federnd aufgehangt
ist.

Uber einem stufenlos regelbaren Getriebemotor wird mit Hilfe eines Keilriemens eine Drehbewegung-auf eine Riemenscheibe
einer rechtwinkligen Kreuzschubkurbel iibertragen, die mit dem Aufnahmerahmen des Lagersichtbehélters verbunden ist.
Unter dieser Entwirr- und Vereinzelungseinrichtung ist eine zur Neigung verjiingte Rutsche mit seitlicher Begrenzung
angeordnet, auf die die vereinzelten Bohrungssicherungsringe fallen. In die geneigte Rutsche ist eine Priifeinrichtung integriert,
die zur Priifung der Schrankung der Bohrungsring&ffnung dient.

Die Priifeinrichtung besteht aus einer, zur ibrigen Rutsche elektrisch isolierten, durch eine Zugfeder geschlossen gehaltene und
mit Hilfe eines Elektro-Zugmagneten zu &ffnende Klappe, (iber die ein Abstandselement angeordnet ist. Unter dieser, mit einer
Priifeinrichtung versehenen Rutsche, ist mit Hilfe eines Verbindungsbleches ein abgewinkelter Dorn an einem Linearférderer
befestigt auf denen die Bohrungssicherungsringe im Auslauf der Rutsche fallen. Durch die lineare Forderbewegung des
abgewinkelten Dornes werden die Bohrungssicherungsringe geordnet und nach der ngoffnung ausgerichtet, sowie in dem
Bereich unter dem Verbmdungsblech zur Magazinierung bereitgestelit.

Ausfﬁh}ungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfiihru ngsbesnpleles im Zusammenhang mit Figuren erlautert.
Es zeigen:

Fig.1: die Vorrichtung zum Entwirren, Vereinzeln, Priifen und Ordnen von Bohrungssicherungsringen und
Fig.2: eine Teilansicht des abgewinkelten Dornes in dem Bereich, wo der Bohrungssicherungsring zur Magazinierung
" bereitgestellt wird.

Bohrungssicherungsringe (22) werden als Haufwerk oder lose auf ein Einlegeblech (2) eines Lagersichtbehalters (1) geschiittet.
Der Lagersichtbehalter (1), der auf einem Aufnahmerahmen (3) befestigt ist, ist mit Hilfe von vier oberen und vier unteren,
vorgespannten Zugfedern (6) zwischen zwei Grundrahmen (5) federnd aufgehéngt. Mit Hilfe einer Keilriemenscheibe (11) und
einem Keilriemen (13) wird die Drehbewegung des stufenlos regelbaren Getriebemotors (12} auf eine Keilriemenscheibe mit
exzentrisch angeordneten Bolzen (10) einer rechtwinkligen Kreuzschubkurbel, die aus dem Schubkurbellager (8) und der -
Schubkurbel (9) besteht, libertragen. Somit wird die Drehbewegung in eine vertikale, mit wechselnder Bewegungsrichtung,
frequentierte lineare Bewegung umgewandelt.

Durch die Verbindung der Schubkurbel (9) mit den zwischen Zugfedern (6) aufgehangten Aufnahmerahmen (3) wird der
Lagersichtbehdlter (1) in Schwingungen versetzt. Diese Schwingungen bewirken, dal? die Bohrungssicherungsringe (22) sich auf
dem Einlegeblech (2) zur Ausschiittéffnung und somit zu dem Kamm (4) des Lagersichtbehalters (1) hin bewegen.

Die Bohrungssicherungsringe (22) failen durch die wechselnde Bewegung des Lagersichtbehalters (1) vereinzelt heraus oder
bleiben als Haufwerk (7) an dem Kamm (4) hangen, entwirren und vereinzeln sich aus dem Haufwerk (7) und fallen auf die unter
der Entwirreinrichtung angeordnete Rutsche {14).

Uberschreitet ein Bohrungssicherungsring (22) die zulassige Schriankung der Ringéffnung, so bleibt er auf der, von der librigen
Rutsche (14) elektrisch isolierten, Klappe (17) unter dem Abstandselement {15) liegen und schlief3t somit einen elektrischen
Kontakt, der bewirkt, da’ der Getriebemotor (12) stillgesetzt wird. '

Die Klappe (17) wird durch den Zugmagnet (18) gedffnet und der fehlerhafte Bohrungssicherungsring (22) failt heraus.

Nach dem Abfall der Spannung am Zugmagneten (18) bewirkt die Zugfeder (16}, dal? die Klappe (17) wieder geschlossen wird.
Bohrungssicherungsringe mit zuldssiger Schréankung fallen im Auslauf der schrag angeordneten Rutsche {14) auf den
abgewinkelten Dorn (19). Durch die Erzeugung einer Férderbewegung mit Hilfe des Linearférderers (20) und deren Ubertragung
durch das Verbindungsblech (21) auf den abgewinkelten Dorn (19) werden die Bohrungssicherungsringe (22) nach ihrer  _
Ring6ffnung ausgerichtet, an dem Verbindungsblech (21) vorbei in den hinteren Bereich des abgewinkelten Dornes (19)
geférdert und zur Magazinierung bereitgestellt.
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