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Berendezés valtok atallitasahoz

KIVONAT

A talalmany targya berendezés valtok atallitasahoz, amelynel tébb egy-
massal 6sszekapcsolt hidraulikus allitberendezés a sinek hossziranyaban el-
toltan van elrendezve és a hidraulikus allitéberendezések hengerdugattyus
aggregatjai (7) azonos iranyd mozgatashoz egymassal 6ssze vannak kotve,
ahol a hengerdugattyus-aggregatok (7) munkaterei (13) két, meghatarozott
hengerkeresztmetszettel kialakitott szakasszal (18, 19) rendelkeznek, ahol a
sinek hossziranyaban eltoltan elrendezett hengerdugattyus-aggregatok (7)
végallas-biztositoberendezéseket (20, 21), biztonsagi reteszelé berendezése-
ket, és/vagy érzékeldket befogadd szakaszai (18) egymassal azonos kereszt-
metszettel rendelkeznek és a sinek hossziranyaban eltoltan elrendezett hen-
gerdugattyus aggregatok (7) masik szakaszai (19) egymastol elteré kereszt-

metszettel vannak kialakitva.

6. abra

Doy, 082
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Berendezés valtok atallitasahoz

A talalmany targya berendezés valtok atallitasahoz, amelynél tébb egymassal
6sszekapcsolt hidraulikus allitéberendezés a sinek hossziranyaban eltoltan
van elrendezve és a hidraulikus allitbberendezések hengerdugattyus aggre-
gatjainak azonos iranyl mozgatashoz egymassal 6ssze vannak kétve. Egy
ilyen berendezést ismertet példaul a WO 96/00160 szerinti leiras.

Valtok atallitasanal a sinek hosszirdnya mentén elvileg kulénbdzé allitasi Gt-
sebb, minél kdzelebb van a mindenkori hengerdugattyls aggregat csatlakoza-
si helye a cslcssin befogasi helyéhez képest elrendezve. Ezenkiviil kiilénb6z6
atallito eréket kell figyelembe venni, amelyek a csucssin befogasi helyéhez
koézeledve egyre névekszenek. Ez az emelétérvénybdl kévetkezik, valamint
abbdl a ténybdl, hogy a csucssin keresztmetszete egy a befogasi helytél tavo-
labbi szakaszon kisebb, mint egy a befogasi hellyel szomszédos tartomany-
ban. A hidraulikus hengerdugattyus aggregat mindenkor szilkséges atallitasi
I6ketének beallitAasahoz a WO 96/00160 szamu leirasban javasoljak, hogy
a hidraulikus hengerdugattyus aggregat dugattylléketén belil fellitk6z6 szele-
pek kertiljenek elrendezésre, amelyek a hengerdugattyus aggregat két mun-
katerét 6sszekoté vezetékbe, amely példaul a dugattyaban egy furatként van
kialakitva, vannak bekapcsolva. Fliggden a dugattynallastél ez a csatlakozas
megszakithatd vagy az ataramlas biztosithatd, mialtal a megkivant helyzet
pontosan beallithat6. igy a sinek hossziranya mentén eltoltan elhelyezett és
egymassal 6sszekapcsolt hidraulikus hengerdugattyus aggregatok hidraulikus
egylttmozgasa biztosithatd.

A DE OS 21 44 564 szamu iratbdl egy alternativ megoldas ismeretes a sziik-
séges Uthosszusagtédl figgd atallitas beallitasahoz, amely megoldas szerint
egy hidraulikus valtéallitomil részére azonos méreti hengerdugattyikat alkal-
maznak, ahol a henger és a hozzatartozé6 valtécsucssin kézétt egy szerkezeti
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elem van elrendezve, amelyben a mindenkor sziikséges uresjarati at beallitha-
t6. Ez azonban igényes mechanikai szerkezeti elemek beépitését teszi szik-
ségessé és ezaltal az atallité készilék részére jelentésen megnéveli a
konstruktiv raforditasokat. Amint a WO 96/00160 szamdu iratbél kitlnik, és
amint az EP 0 778 191 szam( szabadalmi iratb6l ismert, a sinek hossziranya
si |6ket beadllitasahoz lehetséges a mindenkori hidraulikus henger keresztmet-
szetét valtoztatni. Ez esetben felmerlll azonban az a probléma, hogy mivel az
atallitd készulék tobb kiulonbozé keresztmetszeti hidraulikus hengerbél all, az
ilyen atallitd késziilék beépitése — a nagy szamu kiilénb6zé méret kovetkezte-
ben — munkaigényessé valik. A hidraulikus hengerek és azok el6allitasa vala-
mint 0sszeszerelése ugyancsak nagyobb munkaraforditast igényel, minthogy a
hidraulikus hengerdugatty(s aggregattal 6sszefiiggd részek vagy az ésszes, a
hengerhez hozzarendelt részek, mint példaul végallas biztosité berendezések,
biztonsagi reteszelokészilékek és/vagy érzékelék a kilénbdzé méretekhez
szlikséges illesztést igényelnek. A kulénbd6zéen méretezett hidraulikus henge-
rek beépitési mérete is ennek megfeleléen valtozik, ugyhogy a beépités jarule-
kos nehézségeket idéz eld.

A jelen talalmany feladata egy olyan berendezés |étrehozasa valtok atallitasa-
hoz, amelynél a mindenkor sziikséges allitasi Uthosszak és allitasi er6k pontos
bedllitasa megvaldsithaté, ahol egyidejlileg a hidraulikus hengerek beépitési
hossza valtozatlan marad, és ezen felul az atallité berendezéshez a hidrauli-
kus aggregatoknak csak kevés eltéré szerkezeti elemre van szilksége.

A feladat talalmany szerinti megoldasa berendezés valtok atallitasahoz,
amelynél tobb egymassal 6sszekapcsolt hidraulikus allitéberendezés a sinek
hossziranyaban eltoltan van elrendezve és a hidraulikus allitdberendezések
hengerdugattyls aggregatjainak azonos iranyud mozgatashoz egymassal 6sz-
sze vannak kétve, ahol a hengerdugattyus-aggregatok munkaterei két, megha-
tarozott hengerkeresztmetszettel rendelkez6é rendelkezé szakasszal rendel-
keznek, ahol a sinek hossziranyaban eltoltan elrendezett hengerdugattyuis-
aggregatok végallas-biztositdberendezéseket, biztonsagi zaréberendezéseket,
és/vagy érzékelbket befogadd szakaszai egymassal azonos keresztmetszettel
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rendelkeznek és a sinek hossziranyaban eltoltan elrendezett hengerdugattyts
aggregatok masik szakaszai egymastol eltéré keresztmetszettel vannak kiala-
kitva.

Azaltal, hogy az egyes hidraulikus hengerek két funkcionalis szakaszra vannak
osztva, fentall a lehetésége annak, hogy a mindenkori |6ketbeallitas részére a
henger szilkséges keresztmetszetvaltozasa csak a két szakasz egyikében le-
gyen megvalositva, amelyben a hengerdugattyus aggregat eltéré alkatrészei-
nek csak egy minimumara van szilkség. gy az elsé szakaszban, — amely vala-
mennyi, a sinek hosszirdnya mentén elrendezett hengerdugattyas aggregat-
ban azonos keresztmetszettel rendelkezik — a végallas biztosité berendezés, a
biztositd reteszelékésziilék és/vagy az érzékelbék, helyezkednek el, ugyhogy
ezek a szerkezeti elemek azonos méretekkel vannak kiképezve, és igy egy-
szer(i mddon sorozatgyartasban eléallithatok. Ezen tulmenden ezeknek a be-
rendezéseknek a beépitése a hidraulikus hengerbe azaltal is leegyszeriisédik,
hogy mindig azonos szerszamokat lehet a beépités soran hasznalni. A hen-
gerdugattyls aggregatok masik szakasza kiilbnbdzd keresztmetszettel van
kiképezve, annak érdekében, hogy az atallité I6ket a sinek hossziranya men-
tén kilonbozé adottsagokhoz illeszthetd legyen. Egyidejlileg ez elérhetd azal-
tal, hogy a mindenkori allitéerék optimalizalasra kerilnek, ahol a valtécsicssin
befogasi helyéhez kozeledve nagyobb allitderdkre van szilkkség a csucssin
mozgatasahoz. A pontos dugattyuloket-illesztéssel a maradék 6blitévolumen
lényegesen lecsokken, és ezaltal az atallitékészilék belsd hidraulikus veszte-
ségei jelentésen csékkenthetdk.

Elényosen ez esetben a kialakitas oly moédon van tovabbképezve, hogy a
végallas biztositd berendezéseket, a biztositd reteszel6készilékeket és/vagy
érzékelbket magaba foglaldé szakasz egy kisebb keresztmetszettel rendelkezik,
mint a masik szakasz. Ezaltal lehetséges az érintett szakaszban elrendezett
végallas biztositoberendezéseket illetve biztositd reteszeldkészilékeket eld-
nyds moédon elrendezni, mialtal egy kilonésen kisméretli berendezés valésit-
haté meg.

Jollehet a mindenkor sziikséges dugattyiloket beallitasa a fentiekben ismerte-
tett intézkedésekkel mar messzemend pontossaggal megvalésitasra kerdl, le-
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hetséges elényds modon jarulékos berendezéseket elrendezni, annak érdeké-
ben, hogy egy finom szabalyzas legyen kialakithaté. Erre a célra a kialakitas
oly médon van tovabbfejlesztve, hogy a hengerdugattyus aggregat munkaterei
a dugattyi egy furataval egymassal 6ssze vannak kotve, és fellitkz6 szelepek
vannak a furatban elrendezve. Amint az énmagaban ismert, az egyes henger-
dugattyts aggregatok munkaterei ebben az esetben egy vezetékkel, amely
egy furat alakjaban van kialakitva, egymassal dssze vannak kétve, ahol feltit-
k6z6 szelepek vannak beépitve. Ezek a szelepek egy a hengerrel mereven
osszekotott 16kofejjel kertiinek miiksdtetésre, igyhogy a henger mindkét mun-
katerét 6sszekotd vezeték megnyilik, és a dugattyu egy tovabbi elmozdulasa
megakadalyozasra kerl.
A dugattylloket valtoztatasaval az esetenként kilonb6z6 hengerkeresztmet-
szettel valtozik természetesen a hengerdugattyds aggregat szerkezeti 6ssz-
hossza is, ugyhogy intézkedésekre van sziikség annak érdekében, hogy az at-
allitd hengerek beépitési hossza valtozatlan maradjon. Erre a célra a kialakitas
oly médon keriil tovabbfejlesztésre, hogy a henger egy tavtart6 darab kdzbeik-
tatasaval egy csatlakoztaté elemmel van &sszekétve, ahol a tavtarté darab
hossza a henger keresztmetszetnévelésével eldidézett Ioketrovidulésnek felel
meg. A tavtartd darabok athidaljak ezaltal a hengernek a megréviditett 16ket al-
tal eldidézett kisebb szerkezeti 6sszhosszat, ugyhogy a beépitési helyzet és a
csatlakoztatasi helyzet a rudazatok részére azonos marad, és a berendezes
beépitési mérete az egész csucssin mentén azonos. Ezaltal lehetséges a
hidraulikus hengerrel kapcsolatos darabok illesztését minimumra csékkenteni,
ugyhogy a beépitési munkaraforditast jelentosen le lehet cs6kkenteni.

A talalmanyt a tovabbiakban kiviteli példa kapcséan rajzok alapjan ismer-
tetjiik kozelebbrél. A mellékelt rajzokon az

1.4bra  a valté egy szakaszanak felllnézete, a

2.4bra  egy szokasos hengerdugattyis aggregat csatlakoztatasanak részle-
te, egy mechanikus toléruddal, a

3.4abra a 2. abra szerinti abrazolas sematikus résznézete, a

4.abra  egy szokasos hidraulikus hengerdugattyds aggregat nagyitott szem-
léltetése, részben metszetben, az
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5.abra  a 4. abra szerinti abrazolas felulnézete, és a
6. abra  egy talaimany szerinti hengerdugatty(s aggregat metszetben.

Az 1. abran sematikusan sinek vannak szemléltetve, amelyek 2 talpfak-
hoz vannak csatlakoztatva. Egy valtd szakaszan jarulékosan az 1 tésinekhez
3 cslcssinek vannak egy 4 allitdom(ivén at hozzarendelve, amellyel a csucs-
sinek a mindenkori megkivant helyzetilkbe hozhatok. A 4 allitémd 5 toléruda-
kon at fejti ki hatasat a 3 cstcssinekre. Az 5 tolérudak egy k6zépsé 6 6sszeko-
téelemmel vannak egy hidraulikus 7 hengerdugattyls aggregattal ésszekap-
csolva. A sinek mentén tovabbi jarulékos 7 hengerdugattyus aggregatok van-
nak elrendezve, amelyek 5 tolérudakkal és 5a reteszelé berendezésekkel van-
nak 6sszekapcsolva. A 2. dbran a hidraulikus 7 hengerdugattyus aggregatok-
nak az 5 tolérudakkal valé mechanikai csatlakoztatasi médja van jol lathatéan
szemléltetve. A 7 hengerdugattyus aggregatok egy 8 kulisszakével rendelkez-
nek, amelybe az 5 tolorud egy 9 csapja nyulik be. Az 5 tolérad miikddtetésénel
a 8 kulisszakd és ezzel a hidraulikus 7 hengerdugattyus aggregat dugattydja
eltolodik, mialtal a mindenkori munkatérbél a kézeg kitolasra keriil. A 3. abran
a hidraulikus 7 hengerdugattyas aggregatnak a 2 talpfan valé régzitési modja
van szemléltetve. A régzités egy 10 itkézélemez segitségével torténik, amely
a 2 talpfahoz van er6sitve. Minthogy a hidraulikus 7 hengerdugattyds aggrega-
toknak ez esetben viszonylag kis helyre van szukségik, ezért a talpfa-alave-
rést nem akadalyozzak.

A hidraulikus 7 hengerdugattyus aggregatok miikodését és azok elonyds
kiviteli alakjat a 4. és 5. abra kapcsan ismertetjilk kozelebbrél. A 4. és 5. abran
egy 11 dugattyaval rendelkezé hidraulikus 7 hengerdugattyus aggregat latha-
t6. A 11 dugattyk 12 témitéseken at nyulnak be a hidraulikus 7 hengerdu-
gatty(s aggregat 13 munkatereibe, és a 11 dugattyu eltolasakor a 14 kettds
nyillal jelélt iranyok egyikének iranyaba kerill a kézeg a megfelelé 13 munka-
térbél kinyomasra. A hidraulikus csatlakozasok a kivilfekvé 15 attéréseken at
a mindenkori 13 munkatérbe torkollnak. A mechanikus csatlakoztatas a 8 ku-
lisszakoévon at van megvalositva. A berendezés védelmére tovabba egy 16 gu-
mitdmlé van elrendezve.

Az 5. abran a 4. abran szemléltetett kiviteli alak feltiinézete lathato.
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Az egyedi hidraulikus 7 hengerdugattyls aggregatok egymassal 6ssze
vannak kapcsolva, és a sinek hossziranyaban egymashoz képest eltolva van-
nak elrendezve, ahol az elsé hidraulikus 7 hengerdugattyls aggregat mint
szivattylelem mikodteti az utana kévetkez6é 7 hengerdugattyis aggregatokat.
Ez esetben az els6 szivattyuelemként mikoédd hidraulikus 7 hengerdugattyus
aggregat 13 munkaterei a hidraulikus vezetéken at a szomszédos hidraulikus
7 hengerdugatty(s aggregatok 13 munkatereivel vannak 6sszekétve, ahol a
csatlakozas oly moédon van megvalésitva, hogy a szivattydelemként mikédo
elsé hidraulikus 7 hengerdugattyus aggregat eltolasanal valamennyi tovabbi
hidraulikus 7 hengerdugattyls aggregat azonos iranyu eltolasa érhetd el. Az
esetben tehat, ha a parhuzamosan vagy sorosan kapcsolt 7 hengerdugattyus
aggregatoknak egy a szivattytielemként alkalmazott hidraulikus 7 hengerdu-
gattyus aggregat utjatdl eltérd utat kell megtennidk, az egyes 7 hengerdu-
gattyls aggregatok keresztmetszetét megfeleléen befolyasolni kell, ahol erre
a célra a talalmanynak megfeleléen a 6. abra szerinti hidraulikus hengerek ke-
rilnek alkalmazasra. A 7 hengerdugattyUs aggregat 13 munkatere egy 18 els6
szakaszban olyan keresztmetszettel van kiképezve, amely minden mas, a si-
nek hossziranyaban eltoltan elrendezett 7 hengerdugattyis aggregatéval azo-
nos. Egy 19 szakaszon a 13 munkatér egy megndvelt keresztmetszettel van
kiképezve, ahol ezen a 19 szakaszon a sinek hossziranyaban eltoltan elrende-
zett 7 hengerdugattyls aggregatok hengerkeresztmetszete egymashoz képest
kulonbézik, annak érdekében, hogy a mindenkor sziikséges dugattyuloket be-
allithaté legyen. A 18 szakaszban végallas biztositd berendezések illetve biz-
tonsagi reteszeltkésziilékek vannak elrendezve. A végallas biztositd berende-
zések itt magukba foglalnak egy golyoként kiképzett 20 zarétagot, amelyeket
egy 21 hiively fogad be. E két elemet nevezziik gydjténéven végallas biztosito-
nak. A 20 zarétagok Utk6z6 vallakkal miikoédnek egyitt, amelyek egy a 11 du-
gattyan rogzitett 22 dugattyt-végdarabon van kiképezve. A 22 dugattyd-veég-
darabban egy 23 felutk6z6-szelep van elrendezve, amely a 11 dugattydn
axialisan athalad6 és a két 13 munkateret 6sszekoté 24 furatot nyitja, illetve
zarja. A 23 feliitk6z6 szelepet egy, a szelepfenéken elhelyezett, példaul
25 csapként kialakitott nyllvany muikodteti, mialtal a hidraulikus allitdma
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kézege a 24 furaton at a mindenkori masik 13 munkatérbe juthat, mialtal egy
tovabbi dugattyielmozdulas megakadalyozhaté. Ezaltal a 18 szakaszban egy
sor alkatrész valtozatlan keresztmetszettel van elrendezve, agyhogy ezeknek
az alkatrészeknek az illesztése a 19 szakasz kilénbdzd keresztmetszeteihez
nem sziikséges.

Annak érdekében, hogy a hidraulikus 7 hengerdugattyus aggregatok be-
épitési hossza valamennyi allitasi sikban azonos legyen, e célra egy 26 tavtar-
t6 darab van elrendezve, amely a hidraulikus henger és a 27 csatlakoztatd
elem kozott van elhelyezve. A 26 tavtartédarab ,A” hosszanak alkalmas meg-
valasztasaval az L beépitési hossz valtozatlan hosszisagi marad, ugyhogy
valamennyi allitésikban azonos régzitési helyzet hozhaté létre a 7 hengerdu-

gattyls aggregatok beépitéséhez.
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Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés valték atallitasahoz, amelynél tébb egymassal dssze-
kapcsolt hidraulikus allitéberendezés a sinek hossziranyaban eltoltan van el-
rendezve és a hidraulikus allitéberendezések hengerdugattyis aggregatjainak
azonos iranyu mozgatashoz egymassal ¢ssze vannak kotve, azzal
jellemezve, hogy ahengerdugattyus-aggregatok (7) munkaterei (13)
két, meghatarozott hengerkeresztmetszettel kialakitott szakasszal (18, 19) ren-
delkeznek, ahol a sinek hossziranyaban eltoltan elrendezett hengerdugattyus-
aggregatok (7) végallas-biztositoberendezéseket (20, 21), biztonsagi retesze-
Ibberendezéseket, és/vagy érzékeldket befogadd szakaszai (18) egymassal
azonos keresztmetszettel rendelkeznek és a sinek hossziranyaban eltoltan el-
rendezett hengerdugattyls aggregatok (7) masik szakaszai (19) egymastol el-
téré keresztmetszettel vannak kialakitva.

2, Az 1. igénypont szerinti berendezes, azzal jelle-
mezve, hogy a végallas-biztositbberendezéseket (20, 21), biztonsagi
reteszel6készilékeket, és/vagy érzékeldket befogad6 szakasz (18) kisebb ke-
resztmetszettel rendelkezik, mint a masik szakasz (19).

3. Az 1.vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogya hengerdugattyls-aggregat (7) munkaterei (13) a dugattyu
(11) egy furata (24) atjan 6ssze vannak kétve és a fellitkozé-szelep (23) a fu-
ratban (24) van elrendezve.

4, Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a henger egy tavtarté elem (26) kdzbeiktatasaval
egy csatlakoztatd elemmel (27) van 6sszekotve, ahol a tavtartd elem (26)
hossza (A) a henger (7) keresztmetszetndvelése utjan elbidézett I6kethossz-

csokkenésnek felel meg.
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16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Hivatkozasi jelek listaja

sin

talpfa

csucssin

allitom

tolérud

reteszeld berendezés
Osszekotd elem
hengerdugattyus aggregat
kulisszakd

csap

Utkdzblemez
dugattyu

témités

munkatér

kettds nyil

attorés

gumitémlé

(els6) szakasz
szakasz

zarotag

havely
dugattyu-végdarab
felutk6zb-szelep
furat

csap

tavtarté elem

csatlakoztato elem
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