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Przedmiotem wynalazku jest uklad cyfrowy do
przygotowania i przetwarzania informacji dotycza-
cych ilo$eci i/lub jako$ci produktoéw,.zwlaszcza su-
rowca drzewnego.

W stosowanych dotychczas ukladach poszczeg6l-
ne sztuki badanego surowca drzewnego przemiesz-
cza sie ze stalg predko$cia w odniesieniu do jed-
nego lub wielu nieruchomych punktéw obserwacji,
a nastepnie mierzy sig ciggle z punktéw obserwa-
cji kolejne czasy ich przemieszczania w zasiegu
obserwacji i przedstawia wyniki cyfrowe w posta-
ci zbioru liczb dziesietnych. Do mierzenia czasu
przemieszczania poszczegblnych sztuk surowca
drzewnego stosuje sie stoper albo elektryczny cza-
somierz sterowany ukladem fotodiody, a wyniki
pomiaru zapisuje sie w tabelach. Niedostatkiem
ukladu jest ucigzliwo$é odczytywania i rejestrowa-
nia w tabelach wynikéw pbmiar(’)w, a nastepnie
ich przetwarzania. Znany jest rowniez uklad za-
opatrzony w generator impulséw i sprzezone z nim
urzadzenie liczgce, skladajgce sie z pewnej liczby
licznik6w elektronicznych, przy czym kazdy licz-
nik odpowiada okres$lonej dilugosci klody. Wyboru
okreslonego licznika dokonuje operator naciskajgc
przycisk na pulpicie sterowniczym. Wadg tego
ukladu ustalania diugosci sg znaczne bledy w diu-
gosci wypitlowanych kiéd, poniewaz w czasie ru-
chu dtuzyca $lizga sie po przenosniku.

Celem wynalazku jest opracowanie ukltadu, ktd-
ry z procesu przygotowania i przetwarzania infor-
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macji dotyczacych ilosci i/lub jako$ci produktédw,
zwlaszcza surowca drzewnego, pozwala wyeiimi_-
nowaé prace czlowieka sprowadzajgc jg jedynie
do nadzorowania pracy ukladu.

Zgodnie z wynalazkiem zbudowano urzadzenie
wyposazone w jeden generator cyfrowy, oraz pro-
porcjonalnie do iloéci linii obserwacji badanych
produktow jeden lub kilka tor6w pomiarowych
zlozonych z polgczonych szeregowo ukladéw foto-
diody, funktorow AND, liczniké6w impulséw, deko-
deréw i lampek cyfrowych.

W przypadku kilku funktor6w AND, wejScie
tylko jednego funktora AND jest polgczone bezpo-
§rednio z cyfrowym ganeratorem i z jednym ukla-
dem fotodiody $ledzgcym dlugo$é badanych pro-
duktéw, podczas gdy jedne wejécia pozostalych
funktorow AND sg polgczone z pozostalymi ukla-
dami fotodiod, $ledzgcymi odpowiednio deformacje
i szeroko$é poszczegbdlnych sztuk tarcicy, zas dru-
gie wejécia tych funktorow AND sg polgczone na
wyjécie funktora AND polgczonego bezposrednio
z cyfrowym generatorem. Wyjécia kazdego licznika
impulsé6w sg sprzezone z elektroniczng maszyng
cyfrowa (EMC).

Urzadzenie pozwala wyeliminowaé¢ prace czlo-
wieka zwigzang z przygotowaniem i przetwarza-
niem informacji dotyczacych ilosci i/lub jakoéei
produktow, zwlaszcza surowca drzewnego sprowa-
dzajac ja tylko do nadzorowania pracy ukladu.
Dzieki sprzezeniu urzadzenia z EMC mozliwe jest
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obecnie uzyskanie szybkich danych na temat ilosci
i/lub jakosci zbadanych produktéw w dowolnym
czasie. 3

Wynalazek jest blizej objaniony na rysunku,
ktéry przedstawia schemat urzgdzenia do pomiaru
i przetwarzania danych dotyczacych diugosci, sze-
rokosci i deformacji tarcicy.

Jak uwidoczniono na rysunku urzadzenie zawie-
ra przemo$nik 1 zaopatrzony z lewej strony w pro-
wadnice 2, na ktérym-ze stalg predkoscig prze-
mieszczana jest w kierunku poziomym, oznaczo-
nym na rysunku strzatkg, tarcica 3, jedna sztuka
za druga. W $rodkowej cze$ci przenos$nika 1, w
plaszczyznie prostopadiej do kierunku przemiesz-
czania tarcicy 3 zainstalowane sg trzy uklady foto-
diod 4, 5 i 6. Pierwszy uklad fotodiody 4 jest usy-
tuowany wzdtuz linii obserwacji 7, oznaczonej na
rysunku strzatka, w odleglo$ci ré6wnej okolo poto-
wie grubo$ci tarcicy 3 liczgc od powierzchni prze-
no$nika 1 i stuzy do badania dlugo$ci poszczegél-
nych sztuk tarcicy 3. Drugi uklad fotodiody 5 jest
usytuowany wzdluz linii obserwacji 8, oznaczonej
na rysunku strzatka, w odleglosci réwnej grubo-
$ci tarcicy 3 liczac od powierzchni przenoénika 1
i sluzy do badania deformacji poszczegélnych sztuk
tarcicy 3. Trzeci uklad fotodiody 6 jest usytuowa-
ny wzdluz linii obserwacji 9, oznaczonej na rysun-
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ku strzalka, w odleglosci réwnej szerokosci tar-

cicy 3 liczac od powierzchni prowadnicy 2 i stuzy
do badania szeroko$ci poszczegblnych sztuk tarci-
cy 3. Poza tym urzgdzenie jest wyposazone w ge-
nerator cyfrowy 10, -ktoérego czestotliwo$é jest do-
brana tak, ze odpowiada jednostkowej diugo$ci np.
jeden centymetr przemieszczania poszczegélnych
sztuk tarcicy 8 w zasiegu linii obserwacji 7, 8, 9.
Urzadzenie posiada tez, proporcjonalnie do liczby
linii obserwacji 7, 8 i 9 odpowiadajacych liczbie
informacji dotyczacych iloci i jako$ci badanych
sztuk tarcicy 8 trzy punktory AND 11, 12, 13 licz-
niki impulséw 14, 15, 16, dekodery 17, 18, 19 oraz
lampki cyfrowe 20, 21, 22. Wejscia tylko jednego
funktora AND 11 sg poljczone bezposrednio z cy-
\
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frowym generatorem 10 i z_jednym ukladem foto-
diody 4 $ledzacym diugo$é badanych sztuk tar-
cicy 3, podczas gdy jedne wejScia pozostatych
funktor6w AND -12, 13 s3 polaczone z ukladami
fotodiod 5 i 6 $ledzacymi deformacje i szeroko$§é
badanej tarcicy, natomiast drugie wej$cia funkto-
ré6w AND 12, 13 sg polaczone na wyjscie funktora
AND 11 polaczorn'ego bezposrednio z generatorem 10.

Urzadzenie nie ogranicza sie tylko do przedsta-
wionego przykladu jego realizacji, ale po adapta-
cji moze objaé szereg wariantow. Mozna dobraé
czestotliwo$é generatora cyfrowego odpowiadajg-
cego jednostkowej diugosci jeden milimetr prze-
mieszczania badanych produktéw w.zasiegu punk-
téw obserwacji i otrzymaé wé6wczas wyniki cyfro-
we w ‘postaci zbioru liczb dziesietnych wyrazonych
w milimetrach, a wigc z bardzo duzg dokladnoscia.
Podobnie mozna réwniez badaé i przetwarzaé dane
w znacznie szerszym zakresie niz ograniczonym
tylko do trzech rodzajow ré6znych informaciji.

Zastrzezenie patentowe

Uklad cyfrowy do przygotowania i przetwarzania
informacji dotyczacych ilo$ci i/lub jako$ci produk-
tow, zwlaszcza surowca drzewnego, znamienny
tym, ze zawiera jeden generator cyfrowy (10),
oraz proporcjonalnie do ilosci linii obserwacji (7,
8, 9) jeden lub kilka toré6w pomiarowych zlozo-
nych z polaczbnych szeregowo ukladéw fotodiody
4, 5, 6), funktorébw AND (11, 12, 13), licznikéw im-
pulséw (14, 15, 16), dekoder6w (17, 18, 19) i lam-
pek cyfrowych (20, 21, 22), z ktoérych tylko wejScia
jednego funktora AND (11) sg polgczone bezpo-
Srednio_z cyfrowym generatorem impulséw (10) i z
jednym ukladem fotodiody (4), $ledzacym dlugo$é
badanych produktéw (3), podczas gdy jedne wej-
$cia  pozostalych funktor6w AND (12, 13) sg polg-
czone z pozostalymi ukladami fotodiod (5, 6) za$
drugie wejscia tych funktorow AND (12, 13) sg
polaczone na wyjécie funktora AND (11) polaczo-
nego bezposrednio z cyfrowym generatorem (10).
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