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(34)  Zptsob spojovan{ potrubf, zejména z plastické hmoty, a zadizen{ k jeho
provédéni

Vynédlez se tyka posobu spojovéni potrubi, zejména z plastické hmoty, a zafizeni k je-
ho provéadsni.

Je zndma *ada zpOsobd spojovdni potrubi nebo trubic, které slouzi pro dopravu kapalin,
plynt, préskovych hmot fluidnim zp@sobem, jako trubice pro vedeni kabelll a pod.

U nerozebiratelného spoje je bd&2né svareni, tmeleni, v&etnd tlakového pomoci riznych
polymerd, které zvétiuji objem, lepeni apod. U trubek =z umdlé hmoty napriklad z polyvinyl-
chloridu (PVC) se provadi spojeni tak, %e jeden konec trubice se nahifeje, &imZ zmékne a
v tomto stavu se nasadi na druhou trubici a nechd se zchladnout.

U rozebiratelnych spojd se pouéivé nejtastdji Sroubeni, spojovadni pomoci pFirub, né-
trubkéi, objimek pomoci rdznych spojovacich kust, spojek, svdrek, fitingd apod., a to ve
spojeni s p*isludnym t&sndnim ve tvaru krouzkd, vlozek a prstencd.

Jedné se vesmds o spojovani potrubi pomoci Sroubeni. Jejich nevyhodou je sloZité kon-
strukce, pracnost, popiipadd nutnost dodate&ného obrabsni a pFizpdsobeni koncé potrubf{, Tak
napi‘iklad u spojd, pro vyssi tlaky, které jsou tésndny zabrusy, vyZaduje se velmi piesnd
a néro&né préce pii obréb&ni obou spojovanych &dsti. Rovnd% na tdsndni se kladou Sasto
zna&né poZadavky jak co do materidlu, tak co do tvaru. lasto se vyskytuji nejr@znsjisi po-

tiZe s tdsndnim, kdy se t3sndni zp*ii, shrne nebo porusi.
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Tyto nevyhody odstranuje zp@sob spojovéni potrubi, zejména potrubi z plastické hmoty,
jehoz podstatou je, Ze spojované Sdsti se svymi konci k sobd pFilozi, nadeZ toto misto
spoje, které se popiipadd opatii tésnici vloZkou 2 mdkkého pruzného materidlu, se zpevni
alespoh jednovrstevnym tdsnicim pdskem, ktery se spojovaci objimkou naviji kolem mista
spoje, nateZ otdfenim spojovaci objimky se pések utahuje a soudasnd vtésnévé'db prostoru
nezi‘spojovaci objimku a potrubi. ’

U potrubi, které je z plastickych materidld, které pii naneseni ur&itych cﬁolikélii
bobtnaji nebo se alespon &4stednd rozpoudtdji, popripad® tvori pritom lepkavou vrstvu, Je
vyhodné, aby misto na potrubi z plastické hmoty, kam piilehne tésnici péeak ee jedtd piled
upevnénim a ovinutim tésniciho pédsku natfelo bobtnadlem nebo rozpoustddlem plastické hmo-
ty, ze které je potrubi zhotoveno, ale které je neteiné k nateriélq, ze kterého je zhoto-
ven tésnici pésak, nateZ se navine tdsnici pések.

Pouhym navinutim tdsniciho pasku v ndkolika vrstvach na sobd popiipadd jeho podvlék-
ﬁﬁtim pod tdsnici vloZku, manZetu nebo tdsnici prstenec se tdenici pédsek upevni v mistd
spoje.

Je-11i v mistd spoje navléknuta pred tim tdenici vloZka, ndZe se popFipadd natiit i
tato vliozka z jedné nebo obou stran, zv148té je-1li ze stejného materidlu jako potrubi,

{ neptiklad z polyvinylchloridu, ale mdkdeného, tj. pruZného ).

Jako bdznych rozpustidel, p¥ipadnd bobtnadel 1lze pouZit u PVC cyklohexanolu, metyl-
chloridu, dioxanu, nitrobenzolu, trikresylfosfatu, u polyethylenu benzolu, xylolu, deka-
limu u polynethylmatakrylétu aceton, octovou kyselinu, toluol, trichlormetan atd.

U materidld kovovych, keramickych, sklen&nych, ale 1 materidld z plastick?ch hmot,
které nebobtnaji nebo se nerozpoudtdji ( termosety - napriklad z fenol - formaldehydovych
pryskyfic jako je bakelit apod. ) mdZe se pied navinutim tdsniciho pésku na nisto spoje
nanésti lepici tmel a to i do obvodové mezery, vytvofené mezi obdma ldstmi spojovaciho
potrubd, )

Princip vynélezu pozlstéva v tom, 3e ovijenim e utahovénim t&sniciho pésku, éejuéna
je-1i na svém povrchu dodtate&nd hladky kolem mista spojeni napiiklad pomoci spojovaci
objimky, jeji% provedeni v ndkolika alternativdch je uvedeno déle, jsou tenké vrstvy
téoniciho'pésku pFitladovény jak k sobd navzéjem, tak i k mistu spoje, potFebnou radidl-
ni pritlagnou silou, '

Tim ee stane, Ze k uzké obvodové mezele, které se nachézi mezi obéua k sobd piiloZe-
nyms. konci potrubi, tdend p¥ilne bud pések samotny, nebo joho napiiklad adkké a hladké
vretva, nebo tdenici vloZka, které byla jedtd pted ovinutim pésku na spoj navledena.
Silamni, kterymi jsou jednotlivé vrstvy tdeniciho pésku ovijeny a pFitom utahovény kolelv
mista spoje, popFipadd vtésnény do spojovaci objimky se pii vhodné volbd tdésniciho pés-
ku vzhledem k povrchu obou spojovanych koncd potrubi a pii sprévné jejich apravé ( zejmé-
na pokud jde o hladkost, pop?ipqd& drsnost tdchto povrchd ) se doséhne povného spoje, kte-
ry mdZe zarudit dopravu médi{ uvniti potrubi i in vyé$ich tlakd. Piitom lze pouzit tohoto
zpdsobu spojovéni i pro potrubi vétdich promdrd. Predpokladem je pouit pifitom dostatel-
né #irokych tdsnicich paskd se sprévnd volenymi povrchy a piizplsobit i koﬁetrukci 8pojo=
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vaci objimky pro tyto v&t3i prdméry potrubi, aby bylo moZno vidy zarudit pevné utaZeni
tésniciho pésku kolem mista spoje.

Na pevnost objimky, tésniéi pésky, popifipadd i na pevnost potrubi'( jodné-1li se napiFi-
klad o tenkostdnné potrubi z plastické hmoty vét3ich prGmérd ) jsou pifitom kladeny znaéné
néroky, nebo¥ spoj‘je tim pevndjsi, &im v3t3i silou je tdsnici pasek utaZen, popitipadd
vtdsnén do spojovaci objimky.

PFri dpravd povrchl potrubi jestd prfed ovinutim pdsku bobtnadlem, rozpustidlem, lepi-
cim tmelem apod. tento povrch zmékne a prvni anebo i ndkolik dalSich vrstev se mlZe pfi
‘utahovéni t8sniciho pésku zatladit do takto upraveného povrchu, a to po celém obvodu spoje.-

Je-li zaroven tdsnici pdsek opaten otvory s vyhodou na svém okraji ( tedy nikoliv
Vv iistech, kde se nachazi obvodové mezera mezi obéma konci potrubi, které jsou k sobd
pitiloZeny ), pak tyto othry vytladi ve zméklém povrchu z plastické hmoty nebo i ve tvfd-
noucim lepicim tmelu ( polymeru ) naneseném na obou koncich napfiklad kovového potfubi
( napiiklad mé&enim t3chto koncd v tvrdnoucim polymeru ) vystupky po obvodd obou spojovas
nych konci. Tyto po zaschnuti ztvrdnou a vyplni tak otvory na obou okrajich t&sniciho
pésku. &imz se spoj zpevni i ve sméru horizontélﬁim, tj. zabrani oddaleni obou konc@ pot-
rub{i od sebe. _

Je dokonce moZné po zatvrdnuti takto vytvoienych vystupkd nebo ozubi na koncich obou
spojovanych $asti, tdsnici pasek odmotat a odvinout a potom Znovu pevn&ji utahovat hlavnd
prvnich ndkolik vrstev, coZ nebylo t¥eba d*ive mo2né napiiklad proto, Ze upevndni tésnici-
ho pésku bylo provedeno jen stafenim prvaich presahujicich vrstev pdsku k povrchu potrubi,

Daldi zpdsob popiipadd zarizeni, kters se tykaji upevndni tdsniciho pasku k povrchu
konc potrubi je uveden na &etnych dal3ich piikladech.

Téenici pések, ktery je i*4dnd utaZen k mistu spoje, m@Ze byt poté otédlenim objimky
bud vtdsnén do pr?storu vytvq?eném mezi spojovaci objimkou a pofrubiw a poté jeho zbytek
nabalen na objimku a zde zafixovén nebo pi‘imo ustiiZen a potom zafixovém ( stadi napiiklad
lepici péskou =z umdlé hmoty ).

Vv téchto pi*ipadech jednéd se o spoje, kde spojovaci objimka zlstédvé trvele na mistd
spoje a zpevhuje spoj. Jsou viak moZné dal3f alternativy.

¢ Spojovaci objimka mdZe byt rozebiratelnd, takZe po zhotoveni spoje se mdZe bud vyvlék-
nout z potrubi nebo piimo v mistd spoje celd rozloZit ( aniZ by se musela vyvlékat ),
V téchto pFipadech se po zhotoveni jednoho spoje mdZe objimka pouZit i pro zhotoveni dal-
éich spojd. MoZno si predstavit i komstrukci objimky nejen pro spoje u potrubi téhoz
vndjdiho proméru ( vnit*ni prom&r potrubi nerozhoduje) , ale spojovaci objimku universsl-
ni, nap*ikled pro potrubi o primdru v rozsahu 2 a% 15 cm, 30 2% 80 cm ( viz obr. 8 ) atd.

Pokud jde o fixaci konce jiZ utvoifeného tésniciﬁo pésku je vyuZito poznatku, Ze ovi-
nuty tésnici pdsek ( i kdyZ jeho povrch je velmi hladky jeko nap#iklad povrch fotogra-
fického filmu ) je fixovén a zaji¥tén proti rozvinuti jiZ pouhym pevnym utaZenim jednot-
blivych svych vrstev, Sila, ktera by zp@sobila opdtné odvijeni jednotlivych vrstev té&sni-
ciho pasku je dokonale kompenzovéna tFecimi silemi mezi jednotlivymi vretvami pasku.

Hladky povrch jednotlivych vrstev pésku prévé umoiﬁuje dokonalé utaZeni, a tim i
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fixovéni celého pdsku, takZe k jeho zajisténi stadi jak jiZ bylo uvedeno, pouhé 1.p1¢;
paska z umdlé hmoty (.napf. 1 qi 2 x ovinuté kolem nabaleného tdeniciho pésku v mistd
spoje ). ’

Tato jednoduché fixace epliuje $estd dal¥i vyhodu tohotospoje. UmoZhuje nejen lehké
rozebirdni spoje otéienim spojovaci objimky v opaném slyslu ne: pii utahovéni, ale i pii-
padné dalsi jeho uteZeni a dodateénou Gpravu., To je vyhodné zejména pro potrubi z plastic-
kych hnot které mdZe podléhat Zasem tedeni ( creepu ') a rOznym dilatacim nebo kontrakcim
vlivem proménlivych teplot a ‘tlakd uvnit® nebo vné potrubi. Néslédky deformaci moZno uta-
senim t&eniciho pésku odstranit a vyrovnat a obnovit dokonalou tésnost a pevnost spoje.
spoj lze utahovat piipadnd * natlakovat " do spojovaci objimky podle potieby, to jest pod-
le charakteru potrubi a provoznich podmninek. '

Spoj mOZe se stét i herozebiratelny, napiiklad natienim lepiciho pésku po celé délce
lepicim prostiedkem, ktery pred zaschnutim umoZiiuje obydejnd jJedtd dokonalej&i ekluz, kde2-
to po zatvrdnuti a zaschnuti se vytvoii vicevrstevny slepeny pevny obal, ktery .jiZ nelze
rozebrat. S vyhodou lze tu pouzit ke zhotoveni spoje rozobirato;ﬁou épojovaci objimkou.

V nékterych piipadech se dé v tomto pripadd pouZit takovy lepici prostiedek, ktery sice
vzpevni a zatneli po ztvrdnuti jednotlivé vretvy. tdeniciho pdsku, ale nic-éné se dé opdt
pomoci epojovaoi objimky nebo i bez ni bez velkych obti%{ odvinout a rozebrat.

Jiné alternativa je, 2e se pouzije tésniciho pdsku alespon s jednou lepict vretvou
( mé podobné vlastnosti jako ‘lepici péske z umdlé hmoty ).

» promazéni " vrstev tdsniciho pdsku za G&elem dosazeni lep3iho skluzu jednotlivych
vratev tdsniciho pésku po sobd napiiklad pomoci béinvch mazacich prostiedkd ( oleje, tu~
ku ) je vyhodné u vdech spojd zhotovenych podle tohoto vyndlezu.

Vytvoiteny spoj podle vynélezu mOZe byt dokonaly i z estetického hlediska. Tak napFi-
klad spoj se mdZe zapustit do potrubi zojnéne silnosténného celym svym objemem, xakZie miZe
zejména po odetrandni rozebiratelné spojovaci objimky licovat s povrchon coelého potrubi.
Podobnd jsou-li jiZ konce potrubi tomuto udelu ptizplsobeny a vytverovény preden.

Dal#i vyhodou zpdsobu spojovéni potrubi podle vyndlezu je, 3o tésnici pések lze jed-
noduchym zplsobem nastavovat a zkracovat pomoci pFesahu nastavovanych ¥deti napiiklad
v délce jedné poloviny obvodu potrubi, PFitom jednotlivé S4sti tdenici paeky mohou byt
napiiklad rdzné délky, rdzné 3i*ky, z rdzného lateriélua rozné tloudfky, s otvory nebo
bez nich atd.

Zaiizeni pro spojovédni potrubi zpdsobem podle vyndlezu sestévé ze spojovaci objimky,
tvoiené stFedovou trubkou, kterd je opatiena vpdici stérbinou a z tésniciho pdsku, ktery
je touto Stérbinou provleden, pilemZ jedna Sdst tésniciho pdsku stodeného uvnit¥ spojova-
ci objimky je na svém konoci opatifena zarizenim pro upcvn§n1 téeniciho pédsku k povrohu pos-
trubi v mistd spoje a zbytek t&sniciho pésku je stoZen na povrchu spojovaci objimky. Tou-
to spojovaci objimkou mdZe byt v nejjednodudiiam piipadd obyZejné trubka, o ndco vétdi
svitlosti, nez je promér spojovaného potrubi, které je opatiena vodici Stdrbinou, pro
vedeni a zasouvéni tésniciho pésku, piilemZ rozaéry vodici $tdrbiny odpovidaji Sifce a
tloustce tohoto pdasku. Hrany vodici Etérbiny jsou obroudeny a ohlazeny, pop*ipadd opatieny
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kluznymi véletky, aby pii zesovéni nebo vysouvéani tésniciho pésku kladly co neimen3i
odpor.

Vodici 8térbina v objimce se zhotovi obvykle rovnob&2nd s osou potrubi naprfiklad
uprostied, nebo je vyvedena ven, napifiklad na jedné strand, takZe t&snici pések se d& leh-
ce do objimky veunout, P*i spojovédni potrubi je spojovacl objimka naméhéna znalnymi radisl-
nimi tleky, které mohou vést zvla3t& je-li spojovaci objimka zhotovené z plastické hmoty
k roztrfeni objimky. Z tohoto dfivodu je tiebe, aby okraje objimky byly zpevn&ny napiiklad
tak, 2e stifedovd trubka ma tvar civky s bo&nimi sténami s vyhodou tvaru pratence, které
jeou snimatelné a jsou na svém vndjdim obvod® opatifeny ovlddacimi vystupky pro sevi‘eni ob-
jimky rukou, pomoci paky, nasazendho klife, récny, nebo jiného utahévaciho pristroje.

U trubek mendich pr@m&rd napriklad do 12 cm stali rudni utahovéni objimky. JesliZe
vodici St3rbina ve stiedové trubce dosahuje alespon na jedné strand a2 k okraji stiedové
trubky,lje moZno jednoduchym zplsobem mdnit i délku vodici 3t&rbiny podle 8ife té&sniciho
pasku vysunutim nebo zasunutim jedné pohyblivé boini stény (‘prstence B

Tak napifiklad vyhodnd je spojovaci objimka, kterd mé& tvar civky s jednou snimatelnou
boéni sté&nou, Sestdvd ze dvou éésfi, a to z trubky s jednou pevnou bo&ni stdnou, prifemZ
trubka je opatifena podélnou 3tdrbinou sahajici aZ k volnému okraji trubky a z druhé boéni
snimatelné stdny civky ve tvaru prstence, ktery je nasazen na tomtookraji a zde zajidtén
proti otadeni , nap¥iklad naSroubovéanim nebo sesazenim do sebe pomoci prohlubni nebo otvo-
rt a vystupkd. Podobné m@Ze byt zhotovena civka s obd&ma snimatelnymi boénimi sténami. Spo-
jovaci objimka méZe byt jak jiZ bylo Fefeno rozebiratelnd a opdt sestavitelna., Za tim Gde-
lem sti‘edovd trubka a/nebo bo&ni stdny jsou sloZeny z ndkolika samostatnych C4sti, s vy-
hodou sestavitelnych segment(. '

Mimo to, 2e se dé p*imo sestavit na mistd spoje ( aniZ by se musela objimka na potru-
bi navlékat ) je takovéd objimka vyhodnd pro spojovéni potrubi v&tSich pramérd., PFfiklad
konstrukce takovéto spojovaci bbjinky je zndzornén ne obr. 8. ‘

Tésnici pdsek, ktery je z84sti nabalen na vndj3im povrchu objimky je provleen vodi-
ci 3tdrbinou a druhé jeho &4st je stodena ve vnitinim proetoru objimky. Ne konci této vnitH-
ni S4sti tdsniciho pésku je zafizeni pro upevndni tdsniciho pésku k vnéjdimu povrchu obou
spojovanych &4sti potrubi, jeZ jsou k sob& tdsnd souose pFiloZeny. Zafizenim pro upevné-
ni tésniciho pasku k vndjdimu povrchu obou spojovanych &dsti potrubi méZe byt jak jiZ by-
lo tedeno v nejjednoduddim p*ipadd obylejné lepici péska z umdlé hmoty., Pomoci této pdsky
se prichyti konec tdsniciho pésku k vnéjSimu povrchu obou.lésti spojeného potrubi v mistd
dotyku obou &ésti, tj. v misté, kde ob®& &asti jsou k sob& tdsné pifiloZsny. Lepici péska
se potom ovine alespon 1 krdt kolem mista spoje. Pritom je dobife, je-li #itke lepici pés-
ky z ums1é hmoty stejnéd jako 3irka tésniciho péasku.

Polovina 8i*ky této lepici pdsky je tedy prilepena na jodné &dsti potrubi a druhé po;_
lovina &ife na druhé &&sti potrubi. I- takovéko jednoduché upevndni tésniciho pésku je pii
eprévném daldim postupu dostatedné. Zabezpe¥d~tpevnéni téeniciho pasku k vn&jsimu povrchu
obou spojovanych &dsti potrubi a piitom dobfe utdsni a dobi*e drzi potrubl u sebe i u niz-
kotlakého potrubi, takZe &asto neni ti*eba jiného zaiizeni pro zachyceni obou Zésti nebo
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jiné jejich zabezpeleni proti uvolndni obou Cdsti potrubi od sebe ve sméru osy potrubi.

Aby lepici péska lépe lnula k pevrchu spojovaného potrubi, je moZno zejména u potrubi
z plastickych hmot a sklolaminétli misto na povrchu potrubi, kam pFilehnou okraje lepici
pésky, zdresnit, s vyhodou opatiit &roubovici, ryhami, drobnymi dréZkami, vrypy apod.

Do takto upraveného povrchu se tlakem ostatnich vrstev tdsniciho pésku lepici péska,
kterd je mdkkd, dokonale zalisuje. A

Jiny zpbsob upevndni tésniciho pdsku je ten, Ze konec tdsniciho pésku je pFipevnédn
k vnitifnimu dilu vloZenému dovniti# potrubi v misté spoje s vyhodou ke krétké trubici nebo
deeti&ce, nebo padsek je timto dilem sevi‘en. Vnit#ni dil nap*iklad krétké trubice zéroven
zpeviuje cely spoj v mistd époja. Je to vyhodné zejména u slabostdnného potrubi z plastic-
ké hmoty, protoZe vloZeny dil funguje jako podloZni dil, takZe je pak moZno tdsnici pések
utdhnout vétsi eilou, aniZ by hrozilo prasknuti potrubi,

Tésnici pasek s v?hodou v délce obvodu prvniho obtodeni pésku kolem mista spoje mbZe
byt opatien na okrajich vystupky, zuby nebo lidtami, které svymi rozméry odpovidaji otvo-
rom, prohlubeninédm nebo drézkém, vytvoFenym v povrchu obou Z4sti spojovaciho potrubi
v mitech prekryvanych okraji td&sniciho pésku.

Nebo naopak t&snici pdsek je opatifen otvory napiiklad v rozdifené &deti pésku, nebo
na svych okrajich, kde pdsek je v primém styku s povrchem spojovaného potrubi, a to 8 vy-
hodou v délce prvniho obtoieni pédeku kolem mists spoje, priemZ tyto otvory svymi rozméry
odpovidgi obvodovym vystupklm nebo zubdm vytvorenym na povrchu obou tdsti spojovaciho
potrubi v mistech prekrytych okraji t&sniciho pésku.

Stejny vyznam pro upevndni pésku miZe mit i pouhé zdrendni, zryhovéni atd. jek uvede-
no vy$e, a to na piislu3nych mistech pésku, ngbo na potrubi, zejména na okrajich, ne tedy
v mistech, kde se nachdzi obvodovAd mezera mezi obdma &dstmi potrubfi, Toto misto musi byt
pokud moZno kolem celého obvodu vidy hladké, aby zde pésks téené prilnula k povrchu po-
trubd.

Je znéma *ada daldich zp@sobll, jak upevnit zaddtek pésku k povrchu potrubi nebo
k trubce. Tak napiiklad v oboru fotografické a filmovaci techniky, p¥i zpdsobu zaéhyceni
magnetofonového péeku na civku, pfi navijeni textilnich vléken na civky aspod. V3echny tyto
zplsoby lze pouit jako analogie zai*izeni na upevndni t&sniciho pésku k povrchu potrubi
v mistd spoje. 7 v

Tak napFiklad konec tdsniciho pédsku miZe byt na svém konci nepatrnd prehnut a zasu-
nut do zufujici se tangencidlni &térbiny, kteréd je VytvoFona ve sténd trubky, a to v obou
spojovaﬁvch koncich tak, aby ob& #tdrbiny byly stejné velké a leZely piesnd proti sobé,
takZe vytvoii jednu spolednou 3tdrbinu, » .

l Mé-1i potrubi silné std3ny (alespon 0,8 cm),stadi vytvoX*it v obou koncich pouze &ikmou
spolednou $térbinu v délce 8ifky tésniciho pédsku se sklonem proti sméru navijeni t&sniciho
péasku, .

Tésnicl pések mﬁié sestdvat z jednoho kusu. Nap#iklad u potrubi s dokonale hladkym
povrchem na spojovanych koncich v délce $ife pédsku stadi k utdendni epoje jeden pasek .
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8 dokonele hladkym povrchem nap’. z kovové tenkd folie nebo i z m3kkého, ale dokonals
hladkého pésku z polyvinylchloridu nebo z acetylcélulézy apod,

Jdinak mOZe tésnici pések sestévat z vice vrstev samostatnych nebo spojenych vzéjemnd,
které jsou z materidld stejnych nebo réznych zejména s odliénou pevnosti, tvrdoeti. hlad-
kosti povrchu, a réznou pruZnosti a stlaitelnosti. Nap*iklad tSsnici pések se sklads ze
onq vretev. Spodni vrstva je tenky ocelovy pasek, ktery md zs ukol zpevnit epoj dokona-
lym utaenim, horni vfstvu tvori lepici félie, kteréd zabrini samovolnému rozvinuti pésku
po odstrandni spojovaci objimky.

Tésnici pasek mOZe byt rozddlen rovnd% na jednotlivé useky, pi&nd nebo podélnd, kte.
ré Jsou stejné, nebo rdzné gire nebo délky z téhoz nebo r6zného materisdlu a které jsou
mezl sebou spojeny. Napfiklad tésnici pisek sestdvéd ze dvou usekd, které nisleduji za se-
bou. Prvni tsek v délce asi tFi navinuti ko{pm spoje tvoii lepici félie. bruhy'asi 15 x
del$i dsek pasku je hladky ocelovy pdsek, kterym se po utaZeni dokonale»epoj fixuje.

Podobny ufel sleduje tdsnici pések, jehoz prvni usek tvoii pruZnd gums a druhy usek
pbdstatné delsi ocelovy pasek.

P#i podélném ddleni pdsku mlZe nap¥iklad sti*edni dil pésku tvoFit ocelovy pések,
kdeZto dva paralelni okrajové dily pédsku jsou z pruzného materidlu, nébo materidlu tvrdého,
ale zdren&ného, kterym se zabrani prokluzovéni pasku na povrchu spoje.

T&snici pasek nebo t&snici vloZky nebo jejich &4eti mohou byt rovnd: profilované,
zejména priZnd. Tvary profild t&sniciho pisku mohou byt napiiklad vlnovky, s oblymi nebo
Spilatymi vlnami, a to alespon v &4sti své délky vyhodn& alespon v délce prvaiho obtodeni
pasku kolem mista spoje. Do mist na obvodu potrubf, kde je tdsnici pédsek profilovany, mohou
byt vloZeny t&snici obvodové krouZky apod,

Jednotlivé Zdsti pdsku jsou bud samostatné a vytvédi pak napiiklad vrstevnaty péaek
u kterého 1ze jednotlivé vrstvy do pasku podle potFeby vklédat a zase vyjimat, nebo ndZe
byt pések vicevretvy, pFicemZ jednotlivé vrstvy jeou k sobd pfilepeny.zpracovény tepelnd
v jeden celek apod. Vrstvy péskd lze vhodnd kombinovat a vytvéiet tdsnici pasky napiiklad
se dvéma rdznymi povrchy, jednim hladkym a pevnym (kovovy pések) a druhym mdkkym a pruz.
nyh, hladkym nebo drsnym atd. podle potieby.

Tak nap*iklad tdsnici pések se mﬂie skladat ze tii vrstev, vnitfni eilndjsi mékké
(pryZ, mdkky polyvinylchlorid) a dvou vndj3ich tvrdych (kovovych) vrstev,

Vyhodou je tu jednak, Ze po utaZeni pésky epojovaci objimkou se stla&i vaitini mdkké
pruZnd vrstva a Vytlaéi se na oba okraje navinuté pésky e jednak hladky povrch napi. kovu
z obou stran pasky umoZni dokonalé utazeni tald zhotovené "stlatitelné" kov&vé pésky.

Jak jiZ bylo uvedeno, tifeni vrstev se d& sniZit “promazénim® vretev"pé§ku mazacim
prostredkem. Tim lze pések velmi dokonale utéhnout tangencidlnim tahem pdsku pomoci 8po-
Jovaci objimky aZ k mezi pevnosti pdsku, kterd je zna&nd vysokd. ;

\ Pokud jde o tseky tdsniciho pésku nebo o jednotlivé Jeﬁo vrstvy, mohou byt tyto &ds-
ti rozddleny na lUseky s otvory na okrajich pasku nebo v jeho rozéiFens Zésti a na Useky

bez téchto otvord.
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vyb&r materidlu,ze kterého je téenici pések, jeho vrstvy, &dsti nebo sekce zhotoveny,
se provede podle hlavnich kritérii, kterymi jsou zejména: materiél ze kterého je potrubi

(kov, plasticka hmota, nap®. PVC, polyetylen, bakelit, atd.), zda potrubi je tlakové nebo
beztlakové, silnostdnné, slabostdnné, podle primdru potrubi, vnéjiho povrchu potrubi,
mo2nosti opracovatelnosti povrchu potrubi na jeho koncich (moZnost zdrsnéni, vyhlazeni,
provedeni drazek apod.), podle toho, zda se mé& jednat o potrubi rozebiratelné nebo neroze-
biratelné apod.

Materidl tdsniciho pasku mbZe byt napfiklad z kovu (kovové félie - Cu, Al, Fe), z pry~
%e, ke, impregnovaného papiru, celuldzy, acetylceluldzy, z nejrdzndjdich undlych hmot
jako pésky PVC, pésky z polyetylenu, polypropylenu, polyuretanu apod. PF¥itom je tFeba brat
ohled na korozi a rozpustnost péaskd, na druh média, napFiklad kapaliny, pro které je po-
trubi urdeno apod.

Povrch & rozmdry tésniciho pésku se voli podle prémérd a pFedpoklédanych tlakd média
uvnit®# potrubi (Zim vdt$i primédr potrubi, tim 3$ird{ pasek).

Navinuty hladky kovovy pések napiiklad z kowvu, acetylcelulézy nebo tvrzend umdlé
hmoty se pouZije s vyhodou u hladce obrobenycﬁ konch obou &ésti spojovanédho potrubi,
stladeny prstenec z kovové péasky md%e nahradit i prstencovy zabrus a lze ho pouZit i pro
vysoké tlaky, zvla3dtd, je-1i jeho &4st zapudténa do koncd potrubil. 7

Na priloZenych vykresech jesou schematicky znazorndny ndktersé priklady spojd zhotove-
nych zpﬁsobem podle vyndlezu a ndkteré daldi priklady uvéddji provedeni spojovacich obji-
mek, tésnicich paskd a zafizeni pro upevndni tdsniciho pésku k povrchu potrubi v mistd
spoje.

Na obr. 1 je zobrazen jednoduchy spoj zhotoveny zpsobem podle vynélezu v narysném
fezu. Na obr. 2 je znézorndna v nérysu rozebiratelna spojovaci objimka. Na obr. 3 je znéd-
zorndna sestavitelnéd objimka s utahdve&i pékou v bo&nim pohledu. Ne obr. 4, 5 a 6 jsou
uvedeny ndkteré pitiklady tdsnicich paskd, piipadnd vietnd zai*izeni pro upevndni tdsniciho
péeku k povrchu potrubi v mistd spoje, a to v phdorysu. Na obr. 7 je znadzornén schematicky
priklad konstrukce spojovad objimky pro velké praméry potrubi, kteréd je sestavitelnd a je
ji moZno pouZit na potrubi o réznych prim&rech, a to v bokorysu. Na -obr. 8 je koneénd znd-
zorndn tlakovy spoj v Géste&nd nérysném Fezu, vhodny pro tlakové potrubi o vé&tdim priméru.
Na obr. 1 je znézorndn spoj pro potribi z polyvinylchloridu (PVC) ve své nejjednodussi
forméd v nérysném Fezu. )

spojovaci objimku, ktera z@istdvéd po provedeni spoje na mistd spoje, tvori stifedové
trubka 1, kterou pfedstavuje oby&ejnd krétké kovové trubka, vdtsi evdtloasti neZ je prémdr |
spojovaného potrubi. sti*edovd trubka 1 je opatiena uprostifed vodici $térbinou 2 e tésnicin‘
paskem 3, ktery je provleten vodici $t&rbinou 2. Tloud¥ka a 3i*ka tdsniciho pésku 3 odpovi‘
dé 3ifce a délce vodici Stdrbiny 2. Vodici Stdrbina 2 Je ohlazena, tangenci&lnd ze3ikmena,
opatena kluznymi vélelky nebo 1 jinaek uzplisobena, aby pii zasouvéni té&sniciho pédsku 3
do prostoru 9 vélcového mezikruzi vytvofeného mezi st¥edovou trubkou 1 a povrchem obou

konc@ spojovaného potrubi, kladla minimdlni tFeci odpor.
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Spojeni obou &asti potrubi se provede ndsledujicim zplsobem : obs konce trubek s-cel-
‘kem hladkym povrchem se piriloZi t&sné k sobd. V tomto mistd spoje, v jehoZ stfedu se nachéi-
z1i obvodova mezera 5, se trubky obali pruZnou lepici péskou 8 z umdlé hmoty { 1 aZ 5 x kolem
obvedu podle tloustky lepici pasky ) a jeji konec se nalepi na konec t¥snigiho pésku 3. 51~
Fe lepici pasky 8 i tésniciho pdsku 3 byvd stejnd. Napfiklad u potrubi vnéjsiho primdru
6 a2 10 cm mdZe byt 3ife obou 4 aZ 5 cm, ’

Téenici pések 3 je z tenké kovové fdélie ( napi. tloudtka folie 0,1 a% 0,3 mm ) s hlad-
kym povrchen.

Po upevnidni tdsniciho pésku 3 k povrchu potrubi pomoci lepici pésky 8 se sthdové trub-
ka 1, na jejimZ povrchu je cely tdsnici pasek 3 voln& nabalen, posune doprostied mista spo-
je tak, aby obvodovéd mezera 5 byla ve stifedu. Pozvolnym otélenim étfedové trubky 1 se odvi-
ji spodni ¥dst pasku 3 nabaleného na stedové trubce 1 a pFeviji se do mista spoje. Soulas-
nym st¥idavym p¥idrZovanim a utahovénim zbylého tdsniciho pasku 3 na stifedové trubce 1 se
tésnici pések 3 utahuje v mistd spoje a " natlakovévé " do prostoru 9 vélcového mezikruzi,

Po " natlakovéni " spojovaci objimky, kterou tu pFedstavuje v podstatd stifedovéd trub-
ka 1, se zbytek t¥sniciho pésku 3 prFipevni opét lepici paskou 8 na zbytek t&sniciho pasku 3,
kter? zOstal Jje3td nabalen na stifedové trubce 1. Tim je spoj dokongen. ’

‘ PFed utahovénim td&sniciho pésku 3 na misto spoje je vyhodné namazat kovovy tésnici
pbsek 3 mazacim prostiedkem, napiiklad olejem nebo vaselinou.

Tésnici pések 3 je utahovan rukou a to uchopenim stifedové trubky 1 a jejim otédcenim.

I p*i tomto nejjednodu3iim ru&nim utehovdni spojovaci objimky pdsobi utaZeny fésniui pé-
sek 3 na misto soumdrnd po celém obvodu znadnou silou ( asi 5 aZ 15 kg/cm2 ). Timto tlakem
jsou tladeny k povrchu potrubi v misté spoje i vrstvy lepici pasky 8 a lepici paska 8 je
pritom &astednd vtlalena i do obvodové mezery 5 uprostifed mista spoje.

Je moZnéd i daldi variace. Nap¥iklad, aby spoj drzel lépe pohromadd jz moZno na obou
koncich potrubi v misfech, na ktera prfilne lepici paska, vytvorfit drsny povrch, ryhy ve
tvaru soustFednych'krouikﬂ nebo ve tuwaru zévitd apod, V blizkosti obvodové mezery 5 je
v3ak nutno nechat povrch pdtrubi pokud moZno hladky, aby lepici paska 8 dokonale pFilnula
k obvodové mezefs 5.

Na obr, 2 je zndzornéna v ndryse rozebiratelnd spojovaci objimka, kterd mé& tvar civky
sAJednou pevnou bo&ni stBmou.6 a jednou snimatelnou bodni eténou 4. Obs boini stény 4 a §
jsou na svém vnjsim obvodd opatFeny vystupky 7 pro sevieni objimky rukou, pomoci nasazené
paky, klifey rédny nebo jiného utahovaciho ndstroje.

Tato spojovaci objimka m& proti objimce znazorndné na obr. 1 ndkolik vyhod. Tésnici
pések 3 se mGZe pohodlné nasadit de vodici St&rbiny 2 aZ po jeho upevnéni na misté spoje,
popripadd aZ po jeho nékélikerém obtodeni kolem mista spoje. Za tim ulelem je vodici $tér-
bina 2 na jedné strand stredové trubky i vyvedena aZ k jejimu okréji.

Nasazenim snimatelné boéni stény‘i se tdsnici pések 3 uzavie vevspojovaci objimce.

Daldi vyhoda je, 2e 8ilku vodicd Stérbiny 2 a tim i 8iFi tésniciho pasku 3 lze ménit

( @ to i bdhem navijeni a utahovéni t&sniciho pasku 3 ).
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Mimo to, spojovaci objimke je rozebiratelnd,lze ji proto po zhotoveni spojé vyvléci
z potrubi, Snimatelnd bolni sténa zajistuje spojovaci objimku p*ed roztrzenim nebo vylome-
nim p*i zhotoveni spoje. Je - li sti*edové trubka 1 zhotovena z kovu nebo Jiného pevného ma~
teridlu, miZe mit spojovaci objimka jen jednu a to jen pevnou bodni stdnu 6.

Je mo2né fada daldich typd spojovacich objimek. Napriklad snimatelné mohou byt obé bod-
ni etény a stFedové.trubka mdZe mit pak vodici Stdrbinu v celé své délce, tj. aZ k obdme
okrajdm, takZe st¥edové trubka je vliastnd pierudena 'zcela v jednom mistdé vodici 3tdrbinou.

spojovaci objimka, a to jak jeji boZni snimatelné stdny, tak etFfedovéd trubka, mohou
byt slozeny z ndkolika samostatnych éébti s vyhodou do sebe sestavitelnych segmentd. Takow-
vé spojovaci objimka se miZe sestavit aZ v mistd spoje a po zhotoveni spoje se mndZe lehce
demontovat a jeji jednotlivé ésti pfimo sejmout 2 potrubi, aniZ by bylo t¥eba objimku vy-
vlékat.

Typ takovéto sestavitelné objimky je zndzornén na obr. 3 v bodnim pohledu.

Sti*edovéd trubka 1 sestédvéd ze dvou segmentd 10 prévé tak jako snimatelnd bo&ni stdna
4 ze dvou segmentd 11. Segmenty 10 jsou zasunuty do segment® 11 pomoci Sty vystupkd 12,
Celé sestavitelnd objimka je drZena pohromadd utahovaci pékou 13 tvaru U, kteréd po obou
stranadch, v mistech, kde pFfiléhd k bo¥ni sténd 4 je opatiena koliky 14, jenZ jsou zasunu-
ty v odpovidajicich prohlubnich, kterymi je opatiena boini st¥na 4 na svém obvodu. Utahova-
ci péka 13 je stazena pomoci Sroubu 15 k*idlovou matici 16.

Na obr. 4, 5 a 6 jsou znédzorndny v pddorysu ndkteré typy t3enicich péskli, vietnd za-
#izeni pro upevn&ni tdeniciho pésku k povichu potrubi v mistd spoje.

Na obr. 4 je zobrazen tdsnici pések 3 z ocelového tenkého pésku, jehoZ konec 21 je
zd%en a piipevndn, napiiklad naveien k vnit#nimu dilu v tomto pi#ipadd ke krétké vaitini
trubce 20 v pldorysném fezu., Trubka 20 je vloZena dovniti potrubi v mistd spoje tek, aby
obvodovéd mezera 5 mezi obdma konci potrubi pFiléhala k trubce 20 po celém vnit¥*nia obvodu,
Pro lepSi t&snost je moZno oﬁatfit oba konce potrubi kolem obvodu krétkymi rozpdrovymi
'étirbinani. ainﬁ moZnost upevndni tdsniciho pésku 3 k povrchu potrubi je, Ze zﬁ!ﬁn? a krét-
ce pireloZeny konec tdeniciho pésku 3 je pouze vlioZen mezi trubku 20 a vnitni povrch spojo-
veného potrubi a mezi obdma témito sténemi sevi‘en.,

Oba tyto zpdsoby upevnéni tésniciho pédsku 3 se mohou pouZit zojnéna u slabosténnych
potrubi, nebo potrubi s pruinymi stdmami ( z umdlych hmot jako polyvinylchloridu, polyme-
tyletakryldtu, polyetylenu, polypropylenu nebo pryZe apod. ). Mé to za nédsledek vnitini
zpevnéni spoje.

Pred vloZenim vnitini trﬁbky 20 se mbZe tato natiit lepicim tmelem, zejména jo-11 2ze
stejného materidlu jako potrubi. Obaleni & uloZeni tésniciho pésku 3 mOZe byt pak jen do=
Zasnou zélefitosti., Po zatvrdnuti tmelu se miZe pések 3 cely odvinout a spojovaci objimka
sejmout, Spoj sestévajici pouze z tlakové tmelené trubky 20 je ji2 nerozpbiratcln?.‘

Je-1i vnitini trubke 20 opati¥ena po celé své plode pruZnou a adkkou manZetou a spoj
neni tmelem, je moZno zhotovit zplsobem podle vynélezu epoj' tésndny mezi povrchem vniti-
ni trubky 20 a vniti#nim povrchem potrubi a nikoliv podzo tdsndny uloZenym, popripadd zatle-
genym tdsnicim pdekem 3 do povrchu potrubi, » '
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_ Na obr. 5 je zobrazen tdsniei pisek 3 opatfeny v rozdiené &4sti 23 v délece prvniho ob-
toéani pasku kolem mista spoje otvory 22, které odpovidaji svymi rozméry obvodovym vystup-
kdm, vytvorenym v povrchu obou koncf spojovaného potrubi,

Tésnici pések 3 se zachyti otvory 22 v téchto vystubcich a provede se nabaleni prvni
vrstvy rozgifeného pasku, v daldich vrstvéch se ji2 nabaluje a utahuje pomoci spojovaci ob~-
Jimky zbyvajiei, tj. nerozdifeny tésnici pések 3.

Rozéifeng tast 23 tésniciho pasku 3 a otvory 22 mGZe byt zesilena napiiklad piteloZenim
pésku 3. Vyska vystupk@ a jejich rozmistdni odpovidé zhruba tlous¥ce tdsniciho pésku 3 a
rozmisténi otvord 22 na okraji roz3ifené &asti 23.

Stejnym zplsobem se ptovede spoj s tésnicim péaskem, ktery v roz3ifené &isti nebo na
svych okrajich je opatFfen miste otvory vystupky, zuby, listami napifiklad nalepenymi apod.,

( kinematické obrdceni ). V mistd, kde tyto vystupky p#ilnou k perchu potrubi jsou uprave-
ny odpovidajici prohlubng nebo obvodové drazky, do kterych zapadnou, Vvystupky, af ji% v po-
vrchu potrubi nebo na obou okrajich tdsniciho pasku jsou velmi nizké.

'K sevifeni spojovaného potrubi sta&f napfiklad dva protilehlé vystupky, pripadné pro-
hlubné na kaZdém obvodu konce potrubi. Drazky, prohlubn&, vystupky, zuby apod, mohou byt
zeSikmeny, takZe po utaZeni tdsniciho pasku se obd &asti potrubi stéhnou k sobd. Pfed nasa-
zenim t&sniciho pisku 3 s otvory 22 ( popiipad® pdsku s vystupky ) m@GZe byt misto spoje na-
t¥eno bobtnadlem, rozpou3dtédlem, popiipadd lepicim tmelem. Rovnd3 m@3e byt prfedtim nasaze-
na tésnici vloZka, manZeta nebo prstenec z mdkké pruzné hmﬁty.

UtaZenim t&sniciho pasku 3 se prvni vrstvy pasku 3 zatladd do zmdk&endho povrchu potru~
bi, popiipadd utdeni a zatla&i do obvodové mezery 5 té&snici vloZkou apod.

U potrubi z m8kkého plastického materidlu, napiiklad z polyetylenu, z polypropylenu -
nebo mékkého polyvinylchloridu, nebo tvrdého.plastického materidlu, ale jehoZ povrch byl
zmékdéen bqbtnadlem. nebo rozpou$tddlem apod., stadi k fixaci tdsniciho pasku na povrchu po-
trubl, je-1i t&snici pasek 3 opatien na svém konci ostrymi zoubky nebo ozubim 31 s vyhodou
na své piri&né strand. Toto ozubi 31 se zatladi do pmtrubi tlakem utaZeného pasku. Tim se
zéfoveﬁ spoj upevni ve smdru horizontalnim.

P*{&né ozubi 31 mOZe byt vytvofeno i na vice mistech t&sniciho pasku 3, napiiklad v
Jjistych vzdédlenostech kolem celého obvodu, ale v tomto pFipadé jiZ jemom na okrajich pés-
ku 3. Takovy pések 3 s tésnici paskovou vrstvou 30 je v pldorysu znédzornén na obr. 6.

Na obr. 7 je zndzornén schématicﬁy priklad konstrukce spojovaci objimky pro velké pri-
mEry potrubi, kterd se dé4 sestavit na mistd spoje, a to v bokorysu.

Objimka se d4 pouZit nikoliv jen pro Jeden primér, ale pro uréity rozsah prdmérd po-
trubi, napi*iklad ad 30 do 80 cm.

'Sestavé z rému 40, ve kterém je vodici 3tdrbina 2. Na réamu 40 jsou upavnény dva otd-
&ivé valce 41 a 42. Na vélci 41 je navinut pomdrné Siroky tésnici pisek 3 ( $ife 7 a% 10
centimetrd ), na vdlci 42, dva uzké ocelové pdsy 43, kazdy na jednom okraji vélce 42 ( $i-
¥e pasu asi 5.cm ). Na rému 40 je didle upevnéno zarfizeni 44, krerym se fixuje polohé vél-
ce 42. Jeden konec kaZdého z obou ocelovych pésd 43 je upevnadn k véalatku 45.
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védlec 42, na kterém jsou navinuty dva Gzké ocelové pasy 43, mZe se po uvoln&ni ocelo-
vych pés@ 43 vyjmout ze svého loZe 46. K navijeni nebo odvijeni ocelovych pés@ 43 slouZi
ré&na 47, upevndnd v ose vélce 42.

s touto spojovaci objimkou se pracuje nésledovnd : vélec 42 se uvolni ze svého loZe 46
a sestavi na mistd budouciho spoje a pak se opdt vleZi do svého loZe 46. Oba uzké ocelové
pésy 43 se pomoci raény ﬁZ utéhnou t8snd k povichu potrubi, to je na jeho promér a zafixujdi
pomoci fixe&niho za*izeni 44. V mezefe na potrubi mezi ob&ma ocelovymi pésy 43 se JiZ uvede-
nym zp@sobem upevni jeden konec tdsniciho pasku 3, ktery je navinut na vélci 41. Poté se
zvolna naviji a utshuje tésnici pések 3 na povrchu potrubf v mistd spoje a pomoci péky 48
se otadi spojovaci objimka kolem celého potrubi., Tdsnici pdeek 3 se zaroven odviji z vilce
41. vélec 41 je pFitom brzdédn nebo fixovén v jistych &asovych intervalech pomoci fixa&niho
za*izeni 49, aby spo] mohl byt é4dnd utaZen. Po zhotoveni spoje se tdsnici pések 3 zafixuje
k horni vrstvd a spojovaci objimka se rozebere tim, 30 ocelové pésy 43 se uvolni a védlec 41
se vyjme ze svého loZe 46. Dékla tésniciho pésku 3 navinutého na valei 41 stadi pro zhoto-
veni vice spojd. '

Na obr. 8 je znézornén jiny jednoduchy spoj. vyhodny zejména pro tlakovd potrubi o vét-
gim primdru, a to v tastetndm narysném priiezu.

Obvodové vystupky 50 na obou koncich spojovaqich trubic maji tvar zubd ( napitiklad v
podtu 4 kedem obvodu na ka?dé strand ve stejnych vzdélenostech od sebe ). Vystupky 50 jsou
zhotoveny ji% pii vyrobd vlastnich trub, Maji zkosené bodni strany 51, takZe po nasazeni
tseniciho pasku 3 se Styfmi odpovidajicimi otvory 53 v roz8ifené &asti 58 a po jeho utazeni
se obd tasti potrubi stéhnou k sob&. Vydka vystupkd S0 odpovidé zhruba sile budouciho spoje. .
Mezi jednotlivymi vystupky 50 mohou byt jen malé mezery, aby se tyto mohly nasadit do otvord
v tdenicim pésku 3. T&snici pasek 3 sestdvé ze dvou vretev : vrchni hladké kovové vrstvy 52
'( ocel ) a vnitini mékké a prqiné vrstvy 53 [ napi. m8kky PVC ). Kovové vrstva 52 je Vv dél-
ce prvniho 6btoaeni povrchu potrubi tdsnicim paskem 3 opatiena gtyFmi otvory 57, jejichZ
rozméry odpovidaji rozmérim obvodovych sedikmenych vystupkd 50.

Druhd vrstva 53 pésku memé 34dné otvory a je zhruba 10 X silndj81i neZ kovové vrstva 52.

Jeji #iFe odpovida piesné §1F1‘proh1ubné 54, ktera vznikne po piiloZeni obou spojovanych
tdeti k sobd mezi obdma Fadami obvodovych vystupkﬁ 50 a v jejim2 st*edu se nachézi obvodo-
vé mezera 5.Natlakovénim spoje pomoci spojovaci objimky jednotlivé kovové vretvy 52 tésnici-
ho pésku 3 stladi mdkké vratvy 53 a vytiladi jejich hmotu ven z tdsnici pésky 3, takZe tyto
vrstvy 53 vytdeni a wyplni prohluben 54.

Prohluben 54 mbZe byt pak uzaviena jiZ jen ndkolika kovovymi vrstvami 52, které jakmi~-
le pitekrodi vydku obvodovych vystupkd 50 mohou byt rozditeny ( nap¥iklad nastavenim Siréd
vretvou 52 tésniciho pésku 3 ) tak, aby tyto vystupky 50 byly piekryty. Timto zplsobem se
uzavite cely tento tlakovy spoj. K uzavi‘eni spoje méZe byt pouZita i 8ilndjsi roz3ifensd ko-
vové vrstva 52. k .

Vyhodou tohoto tlakového spoje je, 3¢ tdsnici pések 3 v prohlubni 54 je stlééen'ze
viech stran, tedy v celém svém objemu, to je nejen z horni a dolni strany, ale i z obou bod-

nich stran 55, Tyto bo&ni strany 55 zabranuji dat3imu roztazeni vytladenych mdkkych vrstev
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53 t&sniciho pasku 3, &imz se zvy3uje tlak a pnuti vrstev 52 a $3 uvniti spoje,

Spo] je tedy dokonale sevi‘en a upevndn. Velikost t&sniciho tlaku zale3: Zejména na
tloudtce mékké vretvy 53 a na sile utazeni kovovych Qrstev 32. Je tieba, aby stily tlak
uvhit® spoje nékolikrét pFevyéovél provozni tlak uvnit® potrubi,

Povrch potrubi v mistd spoje, jakoZ i jednotlivé vrstvy 52, 53, té&sniciho pésku 3 lze
p*ed navinutim t&sniciho pésku nat¥it vhodnym tmelem. _

Uvedené piiklaedy slouZi jen k ilustraci pedmétu vyndlezu a mohou byt réznymi zplsoby

obm&novany.

PREDMET VYNALEZU
1, Zplsob spojovani potrubi zejména z plastické hmoty, vyznaleny tim, %e spojované &asti
se svymi konci k sobd piiloZi, naleZ toto misto spoje, které se popipads opati{ tssni-
ci vloZkou z mékkého pruzného materidlu, se zpevni alespon Jednovrstevnym t&snicim pés~
kem, ktery se spojovaci objimkou naviji kolem mista spoje, nade2 otadenim spojovaci ob-

jimky ee pasek utahuje a souasnd vtdsnévéd do prostoru mezi spojovaci objimku a potrubi,

2, Zplsob spojovéni potrubi podle bodu 1, vyznalené tim, %e misto styku potrubi a tasniéi-
ho pésku se nejprve natie rozpustidlem plastické hmoty netednym k materidlu tdsniciho

pasku,

3. Zpisob spojovani potrubi podle bodd 1 a 2, vyzna&eny tim, Ze pied navinutim t&sniciho

pédsku se na misto spoje i do obvodové mezery nanese lepici tmel,

4. Zai*izeni pro provédéni zplsobu podle bodu 1, vyznatené fim, Ze sestdvéd ze spojovaci ob-
Jjimky, tvoienéd sti*edovou trubkou (1), kterd je opatifena vodici Stérbinou (2) & z tésni-
ciho pasku (3), ktery je touto &tdrbinou (2) provleden, piilemz jedna &dst tdsniciho
pésku (3) stodeného uvniti spojovaci objimky je na svém konci opatiena zaifizenim pro
upevnéni tésniciho pasku (3) k povrchu potrubi v mistd spoje a zbytek tdsniciho péskuv

(3) je stolen na povrchu spojovaci objimky.

5. Zarizeni podle bodu 4, vyznalené tim, Ze stXedovd trubke (i) mé tvar civky s bodnimi
sténamli (4) s vyhodou tvaru prstence, které jsou snimatelnd a jsou na svém vndjsim ob-

vodu opatifeny ovlidacimi vystupky.

6. Zai*izeni podle bodu 4, vyznadené tim, Ze vodici $tdrbina (2) ve stFedové trubce (1) do=-

sahuje alespon na jedné strand a% k okraji stiedové trubky (1),

7. Zatizeni podle bodt 4 a 5, vyznadené tim, Ze stiFedovéd trubka (1) a bo&ni stdny (4) jsou

sloZeny ze sestavitelnych segmentd (10, 11).

8. Zaizeni podle bodu 4, vyznadené tim, 2e za*izeni pro upsvnini pésku (3) je tvoteno
vnitfnim dilem vloZenym dovnit¥ potrubi v mist¥ spoje a tvoFenym kradtkou trubici (20).

9. Zai*izeni podle bodu 4, vyznaéené tim, Ze t&snici pisek (3) sestdvd alespoh ze dvou vrs-

tev, které jsou z materidld s odlisnymi mechanickymi vlastnostmi.
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10, zai*izeni podle bodu 4, vyznadené tin; 3¢ tésnici pések (3) alespon na svém zalétku
a tésnici vloZka jsou pri¥nd zvlndné.

8 vykresu
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