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Smeltesikring.

Opfindelsen omhandler et sikringselement til en smeltesikring af
den i krav 1's indledning angivne art.

Der kendes smeltesikringer med en tidsforsinket udlesning af
denne art med en forholdsvis tynd smeltetrdd, der er loddet ved
begge ender med et loddemiddel med et lavt smeltepunkt, og som
holdes stramt udspendt ved hjelp af en fjeder. En sédan smelte-
sikring har en forholdsvis ringe modstandsdygtighed over for
mekaniske pavirkninger, og loddemidlets lave smeltepunkt ger det
vanskeligt at masseproducere en sédan smeltesikring ekonomisk
med en god mekanisk stabilitet.
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Der kendes ogs&d sikringer med tidsforsinket udlesning, hvor en
smeltetrdd er omviklet omkring en keramisk kerne, hvor der an-
vendes en glasfibermasse til at afbryde lysbuedannelsen ved

at bringe glasfiberen til at smelte samtidigt med smeltetréaden.
Disse sikringer har ikke nogen sarlig god tidsforsinkelses-
karakteristik og er ikke helt tilfredsstillende for visse an-

vendelser.

Opfindelsen har til formal at tilvejebringe en smeltesikring
med tidsforsinket udlesning af den angivne art, hvilken sik-
ring har en god tidsforsinkelseskarakteristik og en stor me-

kanisk modstandsdygtighed og stabilitet.

Dette opnds ved, at det i krav 1's indledning angivne sikrings-
element er ejendommeligt ved det i krav l's kendetegnende del

angivne.

Som folge af den sarlige mdde, hvorpd smeltetrdden er viklet om
kernen, og som felge af, at det materiale, hvoraf kernen be-

stdr, har lav varmeledningsevne, stremmer der kun en ringe varme -
mengde fra kernens centrale del imod sikringselementets ender.
Derfor har sikringselementet ifglge opfindelsen en bedre tids-
forsinkelseskarakteristik end de konventionelle smeltesik-

ringer.

Det har ogsa vist sig, at slakning af smeltetrédden undgas som
folge af dens sarlige omvikling pd kernen og som feglge af
dens lodning til kernens ender ved hjzlp af et loddemiddel
med et hejt smeltepunkt, i modsatning til den konventionelle
anvendelse af eutektiske loddemidler med et lavt smeltepunkt,
som bevirkede en slazkning af smeltetraden og dermed mindre

stabile smeltesikringer.

Opfindelsen forklares nermere nedenfor i forbindelse med teg-

ningen, hvor:

fig. 1 er en afbildning fra siden af et sikringselement ifelge

opfindelsen,

fig. 2 en delvis gennemskdret afbildning fra siden af en smelte-

sikring med et sikringselement ifelge opfindelsen, og
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fig. 3 kurver, der viser forsinkelseskarakteristikkerne for en
smeltesikring ifelge opfindelsen og for en konventionel smelte-
sikring.

Som vist pd fig. 1 og 2 omfatter smeltesikringen ifelge opfin-
delsen en langstrakt, i det vesentlige cylinderformet kerne 1,
omkring hvilken der er omviklet en smeltetrdd 2 sdledes, at
traden er tmt omviklet i det centrale parti 3 af kernen 1, der-
efter sparsomt omviklet i kernens mellemomréder 5 og atter

tet omviklet ved kernens ender 6 sammen med en passende msngde
af et loddemiddel 7 med et hgjt smeltepunkt. Den cylindriske
kerne 1 anbringes derefter i et dielektrisk rgrlegeme 8, eksem-
pelvis af glas eller keramik, og tetlukkes ved begge ender med
et tmtlukkende middel, sdsom en rerring, og loddes derefter igen
som vist ved 10 ved brug af en passende msngde af et loddemiddel
med et hejt smeltepunkt til at tilvejebringe en god elektrisk
kontakt og til en stiv fastholdelse af den cylindriske kerne

1 i stilling.

Den cylindriske kerne 1 er fremstillet af et lidet varmele-
dende porgst sintret materiale, 1 det vesentlige omfattende
aluminiumoxid (A1203) eller en blanding af aluminiumoxid og
ler.

Det har vist sig, at det bedst egnede materiale er en pores
sintret blanding omfattende i det vmsentlige 75-90 vagtpct.
aluminiumoxid og 10-25 vegtpct. ler. S&8danne blandinger, der
er modstandsdygtige over for temperaturer pd mindst ca. 1600°C
og har en vandabsorptionskarakteristik pd 15-20 vegtpct.,er
serlig egnet.

Smeltetrdden 2 kan fremstilles af et sterre antal tilgengelige
metaller med et hejt smeltepunkt og en god elektrisk lednings-
evne.

Fordelene ved sikringen ifelge opfindelsen bestdr i den specielle
omvikling af smeltetréden 2 langs den cylindriske kerne 1. Smel-
tetriden 2 er tet omviklet ved den centrale del af kernen 1 med
et vindingstal p& 100-150 pr. cm, derefter sparsomt omviklet i
mellemomrdderne 5 med et vindingstal pd 2-8 pr. cm og atter taot
omviklet ved kernens ender 6 med et vindingstal pd 100-150 pr. cm.
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Da smeltesikringer med en tidsforsinket udlesning af denne art
sedvanligvis fremstilles med en totallzngde pd ca. 3 cm, udger
den centrale strzkning af den cylindriske kerne 1 ca. 1 cm, me-
dens lengderne af mellemafsnittene 5 og endeafsnittene 6 kan
variere alt efter totallmngden af smeltesikringen.

For at opnd mzrkestremferingen, nedbringe spandingstabet og
senke temperaturstigningen i smeltesikringen er det negdvendigt
at nedbringe lengden af smeltetrdden 2 i den centrale del 3 af
den cylindriske kerne 1.

Da det til den cylindriske kerne 1 valgte materiale har en ringe
varmeledningsevne, og da smeltetradden 2 er sparsomt opviklet i
mellemomraderne 5, stremmer der kun en meget ringe varmemengde
fra den centrale del imod enderne af smeltesikringen. Derfor
har smeltesikringen ifglge opfindelsen en bedre tidsforsinkel-
seskarakteristik end de konventionelle smeltesikringer, hvor
smeltetriden er opviklet pd et glasfibermateriale.

Det har ogsd vist sig, at ved en omvikling af smeltetrdden af
den ved opfindelsen angivne art og ved lodning af tradens ter-
minaler ved hjzlp af et loddemiddel med et hejt smeltepunkt
undgds en slzkning af smeltetrdden, i modsetning til den kon-
ventionelle anvendelse af eutektiske loddemidler med et lavt
smeltepunkt, som har bevirket en slszkning af smeltetrédden og
derfor resulterer i mindre gode smeltesikringer.

I en foretrukken udferelsesform for smeltesikringen ifelge op-
findelsen opvikles en metallisk smeltetr&d omkring en cylin-
drisk kerne med en totallsngde pd ca. 3 cm og en diameter pé
£& millimetre, fremstillet af 85 vegtpct. aluminiumoxid og 15
vegtpct. ler. Smeltetréden er taet omviklet over den centrale
del af den cylindriske kerne (en strzkning pd ca. 1 cm) med

et vindingstal p& 130 pr. cm, derefter sparsomt omviklet over
mellemomriderne med et vindingstal p& 4 pr. cm og atter tet
omviklet ved kernens ender med et vindingstal pd 130 pr. cm.
Smeltetriden er loddet ved enderne ved hjelp af et loddemiddel
med et hejt smeltepunkt, og den cylindriske kerne fastgeres der-
efter i et sikringsrer af glas. Mzrkestremferingen af smelte-
sikringen er 100 mA ifglge klasse A smeltestandarden.
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Tidsforsinkelseskarakteristikken af denne smeltesikring blev
sammenlignet med en konventionel klasse A-sikring med en til-
svarende merkestremfering, og resultaterne er vist pa fig. 3,
der viser stremstyrken i procent af merkestremmen som funktion
af smeltetiden i sekunder. Kurve A gelder for smeltesikringen
ifglge opfindelsen, og kurve B gelder for en konventionel sik-
ring. Kurverne viser klart, at smeltesikringen ifelge opfindel-
sen har en overlegen tidsforsinkelseskarakteristik.

Smeltesikringer med en tidsforsinket udlesning ifelge opfindelsen
kan let og okonomisk fremstilles i miniformat med bibeholdelse af
deres overlegne tidsforsinkelseskarakteristik og gode mekaniske

stabilitet.
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Patentkrav:

1. Sikringselementrtil brug i en smeltesikring med tidsforsin-

ket udlesning og omfattende en langstrakt, i det vasentlige
cylindrisk kerne (1) og en omkring kernen opviklet metallisk
smeltetrad (2) med et hejt smeltepunkt, k e n dete g -

net ved, at smeltetraden (2) er tmt omviklet ved den cen-

trale del (3) af kernen (1), derefter sparsomt omviklet over
kernens mellemste,éfsnit (5) imod enderne og atter tat omviklet ved
kernens ender (6), at smeltetrdden (2) er loddet til kernens

ender (6) ved hjzlp af et loddemiddel (7) med et hejt smelte-
punkt, samt at kernen (1) er udvalgt af et materiale, som har

lav varmeledningsevne.

2. Sikringselement ifplge krav 1, k en detegnet ved,
at kernen (1) bestadr af et materiale, der er udvalgt fra en
gruppe bestdende af aluminiumoxid og en blanding i det vasent-
lige omfattende aluminiumoxid og ler med et smeltepunkt pa
mindst ca. 1600°C.

3. Sikringselement ifglge krav 2, k en detegnet ved,
at blandingen omfatter i det vasentlige 75-90 vagtpct. aluminium-
oxid og 10-25 vagtpct. ler med en vandabsorptionsevne pa 15-20

vagtpct.

4. Sikringselement ifslge kiav 3, ken detegnet ved,
at blandingen omfatter i det vaesentlige 85 vegtpct. aluminium-

oxid og 15 vagtpct. ler.

5. Sikringselement ifelge krav 1, kendetegnet ved,
at den metalliske smeltetrad (2) er omviklet ved den centrale
del (3) og ved endepartierne (6) af den cylindriske kerne (1)
med et vindingstal pd 100-150 vindinger pr. cm og ved kernens
mellemste afsnit (5) med et vindingstal pd 2-8 vindinger

pr. cm.

6. Smeltesikring, omfattende et rerformet legeme (8) med tat-
lukningsorganer (9) ved begge ender samt et sikringslement
ifelge kravl, kendetegne t ved, at sikringselementet

er fastloddet til tetlukningsorganerne (9) ved hjzlp af et lodde-
middel (10) med et hejt smeltepunkt.

Fremdragne publikationer:

DK patentansegning nr. 1730/76 (patent nr. 143048).
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