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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Vlies-Gowirke aus zwei Faservliesen

(65) Vlies-Gewirke, beidseitige Maschenbildung, zwei
Langsfaservliese, konstante Abschnitte, Stauchung,
stichweise Aufarbeitung, nebeneinanderliegende Nadeln,
aufeinanderfolgende Maschenreihen, Stopfeinrichtung
(67) Ziel und Aufgabe der Erfindung ist, ein Vlies-Gewirke
durch volisténdiges Vermaschen der Fasern von zwei
getrennt zugefiihrten Faservlivsen herzustellen, das gute
Festigkeitswerte bei relativ geringem Gewicht aufweist.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB
jedem Nadelsystem getrennt ein langsorientiertes
Faservlies zugefiihrt und oberhalb der Nadelreihen
konstante Abschnitte mittels Stopfeinrichtungen ohne
abzureiBen gastaucht werden, so daR die einzelnen Fasern
der Faservliese wechselweise von nebeneinanderliegenden
Nadein erfait und stichweise zu Maschen in
aufeinanderfolgenden Maschenreihen aufgearbeitet
werden. Die Erfindung ermdglicht die direkte Zufiihrung
dinner Langsfaservliese zur Verarbeitungsmaschine und
deren Verdichtung. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Herstellen von Vlies-Gewirke aus zwei Faservliesen auf Kettenwirkmaschinen,
insbesondere Nahwirkmaschinen, bei dem die aus den Faservliesen gebildeten Maschen von zwel
gegenuberliegenden Nadelsystemen geformt werden, gekennzeichnet dadurch, daR jedem
Nadelsystem (1, 3) getrennt ein léngsorientiertes Faservlies (7. 8) zugefithrt und im
Hakenbereich (1a, 3a) des jeweiligen Nadelsystems (1, 3) ohne abzureifen gestaucht wird, wobe'
die sinzelnen Fasern der Faservliese (7, 8) so ausgelenkt werden, daf sie wechselweise von
nebeneinanderliegenden Nadeln der Nadelreihe (1, 3) erfaRt und stichweise zu Maschen (13, 14
bzw. 15, 16) in aufeinanderfolgenden Maschenreihen aufgearbeitet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Stauchung der Fasern synchron mit
dem Arbeitsspiel des jeweiligen Nadelsystems (1, 3) in konstanten Abschnitten erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB die Lange der Fasern vorzugsweise
zwischen 40 und 120mm liegt.

4. Vorrichtung zum Herstellen von Vlies-Gewirke aus zwei Faservliesen auf Kettenwirkmaschinen,
insbesondere Nahwirkmaschinen, bei dem die aus den Faservliesen gebildeten Maschen von zwei
gegeniberliegenden Nadelsystemen geformt werden, gekennzeichnet dadurch, daR fiir jedes
Nadelsystem (1, 3) je eine auf die Haken (1a, 3a) der jeweiligen Nadelreihe (1, 3) gerichtete
Stopfeinrichtung (7, 8), wie beispielsweise Druckleiste, angeordnet ist. )

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet dadurch, da die Stopfeinrichtungen (9, 10) eine
Hub-Senk-Bewegun bzw. ein Hub-Senk-Versatz-Bewegung in Abstimmung mit dem
Bewegungsablauf der Nadelreihen (1, 3) ausfiihren.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, gekennzeichnet dadurch, da die Stopfeinrichtungen (9, 10)
eine rotierende Bewegung ausfiihren.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 bis 6, gekennzeichnet dadurch, daR zwischen den getrennt
zugefiihrten Vliesen (7, 8) Stifte, Platinen oder dgl. (18) angeordnet sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Herstellen von Vlies-Gewirke aus zwel Faservliesen auf
Kettenwirk-, insbesondere Nahwirkmaschinen, bei dem die aus den Faservliesen gebildeten Maschen von zwei
gegeniiberliegenden Nadelsystemen geformt und auf beiden Warensesiten abgelegt werden.

Chatrakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bereits eine Vorrichtung zur mechanischen Verfestigung von Vliesen mittels Vermaschen auf einer 2waibarrigen
Néhwirkmaschins bekannt (DD-PS 147558, D 04 H 1/46). Ein Querfaservlies wird zwischen den zwei Nadelsystemen zugefiihr,
gleichzeitig oder nacheinander von beiden Nadelreihen durchstochen und die von den Haken zufillig erfaten Fasern
anschlieBend auf beiden Seiten des Vlieses zu Maschen abgeschlagen.

Der Nachteil dieses Verfahrens besteht jedoch darin, daB die Haken beider Nadelreihen nur zufallsmaBig eine Anzahl von Fasern
erfassen, die nur teilweise zu Maschen aufgearbeitet werden. Eine vollstéandige Aufarbeitung der Fasern zu Maschen erfolgt
hierbei nicht. Das Verfahren dient lediglich der Verfestigung eines Vlieses.

Aus der DD-PS 252401, D 04 H 1,46 ist weiterhin eine zwaibarrige Ndhwirkmaschine bekannt, bei der jeder Nadelreihe jeweils
getrennt kontinuierlich vereinzsite Fasern zugefiihrt und dosiert in die verschlieRbaren Haken der zwei gegeniiberliegenden
Nadelsysteme unter Bildung offener Faserenden eingelegt werden. AnschlieBend erfolgt eine vollsténdige Vermaschung des
jeweils eingelegten Fasermaterials.

Um zwischen den gabildeten Maschenstédbchen eine ausreichende Querverbindung zu erhalter, ist zwischen den zwei
gegeniiberliegenden Nadelsystemen zusétzlich eine versetzbare Barre angsordnet, mit der die geformten Faserstrénge jeweils
um eine oder mehrere Nadelteilungen nach links oder rechts versetzt werden kénnen.

Das offene Ende der Faserstringe und deren Versatz garantieren jedoch nicht immer eine exakte Maschenbildung.

Fur die qualitative Verbesserung einer 2weiseitigen Vliesverfestigung ist auRerdem bekannt, das kontinuiertich zugefihrte und
zur verfestigende Querfaservlies in wenig: iens 2wei Vliesschichten aufzuteilen und durch das Anordnen von Distanzstiicken
zwischen den Vliesschichten in Hoke der gegeniiberliegenden Nadelreihen die Maschenbildung zu unterstiitzen.

Hierbei kommt es ebenfalls zu keiner vollstindigen Vermaschung der zugefiihrten Fasern des Faserviieses, sondern nur zu einer
Verfestigung durch Maschenbildung und Ablage der Maschen auf beiden Seiten des Viieses. . :
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die aufgezelgten Nachteile zu beseitigen und ein Vlies-Gewirke, das g1 e Festigkeitswerte
bei relativ geringem Gewicht aufwelst, skonomischer herzustellen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung lisgt die Aufgabe zugrunde, gleichzeitig z2wei kontinuierlich zugefiihrte Faservliese von zwei gegentiberliegenden

Nadelsystemen vollsténdig 2u Maschen ohne Verwendung von zusétzlichen Grundfiden oder Trégerbahnen und komplizierte

Versatzeinrichtungen zu einem Vlies-Gewirke aufzuarbeiten.

ErfindungsgeméR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB jedem Nadelsystem getrennt ain lingsorientiertes Faservlies zugefiihrt

und im Hakenbereich des jeweiligen Nadelsystems ohne abzureiRen gestaucht wird, wobei die einzelnen Fasern des jeweiligen

Vlieses so ausgelenkt werden, daB sie wechselweise von nebeneinanderliegenden Nadeln erfalt und stichwaise zu Maschen in

aufeinanderfolgenden Maschenreihen aufgearbeitet werden, und beide Faservliese miteinander zu einem Fldchengebilde

verbunden sind.

Die Stauchung der Faservliese erfolgt dabei in konstanten Abschnitten synchron mitdem Arbeitsspiel derjeweiligen Nadelreihe

durch je eine auf den Haken der jeweiligen Nadelreihe gerichtete Stopfeinrichtung.

. Einweiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB zwischen den zwei zugefithrten Faservliesen Stifte, Platinen oder dgl.

angeordnet sind, mit denen der Abstand zwischen den 2wei gebildeten Maschenreihen und das Volumen des Fléchengebildes

einstellbar sind, :

Fiir Musterzwecke kénnen die zwai getrennt zugefuhrten Faservliese bezliglich Faserstoff, Faserfeinheit, Farbe u.a. Unterschiede

aufweisen. ’

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, daB diinne Lingsfaseivliese direkt der Nihwirkmaschine

2ugefilhrt, dabei verdichtet und zu einem Vlies-Gewirke verarbeitet werden kdnnen, Zusétzliche aufwendige Vorrichtungen fiir

die Herstellung von Quer- baw. Wirrfaservliesen sind nicht mehr erforderlich. Die H5he der Verdichtung und damit die GréRe der

konstanten Abschnitte sind leicht verdnderbar.

Ausfihrungsbeispiel

In einem Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung ndher erldutert. Die dazugehdrige Zeichnung zeigt die schematische
Darstellung der Arbeitsstelle einer Nahwirkmaschine mit zwei gegeniiberliegenden Nadelbarren.

Die in der Zeichnung dargestelite Nshwirkmaschine besteht im wesentlichen aus den Schiebernadelreihen 1 und 3 mit den
SchlieBdrahten 2, 4, welche einander gegentiberliegend angeordnet sind und gleichzeitig oder nacheinander arbeiten. Die
Anordnung der Nadelreihen 1, 3kann horizontal oder unter einem Winkel zur Horizontalen erfolgen. Jede Nadelreihe 1, 3wird in
einer Abschlageinrichtung 5, 6 gefiihrt, die das Abschlagen der Maschen 13, 14 von den Nadelschaften gewdhrleisten. Jer.er
Nadelreihe 1, 3 wird getrennt ein léngsorientiertes Faservlies 7, 8 iiber die Fordareinrichtung 11, 12 2ugefiihrt, das im
Hakenbereich 1a, 3a der jewails in Arbeitsstellung befindlichen Nadelreihe 1, 3 in konstanten Abschnitten synchron mit dem
Arbeitsspiel der Nadelreihen 1, 3 mit Hilfe von Stopfeinrichtungen 9, 10 gestaucht und in die Haken 1 a,3ader Schiebernadeln 1,
3 esingedriickt wird. .

Die Lieferung der Faservliese 7, 8 durch die Férdereinrichtungen 11, 12 wird so eingestellt, daB die Faserviiese 7,8 nichtabreiBen
oder verzogen werden, :

Die Stopfeinrichtungen 9, 10 fiihren vorzugsweise eine Hub-Senk-Bewegung oder eine Hub-Senk-Versatz-Bewegung aus, deren
GrdReeinstellbar ist. Sie kénnen aber auch rotierende oder kombinierte Bewegungen ausfiihren, Die GréBBe der Bewegungist so
2u wihler, daB die einzelnen Fasern der léngsorientierten Faservliese 7, 8 durch die Stauchung so ausgelenkt werden, da@ sie
wechselweise von nebeneinanderliegenden Nadeln der jeweiligan Nadelreihe 1, 3 erfaf3t werden. AnschlieBend formen die
Nadeln 1, 3 die gestauchten Fasern zu Stréingen und ziehen sie inbekannter Weisa durch die auf den Nadelschéften hiingenden
Halbmaschen 13, 14 hindurch, die dann als Maschen 15, 16 abgworfen werden und die Maschenstibchen des Viies-Gewirkes 17
bilden.

Um eine Trennung der Faservliese 7, 8 zu sichern bzw. das Volumen des Erzeugnisses im beabsichtigten MaRe zu verdndern,
sind zwischen den F.isesvliesen 7, 8 Stifte, Platinen oder dagl. 18 angeordnet, die zwischen den Maschen 15, 16 einen
gewiinschten Abstand halten,

Als Fasermaterial konnen alle Fasern verarbeitet werden, aus denen ein transportféhiges Léngsfaservlies gebildet werden kann.
Die Faserldnge sollte méglichst grof gewhit werden, um wenig Faserenden an die Oberflache treten zu lassen und eine
mdglichst klare Gewirke-Struktur zu erzeugen, Bevorzugte Faserlingen sind 60 bis 100rm, es kénnen aber auch Fasernvon 40
und 120mm Lénge verarbeitet werden,

Abhingig vom herzustellenden Erzeugnis sind dia Faserfeinheiten 2u wihlen, Sie sind in einem weiten Bereich von 0,34 bis
1,7tex variierbar. Fiir Mischungsanteile ist dieser Bersich nach beiden Seiten Gberschreitbar.
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