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Vynédlez se tyk& vyroby oceli v in-
dukéni kyselé kelimkové peci s mimopec-~
nim oduhlifenim, odfosfofenim a odsiife-
nim, Podstata vynédlezu spodiva v tom, Ze
ohfev oceli po mimopecnim zpracovéani se
provede v kyseke vyzdéné kelimkové peci,
kde se také provede uklidnéni a legovani,
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Vynélez se tyké zpisobu vyroby oceli v indukéni kysele

vyzdéné kelimkové peci.

~ Indukdni kelimkov4d pec je aZ dosud b&Znd pouéivénd Jjako
agregit k pretavovini t¥id&ného ocelového odpadu, ponejvice
vratného odpadu zndmého sloZeni., Ojedindle jsou provadény poku-
sy s tavenim b¥%ného ocelového odpadu v indukdni kelimkové pe-
ci s bazickou nebo neutrdlni vyzdivkou s ndslednym oduhlidenim,
odfosforenim a odsifenim v téZe peci. S ohledem na korozi vy-
zdivky velmi reaktivnimi struskami a na obtiZ%e plynouci ze
specifickych vliastnosti zejména bazického materidlu kelimku,
nelze tento zphisob povaZovat dosud za provozuschopny. . Jiné
varianty jsou zaloZeny na aplikaci duplexniho pochodu, kde ky-
sele vyzddn4 indukdni kelimkovid pec je pouZivéna jako tavici
agregit a metalurgické zpracovani je provaddno v konvertoru,
obloukové peci, specidlni vyhfivané panvi atp.

V posledni dobd je $iroce diskutovina moZnost ndhrady
obloukovych peci induk&nimi, Stdle stoupajici cena elektrod
zadind toti¥ ohroZovat rentabilitu vi¥roby oceli v obloukové peci.
Pfesto nedo¥$lo k $irokému uplatndni ndkteré z variant vyroby
oceli v indukdnich kelfmkovych pecich. Spolednym nedostatkem )
Je toti¥ investidni narodnost, velké naroky na obsluhu a
ddrZbu, vyvolané sestavou dvou nebo i vice vyrobnich agregatii.

Tyto nevyhody odstranuje zpasob vyroéy Oce// /OO&//e vyné.le-
zu’\gehozpodstatou je, %e po oduhlideni, odfosfoieni a odsire-
ni poloproduktu roztaveného v kysele vyzd&né indukéni kelimko-
vé peci provedenéh® mimopecnd v panvi, s é%ﬁrSdnkt prelije do
kysele vyzdéné indnkéni kelimkové pece.

v 1ndnk6n£f§eci sg provede uklidn&ni hlinikem, legovéi-
ni kifemikem a manganem a ohiadti na odlévaci teplotu.

Dal3i po~-
stup je znémy, Vyrobend ocel se odleje z indukdni pece do od-

1évaci panve. OduhliZeni, odfosfofeni a odsifeni poloproduktu
se provede v panvi s bazickou nebo neutrilni vyzdivkou. Polo-
produkt v panvi neni nutno ohiivat, proto¥e potiebny ohiev se
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provede po pieliti do induk&éni pece. V prib&hu oduhliden{ a od-
fosfofeni dojde i k urditému odsifeni, Pokud obsah siry je vy$s3{i
neZ pifedepsany pro druh vyrdb&né oceli, provede se dodatednd
odsifen{ v odlévaci panvi ndkterym znAmym zpisobem.

V¥hoda zptisobu vy'roly ocely Poc//e vyha//ew spodiv4 v moZnosti
vyrdb&t na kysele vyzdd¥né indukéni kelimkové peci ocel z b&Zného
ocelového odpadu a nahradit tak obloukovou pec. P¥idavné zairizeni
tvori panev s magnezitovou nebo neutrilni vyzdivkou, tedy b&Znd
pouZzivané zarizeni{ oceldiren. Neni nutny ohiev zprgocovavaného po-
loproduktu v této panvi. Zpisob podle vyndlezu je
velmi pruiny a hodi se k aplikaci v oceldrmdch, kde a¥ dosud je
ocel vyrab&na v obloukovych pecich,

Jedna z moZnosti vyuZiti zpusobu podle qynaZza/
je uvedena v’ nésleduj cim piikladu technologického postupu vyro=-
by oceli slozshi0 18 5¢ 0,18% C, 0,40 af0,80%Mn, 0,20 &f 0,50% Si,
0,04% s, 0,04% P, Jako v¥robni agﬂgét je k dispozici induké&ni
pec se tremi kysele vyzdénymi kelimky. Jeden kelimek slouZi k
taveni vsizky, druhy kelimek k uklidndni, legovidni a k oh¥evu.
Tfeti kelimek je v opravd, VSechny kelimky jsou p¥ipojeny k napd jeci-
mu zdroji pies odpojovade.

Pro oduhlideni, odfosfo¥eni a odsifeni{ je k dispozici pénev’
opatienid bazickou vyzdivkou s dobrou tepelnou izolaci mezi plas-
tém a vyzdivkou. Pinev je zakryta vikem s otvory pro odvod spa-
lin a pro zavaddni kyslikové trysky. Ve dnu panve je jedna nebo
vice trysek pro dmychani sudeného vzduchu, zaji3tujfcfho michi-
ni taveniny. Pdnev je opatiena Houphtkovym uzévdrem vi¥levky.

V prvnim kelimku je roztaven ocelovy odpad. Po odebrani
vzorku je poloprodukt ohiit na teplotu 1580°C a prelit do ba=-
zicky vyzd&né pAnve piredehi#adté na 90000, do které bylo p¥edem
p¥idéno 25 kg vApna na tunu poloproduktu. Do vyprézdnéhého ke~
limku se ihned nasadi ocelovy odpad a zadne se tavit, Po napl-
néni pdnve se zadne dmychat tryskou zavedenou vikem panve kys=-
1ik pod hladinu strusky. Mno¥#stvi kysliku Je vypo&teno podle
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obsahu uhliku ve vzorku odebraném p¥i roztaveni vsdzky. Po ukon-
deni dmychdni se odebere vzorek na ur¥eni obsahu uhliku a man-

ganu. Podle vysledku analysy se upravi eventuelni vy33i ob-
sah uhliku dodatednym dmychinim kysliku.

. JiZ pii plnéni panve se dmychi dnem panve suSeny vzduch .
aby bylo zaji¥t&no michéni oceli a dmychéni pokraduje intenzi-
tou podle potieby aZ do vypridzdndni panve.

Po ukondeni dmychini kysliku se pénev p¥enese nad druhy
kelimek a otevienim 3oupdtkového uzdvdru se vyprézdni do dru-
hého kelimku., Struska je zadrZena v pinvi a pozd&ji odlita do
struskové pinve., Do kelimku se pred pFelévanim piidd 1 kg hli-
niku na tunu oceli, Po naplnéni kelimku se odpoji prvni kelimek
od zdroje a pfipoji se druhy kelimek, Podle analysy posledniho
vzorku se pifidd potiebné mnoZistvi ferosilicia a feromanganu,
event, dréen& koks, Pak se ocel ohifeje na potiebou odpichovou
teplotu a odebere se vzorek oceli. Vyhovuje=l1li sloZeni oceli
pfedpisu, odpoji se druhy kelimek od zdroje a p¥ipoji se opdt
prvni kelimek a pokraduje se v taveni., Ocel z druhého kelfmku
se odleje do odlévaci pénve, ve které se provede odsi¥eni, po-
kud se nedoséhlo piedepsaného obsahu siry pi#i oduhlideni a od-
fosfofendi, |

Po roztaveni vsézky v prvém kelimku se cely postup opaku je
s tim rozd{lem, %e s ohledem na to, %e teplota bazicky vyzd&né .
panve je nyni vy33i a proto je poloprodukt ohi¥at na ni¥3i tep=~
lotu aby byla v panvi dodrZena optimdlni teplota s ohledem na
prub&h odfosfoireni,
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Zpiisob vyroby oceli v indukdni kysele vyzdéhé,.kelimkové
peci s mimopecnim oduhlienim, odfosfofenim a odsifenim, vyz-
nadujici se tim, Ze oh¥ev oceli po mimopecnim zpracovéni se
provede v kygele vyzdéné kelimkové peci kde se také provede
uklidndnt a legovéni,
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