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Urzadzenie do Scinania wyplywki zgrzeiny w rurach zgrzewanych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do Sci-
nania wewnetrznej wyplywki zgrzeiny w rurach
zgrzewanych.

W procesie zgrzewania Jur z taSmy tworzag sie
wyptywki zgrzeiny zaré6wno na zewnetrznej stronie
rury jak tez i w jej wnetranu. Wewnetrzna wyplyw-
ka znacznie obniza warto§é rur, poniewaz stanowi
ona potencjalne zr6édio korozji. Usuwanie {ej wy-
plywki napotyka na duZe trudno$ci techniczne tak,
ze znaczna cze§é produkeji rur zgrzewanych zosta-
je przekazywana do uzytkownika z wenetnzng wy-
pltywka.

Dotychczas usuwanie wewnetrznej wyptywk:
zgrzeiny wykonywano przy pomocy pojedynczego
noza umocowanego na odpowiednim dragu zamoco-
wanym do jednej z klatek agregatu formujaco-
zgnzewajak:ego, przy czym néz §cinajgcy umieszezo-
ny byl za elektrodg zgrzewajacg i skrawat wyplyw-
ke bezpoérednio po zgrzaniu rury.

Znane s3 r6éwmiez urzadzenia do usuwania we-
wneirznej wyptywki zgrzeiny w rurach wykona-
nych na gotowo. Urzgdzenia te s3 odpowiedn:io
przystosowanymi przeciggarkami.

Urzadzenia stuzace do usuwania wewnetrznej wy-
plywk: zgrzeiny bezposSrednio po zgrzaniu rury, to
jest na agregacie formujgco-zgrzewajacym, przy
pomocy pojedynczego noza wprowadzonego do jej
wnetrza sg przyczyng czestych postojéw ciggu
produkcyjnego rur. Na skutek ciezkich warunkow
pracy noza, skrawajacego wyplywke o wysokiej

61 251

10

15

20

25

20

2

temperaturze, wymaga on czestej wymiany. Kazda
wymiana noza wigze si¢ z zatrzymaniem agregatu
formujaco-zgrzewajacego, a tym samym z przerwsg
w pracy catego ciggu produkcyjnego.

Usuwanie wyplywki w rurach wykonanych na go-
towo wymaga natomiast zainstalowania odpowied-
nich przeciggarek, co jest przedsiewzieciem kosz-
townym. Ponadto sam proces usuwania wyptywki
w rurach gotowych jest operacjg pracochionng po-
niewaz szereg czynno$ci takich jak wprowadzenie
przeciggadia do rury czy zaczepienie uchwytu za
przeciggadlo sg wykonywane recanie.

Celem wynalazku jest opracowanie urzgdzenia do
$cinania wewnetrznej wyplywki zgrzeiny bezposred-
nio po zgrzaniu rury, zmniejszajagcego niedogodno$-
ci dotychczas stosowanych urzgdzen. Zadaniem wy-
nalazku jest skonstruowanie pewnego rodzaju ma-
gazynu nozy skrawajgcych oraz ukladu, ktéry u-
mozliwilby kolejne wlaczanie ich do pracy w miare

* zuzycia lub uszkodzenia — bez zatrzymywania cig-

gu produkcyjnego.

Cel ten zostal osiggniety pnzez zastosowanie urzg-
dzenia do §cinania wewnetrznej wyplywki zgrzeiny
w rurach zgrzewanych ze szwem podiuznym, sta-
nowigcego pewnego rodzaju glowice umieszczong
na dragu lub ciegnie wewnatrz zgrzewanej rury,
przy czym glowica ta posiada co najmniej jeden
zapasowy moéZ szeregowo umieszczony za nozem

skrawajgcym craz listwe krzywkowg przesuwang
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wzdluz szeregu nozy, przelaczajgcej kolejne noze
z pozycji spoczynkowej do pozycji pracy.

Przez zastosowanie glowicy wielonozowej wedtug
wynalazku uzyskano mnaczne zmniejszenie dilo$ci
postojéw ciggu produkcyjnego rur, poniewaz lacz-
ny czas pracy wszystkich nozy umieszczonych w
glowicy jest znacznie diluzszy od dotychczas stoso-
wanego pojedynczego noza.

Przykladowe rozwigzanie urzadzenia do $cinamia
wyplywki zgrzeiny przedstawione jest na zalgczo-
nym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie z mozami umocowanymj na wahaczach, a
fig. 2 odmiane urzgdzenia z nozami ustawionymi
bezposrednio na listwie krzywkowej.

W rozwigzaniu przedstawionym ma fig. 1 korpus
1 urzadzenia umocowany jest za pomocg uchwytu 2
do draga, ktéry z kolei przymocowany jest do sto-
jaka klatki formujgcej. Na korpusie 1 osadzone s3
na trzpieniach 5 wahacze 3 podparte sprezynami 9.
Dolna cze§¢ sprezyny 9 osadzona jest w kulisto za-
konficzonym popychaczu 4 opierajacym sie¢ na krzyw-
ce 8, Krzywka 8 ma ksztalt 'lﬁtw.y z trapezowym
wystepem 10 i osadzona jest przesuwnie w korpu-
sie 1 pod popychaczami 4. W kazdym wahaczu 3
zamocowany jest przy pomocy Sruby 7 néz 6. Spre-
zyny dociskowe 9 powinny byé o odpowiednio do-
branej charakterystyce i jak wykazaty badania naj-
lepiej madajg sie do tego urzgdzenia spreiymy ta-
lerzowe.

Przed rozpoczeciem procesu $cinania wyplywki,
zamocowane na dragu urzadzenie wprowadza si¢
do wnetrza rury i drgg mocuje do stojaka jed-
nej z-klatek formujacych, natomiast koniec krzyw-
Kowej listwy 8 do mechanizmu przesuwu. Przed
wprowadzeniem urzadzenia do wnetrzna rury wy-
step 10 krzywkowej listwy 8 powinien znajdowaé
sie przed pierwszym popychaczem 4. Po zamoco-
waniu urnzadzenia mechanizmem przesuwu przesu-
wa sie krzywke 8 tak aby wystep 10 zostal wpro-
wadzony pod pierwszy popychacz 4. Powoduje to
doci$niecie noza do wyptywki zgrzeiny. Po urucho-
mieniu agregatu, wychodzgca z niego zgrzamna rura
przesuwa sie wzgledem zamocowanego na stale do
stojaka klatki formujacej urzadzenia wraz z no-
zem 6, dociskanym sprezyng 9, przez co nastepuje
$cinanie wyptywiki. :

Jako§é §cimania wyplywki kontroluje sie optycz-
nie sprawdzajac wnetrzne rury w okolicy przecig-
cia, jakte nastepuje za zgrzewarka.

Po stepieniu lub uszkodzeniu noza mechanizmem
przesuwu przesuwa sie listwe krzywkowsg 8 tak,
aby jej wystep 10 znalazl sie pod nastepnym popy-
chaczem 4 przez co nastepny néz 6 zostaje wprowa-
dzony do pracy a méz uprzednio pracujacy opada

pozostawiajac miejsce ma swobodny wyplyw wi6- -
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W odmianie urzadzenia na fig. 2 korpus 1 pola-
czony jest sztywno z dragiem mocujacym, Noze 6,
o jednakowej dlugoéci, sg osadzone luzno i mogag
sie¢ przesuwaé W poprzecznych prowadnicach 11
korpusu 1. Pod poprzecznymi prowadnicamj osa-
dzona jest przesuwnie krzywkowa listwa 8 z tra-
pezowym wystgpem 10. Noze 6 osadzone w prowad-
nicach 11 opierajg sie bezposrednio swoimi tylnymi
powierzchniami 12 na krzywce 8. W przedniej cze-
Sci korpusu 1 zamocowane s3 sprezyScie jezdne rol-
ki 13, opierajace sie na dolnej cze$ci wewnetrznej
powierzchni rury i podtrzymuja korpus 1. W gérnej
‘czesci korpusu 1 pomiedzy nozami 6 a jezdna rol-
k3 13 osadzona jest sztywno oporowa rolka 14 ogra-
niczajagca nadmierne podniesienie korpusu do g6-
Ty, przez sprezysty uklad jezdnych rolek 13, a tym
samym stuzgca do ustalenia glebokos$ci skrawania
wykrywki przez n6z 6a. Klin 15 osadzony pod
krzywkowa listwa 8 stuzy do ustawienia polozenia
ostrzy mozy w stosunku do oporowej rolki 14.

Po osadzeniu mozy 6 w prowadnicach 11, klinem
15 reguluje sie wysoko§é ich polozemia tak, aby
ostrze moza 6a w pozycji pracy znajdowalo sie ma
wysoko$ci gbérnej powierzchni oporowej rolki 14.
Przed wprowadzeniem urzadzenia do wnetrza rury
listwe krzywkowa 8 ustawia gie tak, aby jej trape-
zowy wystep 10 znajdowat sie przed pierwszym no-
Zem. .

Po wprowadzeniu urzgdzenia do rury i zamoco-
waniu go do stojaka klatki, mechanizmem przesu-
wu, przesuwa sie krzywke 8 tak, aby jej wystep 10
znalaz? sie pod pierwszym nozem, przez co m6z ten
zostaje wprowadzony do pracy.

Po stepieniu lub uszkodzeniu noza krzywke 8
przesuwa si¢ pod nastepny, kolejny néz az do zu-
zycia calego ich zapasu.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do $Scinania wyplywki zgrzeiny w
rurach zgrzewanych ze szwem podtuznym wypo-
sazone w marzedzie skrawajace umieszczone we-
wnatrz obrabianej rury znamienne tym, ze posiada
conajmniej jeden zapasowy n6z (6) szeregowo
umieszczony za nozem skrawajgcym (6a) oraz list-
we¢ krzywkowa (8) przesuwang wazdluz szeregu mo-
zy (6) przelaczajaca kolejne noze (6) z pozycji spo-
czynkowej do pozycji pracy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze noze (6) zamocowane sg ma wahaczach (3), przy
czym kazdy wahacz podparty jest sprezyng (9),
ktéra poprzez popychacz (4) opiera sie na krzyw-
kowej listwie (8).

3. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze noze (6) opierajg sie bezposrednio ma
krzywkowe]j listwie (8) a korpus urzadzenia pod-
party jest w rurze na sprezy$cie osadzonych rol-
kach (13).
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