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Maznice vysokootdlkového valivého
uloZeni doprddaciho stroje

s automatickym davkovdnim oleje

Anotace:

Vzduchotésné uzaviend maznice (1) se zdsnhni-
kem oleje (3) je priSroubovdna na vnéj$im
pouzdru loZiska (11). PH vyklopeni spfadaci
jednotky se maznice (1) vychyli ze svislé do
vodorovné polohy, ¢imZ smadi olejem horni plo-
chu (6) vystupni trysky (2) a zaplni jim §térbinu
(9). Po spusténi dopréddaciho stroje zasunuté
spradaci jednotky a nasledném ohtati maznice
vznikly pretlak vzduchového polstafe (5), ktery
je vytvofen nad hladinou oleje (4) vytlaéi ze
Stérbiny (9) pres vstupni otvor (7) olejovou
bublinu na povrch rotujiciho hiidele, ktery toto
nepatrné mnoZstvi oleje rozpra$i na funkéni lo-
Ziskové plochy.
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Maznice vysokootackového valivého wuloZeni dopradaciho stroje
s automatickym davkovanim oleje

Oblast techniky

Vynalez se tyka vysokootackového valivého uloZeni dopradaci-
ho stroje s automatickym davkovanim oleje. Je urceny zejména
k mazani nebo pravidelnému primazdvani dvouradého kulic&kového
loziska pro uloZeni spradaciho rotoru textilniho stroje, které
mizZe byt vybaveno vnit¥ni ndplni plastického maziva. Je mozZné
vyuzit i pro mazani jinych valivych uloZeni, Jjako jsou brusna
vretena, vretena obrdbécich stroju nebo i valivd wuloZeni nebo
mazaci plochy jinych strojnich zarizeni.

Dosavadni stav techniky

Pro ulozZeni vysokootdckového hr¥idele spradaciho rotoru se
pouziva dvouradé kulic¢kové loZisko, které se skladdd z vnéjsiho
pouzdra s primo vytvorenymi obéZnymi drdhami i hfidele také
s takto vytvorenymi obéZnymi drdhami. Kulicéky vedené klecemi
s okrajovymi krytkami doplniiuji tento montazni celek.

Technologic¢nost této konstrukéni koncepce zabezpecuje vyso-
kou presnost funkénich lozZiskovych ploch, kterd je nezbytnd pro
minimdlni t¥eni a otepleni loZisek. Dusledkem je i nizké silové
i tenelnd namAdhani nezhvtného mazaciho filmu na stvkajicich se
loZiskovych plochach s odpovidajici vysokou Zivotnosti tohoto
filmu.

Pravé toto usporddani umoznuje dobré mazani loZisek vnitfni

naplni plastického maziva, a to azZ pro otdcky do 40 000 min~1 po

Zadanou dobu cca 15 000 hodin. Vzlinany olej 2z maziva zabezpeduije
udrZbu dostatecné kvalitniho mazaciho filmu po celou dobu Zivot-
nosti loZisek. Svou Jjednoduchosti i okolni ¢istotou zajistuje
tento druh mazani i levné usporddani lozZiskového uzlu v textilnim
stroji i dobré technologické podminky ke spradani vlaken.

Zivotnost vnit¥ni ndplné plastického maziva se ze zvysSovanim
otacek sniZuje. LoZiska je proto tfeba domazavat. Pro otadéky do

60 000 min~1 se déje doplnovanim davkou nového plastického mazi-
va. V CSFR je chranéno ¢s. autorskym osvédcéenim &. 168 343.

Lozisko je treba ze stroje vyjmout a specidlnim domazavacim,
zarizenim chrédnénym ¢&s. autorskym osvédéenim ¢&. 198 684, po
odpracovani cca 5 000 hodin domazat.

Pro otacky nad 60 000 min~1 nelze jiZz tohoto zpusobu domaza-
vani pouZit, protoZe pri zadbéhu do mazaného loZiska dochazi
k vysokému treni, které je doprovdzené vysokym oteplenim, které

vede k poskozovani lozZisek. Pro otacky do 80 000 min~1 se proto
vyvinulo domazavani olejem. Vstriknutd davka malého mnoZstvi ole-
je promaze ochuzené loZiskové plochy i nové regeneruje puvodni
vyCcerpanou napln maziva. Provadéni této techniky domazavani je
chranéno ¢s. autorskym osvédcéenim &. 248 684. Domazavaci interval
bylo treba sniZit na cca 2 000 hodin. Pro zjednoduseni udrzby
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dopradaciho stroje se jiZz déje bez vyjmuti loZiska. Po odkryti
ochrannych krytek se mazivo postupné vstrfikuje do obou loZisko-
vych rad. SloZitéjsi mazani dutou hrideli podle &s. autorského
osvédéeni &. 236 342 se neosvédd&ilo.

Znamé mazani vysokootackovych lozisek olejovou mlhou nelze
pro sSkodlivé znecdistovani sprédané surov1ny pouzit. Také z hygle—
nického hlediska Jje nepripustné a ¢ini jiZz problémy pri mazéani
vysokootackovych loZisek vybrusovacich vreten.

Podstata vynalezu

Systém mazdni wvnit¥ni ndplni kvalitniho plastického maziva
ozivované pravidelnym dodavanim zdkladniho oleje je pravdépodobné

1 pro nejvys$si otacky spradacich rotord, to je nad 80 000 min'l,

nenahraditelné. S dalsim zvysovanim otacek vs$ak stoupd silové
i tepelné namahéani mazaciho filmu, coZz vede k jeho rychlejsimu
naruseni. Z toho vyplyvad nutnost jeho ¢asté obnovy, raddové desi-
tek aZ stovek hodin, a to prirozené podstatné niZsim mnozZstvi
oleje. Domazavani loZisek v tak kratkych ¢asovych intervalech,
a to jesté sniZenym mnoZstvim maziva Jje technicky nereditelné.
Pro udrZbu i obsluhu jiZ plné automatizovaného textilniho stroje
také neunosné i z ekonomického hlediska.

Princip pravidelného davkovani nepatrného mnozZstvi maziva
- jedne kapky nebo splse olejove bubllny je umoznen novym typem
TCORVERUI-IN Vv 'J\._J iw  sésgsinilka ‘)...g_‘,v J\, ikt Gt g tis ed g aianvay
‘kterd = svym ' vstupnim otvorem prec¢nivd nad hladinu oleje do
vzduchového polstare. Vnit¥ni prostory maznice 3jsou dokonale
utésnény proti okolni atmosfére. Po vyklopeni maznice ze svislé
do vodorovné polohy nebo po vzlinani oleje 2z pdérovitého ¢lenu
nastane smocenl vstupniho otvoru trysky i jeho bezprostfedniho
okel®; otvor trysky se prekryje olejovou bublinou. Po spusténi
textilniho nebo i jiného stroje dojde k vyvinu tepla v loZiskach,
a tim i oh¥evu maznice, kterad je umisténa v jejich blizkosti. Je
mozné zajistit i fizenym ohrevem maznice z vnéj$iho zdroje tepla.
ZvysSenim teploty nastane roztazZeni vzduchového polstare, tim
vzniku vnitrniho pretlaku vzduchu proti vnéjsi atmosféfe a néasle-
dnému vytlaceni olejové bubliny ze vstupniho otvoru trysky na
povrch hridele, ktery ji rozprdsi na funkéni plochy lozZisek. Po
vyprazdnéni vystupni trysky ji prochdazi i pri zméné teploty pouze
vzduch; také pri stojicim za¥izeni mazani nepracuje.

Casovy interval mezi davkami oleje i velikost davky oleje je
odvislé od vnitrni konstrukce maznice i obsluhy stroje; mnoZstvi
dodavaného oleje je nékolikandsobné nizs$i, nezli odpovidad priro-
zené kapce. Timto resenim je kvalita mazadni srovnatelnda s mazanim
olejovou mlhou, a to bez skodlivych 4¢inkd a pritom podstatné
Jednoduseji.

Prehled obrazku na vvkresech

Maznice vysokootadckového valivého uloZeni dopradaciho stroije
s automatickym davkovanim oleje podle tohoto vyndlezu Jje ve
spojeni s pruZzné uloZenym loZiskem 2zndzornéna na pripojeném
vykresu v osovém ¥ezu na obr. 1, 2, 3 a 4.
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Priklady provedeni vynalezu

Valivé uloZeni sestava z pruzné uloZeného dvouradového lozZi-
ska, na jehoZz jednom konci hridele je uchycen spradaci rotor, na
druhé strané je femenice. Na vnéj$im pouzdru 11 1loZiska je mezi
loziskovymi Fadami pripevnéna maznice 1, vyrobena nejlépe z pri-
hledné wumélé hmoty. MiZe byt razného tvaru, nejjednoduseiji ve
tvaru valce. MiaZe byt umisténa i mimo loZisko, s loZiskem mize
byt spojena hadici. K dokonalejsimu mazédni jednotlivych loZisko-
vych rad mohou byt pouzity i maznice dvé. V zdsobniku 3 oleje je
umisténa vystupni tryska 2, ktera svym vstupnim otvorem 7 preéni-
va nad hladinu 4 oleje do vzduchového polsta¥e 5. Vnitrni prosto-
ry maznice 1 jsou utésnény proti okolni atmosfére. Po vyklopeni
maznice 1 ze svislé do vodorovné polohy nastane smodeni vstupniho
otvoru 7 i jeho bezprostredniho okoli. Olejem se zaplni i Stérbi-
na 9. Zaplnéni Stérbiny 9 olejem lze =zajistit jeho vzlinanim
pomoci porézniho ¢lenu 10, ktery zasahuje pod hladinu 4 oleje. Je
tomu v téch zarizenich, u kterych nelze maznici 1 vyklopit ze
svislého do vodorovného sméru. Po spusténi textilniho nebo jiného
stroje dojde k vyvinu tepla v loZiskdch, a tim i k ohfevu maznice
1. Lze zajistit i rizenym ohrevem maznice 1 z vnéjdiho zdroje
tepla. ZvySenim teploty nastane roztaZeni vzduchového polstare
5, tim vzniku vnitfniho pretlaku, vzduch proti vnéjsi atmosfére
a naslednému vytlaceni olejové bubliny ze vstupniho otvoru 7
trysky na povrch hridele, ktery 3ji rozprasi na funkéni plochy
loZisek. Po vyprazdnéni vystupni trysky 2 ji prochézi i pri zméné
teploty i vzduch Také pri StOlelm zarlzenl mazani nepracuje.

I 1, B B PR 1 h I . - .
8 1 e et [T TREE
vv.-.,v.l .._...‘.'_ P ..\_g.L (SRS SIS L...Q_J\— o wlaiit . Cield e 5y [ ‘..'\. H’

odvisld od vnit¥ni konstrukce maznice, predev51m Vellkostl stér-
biny 9, kterd maZe byt minimalizovdna pouze nerovnostmi horni
plochy 6 trysky a protilehleho vicka 8, které jsou k sobé vzajem-
né pritlac¢eny. Stérbina 9 mGZe byt zaplnena i poreznlm materidlem
12. Popripadé mizZe byt i vstupni otvor 7 uzavfen druhym poréznim
Clenem 13. MnoZstvi dodavaného oleje je nékolikanasobné nizsi,
nezli odpovid& prirozené kapce.
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PATENTOVE NAROKY

Maznice vysokootackového valivého ulozZeni dopfadaciho stroje
s automatickym davkovanim oleje, urcena k mazani specialniho
dvouradého kulickového loZiska uchyceného v pruZném nebo tuhém
uloZeni nebo s hridelem uloZenym ve dvou klasickych valivych
loziskéach A télese stroje, vyznac¢uijici s e
t 1 m, Ze maznice /1/ nasmérovana vystupni tryskou /2/ na po-
vrch hridele nebo na funkéni plochy loZisek md zasobnik /3/
oleje utésnény od vnéjsi atmosféry, ktery je zc¢asti zaplnén
olejem nad jehoZ hladinou /4/ je vytvoren vzduchovy pol&tar
/5/, pricemz horni plocha /6/ vystupni trysky se vstupnim
otvorem /7/ prec¢nivad nad hladinou /4/ oleje.

Maznice vysokootacdkového valivého uloZeni podle néaroku 1,
vyznacuijici s e t 1 m, 2Ze horni plocha vystupni
trysky /6/ vytvari s protilehlym vickem /8/ maznice /1/ Stér-
binu /9/, kterou je propojen vzduchovy polsSta¥ /5/ se vstupnim
otvorem /7/.

Maznice vysokootdc¢kového valivého wuloZeni podle naroku 1,
vyznacujici s e t i m, 2Ze vstupni otvor /7/ je
obklopen poréznim ¢lenem /10/, Kktery zasahuje pod hladinu /4/
oleje. , -

Maznice Vysokootéékového valivého wulozZeni podle naroku 2,
vyznacujici s e t im, Ze sStérbina /9/ je zapl-
néna poréznim materidlem /12/.

Maznice vysokootac¢kového valivého wuloZeni podle ndaroku 2,
vyznacujici s e t i m, 2e vstupni otvor /7/ je
uzavren druhym poréznim ¢lenem /13/.

Maznice vysokootdckového valivého wuloZeni podle naroku 2,
vyznacuijici s e t im, Ze sStérbina /9/ je tvo-
Yena nerovnostmi horni plochy /6/ trysky a protilehlého vicka
/8/, které jsou k sobé vzajemné pritlaceny.

Maznice vysokootac¢kového valivého wuloZeni podle naroku 1,

vyznadcujici s e t i m, 2Ze alespon jedna maznice
/1/ je pripevnéna na vnéjsim pouzdru /11/ loZiska.

2 vykresy
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