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Schweissger:it zum Verschweissen von Kunststoffbahnen.

67 Ein Schweissgerit zum Verschweissen von Kunststoff-

bahnen, bestehend aus einem Geriterahmen, einer vor
der Verschweissungsstelle langs verschiebbar angeordne-
ten, keilformigen Heizeinrichtung und einander gegen-
iiberliegenden und aneinander anpressbaren, durch einen
Motor antriebbaren Andriickrollen. Um eine einfache
Konstruktion des Gerétes und eine Regelung der Anpress-
kraft zu erméglichen ist vorgesehen dass der Gerdterah-
men (2) aus zwei parallel zueinander verlaufenden jeweils
mit einer Andriickrolle (3) verbundenen Rahmenprofilen
(6, 7) und einem vorzugsweise als Rohr ausgebildeten, an
einem Rahmenprofil (6) starr befestigten Verbindungsteil
(9) gebildet ist, wobei das andere freie Rahmenprofil (7)
durch die Wirkung einer Feder(30) verdrehbar am Verbin-
dungsteil (9) gelagert ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Ein Schweissgerit zum Verschweissen von Kunststoff-
bahnen, bestehend aus einem Gerdterahmen, einer vor der
Verschweissungsstelle lings verschiebbar angeordneten, keil-
formigen Heizeinrichtung und einander gegeniiberliegenden
und aneinander anpressbaren, durch einen Motor antriebba-
ren Andriickrollen, dadurch gekennzeichnet, dass der Geré-
terahmen (2) aus zwei parallel zueinander verlaufenden je-
weils mit einer Andriickrolle (3, 4) verbundenen Rahmen-
profilen (6, 7) und einem an einem Rahmenprofil (6) starr
befestigten Verbindungsteil (9) gebildet ist, wobei das andere
freie Rahmenprofil (7) durch die Wirkung einer Feder ver-
drehbar am Verbindungsteil (9) gelagert ist. )

2. Schweissgerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass als Feder Stahlstdbe (30) verwendet werden, die in
entsprechende Bohrungen des Verbindungsteiles (9) steckbar
sind, und mit ihren Enden am hohl ausgebildeten Rahmen-
profil (7) anliegen.

3. Schweissgerit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stahlstébe (30) mit ihren Lingsachsen in einem
Winkel von 30 bis 15° zur Lingsachse des zugeordneten
Rahmenprofils (7) verlaufend angeordnet sind.

4, Schweissgerét nach einem der Anspriiche 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stahlstibe (30) in ihrer Ge-
brauchsstellung aufgrund ihrer Linge iiber das schwenkbar
am Verbindungsteil (9) gelagerte Ende des Rahmenprofils
(7) hinausragen.

5. Schweissgerdt nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, die im Rahmenprofil (7) aufliegenden
Enden der Stahlstibe (30) abgerundet sind.

6. Schweissgerit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass innerhalb des Verbindungsteiles (9) ein schwenkba-
res Hebelprofil angeordnet ist, welches entsprechende Boh-
rungen aufweist in die die Stahlstibe (30) einsteckbar sind
und mittels eines aussenliegenden Schwenkhebels in ihrem
Anpressdruck beliebig regelbar sind.

7. Schweissgerit nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Verbindungsteil (9) als Rohr
ausgebildet ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Schweissgerit zum Ver-
schweissen von Kunststoffbahnen, bestehend aus einem Ge-
riterahmen, einer vor der Verschweissungsstelle 1dngs ver-
schiebbar angeordneten, keilformigen Heizeinrichtung und
einander gegeniiberliegenden und aneinander anpressbaren,
durch einen Motor antriebbaren Andriickrollen.

Es ist bereits ein derartiges Schweissgerit zum Ver-
schweissen von zwei mit ihren parallel zueinander verlaufen-
den Enden einander iiberlappender Kunststoffbahnen be-
kannt. Dieses Schweissgerit besteht aus einem langgestreck-
ten, mit dem Antriebsmotor verbundenen Rahmen, auf dem
auch zwei obere, jeweils auf einem Winkelhebel verschwenk-
bar angelenkte Schweissrollen angeordnet sind. Diesen ge-
geniiberliegend sind ebenfalls zwei untere Schweissrollen
vorgesehen, die {iber einen Schwanenhals mit dem Schweiss-
geriterahmen verbunden sind. In Arbeitsrichtung vor den
Schweissrollen sind Druckrollen vorgesehen die tiber eine
Blattfeder unter Vorspannung stehen. Zwischen den beiden
Druckrollen befindet sich ein in Lingsrichtung verschiebba-
rer, keilformiger K ontaktheizk6rper, durch welchen die bei-
den zu verschweissenden Kunststoffbahnen in zwei parallel
zueinander verlaufenden Linien auf Schweisstemperatur er-
wirmbar sind. An beiden Lingsenden des Geriterahmens
sind ausserdem Laufrollen zum Abstiitzen des Gerdtes auf

20

25

30

45

50

55

60

65

der unteren Kunststoffbahn angeordnet. Der Antriebsmotor
treibt iiber zwei Ritzel zwei Kettenantriebe an, wovon einer
iiber drei Wellen und entsprechende Kegelritzel und zwei
weitere Kettenantriebe die unteren Schweissrollen antreibt.
Ein derartiges bekanntes Schweissgerét ist konstruktiv sehr
aufwendig,

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun in
der Schaffung eines Schweissgerites der eingangs beschrie-
benen Art, das eine konstruktiv besonders einfache Ausbil-
dung aufweist.

Erfindungsgeméss wird diese Aufgabe dadurch geldst,
dass der Geréterahmen aus zwei parallel zueinander verlau-
fenden jeweils mit einer Andriickrolle verbundenen Rah-
menprofilen und einem an einem Rahmenprofil starr befe-
stigten Verbindungsteil gebildet ist, wobei das andere freie
Rahmenprofil durch die Wirkung einer Feder verdrehbar
am Verbindungsteil gelagert ist. Ein derartig ausgebildeter
Rahmen ist in wirtschaftlicher Weise besonders einfach her-
stellbar und weist ein relativ geringes Gewicht auf, so dass
das erfindungsgemésse Schweissgerit insbesondere bei Ver-
schweissungen von Abdichtungsbahnen, vorzugsweise Tun-
neldichtungsbahnen als die Schweissung selbsténdig durch-
fithrendes Selbstfahrgerit einsetzbar ist. Durch die Feder
wird eine genau definierbare und einstellbare Vorspannung
auf das verschwenkbare Rahmenprofil erwirkt, wodurch die
mit diesem verbundene Andriickrolle an jene des starr mit
dem Verbindungsteil verbundenen Rahmenprofils fiir eine
gleichméssige Schweissnaht angepresst wird.

Gemdss einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass als Feder Stahlstédbe verwendet
werden, die in entsprechende Bohrungen des Verbindungs-
teiles steckbar sind, und mit ihren Enden am hohl ausgebil-
deten Rahmenprofil anliegen. Mit einer derartig ausgebilde-
ten Feder zum Aneinanderpressen der beiden Andriickrollen
ist eine konstante Anpresskraft und damit eine qualitativ
gleichbleibende Schweissnaht gesichert, wobei eine beson-
ders einfache, jedoch stérungssichere Ausbildung vorliegt.
Dabei kann die Anpresskraft durch entsprechende Material-
auswahl fiir die Stahlstdbe und auch deren Querschnittsform
sowie der Rastereinstellung optimal an die zu verschweissen-
den Kunststoffbahnen angepasst werden.

Entsprechend einer weiteren Variante der Erfindung ist
in vorteilhafter Weise vorgesehen, dass die Stahlstibe mit ih-
ren Lingsachsen in einem Winkel von etwa 30 bis 15° zur
Lingsachse des zugeordneten Rahmenprofils verlaufend an-
geordnet sind. Dieser Winkelbereich ermdglicht sowohl ein
einfaches Einschieben der Stahlstébe in die vorgesehenen
Bohrungen am Verbindungsteil als auch eine Verklemmung
der Stibe in den Bohrungen, wodurch deren unerwiinschtes
Abgleiten aus dem Rahmenprofil bei gleichzeitiger Reduzie-
rung der Anpresskraft ausgeschlossen wird.

Eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung besteht
darin, dass die Stahlstdbe in ihrer Gebrauchsstellung auf-
grund ihrer Linge iiber das schwenkbar am Verbindungsteil
gelagerte Ende des Rahmenprofils hinausragen. Auf diese
Weise konnen die Stahlstéibe ohne zusétzliche Manipulatio-
nen beispielsweise zur Reduzierung der Anpresskraft fiir
diinnere Kunststoffbahnen zum Teil entfernt werden. Aus-
serdem ist eine stindige Kontrollméglichkeit fiir einen kor-
rekten Sitz der Stibe gegeben.

Schliesslich ist gemdss einer weiteren Ausfiihrungsform
der Erfindung vorgesehen, dass die im Rahmenprofil auflie-
genden Enden der Stahlstibe abgerundet sind, wodurch ei-
nerseits ein einfacheres, weniger Kraft erforderndes Ein-
schieben in die Bohrungen moglich ist und andererseits die
nachteilige Bildung von Ritzspuren am Rahmenprofil ver-
mieden wird.



Im folgenden wird die Erfindung an Hand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfilhrungsbeispieles ndher be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorderansicht eines erfindungsgemass ausge-
bildeten Schweissgerites;

Fig. 2 eine Draufsicht des Schweissgerites nach Fig. 1,

Fig. 3 eine vergrosserte Seitenansicht des erfindungsge-
madssen Schweissgerites nach Fig. 1 und 2, und

Fig. 4 ein Blockschaltbild der Steueranlage.

Das Schweissgerit 1 besteht aus einem Geriterahmen 2
mit oberen und unteren Andriickrollen 3, 4 und einer Steuer-
anlage 5. Der Geriterahmen 2 setzt sich aus zwei parallel zu-
einander verlaufenden, im Querschnitt rechteckigen Rah-
menprofilen 6, 7 zusammen, die in ihrem — in durch einen
Pfeil 8 angedeuteten Arbeitsrichtung gesehen — hinteren
Endbereich durch einen querverlaufenden Verbindungsteil 9
miteinander verbunden sind. Wahrend ein Rahmenprofil 6
starr mit dem Verbindungsteil 9 verbunden ist, kann das an-
dere Rahmenprofil 7 um die Achse 10 des Verbindungsteiles
9 unter Wirkung von Stahlstdben 30 in Richtung zur An-
driickrolle 3 des anderen Rahmenprofiles 6 verschwenkt
werden.

Im vorderen Endbereich der beiden Rahmenprofile 6
und 7 ist jeweils ein Motor 11, 12 und ein Planetengetriebe
13, 14 angeordnet, an das sich jeweils die Andriickrollen 3, 4
anschliessen. Die Achse der beiden Andriickrollen 3, 4 ver-
lduft koaxial mit der Motorachse. Jede Andriickrolle 3, 4 be-
steht aus zwei voneinander distanzierten Rddern aus Gummi
zur Bildung einer Doppelnaht. Erfindungsgeméss kann aber
ebenso eine Einfach-Naht bzw. eine Vielfach-Naht gebildet
werden. Am rechten Rahmenprofil 6 ist iiber zwei Winkel 15
(von denen in Fig. 2 der besseren Ubersicht halber nur ein
Teil dargestellt ist) ein Handgriff 16 (nur Fig. 1) mit einem
Schalter 17 befestigt. Eine mehradrige Steuerleitung 18 fiihrt
von der Steueranlage 5 {iber den Handgriff zum Schalter 17
und von diesem iiber einen hohl ausgebildeten Winkel 15 zu
beiden getrennt steuerbaren Motoren 11, 12 und eine mittig
angeordnete Heizeinrichtung 19. Diese ist keilformig ausge-
bildet und iiber eine Parallelogrammanlenkung 42 oder eine
ldngs angeordnete Schwalbenschwanz- oder Rundstahlfiih-
rung ldngs verschiebbar am Rahmenprofil 6 befestigt. Mit 20
und 21 sind die beiden zu verschweissenden Kunststoffbah-
nen bezeichnet, die hinter den Andriickrollen 3, 4 unterhalb
bzw. oberhalb des Schweissgerites verlaufen.

In Fig. 3 ist der rohrférmige Verbindungsteil 9 im Quer-
schnitt ersichtlich, auf dem das Rahmenprofil 7 um die Ach-
se 10 verschwenkbar gelagert ist. Der Verbindungsteil 9
weist eine Reihe von in Achsenrichtung nebeneinander lie-
genden Bohrungen auf, in die die bereits erwdhnten Stahlsté-
be 30 gesteckt sind. Diese verlaufen im Winkel zur Lings-
achse des schwenkbaren Rahmenprofiles 7 und beriihren
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dieses mit ihren Enden. Indem die Stahlstébe 30 unter ge-
ringfiigiger elastischer Verformung in das hohle Rahmen-
profil 7 hineingeschoben werden, kommt es zur Bildung ei-
nes Drehmomentes, das das schwenkbare Rahmenprofil 7
mit der diesem zugeordneten Andriickrollen 4 an die zweite
Andriickrolle 3 anpresst. Die Stahlstdbe 30 stehen mit ihren
anderen Enden iiber das Rahmenprofil 7 vor, so dass sie
leicht erfassbar sind. Eine weitere Moglichkeit einer vorteil-
haften Anordnung der Stahlstibe 30 ist in Figur 2 und 3
durch strichpunktierte Linien angedeutet. Diese zeigen ein
im Verbindungsteil 9 angeordnetes Hebelprofil 40, das mit
einem arretierbaren Schwenkhebel 41 verbunden ist. Die
Stahlstébe 30 sind in entsprechende Bohrungen des Hebel-
profiles 40 gesteckt. Durch Verschwenken des Schwenkhe-
bels 41 in der durch einen Doppelpfeil angedeuteten Rich-
tung kann der Anpressdruck der Stahlstdbe 30 an das Rah-
menprofil 7 beliebig und genau messbar variiert werden.

Um den Synchronlauf der beiden Motore 11, 12 zu ge-
wihrleisten, ist jeder der beiden Motore mit einem nicht dar-
gestellten Drehzahlfiihler ausgeriistet, die iiber Leitungen
mit der Steueranlage 5 verbunden sind, die schematisch in
Fig. 3 dargestellt ist. Diese Drehzahlfiihler sind an die Klem-
men 50, 50’ der Steueranlage S angeschlossen und liefern der
Drehzahl des zugehorigen Motors 11, 12 entsprechende Si-
gnale, wobei diese Motoren iiber Ansteuerschaltungen 33, 35
mit Strom versorgt werden. Dabei sind die Ausgénge der
beiden Ansteunerschaltungen 33 und 35 mit den Klemmen 34,
36 verbunden, an denen je einer der beiden Motore ange-
schlossen ist. Diese Ansteuerschaltungen liefern einen dem
angelegten Steuersignal entsprechenden Strom und kénnen
z.B. durch Transistoren gebildet sein.

Die Ansteuerschaltung 33 ist mit einem Sollwertgeber 32
verbunden und versorgt den als Leitmotor dienenden Mo-
tor, wogegen die Ansteuerschaltung 35 mit dem Ausgang ei-
nes Soll-Istwert-Reglers 31 verbunden ist, dem das Signal
des dem Leitmotor zugeordneten Drehzahlfiihlers als Soll-
wert und das Signal des dem vom Leitmotor abhdngigen
Motor zugeordneten Drehzahlfiihlers als Istwert zugefiihrt
wird. Dieser Regler 31 liefert daher an seinem Ausgang ein
Steuersignal dessen Grosse fiir den synchronen Lauf der bei-
den Motore 11, 12 sorgt und das der Ansteuerschaltung 35
zugefiihrt wird.

Weiters ist an der Klemme 60 ein im Bereich der Heizein-
richtung 19 angeordneter, nicht dargestellter, Temperatur-
fithler angeschlossen, welche Klemme 60 mit einem weiteren
Soli-Istwert-Regler 61 verbunden ist, dessen zweiter Eingang
mit einem Sollwertgeber 62 verbunden ist. Auch dieser Reg-
ler 61 liefert ein Ausgangssignal an die Ansteuerschaltung
43, die die Heizeinrichtung, die mit der Klemme 44 verbun-
den ist, mit Strom versorgt und ebenfalls durch einen Transi-
stor gebildet sein kann.
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