(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION
EN MATIERE DE BREVETS (PCT)

(19) Organisation Mondiale de la Propriété
Intellectuelle
Bureau international

(43) Date de la publication internationale
10 janvier 2008 (10.01.2008)

(10) Numéro de publication internationale

WO 2008/004848 Al

(51) Classification internationale des brevets :
BOID 29/15 (2006.01) BOID 29/54 (2006.01)

(21) Numéro de la demande internationale :
PCT/MA2007/000007

(22) Date de dép6t international : 12 juin 2007 (12.06.2007)

(25) Langue de dépot : francais

(26) Langue de publication : francais
(30) Données relatives a la priorité :
29161 3 juillet 2006 (03.07.2006) MA
(71) Déposant et
(72) Inventeur : ABDELKABIR, Iman [MA/MA]; 29, Bd.
Mohammed VI, Imm. G2, N°6, Casablanca (MA).

(81) Ktats désignés (sauf indication contraire, pour tout titre de
protection nationale disponible) : AE, AG, AL, AM, AT,
AU, AZ,BA, BB, BG, BH,BR, BW,BY, BZ, CA, CH, CN,
CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES,
FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN,
IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR,
LS, LT, LU, LY, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, MY,

MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RS,
RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, SV, SY, TJ, TM, TN,
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

(84) Ktats désignés (sauf indication contraire, pour tout titre
de protection régionale disponible) : ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM,
ZW), eurasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM),
européen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI,
FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, MT, NL, PL,
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM,
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Déclaration en vertu de la regle 4.17 :
—  relative a la qualité d'inventeur (régle 4.17.iv))

Publiée :

— avec rapport de recherche internationale

— avant l'expiration du délai prévu pour la modification des
revendications, sera republiée si des modifications sont re-
cues

En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrévia-
tions, se référer aux "Notes explicatives relatives aux codes et
abréviations” figurant au début de chaque numéro ordinaire de
la Gazette du PCT.

(54) Title: FILTER PLUG

(54) Titre : BOUGIE FILTRANTE

<

Vzzzzz

000 2020 %06 1 %2009 %0620 %% % 2% %%6%0 %% %202 % %%%
| Yz A TVZ72 | 27727 | V7oA | e72zae i A A a7/ ¢ 78 | D777 | TSNS | NN | RSN ¢ F

‘o‘o‘o‘o‘o’o‘o’o’o’o‘o’o’o’o‘!&d.&\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

[ASNRRIN RN N

“G—— & - 64~

AR R R R N
NIRRT

A1 | 00 0O OO

(57) Abstract: The invention relates to a fluid filtration device comprising filter cartridge elements (2), characterized in that said
filter cartridge elements surround a reinforcing and adaptation support consisting of a tube (1) comprising: - perforations (9) or

apertures allowing the fluid to pass through them; and - blocking means (3) on one of the ends of said tube (1) and assembly and

connection means (4) on the other end.
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(57) Abrégé : Linvention concerne un dispositif de filtration des fluides comprenant des éléments de cartouches de filtration (2)
caractérisé en ce que lesdits éléments de cartouches de filtration entourent un support de renfort et d'adaptation constitué d'un tube (1)
comportant - des perforations (9) ou des ajours permettant le passage du fluide. - des moyens de bouchage (3) sur une des extrémités
dudit tube (1), et des moyens d'assemblage et de connexion (4) sur l'autre extrémité
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BOUGIE FILTRANTE

La présente invention a trait au domaine de la filtration des fluides dans différents
domaines tel que :

e Traitement des condensat.

e Pré filtration pour eau déminéralisée.

¢ Traitement des eaux industrielles et domestiques.
e Pré filtre pour osmose inverse.

e Produits Chimiques, réactifs, solvants, resines,

e Traitements de surfaces, bains galvaniques.

e Huiles alimentaires.

¢ " Liqueurs, jus de fruits, sucre,

En particulier, elle concerne un dispositif de filtration des fluides comprenant des
&léments de cartouches de filtration. L'invention a trait aussi & un procédé pour la
fabrication de cartouches filtrantes de taille donnée allant de 10” jusqu au 80" ou
plus selon ia demande et ce & partir des  cartouches de filtration standard de
filtration existant sur le marché.

A titre de rappel 10” = 25,4mm

On connait les cartouches de filtrations standards utilisées dans la filtration
comportant un noyau tubulaire (11) a paroi ajourée, entouré par un corps filtrant (10)
(cartouches bobinées en coton, en Polypropyléne ou autre) ou des cartouches de
filtration en meltblown) a différents seuils - de filtration. Lesdites cartouches de
filtration standard nécessitent des ames supports spéciaux selon la nature de

I'application.

L'invention a pour objet de remédier aux inconvénients desdites cartouches
standards en améliorant leur résistance rﬁécanique et thermique ainsi que de
permettre d’avoir des cartouches de tailles données et de connexion selon le choix
du demandeur et le besoin du marché.

Et ce en présentant un nouveau dispositif. de filtration des fluides a partir des

éléments de cartouches de filtration standards.
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L'invention propose a cet effet un dispositif de filtration des fluides comprenant des
gléments de cartouches de filtration standards (2). Lesdits éléments de cartouches

de filtration entourent ainsi un support de renfort et d’adaptation (1) comportant

- des perforations ou des ajours permettant le passage du fluide (9)
- des moyens de bouchage (3) sur une des extrémités dudit tube, et

- des moyens de connexion et d’assemblage (4) sur l'autre extrémité.

Selon un mode préféré de réalisation, lesdits éléments de cartouches de filtration (2)
sont montés co-axialement avec ledit support de renfort et d’adaptation (1) de fagon
a ce qu'un jeu fonctionnel existe entre le noyau tubulaire (11) desdits éléments de
cartouches de filtration standard et le diamétre externe dudit support de renfort et
d’adaptation (1) de sorte que le flux du fluide beut passer a travers de lintégralite de
la surface du media filtrant (10).

Pour des questions pratiques de mise en ceuvre, lesdits éléments de cartouches de
filtration (2) sont assemblées entre eux au niveau de leurs extrémités en contact par
des jonctions (5) en colle ou par thermo—soudage de maniére a former un seul
élément filtrant.

Le soudage de piéces thermoplastiques est une opération qui consiste a réunir entre
elles et de facon irréversible deux ou plusieurs pieces. Une méthode utilisée pour
lassemblage consiste a élever la température sur les plans de joints jusqu'au point
de fusion. Soit par l'utilisation des colles appfbpriées soit par un systéme électrique.
Les parties chauffées sont mises en pression l'une contre l'autre et se retrouvent
alors soudées entre elles. La température de fusion des piéces a souder doit étre du

méme ordre de grandeur.

Selon d'autres caractéristiques preférées, en vu d'obtenir un seul corps filtrant avec
une entrée du fluide a travers la surface filtrante et une seule sortie pour la
récupération du filtrat, le support de renfort et d’adaptation (1) dispose sur l'une de
ses extrémités de moyens de bouchage ou d'obturation (3) Lesdits moyens de
bouchage sont constitués d'un bouchon éolidaire audit support de renfort et
d’adaptation. Le diamétre intérieur dudit bouc¢hon est de fagon a épouser l'extrémité

[ dudit support. Ledit bouchon (3) dispose d'un joint d'étanchéité (12) au niveau de
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son bord en contact avec lesdits éléments de ‘cartouches de filtration pour empécher
la pénétration des fluides polluants (non enco:re filtrés ) au niveau de la liaison entre
le tube appelé support de renfort et d'adaptation (1) et lesdits éléments de
cartouches de filtration(2).

Une fois lesdits éléments de cartouches de filtration (2) sont montés sur le dit support
de renfort et d'adaptation (1) et Lesdits moyens de bouchage (3) sont mis en place,
on procéde par la suite au montage des fnoyens de fixations et de connexion
constitués d'un trongon tubulaire ( 4) ou d'une une piéce tubulaire moulée ou
injectée ayant un diamétre intérieur permettant de recevoir l'autre extrémité dudit
support de renfort et d’adaptation dedans ('épousé). La liaison entre ledit trongon et
ledit support est permanente par thermo —soudage ou par collage. Ledit trongon
tubulaire (4) appelé aussi embout dispose sur son extrémité libre d'un systeme de
raccordement, en l'occurrence un systéme de vise — écrou (6) pour la fixation du
dispositif sur le carter appelé aussi porte filtres (8)

Lesdits moyens de connexion et de fixation susmentionnés disposent d'un joint
d'étanchéité (12) permettant d’avoir un dispositif de filtration étanche contre toute
fuite des fluides non encore filtrées

Ce joint en caoutchouc, en colle ou en thermo — soudage assure I'étanchéité au
niveau de la liaison entre ledit embout tubulaire (4) et lesdits éléments de cartouches
de filtration (2).

Selon d'autres caractéristiques préférées de réalisation, les éléments de cartouches
de filtration (2), les moyens de bouchage (3) et les moyens de fixation et de
connexion (4) sont solidaires et étanches entre eux d'une part par l'utilisation des
jonctions (5) en colle, en thermo soudage 'ou autre et par la contribution de la
pression de serrage exercée par les dites moyens de fixation sur les autres éléments

d’autre part.

Le choix des matériaux du support de renfort et d’adaptation ; des moyens de
bouchage et de fixation, dépend de l'utilisation demandée et des conditions

d’exploitation exigees.
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Selon un mode préféré de réalisation, ledit:support de renfort et d’adaptation (1),
des moyens de bouchage (3), et de fixation (4) sont en thermo plastique (PVC,
CPVC, PP). '(Polyvinyle chloré, polyvinyle sufr chloré, polypropyléne ...) ou autre.

Selon une autre variante préférée, le matériau dudit support de renfort et
d’adaptation(1), des moyens de bouchage(8) et les moyens de fixation et de

connexion (4) est un métal.

Selon un autre mode de réalisation dudit3<dispositif de filtration et en raison de
réduction du coiit de revient, ledit supportide renfort et d’adaptation peut étre
remplacé par des trongons de tube (7) au niveau de chaque liaison entre lesdits
éléments de cartouches de filtration (2) d’uné part et au niveau du bouchon (3) et

'embout de connexion et de fixation (4) d’autre part.

L'invention sera mieux comprise par la description d'un exemple de réalisation
donnee ci-aprés a titre indicatif et non limitatif: en référence aux dessins annexés:
Figure1 : est une vie en perspective d’une cartouche filtrante conforme a F'invention
Figure 2 : est une vue en coupe d’'une cartogche filtrante conforme a l'invention
montrant le nouveau support de renfort et d’adaptation(1), bouchon(3) et
Moyen de fixation et de connexion(4) selon le premier mode d’assemblage
Figure 3 : elle schématise les éléments qui composent le dispositif de filtration
Conforme a l'invention
Figure 4 elle schématise un élément de cartouche bobinée en Polypropyléne
formant le milieu filtrant (10) enféurant le noyau (11).
Et schématise aussi le nouveau%suppbrt de renfort et d’adaptation(1),
le bouchon(3) et Moyen de fixa‘ﬁon et de connexion(4) selon le premier
mode d'assemblage
Figure 5 : est une vue en coupe d’'une cartogiche assemblée selon le deuxieme
mode de realisation.
Figure 6 : elle montre le support de renfort??et d’adaptation(1) ot ils sont
assemblés bouchon (3) et I’embcélf.xt de fixation et de connexion (4)
Figure 7 : elle montre le dispositif de filtration!»éssemblé
Figure 8 : elle montre une coupe du dispositirﬁ de filtration assemblé.
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Pour cet exemple de réalisation d’une:cartouche de filtration bobinée en
polypropyléne de taille 60” , les deux éléments de cartouche de filtration a
assembler sont aussi bobinés en polypropyléne et de taille 30" chacun .

Le nouveau support de renfort et d’adaptatibn (1) est en thermoplastique ici en
CPVC et de longueur approximative de 1560nrim

La longueur du dit support (1)est déterminée de fagon a supporter deux éléments
de cartouches de taille 30” chacun et d'avoir des bouts d’extrémités libres pour
disposer d’une part le bouchon (3) et 'embout- de fixation et de connexion (4) d’autre
part. la longueur de 'embout de fixation et de:connexion (4) est de 100mm

A travers de la paroi du tube (1) sont ménagés des perforations ou des ajours (9)
permettant le passage du liquide, ce tube appelé ici support de renfort et
d’adaptation (1) a un diamétre plus petit: que le diamétre du noyau (11) des
éléments de cartouches de fagon a permettref éon insertion concentrique.

Le bouchon (3) et I'embout de fixation et de raccordement (4) sont chacun en
thermoplastique ici en CPVC du méme matériau que le support de renfort et
d’adaptation (1). '

Une fois les deux éléments de cartouches sont assemblés bout a bout par procédé
de thermo soudage qui est préféré dans ce das d’exemple. (Le mode d’assemblage
par collage peut tout de méme étre réalisable). On procéde par la suite a l'insertion
du support de renfort et d’adaptation (1). Pour obtenir une cartouche de filtration de
taille 60”.

Les différentes étapes citées auparavant constituent un nouveau procédé pour la
fabrication d’un dispositif de filtration de taillé donnée allant de 10” (10 pouces)
jusqu'au 80” (80 pouces) ou plus caractérisé ;‘é’n ce que des éléments de cartouches
de filtration de taille standard sont montés f%jéur un nouveau support de renfort et
d’adaptation perforé ou ajouré. Lesdits éléhents de cartouches de filtration sont
assemblées par des jonctions en colle ou“%par procédé de thermo- soudage de
maniére a former un seul corps filtrant. |

L’étanchéité du dispositif contre toute fuite duffluide pollué (non filtré) est assure par
des moyens de bouchage. _

la fixation et le raccordement du dispositif surison carter (8)est assuré par un embout
tubulaire (4) disposant sur son extrémité libre un systeme de connexion entre autre

le systéme vis/écrou (6) .
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Revendications :

1. Dispositif de filtration des fluides compfenant des éléments de cartouches de
filtration (2) caractérisé en ce que lesdits éléments de cartouches de filtration
(2) entourent un support de renfort ef d’adaptation constitué d’'un tube (1)
comportant

- des perforations (9) ou des ajoun$ permettant le passage du fluide.
- des moyens de bouchage 3) suri une des extrémités dudit tube (1), et
- des moyens de connexion et de fixation (4) sur l'autre extrémité.

2. Dispositif de filtration selon la revendii.fc%:ation 1 caractérisé en ce que lesdits
éléments de cartouches de filtration (2) sont montés co-axialement avec ledit
tube (1) de fagon a ce qu'un jeu fonéf:ionnel existe entre le noyau tubulaire
(11) desdits éléments de cartouches ‘ée filtration (2) et le diametre externe
dudit tube (1) de sorte que le flux du fluide peut traverser lintégralité de la

surface du milieu filtrant (10).

3. Dispositif de filtration selon les revend’jcations 1 et 2 caractérisé en ce que
lesdits éléments de cartouches de filtrei\tion (2) sont assemblés entre eux au
niveau de leurs extrémités par des jor;;‘ictions (5) en colle ou par procéde du
thermo —soudage ou autre. ;

4. Dispositif de filtration selon les revendiéations 1, 2 et 3 caractérisé en ce que
lesdits moyens de bouchage (3) sonti*!gconstitués d'un bouchon (3) solidaire
audit tube (1). Le diamétre intérieur d;’Lildit bouchon est de facon a épouser
I'extrémité dudit tube (1). Ledit bouchdrém dispose d'un joint d’étanchéité (12)
au niveau de son bord en contact avi’éc lesdits éléments de cartouches de
filtration (2) pour empécher les fuites: des fluides polluants ( non encore
filtrés ) au niveau de la liaison entre le support de renfort et d’adaptation (1) et

lesdits éléments de cartouches de filtration (2),
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5. Dispositif de filtration selon les revendliications précédentes caractérisé en ce
que Lesdits moyens de fixations et de' connexion (4) sont constitués d'un
troncon tubulaire (4) appelé aussi err)?oout d’assemblage et de connexion .
ledit trongon ayant d’'une part un diarhétre intérieur permettant de recevoir
lautre extrémité dudit support de reiﬁfort et d'adaptation (1) dedans et un
épaisseur approprié permettant d’avoiri.:sur son extrémité libre d’'un systeme de
raccordement tel qu’un systéme ;

vis lecrou (6) pour la fixation de Iensemble (le dispositif) sur son carter (8)

appelé aussi porte filtre. La liaison entre ledit troncon tubulaire (4) et ledit

support de renfortet d’ adaptatlon(1) est permanente.
j

|

6. Dispositif de filtration selon la revendié':ation 5 caractérisé en ce qu'il dispose
d'un joint d’'assemblage et d'étanchéité:’]'(12) au niveau de la liaison entre ledit
trongon tubulaire (4) et lesdits élémentsf;i de cartouches de filtration (2).

7. Dispositif de filtration selon les revendiéfti:ations précédentes caractérisé en ce
que lesdits jonctions d’assemblage (:5) sont réalisées par collage ou par
thermo soudage. Les joinis d'étancl*ﬁfc;-i‘ité (12) sont des joints toriques en

caoutchouc ou des joints réalisés par}f’collage ou par thermo soudage.

8. Dispoéitif de filtration selon les revendii'f( sations précédentes caractérise en ce
que ledit support de renfort et dadaptation (1) est en (PVC, CPVC, PP).
(Polyvinyle chloré, polyvinyle sur chlore polypropyléne) ou autre matériau en

thermo plastique. :
La liaison du tube(1) avec le bouchon ( (3) d’'une part et 'embout de fixation et
de connexion (4) d’autre part est assuree par collage ou par un systéeme

vis/écrou .

9. Dispositif de filtration selon les revendiité;ations précédentes caractérisé en ce
que ledit support de renfort et d’adapta‘ftion (1), les moyens de bouchage (3)
ainsi que le moyen de fixation et de tf;ionnexion (4) peuvent étre en acier

. . il . P
inoxydable ou autre métal compatible avec les conditions d'utilisation.

N
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10. Dispositif de filtration selon les revendications précédentes caractérisé en ce
Le dit support de renfort et d’adapfation (1), selon une autre variante
d'assemblage peut &tre remplacé par des trongons de tube (7) au niveau de
chaque liaison entre lesdits élément de cartouches de filtration (2) d’'une part
et au niveau du bouchon (3) et I’embouf tubulaire de connexion et de fixation
(4) d'autre part.

11. Dispositif de filtration selon les revendications précédentes caractérisé en ce

que ce dispositif peut étre réalisé a pariir d’un seul élément de cartouche ( de

" filtration(2) ou par plusieurs éléments de cartouches assemblés par un des

procédés des revendications précédenfes de maniére a former un seul corps

filtrant. Ces éléments cartouches de filltzration sont bobinées en fil, ou ils sont
des cartouches de filiration en meltbiown (polypropyléne extrudé) ou autre.

12. Procédé pour la fabrication d'un dispo%sf;itif de filtration de taille donnée allant
de 10” jusqu'au 80” ou plus carac;ftérisé en ce que des éléments de
cartouches de filtration (2) de taille st.';lfndard sont montés sur un support de
renfort et d’adaptation (1) selon les rev;éndications 1 a 10. lesdits éléments de
cartouches de filtration (2) sont reliés plar des jonctions d’assemblage (5) et

des joints de maniére a former un seul §5?orps filtrant.
|

i
.
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