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% XA P42 (59244 : Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von )
LeichtmetallguBerzeugnissen, insbesondere von
Teilen aus Magnesium bzw. Magnesium-
legierungen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung

von LeichtmetallguBteilen, insbesondere zur Herstellung von
Leichtmetallteilen aus Magnesium bzw. Magnesiumlegierungen. Die
Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung eines Verfahrens und
einer Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens, das eine praktikable,
funktionsfihige Herstellung von Leichtmetallgussteilen gestattet und
dazu einen geringeren technischen Aufwand gegeniiber bekannten
Losungen erfordert. Gelost wird diese Aufgabe, indem das
Herstellungsverfahren innerhalb eines nach auflen hin druckdicht
geschlossenen Systemes erfolgt, bei dem die Aufheizung des fliissigen

Metalles im an dem Anguflsystem angrenzenden unteren Teil der

RIS Mo e ot R

Schmelzeinrichtung erfolgt, daB die Uberfiihrung des fliissigen Metalles

S
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vom Schmelzzustand von ca. 630°C auf den Erstarrungszustand von der

Werkzeugseite aus bis zum unteren Bereich des Ventilsitzes bewirkt wird
und dafB die Zu- und Riickfilhrung des Schutzgases iiber ein
Differenzdrucksystem vorgenommen wird.

Als Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens wird in dem Behélter
der Schmelzeinrichtung eine nach auflen hin druckdicht eingebrachte
Metallzuleitung angeordnet, die aus einem Vorschmelzofen iiber ein
Riickschlagventil fliissiges Metall zufiihrt. Der Behilter der
Schmelzeinrichtung ist fiir die Zu- und Riickfithrung des Schutzgases mit
einem Differenzdrucksystem verbunden. Zudem ist in dem Behilter der
Schmelzeinrichtung eine fiir die Zufilhrung von festen Materialteilen
dienende nach auflen hin druckdichte Schleuseneinrichtung angebracht.

-Fig. 1 -
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