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Udzielono 24 marca 1936 r,

Do opakowania lamliwych przedmio-
téw, czulych na nacisk, zwykle uzywa sig
podsciélek, znanych w licznych postaciach
wykonania. Gl6wng, czescia skladowa tych
podsciotek jest tektura falista lub wata z
drzewnika. Jednak zaréwno tektura fali-
sta, jak i wata nie zawsze nadaja si¢ jako
materjal do opakowania. Tektura falista
posiada t¢ wade, Ze mozna ja zginaé tyl-
ko w jednym kierunku, a mianowicie réow-
nolegle do fal. Przy zginaniu w innym kie-
runku zachodzi zgniecenie tej tektury ja-
ko podsciétki. Wata z drzewnika jako
wkladka podsciétkowa nie posiada zupel-
nie sprezystosci, tak Ze drzewnik, $cisnie-
ty pod naciskiem, nie rozluznia si¢ zpowro-
tem, co uniemozliwia skuteczne dzialanie
podsciotki. Poza tem wata z drzewnika

jest zbyt kosztownym materjalem do opa-
kowania.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest podsciétka wielowarstwowa, niepo-
siadajaca wspomnianych wad tektury fali-
stej i waty z drzewnika. Podsciétka niniej-
sza w kazdem polozeniu wywiera swe pel-
ne dzialanie sprezynujace oraz podsciela-
jace; mozna ja przytem wytwarzaé tanio.
W tym celu podsciétka sklada sie¢ z kilku
warstw, czesciowo gladkich, a czesciowo
wycisnietych. Warstwy te sa kolejno umie-
szczone jedna nad druga i polaczone przez
miejscowe pokrycie kleiwem i wyciskanie.
Do wytwarzania warstw posrednich stosuje
si¢ papier, karbowany kulisto lub podluz-
nie, gladkie z4$§ warstwy wierzchnie moga
byé wytworzone z papieru, drzewnika lub



tez z materjalu wiloknistego. W pewnych
okolicznosciach zaleca sie ~wzmocnienie
warstwy wierzchniej zapomoca warstwy z
mocnego papieru. T

Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania przedmiotu wynalazku.

Podsciétka sklada sie z gltadkiej war-
stwy wierzchniej 1, z wycisnietej warstwy
posredniej 2, z gladkiej warstwy posred-
niej 3, z wycisnietej warstwy posredniej 4
i z gladkiej warstwy dolnej 5. Jedna war-
stwa gladka przegradza warstwy wycisnig-
te, przyczem, stosownie do opakowywane-
go przedmiotu, stosuje sie wiecej lub mniej
lezacych na sobie warstw. Laczenie wszyst-
kich warstw ze soba uskutecznia sie przez
miejscowe pokrycie kleiwem na formie z
nastepujacem potem naciskaniem w pod-
klejonych miejscach. W miejscach wyci-
$nigtych 6, ktére musza byé umieszczone
w dostatecznych odstepach od siebie, by
pozostawi¢ poszczegblnym warstwom do-
stateczna swobode ruchu, wyréwnane zo-
staja rowniez wycisniecia 7 warstw po-
srednich 2 i ¢4,
podscielania. W ten sposéb powstaja do-
stateczne powierzchnie w celu ich potacze-
nia przez pokrycie kleiwem.

Warstwy 2 i 4 sa wytworzone z papie-
ru, karbowanego kulisto lub podtuznie, kté-
ry nie daje sie zgniataé¢ tak, jak papier fa-
listy, i ktéry tworzy dostateczne posred-
nie przestrzenie powietrzne miedzy glad-
kiemi warstwami 1 i 3 wzglednie 3 i 5. Ja-
ko gtadka warstwe posrednia 3 mozna sto-
sowaé zwykly tani papier, warstwy zas
wierzchnie 1 i 5 moga byé, w zaleznosci
od celu zastoscwania i gustu, wykonane z
lepszego papieru, ktéry w danym razie jest
zabarwiony i moze byé¢ takze nadrukowany.

Do przedmiotéw szczegélnie wartoscio-

stuzacych do wlasciwego -

wych mozna takze zastosowaé¢ materjaly
wilékiennicze, np. jedwab naturalny lub je-

"~ dwab sztuczny. Jesli pakowane przedmio-

ty maja szczegolnie wrazliwe powierzch-
nie, to nalezy wytworzyé warstwy wierzch-
nie z cienkiej warstwy waty z drzewnika.
Unika si¢ wiec wad wktadek z drzewni-
ka, poniewaz miedzy wycisnigtemi war-
stwami 2 i 4 powstaja przestrzenie po-
wietrzne. Przestrzenie te po kazdym na-
cisku zabezpieczaja powrét. podsciétki w
polozenie pierwotne.

Poniewaz w razie miejscowego potacze-
nia ze soba warstw podsciétka jest gietka
we wszystkich kierunkach, wiec mozna nia
opakowywa¢ i duze przedmioty. W tych
przypadkach wzmacnia si¢ jedna lub obie
warstwy wierzchnie 7 i 5 zapomoca war-
stwy mocnego papieru.

Zastrzezenia patentowe.

1. Podsciétka wielowarstwowa z kilku
warstw, czesciowo gladkich, a czesciowo
wycisnietych, znamienna tem, zZe zawiera
warstwy gladkie i wycisniete, umieszczone
kolejno jedna nad druga i polaczone wie-
loma miejscami przez pokrycie ich klei-
wem i wyciskanie, wykonane wedlug pew-
nych wzoréw.

2. Podsciotka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze wyci$niete warstwy po-
$rednie sa wykonane z papieru, karbowa-
nego kulisto lub podtuznie, a gladkie war-
stwy wierzchnie — z papieru, drzewnika
lub materjatéw wiéknistych.

Ludwig Clemens.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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