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Znane dotychczas sposoby gwintowania na-
kretek na tokarni mialy te wade, ze skutkiem
koniecznoSci zatrzymywania biegu tokarni w ce-
lu wyjecia z uchwytu nagwintowanej nakretki
i zalozenia nastepnej, czas gwintowania serii na-
kretek byt dlugi. Sposéb wedltug wynalazku
pozwala przy zastosowaniu urzadzenia zlozo-
nego z tulejki z wyzlobieniem na umieszczenie
nakretki, umocowywanej w uchwycie samo-
centrujgcym tokarni, oraz uchwytu gwintownika
nasadzanego na konika tokarni, na wymiane na-
kretek poddawanych gwintowaniu, bez koniecz-
no$ci zatrzymywania biegu tokarni, skracajac
tym samym czas operacji.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug
wynalazku przedstawiono przykladowo na ry-
sunku. Fig. 1 przedstawia przekrdéj podluzny
uchwytu gwintownika nasadzony na tuleje koni-
ka tokami, fig. 2 — uchwyt ten od czola, fig. 3
za§ — ten sam uchwyt z boku, Fig. 4 przedstawia
przekr6j podiuzny tulejki i stuzacej do umiesz-
czania nakretki, umocowywanej w uchwycie sa-
mocentrujgcym tokarni, fig. 5 — widok tej tulej-
ki od czola.

Uchwyt gwintownika wedlug wynalazku skla-
da sie z korpusu ¢ osadzonego na tulei konika to-
karni, nagwintowanego po stronie zewnetrznej
i zakonczonego stozkowo od strony konika tokar-
ni, nadcietego podtuznie w czterech miejscach na
obwodzie, dociskanego do tulei konika tokarni
przez nakrecanie na nagwintowang cze$¢ korpu-
su odpowiednio uksztaltowanej nakretki d, oraz
wlasciwego uchwytu gwintownika b osadzonego
w oprawce a przy pomocy czterech Srub f
i wraz z nig umocowanego w korpusie ¢ $rube e,
Oprawka a jest tak uksztaltowana, ze mozna jg
uzy¢ do umocowywania narzynek w przypadku
potrzeby nagwintowania na tokarni $ruby, Tu-
lejka i posiada od strony czolowej wglebienie g
stuzgce do wkladania nakretki (np. sze§ciokatne)
oraz cztery otwory h promieniowo skierowane,
w celu ddprowadzania wzoréw, tworzacych sie
w trakcie gwintowania, sptukiwanych woda hy-
drolowa.

Sposéb gwintowania wedlug wynalazku jest
nastepujacy. Do uchwytu samocentrujgcego to-
karni wklada sie tulejke i, odpowiedniag do ro-
dzaju nakretek, ktére ma sie gwintowaé, na tu-



leje za$§ konika tokarni zaklada sie uchwyt gwin-_

townika (fig. 1), dociskajac go do tulei nakretka
d i umocowuje sl¢ w wlasciwym uchwycie (b)
gwintownika odpowiedni gwintownik maszynowy.
Nastepnie we wglebieniu g tulejki i umieszcza
sie surowg nakretke np. szeSciokatna i po odsu-
mnieciu suportu wprawia sie w ruch tokarnie,
a nakretke gwintuje sie przez przesuniecie koni-
ka. Gdy nakrgtka jest nagwintowana, co wyczu-
wa sie po braku oporu przyciskanego gwintow-
nika, ktérego gwint przechodzi na druga strone
nakretki, odsuwa sie konika, wyjmujac z tulej-
ki i nagwintowana nakretke, ktéra zawisa na
trzpieniu gwintownika. Nagwintowang nakretke
zsuwa sie z trzpienia gwintownika, po wyjeciu
go z uchwytu b. Nastepng nakretke surowa wkia-
da sie do wgltebienia g tulejki i bez potrzeby za-
trzymywania biegu tokarni, a po ponownym
umocowaniu gwintownika w uchwycie b opera-
cja powtarza sie.

W przypadku, gdy chce sie¢ gwintowac¢ na to-
karni §rube, mozna uzy¢ uchwytu gwintownika
jako oprawki narzynki, dzieki odpowiedniemu
uksztaltowaniu oprawki a, przy czym $rube su-
rowg zamocowuje sie w uchwycie samocentruja-
cym tokarni na miejscu tulejki i.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b gwintowania nakretek na tokarnj, zna-
mienny tym, ze w uchwyt samocentrujacy to-

karni wklada sie tuleje (i) z wglebieniem (g)
na umiejscowienie nakretki, gwintownik za$
umocowuje sie na tulei konika tokarni przy
pomocy uchwytu gwintownika, samo za$
gwintowanie odbywa sie przez przesuniecie
konika do uchwytu samocentrujacego tokar-
ni, po czym nagwintowana nakretke wyjmuje
sie z wglebienia (g) tulei (i) przez cofnigcie
konika, zdejmujgc jg z trzpienia gwintowni-
ka po wyjeciu go z uchwytu (b) po czym za-
kitada sie ponownie gwintownik do uchwy-
tu (b), a we wglebienia (g) tulei (i) zaklada sie
nastepng surowq nakretke, bez zatrzymywania
biegu tokarni.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug

zastrz 1, znamienne tym, ze sklada sie
z uchwytu gwintownika, zlozonego z korpu-
su (c) umocowywanego na tulei konika to-
karni w znany sposéb przez nakrecanie nan
nakretki dociskowej (d) i oprawki (a), umo-
cowanej w korpusie (¢) $rubg (e), w ktorej
jest umocowany wtasciwy uchwyt (b) gwin-
townika przy pomocy czterech $rub (f) oraz
tulejki (i) osadzonej w uchwycie samocentru-
jacym (k) tokarni, z wglebieniem (g) na umie-
szczanie nakretki, zaopatrzonej w cztery
otwory (h), do sptukiwania wioréw.

Kazimierz Rychtowski
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