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Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmite
for fremstilling av et st@gpe- eller formlegeme av herdbart materiale,
serlig et bygningselement eller lignende, med en forblending eller
et ytre lag av delvis frilagt sten, under anvendelse av hjelpemid-
delet ifglge patent nr. 131.162, som féring ved minst &n formflate.

- I ovennevnte patent omtales anvendelsen av nevnte hjel-
‘pemiddel i forbindelse med fremstilling av stgpe- eller formlegemer
av herdbart materiale og med en forblending eller et ytre lag av del-
vis frilagte sten eller- andre partikler, som heller, plater, blokker
etc. som stgpes eller formes i former eller -p4 band ved at hjelpe-

middelet anvendes som féring pd minst én av stgpe- eller formflatene.
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o Effl.iyéd fremstilling av stgpe- eller formlegemer av et

herdbart materiale som f.eks. vanlig stgpemasse sdsom betong som er
relativt lett formbar, vil det vanligvis ikke vare ngdvendig & til-

¥eiebringe noe sarlig trykk mellom st@gpemassen og hjelpemiddalet for

& bevirke innleiring av hjelpemiddelets stener eller partikler i
stdpemassen. Tidligere kjente hjelpemidler av den art som er an-

~gitt 1 det innledningsvis nevnte patent, har derfor kun omfattet en

relativt tynn, folieformet bzrer som er formet etter konturene til
de stener eller partikler som den skulle bzre og som kun danner en
tynn, hvelvet brokonstruksjon som rager inn 1 mellomrommet mellom
stenene eller partiklene, hvilken var sterk nok til & tédle det av
stgpe- eller formemassen utgvede trykk ved anvendelse av hjelpe-
middelet som féring i forskalinger av ikke altfor stor hgyde eller
ved stgping av f.eks, heller i former hvor stgpemassen kun anbringes
i et relativt tynt lag ovenpd hjelpemiddelet.

Hjelpemiddelet ifglge ovennevnte patent har en barer
som bestir av et fleksibelt og trykkbestandig lag av kunststoff
hvori stenene eller partikiene er delvis innleiret og fastholdt.

o

Denne barer er derfor istand til 4 t8le vesentlig stgrre trykk uten
4 bli deformert enn de ovennevnte, folieformede bazrere. Denne egen-
skap ved hjelpemiddelet, nemlig at bzreren er trykkbestandig, er

grunnlaget for den foreliggende oppfinnelse som gér ut pd & tilveie-

bringe en fremgangsmite. for fremstilling av stgpe- eller formlegemer

av- et herdbart materiale med en forblending eller et ytre lag av dél-
vis frilagte sten- eller andre partiklef og hvor det herdbdre _
materialet i. sin st¢pe- eller formetilstand er si hérdt eller tungt
formbart, at -det kreves meget hgye trykk for fremstilling av et form-
legeme, Et eksempel pd dette er asbestsementstgpemasse som nyttes

ved fremstilling av "eternitt" som under fremstilling av plater pd =~~~

et produksjonsbdnd samt under -en etterfglgende presse- og herde-

operasjon hvor platene .legges ovenpd hverandre, blir utsatt for trykk

- opptil 70 - 300 kg pr. cme, .

o

Det har hittil ikke vart mulig & forblende stgpe- eller
formlegemer av slike relativt harde forme- eller stgpemasser med
sten eller andre partikler som skal ligge delvis innleiret i lege-
mets overflate. A

Dette er ifglge oppfinnelsen oppnddd ved at hjelpe-
middelet ifglge patent nr. 131,162 anvendt som féring pd en stgpe-
eller formflate, presses med stort trykk mot stgpe- eller form-
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legemet for oppn8else av nevite delvise innleiring i stgpe- eller
formlegemet idet bareren er sé ﬁekanisk fast og formbestandig at
deformasjon av denne samt knusing av stehene eller partiklene unn-
gds. Ved en slik anvendelse av hjelpemiddelet kan- det vare hen-
siktSme§§ig & pafdgre et bindemiddel pi den ene eller begge flater
som skal presses mot hverandre for oppnielse av god innleiring av
stenene eller partiklene i bindemiddelet som igjen forenes med sel-
ve stgpe- eller formlegemet. Det kan vare spesielt hensiktsmessig
at bindemiddelet bestdr av en semeritvelling som vil danne en inte-
grerende del av selve stgpe= eller formlegemet nir den herdbare mas-
se utgjgres av en sement- asbeststdpemasse.

Ved anvendelse av hjelpemiddelet i den utfgrelsesform
hvor stenene eller partiklene er omgitt av et ringformet, nedad av-
smalnende rom ved innleiringsfordypningeries gvre veggparti, som
angitt i det f@¢r nevnte patent, fylles nevnte rom under stgpingen
eller formingen med stgpemasse eller bindemiddel som bevirker godt
feste av hver sten eller partikkel til st@pe- eller formlegemets
flater etter at dette er herdet.

De karakteristiske trekk ved oppfinnelsen vil forgvrig
fremgd av de etterfglgende krav og oppfinhelsen vil bli beskrevet
med henvisning til tegningen hvor

fig., 1 visér hjelpemiddelet bestdende av en barer av
kuriststoff med delvis innleirede sten eller partikler, cog

fig. 2 ét stgpe= eller formleégeme fremstillet under an-
vendelse av hjeipemiddelet i fig. 1 og med de deri viste stener
eller paPtikler innleiret i stdpelégemets flate etter avrivning av
bareren:

) Hjelperiiddelet som arivendes for gjennomfgring av frem-
gangsmidten ifglge oppfinnelsen, omfatter en barer 1 bestdende av et
kunststoff hvori det er delvis innleiret sten eller partikler 2 i
tilfeldig orden eller i spesielle mgnstré etter gnske. Selve.
bareren 1 bestdr av et fléksibelt kunststoff slik-at hjelpemiddelet
etter fremstillingen, eventuelt kan rulles sammen for transport til
anVendelseSstedet; ‘

Ved frémstilling av stgpe- eller formlegemer av herd-
bart materiale, féres mirst én stgpe- eller formflate med hjelpe-
middelet med speﬁene eller parﬁiklene vendt mot st¢pemateria1et i
hvilket stenene eller partikléne bringes til delvis innleiring som

vist i fig. 2. Etter at stgpe- eller formemassen’3 er herdnet, fast-

oy
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holdes stenene eller partlklene 2 i denne slik at bareren 1 kan
rives av hvorved dlsse llgger delv1s frllagt i overflaten tll det "
dannede st¢pe— eller formlegemet Spes1elt ved fremstllllng av
stgpe- eller formlegemer hvor det nyttes en relatlv hard stgpe-
eller formemasse, f eks. asbest sement som nyttes for” fremstllllng
av "eternltt"—plater, kan dette hjelpemiddel anvendes for oppnaelse‘
av en flate med delvis 1nn1e1rede sten eller partlkler ‘som fast- =
holdes, 31kkert hv1lket tldllgere ikke har latt seg gJennomf¢re i

prak51s.: Dette er av meget stor betydnlng i forblndelse med st¢pe-
eller formlegemer av asbest- sementtypen idet plateelementer av dette
materialet med nevnte forblendlng kan nyttes for dekorative formal
som f, eks. fasadebeklednlng, til hvilke formal dette materlalet hit-
til 1kke hér vert anvendt i stgrre utstrekning pa grunn av sin noe
n¢ytra1e, gra farvetone.

For & 51kre et ekstra godt feste av stenene eller par-
tiklene pa stgpe- eller formlegemets overflate ndr det nyttes en »
relativ hard st¢pe- eller formemasse, kan enten st¢pe- eller forme-

massens overflate eller hjelpemiddelets flate som vender mot massen,"‘

pafgres et hen51ktsme551g bindemiddel som nar st¢pe- eller forme=
massen bestiar av en asbest- sementmasse, fortrlnnSV1s bestar av en
sementvelling som inngdr som en del av nevnte masse og som former'éeg
godt mot hJelpemlddelets flate og grlper godt rundt Stenene eller

' partiklene 2 1det det . trenger inn i de rlngformede, nedad avsmal—
nende rom U som foreflnnes mellom fordypnlngenes 5 ¢vre veggpartl og
stenene eller partlklene 2. Bindemiddelet eller eventuelt st¢pe-
eller formemassen i det tllfellet det 1kke er t11f¢rt blndemlddel,
vil saledes danne en 1nnfatn1ng 6 for stenene eller partlklene 2 som

vist 1 flg. 2, hv1lket bevirker et ekstra godt feste av disse. St¢pe-

eller formlegemets 3 flate 7 mellom stenene eller partlklene 2 vil
pad grunn av anlegg mot bererens 1 glatte flate, f& et meget til-
talende glatt utseende som, bllr meget vann— og smussavst¢tende.

Ved fremstllllng av plater av herdbart materlale og
spes1e1t avlasbest sementmasse med de1v1s frilagte sten eller par-
tikler pa ‘sin ene flate, egner hJelpemlddelet som vist i fig., 1 seg
meget godt, idet den relatlvt tykke, flek51b1e, trykkbestandlge
baerer 1 er 1stand t11 a overf¢re et tllstrekkellg h¢yt trykk for
1nntrykk1ng av stenene eller partlklene i st¢pe- eller formflaten7
uten a knuse dlsse nar dette trykk samtldlg Tt eks. nyttes for ut- -

,presSlng av vann fra asbest— og sementmassen under fremstllllngen
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av plater pd produksjonsbdndet samt under en etterfglgende presse-
og herdeoperasjon hvor platene kan legges ovenpd hverandre med
bzrerne 1 som mellomlegg, i en hydraulisk presse hvor platene kan

utsettes for trykk opptil 70 - 300 kg pr. cm2.

Patentkrav,

e e

1. Fremgangsmdte for fremstilling av et stgpe- eller
formlegeme av herdbart materiale, sarlig et bygningselement eller
lignende med en forblending eller et ytre lag av delvis frilagte
'sten, under anvendelse av hjelpemiddelet ifglge patent nr.-131.162,
som féring ved minst én formflate, karakterisert

v e d at hjelpemiddelet presses med stort trykk mot stgpe~ eller
formlegemets herdende masse ndr denne er i en slik herdetilstand at
nevnte delvise innleiring oppnis.

2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, karakteri-
sert ved at et hensiktsmessig bindemiddel pédf@dres den ene
eller begge flater som skal presses mot hverandre,
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