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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu do
sporzadzania t. zw. przeciwfornirowanych
plyt drewnianych, czyli pltyt, w ktérych po
jednej lub po obu stronach ptyty z desek,
naklada sig forniry w ten sposéb, ze wlok-
na ich krzyzuja sie z wtoknami desek. Wy-
r6b tego rodzaju fornirowanych ptyt miat
zastosowanie dotychzas przy wyrobie mebli,
a mianowicie post¢gpcwano w ten sposab, ze
najpierw sklejano deski w jedna tarcze lub
plyte ¢ zadanej wielkosci, nastepnie na o-
heblowana lub w inny sposéb zréwnang, pty-
te naklejano po jednej lub po obu jej stro-
nach forniry.

Zgodnie z niniejszym wynalazkiem wy-
réb takich ptyt odbywa sie w sposéb znacz-
nie prostszy i taniszy. Sposéb ten polega
glownie na tem, ze krawedzie desek ksztal-
tuje sie tak, by zachodzily jedna na druga,
poczem skleja sie zaréwno deski jedna z

druga, jak i deski z fornirami réwnoczeénie
i przy zastosowaniu cié$nienia, skierowanego
prostopadle do ptyty. Przez to odpada ca-
{a praca sklejania, prasowania i zréwnywa-
nia plyty przed {fornirowaniem, i wyréb
plyt zostaje w ten sposéb uproszczony do
tego stopnia, ze staje sie¢ mozebnem hurto-
we fabrykowanie przeciwfornirowanych
plyt. Przytem krawedzie desek ksztaltuje
sie¢ w ten sposob, aby swemi powierzchnia-
mi, stojacemi skoénie ze wzgledu na pta-
szczyzne plyty, przylegaly jedna do drugiej
i wchodzily jedna w druga, aby przy zasto-
sowaniu cis$nienia, skierowanego prostopa-
dle do plyty wzgl. wskutek tego ci$nienia
deski te zostaly $ciagniete. Przez to osia-
ga sie bardzo pewne zaciénigcie si¢ spojen,
a nastepnie takze te korzysé, ze przy kaz-
dem spojeniu zaoszczedza sie nieco na drze-



wie, gdyz nie potrzeba juz tak duzo $cinaé
krawedzi, zwlaszcza, ze deska o niescig-
tych krawedziach ma w ogélnaéci mniej lub
wigcej sko$ne krawedzie.

Wynalazek obejmuje wreszcie takze
przeciwfornirowane plyty drewniane, ktére
zostaly wyrobione wedlug tego sposobu.

‘Wynalazek objasniony jest blizej zapo-

moca dolaczonego rysunku, przedstawiaja- -

cego kilka przyktadéw wykonania przeciw-
fornirowanyeh plyt drewnianych, wyrobio-
nych wedlug niniejszego sposocbu. Fig. 1
przedstawia widok gérny plyty drewnianej,
na ktéra nalozony jest fornir od strony gor-
nej; fig. 2 — przekr6j poprzeczny tej samej
plyty; fig. 3 uwidacznia plyte w perspek-
tywie i fig 4—7 przedstawiaja kilka mozli-
~ wych odmian ksztattu krawedzi u desek.
Uwidoczniona na fig. 1—3 ptyta, zlozo-
na jest z pewnej ilosci desek 1, ktérych kra-
wedzie przylegaja do siebie w podany po-
- wyzej sposéb swemi powferzchniami, stoja-
cemi skosnie ze wzgledu na plaszczyzne
plyty. Kazda z takich krawedzi opatrzona
jest katows listwa 2 (patrz fig. 2 i 3}, wcho-
dzaca w odpowiedniego ksztaltu rowek w
krawedzi sasiedniej deski, tak, ze jezeli
miejsce styku podda si¢ dzialaniu cisnienia,
skierowanego prostopadle do plyty, to wte-
dy cisnienie to dazy do éciagniecia desek
ku sobie. Jak to jest widocznem z fig. 1,
nie s krawedzie desek catkiem réwnolegle
do siebie, lecz kazda deska zweza sie nieco
ku jednemu koncowi, jak to ma miejsce
przy deskach o niescietych krawedziach.
Przez to zaoszczedza sie jeszcze nieco na
materjale. Przytem spaja sig¢ deski tak z
soba, aby wezsze ich korice skierowane by-
ly naprzemian w jedna i w druga strone
(patrz fig. 1). Deski musza byé naturalnie
dobrze wyschniete i wyréwnane oraz mu-
sza mieé jednakowa grubo$é, tak, ze otrzy-
muje si¢ plyte o réwnych po obu stronach
powierzchniach, jezeli si¢ krawedzie desek
przystawi jedna do drugiej.
Po nasmarowaniu desek f klejem zaré-

wno po obu stronach jako tez na krawe-
dziach, sktada sie je na lezacy u dotu for-
nir 3, przykrywa nastepnie od géry drugim
fornirem 4, poczem poddaje si¢ je dzialaniu
ci$nienia, skierowanego prostopadle do po-
wierzchni plyty. Wobec tego sklejanie za-
réwno desek jak i fornir6w odbywa sig r6-
wnoczesénie i z pomoca jednego tylko stfo-
czenia, przez co zaoszczedza sig¢ zaréwno
na czasie jak i na pracy.

Fig. 4—7 przedstawiaja kilka innych
przykltadéw wykonania krawedzi desek.
Wedtug fig. 4 nie zastoscwuje sie powierz-
chni, stojacych skoénie ze wzgledu na pla-
szczyzne ptyty, skutkiem czego ciénienie,
skierowane prostopadle do plyty, nie meze
naturalnie wywolaé $ciagania sie desek.
Wskutek tego jednak, ze ksztalt krawedzi
ma powierzchnie 5, lezace réwnolegle do
plaszezyzny plyty, osiaga si¢ skuteczne spo-
jenie. Uwidocznione na fig. 5—7 wykona-
nia stanowia jedynie mate odmiany wyko-
nania, uwidocznionego na fig. 2 i 3 i maja
takze te same zalety. Wspolna cecha wszy-
stkich wykonar jest to, ze krawedzie wcho-
dza w siebie wystajacemi listewkami lub
t. p., tak, ze otrzymuje sie pewne spojenie
bez potrzeby $ciskania ptyt od strony kra-
wedzi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb do wyrobu fak zwanych
przeciwfornirowanych ptyt drewnianych,
w ktérych po jednej lub po obu stronach
zlozonej z desek plyty nalozone sa forniry
tak, aby ich wlékna krzyzowaly sie z widk-
nami desek, znamienny tem, ze krawedzie
desek uksztaltowane sa w ten sposéb, iz
wchodza jedna w druga, przyczem skleja-
nie desek zaréwno jedna z druga, jak i z
fornirami odbywa si¢ réwnoczesnie i przy
pomocy cisnienia, skierowanego prostopa-
dle do ptyty.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze krawedziom desek nadaje sig ta-
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ki ksztalt, iz przylegaja one swemi powierz-  $nienia, skierowanego prostopadle do ply-
chniami sko$nemi, ze wzgledu na plaszczy- ty, wywolane zostaje $ciagniecie si¢ desek.
zne plyty, jedna do drugiej i wchodza jed-

na w druga tak, iz przez zastosowanie ci- Erik Johansson.
Zastepca: M. Goldwasser,
adwokat,
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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