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DESCRIPCION

Acoplamiento para unién de elementos de tuberias
mediante electrofusion.
Sector de la técnica

La presente invencién estd relacionada con la
unién de elementos de tuberias mediante aplicacion
de la técnica de electrofusion, proponiendo un aco-
plamiento que permite la aplicacién de dicha técnica
de una manera rapida, sencilla y con efectividad.
Estado de la técnica

En la industria de las tuberias y sus accesorios, son
ampliamente utilizados los tubos de material plastico,
utilizdndose en muchas aplicaciones tubos hechos con
materiales de polimeros termoplasticos, como el po-
libutileno, policloruro de vinilo (PVC), polietileno, o
polipropileno, entre otros, en lugar de tubos metali-
COS.

Una aplicacién habitual de las tuberias de material
termoplastico son las conducciones de agua para sis-
temas de fontaneria y calefaccion, en las cuales para
la unién de los elementos de las tuberia, como co-
dos, conexiones en “T”, reductores, etc., se realiza un
acoplamiento estanco por medio de sistemas de elec-
trofusién o termofusidn, estableciéndose una junta de
unién entre los elementos que forman el acoplamien-
to.

Las juntas de unién mediante la aplicacién de
electrofusion para conectar elementos de tuberias de
material termoplastico, se llevan a cabo mediante
un cuerpo cilindrico hueco denominado manguito de
electrofusion, dentro del cual va dispuesto un alambre
de calentamiento eléctrico enrollado a modo de una
bobina, el cual se funde y se adhiere a la superficie de
contacto de las tuberias por fusién térmica, median-
te la aplicacion de una corriente eléctrica sobre dicho
alambre.

Durante el proceso de formacién de la junta de
unién, es necesario mantener el manguito de electro-
fusién en su disposicién de montaje para asegurar una
correcta fusion entre el manguito y el material del ele-
mento de tuberia a unir, con el fin de formar un aco-
plamiento seguro a prueba de fugas.

Hasta la fecha, los manguitos de electrofusién uti-
lizados para tal fin, disponen en sus extremos de unas
abrazaderas que disponen de tornillos de aprieto, pa-
ra comprimir con dichas abrazaderas el acoplamiento
sobre los elementos de tuberfa, de modo que el dia-
metro interior del manguito ajusta en estrecho encaje
con el elemento de tuberia correspondiente.

Este sistema presenta dificultades a la hora de
apretar las abrazaderas del manguito de electrofusion,
ya que el operario con una mano tiene que realizar
el atornillado de la abrazadera de aprieto del acopla-
miento, y con la otra mano mantener el manguito de
electrofusioén en la disposicién de montaje sobre el
elemento de tuberia, lo cual es una tarea complicada
que provoca perdidas de tiempo en las tareas de mon-
taje y puede ocasionar una mala calidad de la junta de
union.

Objeto de la invencion

De acuerdo con la presente invencién se propo-
ne un acoplamiento para la unién de los elementos
de tuberias mediante electrofusion, con unas caracte-
risticas que permiten realizar el acoplamiento de una
manera rapida y sencilla, solventando los problemas
de montaje de la solucién convencional.

Este acoplamiento objeto de la invencién consta
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de un manguito de electrofusién que incorpora en sus
extremos al menos un hueco de encaje para engatilla-
do de un elemento complementario, mientras que los
elementos de tuberias incorporan en la zona de aco-
plamiento al menos una conformacién susceptible de
establecer enganche respecto de dicho hueco del man-
guito de electrofusion.

De este modo, en el acoplamiento de unidn, el ele-
mento de tuberia se inserta en el manguito de elec-
trofusion, estableciéndose una retencion axial entre
ellos en la disposiciéon de montaje por el anclaje de
la conformacién de enganche del elemento de tuberia
en el hueco de engatillado del manguito de electro-
fusién.

Segiin una realizacidn practica, el hueco de engati-
Ilado del manguito de electrofusién se prevé formado
por la separacion entre dos almenas radiales del extre-
mo de dicho manguito, constituyéndose la conforma-
cién de enganche de los elementos de tuberia por una
patilla flexible provista con un diente en el extremo.
Esta solucion no es limitativa, ya que, sin alterar el
concepto, el hueco de engatillado y la conformacién
de enganche pueden ser de cualquier otra forma que
permita establecer una retencién entre los elementos
a unir.

Y segtin una realizacion preferente, los elementos
de tuberia se prevén con dos o mas conformaciones
de enganche diametralmente opuestas, y el manguito
de electrofusién con muiltiples huecos de engatillado
distribuidos por el contorno de sus extremos, lo cual
permite la colocacién de los elemento de tuberia con
la retencion axial del acoplamiento, en cualquier posi-
cién angular respecto del manguito de electrofusion,
facilitando el montaje de las uniones en las instalacio-
nes de aplicacién. De igual modo, la disposiciéon pu-
diera ser también a la inversa, sin alterar el concepto,
es decir, con los huecos de engatillado en el elemen-
to de tuberia y las conformaciones de enganche en el
manguito de electrofusion.

Las caracteristicas del acoplamiento segtn lo des-
crito son aplicables para elementos de tuberia de cual-
quier tipo, tales como codos, conexiones en “T”, de-
rivaciones, reductores, etc., permitiendo un montaje
rapido y sencillo del conjunto de las instalaciones de
tuberias.

Se obtiene asi un acoplamiento que por sus carac-
teristicas constructivas y funcionales permite estable-
cer de una manera rdpida y sencilla la unién de los
elementos de tuberias de material termoplastico, sol-
ventando de una manera prictica y ventajosa los pro-
blemas de las soluciones ya existentes de esta aplica-
cién.

Descripcion de las figuras

La figura 1 muestra en perspectiva explosionada
un sistema de unién de un tramo de tuberia mediante
electrofusion segin la técnica convencional.

La figura 2 muestra una perspectiva del conjunto
de la figura anterior unido.

La figura 3 es una perspectiva explosionada del
acoplamiento de unién de un elemento de tuberia, se-
gtn la invencion.

La figura 4 es una perspectiva del conjunto de la
figura anterior unido.

La figura 5 es un detalle ampliado de una zona
provista con conformaciones de enganche para el aco-
plamiento de unién, de un elemento de tuberia.

La figura 6 muestra una vista en alzado frontal de
un ejemplo de elemento de tuberia acodado provisto
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con conformaciones de enganche para el acoplamien-
to de unién segin la invencion.

La figura 7 es vista lateral del elemento de la figu-
ra anterior.

La figura 8 es una vista lateral de un ejemplo de
elemento de tuberia reductor provisto con conforma-
ciones de enganche para el acoplamiento de union se-
gtin la invencion.

La figura 9 es una vista lateral de un ejemplo de
elemento de tuberia de conexién en “T” provisto con
conformaciones de enganche para el acoplamiento de
unién segln la invencion.

La figura 10 es una vista lateral de un ejemplo de
elemento de tuberia portabridas provisto con confor-
maciones de enganche para el acoplamiento de unién
segun la invencién.

Descripcion detallada de la invencion

El objeto de la invencién se refiere a un acopla-
miento que permite la unién de elementos de tuberias
de una manera rapida y sencilla, para la formacién de
una junta de unién por electrofusion.

Las figuras 1 y 2 representan el modo de unién
de elementos de tuberias mediante electrofusion se-
gtin la técnica convencional, utilizando un manguito
de electrofusioén (1) provisto con unas abrazaderas (2)
susceptibles de ser apretadas por tornillos para com-
primir el acoplamiento de montaje de dicho manguito
de electrofusion (1) sobre el elemento de tuberia (3) a
unir.

Para esa aplicacion, el acoplamiento de la inven-
cién comprende un manguito de electrofusion (6) que
va provisto en sus extremos con al menos un hueco
(7) sobre el que es susceptible de establecer enga-
tillado de retencién un correspondiente elemento de
enganche, mientras que los elementos de tuberia (4)
destinados a acoplarse en unién disponen de una con-
formacion (5) susceptible de enganchar en el mencio-
nado hueco (7) de engatillado del manguito de elec-
trofusién (6).

De manera preferente los elementos de tuberia (4)
se prevén con dos o mas conformaciones (5) de en-
ganche y el manguito de electrofusiéon (6) con una
distribucién de huecos (7) de engatillado en el con-
torno de sus extremos, para la colocacién relativa en-
tre el elemento de tuberia (4) a unir y el manguito
de electrofusién (6), en cualquier posicién angular,
con retencion axial entre ellos, con el fin de facili-
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tar el montaje del acoplamiento en la posicién mas
conveniente en cada caso para las uniones de aplica-
cién.

Segtin una realizacién prictica, las conformacio-
nes (5) de enganche de los elementos de tuberia (4)
se constituyen por patillas flexibles provistas con una
forma de diente en el extremo, y los huecos (7) de
engatillado del manguito de electrofusion (6) se de-
terminan por el espacio de separacion entre unas al-
menas radiales que salen hacia el exterior en las zo-
nas extremas de dicho manguito de electrofusién (6),
de modo que dichas conformaciones (5) en forma de
patillas flexibles con el extremo dentado, de los ele-
mentos de tuberia (4), son susceptibles de encajar con
enganche de retencidn entre las almenas que confor-
man los huecos (7) de engatillado en el manguito de
electrofusion (6).

Dicha realizacién no es limitativa, ya que con el
mismo efecto, sin alterar el concepto, las conforma-
ciones (5) de enganche y los huecos (7) de engatilla-
do, pueden ser igualmente con otras formas que per-
mitan establecer un enganche de retencion axial en-
tre el elemento de tuberia (4) a unir y el manguito de
electrofusion (6).

Resulta asi un acoplamiento con el que, como se
observa en las figuras 3 y 4, un tramo del elemento
de tuberia (4) a unir se inserta en el manguito de elec-
trofusidn (6), estableciéndose mediante las conforma-
ciones de enganche (5) del elemento de tuberia (4)
un enganche de retencién en respectivos huecos (7)
del manguito de electrofusién (6), con lo que ambos
elementos quedan bloqueados entre si axial y angular-
mente, permitiendo realizar la unién por electrofusion
entre ellos de una manera efectiva y segura.

La realizacién del acoplamiento con las caracte-
risticas mencionadas es de aplicacién con los elemen-
tos de tuberia (4) de las distintas formas comerciales
existentes, tales como codos, reducciones, conexiones
en “T”, portabridas, etc., como muestran los ejemplos
representados en las figuras 6 a 10, que no son limita-
tivos.

No altera el concepto del acoplamiento preconiza-
do una composicion inversa de la unidn, es decir que
sean los elementos de tuberia (4) los que posean los
huecos (7) de engatillado, y que las conformaciones
(5) de enganche se hallen en el manguito de electro-
fusion (6).



5 ES 1069935U 6

REIVINDICACIONES

1. Acoplamiento para unién de elementos de tu-
berias mediante electrofusion, del tipo que utiliza un
manguito de electrofusién en el que se inserta un tra-
mo del elemento de tuberia a unir, para formar entre
ellos una junta de unién mediante un elemento resisti-
vo eléctrico, caracterizado porque consta de un man-
guito de electrofusion (6) que va provisto en sus ex-
tremos con al menos un hueco (7) destinado para en-
caje de una elemento de engatillado, yendo provistos
los elementos de tuberia (4) destinados a establecer-
se en unién, con al menos una conformacion (5) de
enganche que es susceptible de encajar en retencién
respecto del mencionado hueco (7) del manguito de
electrofusion (6).

2. Acoplamiento para unién de elementos tuberias
mediante electrofusién, de acuerdo con la primera rei-
vindicacién, caracterizado porque los elementos de
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tuberia (4) disponen de dos o mas conformaciones (5)
de enganche, poseyendo el manguito de electrofusién
(6) una distribucién de huecos (7) en el contorno de
sus extremos, permitiendo la colocacién relativa de
ambos elementos con bloqueo del acoplamiento entre
ellos, en cualquier posicidon angular.

3. Acoplamiento para unién de elementos de tube-
rias mediante electrofusion, de acuerdo con las reivin-
dicaciones primera y segunda, caracterizado porque
las conformaciones (5) de enganche de los elemen-
tos de tuberia (4) se constituyen por patillas flexibles
provistas en el extremo con una forma de diente.

4. Acoplamiento para unién de elementos de tu-
berias mediante electrofusion, de acuerdo con las rei-
vindicaciones primera y segunda, caracterizado por-
que los huecos (7) del manguito de electrofusién (6)
se determinan por un espacio de separacion entre al-
menas radiales salientes hacia el exterior en las zonas
extremas de dicho manguito de electrofusion (6).



ES 1069935U




ES 1069935U




ES 1069935U

Fig.5
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