
(57)【要約】

【課題】作業者が行う目視検査作業において、作業者の

検査ミスに伴う不良品の流出を防止することのできる目

視検査作業管理システムを提供する。

【解決手段】目視検査作業を行う作業者２０の視野映像

信号から、被検査物３０における検査部位Ｂ１～Ｂ３の

映像信号Ｂ１ａ～Ｂ３ａを抽出する、検査部位映像抽出

手段Ｋ１と、作業者２０の視線位置信号Ｅと検査部位の

映像信号Ｂ１ａ～Ｂ３ａとを照合し、視線位置信号Ｅが

検査部位の映像信号Ｂ１ａ～Ｂ３ａ内にある時間（以下

、検査時間という）を計測する、検査時間計測手段Ｋ２

とを有してなる目視検査作業管理システム１００とする

。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 目 視 検 査 作 業 を 行 う 作 業 者 の 視 野 映 像 信 号 か ら 、 被 検 査 物 に お け る 検 査 部 位 の 映 像 信 号
を 抽 出 す る 、 検 査 部 位 映 像 抽 出 手 段 と 、
　 前 記 作 業 者 の 視 線 位 置 信 号 と 前 記 検 査 部 位 の 映 像 信 号 と を 照 合 し 、 前 記 視 線 位 置 信 号 が
検 査 部 位 の 映 像 信 号 内 に あ る 時 間 （ 以 下 、 検 査 時 間 と い う ） を 計 測 す る 、 検 査 時 間 計 測 手
段 と を 有 し て な る こ と を 特 徴 と す る 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 視 野 映 像 信 号 と 前 記 視 線 位 置 信 号 を 計 測 す る 各 カ メ ラ が 、 前 記 作 業 者 の 頭 部 に 装 着
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 検 査 時 間 が ０ 秒 で な い こ と を 判 定 す る 、 検 査 抜 け 判 定 手 段 を 有 し て な る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 検 査 時 間 が ０ 秒 で あ る 場 合 に 、 前 記 検 査 抜 け 判 定 手 段 の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 す る
、 異 常 警 告 手 段 を 有 し て な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ
ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 検 査 時 間 と 所 定 の 基 準 検 査 時 間 を 照 合 し 、 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 内 に あ る か ど う
か を 判 定 す る 、 検 査 時 間 判 定 手 段 を 有 し て な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ
か 一 項 に 記 載 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 内 に な い 場 合 に 、 前 記 検 査 時 間 判 定 手 段 の 出 力 信 号 に よ っ
て 動 作 す る 、 異 常 警 告 手 段 を 有 し て な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 目 視 検 査 作 業
管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 被 検 査 物 に お け る 検 査 部 位 が 、 複 数 で あ り 、
　 各 検 査 部 位 の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 が 、 所 定 の 発 生 順 序 に 一 致 す る か ど う か を 判 定 す る 、
検 査 順 序 判 定 手 段 を 有 し て な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の
目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 各 検 査 部 位 の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 が 、 所 定 の 発 生 順 序 に 一 致 し な い 場 合 に 、 前 記 検
査 順 序 判 定 手 段 の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 す る 、 異 常 警 告 手 段 を 有 し て な る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 ７ に 記 載 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 製 品 の 外 観 を 目 視 検 査 す る 作 業 者 の 検 査 作 業 状 況 を 管 理 し 、 検 査 ミ ス に 伴 う
不 良 品 の 流 出 を 防 止 す る 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 大 部 分 の 製 品 は 、 製 造 工 程 の 最 終 段 階 に お い て 、 傷 の 有 無 や 組 み 付 け 状 態 の 良 否 等 を 検
査 す る 外 観 検 査 が 行 わ れ る 。 こ の 外 観 検 査 は 、 自 動 外 観 検 査 装 置 を 用 い て 自 動 で 行 わ れ る
場 合 と 、 製 品 の 外 観 を 作 業 者 が 直 接 目 視 検 査 す る 場 合 と が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 前 者 の 自 動 外 観 検 査 装 置 と し て 、 例 え ば 、 特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ２ ８ ５ ９ ３ 号 公 報 （ 特 許 文
献 １ ） に は 、 被 検 査 材 を 移 送 し な が ら 自 動 疵 検 査 装 置 に よ り 疵 を 検 出 し 、 疵 検 査 結 果 情 報
を 疵 検 査 員 に 知 ら せ る 疵 検 査 結 果 表 示 装 置 が 開 示 さ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ２ ８ ５ ９ ３ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
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【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 一 方 、 検 査 部 位 の 状 況 や 製 造 コ ス ト 面 で 自 動 検 査 が 適 し て い な い 場 合 に は 、 後 者 の 作 業
者 に よ る 目 視 検 査 作 業 が 行 わ れ る 。 こ の 作 業 者 が 行 う 目 視 検 査 作 業 に お い て は 、 作 業 時 間
が 長 時 間 に な る と 、 作 業 者 の 集 中 力 の 低 下 等 に よ り 検 査 項 目 の 抜 け （ 見 逃 し ） や 順 序 間 違
い な ど 検 査 ミ ス が 発 生 し 易 く 、 こ れ に よ っ て 不 良 品 流 出 の 可 能 性 が 高 ま る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 本 発 明 は 、 作 業 者 が 行 う 目 視 検 査 作 業 に お い て 、 作 業 者 の 検 査 ミ ス に 伴 う 不 良 品
の 流 出 を 防 止 す る こ と の で き る 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム を 提 供 す る こ と を 目 的 と し て い
る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 は 、 目 視 検 査 作 業 を 行 う 作 業 者 の 視 野 映 像 信 号 か ら 、 被 検 査 物 に
お け る 検 査 部 位 の 映 像 信 号 を 抽 出 す る 、 検 査 部 位 映 像 抽 出 手 段 と 、 前 記 作 業 者 の 視 線 位 置
信 号 と 前 記 検 査 部 位 の 映 像 信 号 と を 照 合 し 、 前 記 視 線 位 置 信 号 が 検 査 部 位 の 映 像 信 号 内 に
あ る 時 間 （ 以 下 、 検 査 時 間 と い う ） を 計 測 す る 、 検 査 時 間 計 測 手 段 と を 有 し て な る こ と を
特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 記 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム に お い て は 、 作 業 者 が 行 う 被 検 査 物 の 検 査 部 位 の 検 査 時
間 を 計 測 す る こ と が で き る 。 こ れ に よ っ て 、 以 下 に 示 す 作 業 者 の 検 査 ミ ス を 抽 出 す る こ と
が で き 、 作 業 者 の 検 査 ミ ス に 伴 う 不 良 品 の 流 出 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 上 記 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム に お い て は 、 シ ス テ ム を 簡 略 化 し て 作 業 者 の 負 担 を 軽 減
す る 上 で 、 請 求 項 ２ に 記 載 の よ う に 、 前 記 視 野 映 像 信 号 と 前 記 視 線 位 置 信 号 を 計 測 す る 各
カ メ ラ が 、 前 記 作 業 者 の 頭 部 に 装 着 さ れ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 例 え ば 、 請 求 項 ３ に 記 載 の よ う に 、 上 記 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム を 、 前 記 検 査 時 間 が
０ 秒 で な い こ と を 判 定 す る 、 検 査 抜 け 判 定 手 段 を 有 し て な る 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム と
す る 。 こ れ に よ っ て 、 検 査 抜 け （ 検 査 時 間 が ０ 秒 ） の 発 生 を 、 自 動 的 に 検 知 す る こ と が で
き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 ４ に 記 載 の よ う に 、 前 記 検 査 時 間 が ０ 秒 で あ る 場 合 に 、 前 記 検 査 抜 け 判 定
手 段 の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 す る 、 異 常 警 告 手 段 を 有 し て な る 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム
と す る 。 こ れ に よ っ て 、 作 業 者 や 作 業 管 理 者 に 対 し て 検 査 抜 け ミ ス の 発 生 を 知 ら せ 、 作 業
を 停 止 し て 再 検 査 さ せ る こ と で 、 作 業 者 の 検 査 抜 け ミ ス に 伴 う 不 良 品 の 流 出 を 防 止 す る こ
と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 請 求 項 ５ に 記 載 の よ う に 、 前 記 検 査 時 間 と 所 定 の 基 準 検 査 時 間 を 照 合 し 、 検 査 時
間 が 基 準 検 査 時 間 内 に あ る か ど う か を 判 定 す る 、 検 査 時 間 判 定 手 段 を 有 し て な る 目 視 検 査
作 業 管 理 シ ス テ ム と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 に 達 し な い 場 合 は 、 検 査 の 正 確 性 を 欠 い て い る 可 能 性 が 高 く 、
検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 を 超 え て い る 場 合 は 、 目 視 検 査 作 業 の 作 業 効 率 が 落 ち る と 共 に 、
こ の 場 合 も や は り 検 査 の 正 確 性 を 欠 い て い る 可 能 性 が 高 い 。 当 該 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ
ム に お い て は 、 こ れ ら 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 内 に な い 検 査 時 間 不 適 ミ ス の 発 生 を 、 自 動
的 に 検 知 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 ６ に 記 載 の よ う に 、 前 記 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 内 に な い 場 合 に 、 前 記 検
査 時 間 判 定 手 段 の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 す る 、 異 常 警 告 手 段 を 有 し て な る 目 視 検 査 作 業 管
理 シ ス テ ム と す る 。 こ れ に よ っ て 、 作 業 者 や 作 業 管 理 者 に 対 し て 検 査 時 間 不 適 ミ ス の 発 生
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を 知 ら せ 、 作 業 を 停 止 し て 再 検 査 さ せ る こ と で 、 作 業 者 の 検 査 時 間 不 適 ミ ス に 伴 う 不 良 品
の 流 出 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 さ ら に 、 請 求 項 ７ に 記 載 の よ う に 、 前 記 被 検 査 物 に お け る 検 査 部 位 が 、 複 数 で あ る 場 合
に は 、 各 検 査 部 位 の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 が 、 所 定 の 発 生 順 序 に 一 致 す る か ど う か を 判 定 す
る 、 検 査 順 序 判 定 手 段 を 有 し て な る 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム と す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 複 数 の 検 査 部 位 が あ る 場 合 、 各 検 査 部 位 の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 （ 検 査 順 序 ） が 所 定 の 発
生 順 序 （ 規 定 検 査 順 序 ） に 一 致 し な い 場 合 も 、 目 視 検 査 作 業 の 作 業 効 率 が 落 ち る と 共 に 、
検 査 の 正 確 性 を 欠 い て い る 可 能 性 が 高 い 。 当 該 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム に お い て は 、 こ
の 検 査 順 序 が 規 定 検 査 順 序 で な い 検 査 順 序 ミ ス の 発 生 を 、 自 動 的 に 検 知 す る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 請 求 項 ８ に 記 載 の よ う に 、 前 記 各 検 査 部 位 の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 が 、 所 定 の 発 生
順 序 に 一 致 し な い 場 合 に 、 前 記 検 査 順 序 判 定 手 段 の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 す る 、 異 常 警 告
手 段 を 有 し て な る 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム と す る 。 こ れ に よ っ て 、 作 業 者 や 作 業 管 理 者
に 対 し て 検 査 順 序 ミ ス の 発 生 を 知 ら せ 、 作 業 を 停 止 し て 再 検 査 さ せ る こ と で 、 作 業 者 の 検
査 順 序 ミ ス に 伴 う 不 良 品 の 流 出 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 を 、 図 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ の シ ス テ ム 構 成 を 示 す 図 で あ る 。 図
２ は 、 被 検 査 物 の 一 例 で 、 被 検 査 物 ３ ０ の 外 観 と 各 検 査 部 位 Ｂ １ ～ Ｂ ３ で の 検 査 項 目 を 示
す 図 で あ る 。 図 ３ は 、 作 業 者 ２ ０ に よ る 目 視 検 査 作 業 の 様 子 を 示 す 図 で あ る 。 図 ４ は 、 作
業 者 ２ ０ に よ る 目 視 検 査 作 業 の 処 理 フ ロ ー と 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ に よ る 目 視
検 査 作 業 管 理 の 処 理 フ ロ ー を 示 す 図 で あ る 。 ま た 、 図 ５ は 、 図 ２ の 被 検 査 物 ３ ０ に 対 応 す
る 図 で 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ に よ っ て 処 理 さ れ た モ ニ タ ー に 表 示 さ れ る 映 像
図 の 一 例 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ に 示 す 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ を 使 用 す る に あ た っ て 、 図 ３ に 示 す よ う に
、 目 視 検 査 作 業 を 行 う 作 業 者 ２ ０ は 、 ヘ ッ ド ユ ニ ッ ト １ ０ を 頭 部 に 装 着 す る 。 ヘ ッ ド ユ ニ
ッ ト １ ０ に は 、 目 視 検 査 作 業 を 行 う 作 業 者 ２ ０ の 視 野 映 像 信 号 を 計 測 す る 視 野 カ メ ラ １ ０
ａ と 、 目 視 検 査 作 業 を 行 う 作 業 者 ２ ０ の 視 線 位 置 信 号 を 計 測 す る 視 線 カ メ ラ １ ０ ｂ が 搭 載
さ れ て い る 。 尚 、 図 ３ に お い て 太 い 点 線 で 示 し た 矢 印 は 、 各 カ メ ラ １ ０ ａ ， １ ０ ｂ の 撮 影
方 向 を 示 し て い る 。 本 発 明 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム に お い て は 、 シ ス テ ム を 簡 略 化 し
て 作 業 者 ２ ０ の 負 担 を 軽 減 す る 上 で 、 図 ３ に 示 す よ う に 視 野 映 像 信 号 と 視 線 位 置 信 号 を 計
測 す る 各 カ メ ラ １ ０ ａ ， １ ０ ｂ が 、 作 業 者 ２ ０ の 頭 部 に 装 着 さ れ る こ と が 好 ま し い 。 し か
し な が ら 、 頭 部 に 限 ら ず 、 作 業 者 ２ ０ の 肩 等 に 装 着 さ れ て い て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 視 野 カ メ ラ １ ０ ａ に よ り 計 測 さ れ た 視 野 映 像 信 号 と 視 線 カ メ ラ １ ０
ｂ に よ り 計 測 さ れ た 視 線 位 置 信 号 は 、 コ ン ト ロ ー ラ ４ ０ を 介 し て 、 パ ソ コ ン ５ ０ 内 に 入 力
さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ で は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 主 な シ ス テ ム 構 成
要 素 と し て 、 検 査 部 位 映 像 抽 出 手 段 Ｋ １ と 検 査 時 間 計 測 手 段 Ｋ ２ と を 、 パ ソ コ ン ５ ０ の プ
ロ グ ラ ム と し て 有 し て い る 。 検 査 部 位 映 像 抽 出 手 段 Ｋ １ で は 、 パ ソ コ ン ５ ０ 内 に 格 納 さ れ
た 検 査 デ ー タ Ｋ ０ と 目 視 検 査 作 業 を 行 う 視 野 映 像 信 号 を 照 合 し 、 作 業 者 ２ ０ の 視 野 映 像 信
号 か ら 、 被 検 査 物 ３ ０ に お け る 各 検 査 部 位 Ｂ １ ～ Ｂ ３ の 映 像 信 号 を 抽 出 す る 。 検 査 時 間 計
測 手 段 Ｋ ２ で は 、 図 ５ に 示 す 作 業 者 ２ ０ の 視 線 位 置 信 号 Ｅ と 各 検 査 部 位 の 映 像 信 号 Ｂ １ ａ
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～ Ｂ ３ ａ と を 照 合 し 、 視 線 位 置 信 号 Ｅ が 各 検 査 部 位 の 映 像 信 号 Ｂ １ ａ ～ Ｂ ３ ａ 内 （ 図 ５ 中
に 破 線 で 囲 っ た 領 域 ） に あ る 時 間 （ 以 下 、 検 査 時 間 と い う ） を 計 測 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 １ に 示 す 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ で は 、 検 査 抜 け 判 定 手 段 Ｋ ３ を 、 パ ソ コ ン
５ ０ の プ ロ グ ラ ム と し て 有 し て い る 。 検 査 抜 け 判 定 手 段 Ｋ ３ で は 、 検 査 時 間 が ０ 秒 で な い
こ と を 判 定 す る 。 こ れ に よ っ て 、 検 査 抜 け （ 検 査 時 間 が ０ 秒 ） の 発 生 を 、 自 動 的 に 検 知 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、 図 １ に 示 す 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ で は 、 検 査 時 間 判 定 手 段 Ｋ ４ を 、 パ
ソ コ ン ５ ０ の プ ロ グ ラ ム と し て 有 し て い る 。 検 査 時 間 判 定 手 段 Ｋ ４ で は 、 検 査 時 間 と 検 査
デ ー タ Ｋ ０ 内 に あ る 所 定 の 基 準 検 査 時 間 を 照 合 し 、 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 内 に あ る か ど
う か を 判 定 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 に 達 し な い 場 合 は 、 検 査 の 正 確 性 を 欠 い て い る 可 能 性 が 高 く 、
検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 を 超 え て い る 場 合 は 、 目 視 検 査 作 業 の 作 業 効 率 が 落 ち る と 共 に 、
こ の 場 合 も や は り 検 査 の 正 確 性 を 欠 い て い る 可 能 性 が 高 い 。 従 っ て 、 図 １ の 目 視 検 査 作 業
管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ に お い て は 、 こ れ ら 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 内 に な い 検 査 時 間 不 適 ミ
ス の 発 生 を 、 自 動 的 に 検 知 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 さ ら に 、 図 １ に 示 す 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ で は 、 検 査 順 序 判 定 手 段 Ｋ ５ を 、
パ ソ コ ン ５ ０ の プ ロ グ ラ ム と し て 有 し て い る 。 検 査 順 序 判 定 手 段 Ｋ ５ で は 、 例 え ば 被 検 査
物 ３ ０ の よ う に 被 検 査 物 に お け る 検 査 部 位 が 複 数 （ 被 検 査 物 ３ ０ に お け る 検 査 部 位 は ３ つ
） で あ る 場 合 に 、 各 検 査 部 位 Ｂ １ ～ Ｂ ３ の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 が 、 検 査 デ ー タ Ｋ ０ 内 に あ
る 所 定 の 発 生 順 序 に 一 致 す る か ど う か を 判 定 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 複 数 の 検 査 部 位 が あ る 場 合 、 各 検 査 部 位 の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 （ 検 査 順 序 ） が 所 定 の 発
生 順 序 （ 規 定 検 査 順 序 ） に 一 致 し な い 場 合 も 、 目 視 検 査 作 業 の 作 業 効 率 が 落 ち る と 共 に 、
検 査 の 正 確 性 を 欠 い て い る 可 能 性 が 高 い 。 従 っ て 、 図 １ の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０
０ に お い て は 、 こ の 検 査 順 序 が 規 定 検 査 順 序 で な い 検 査 順 序 ミ ス の 発 生 を 、 自 動 的 に 検 知
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 図 １ に 示 す 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ は 、 異 常 警 告 手 段 ６ ０ を 有 し て い る
。 異 常 警 告 手 段 ６ ０ は 、 検 査 抜 け 判 定 手 段 Ｋ ３ に お い て 検 査 時 間 が ０ 秒 で あ る と 判 定 さ れ
た 場 合 に 、 検 査 抜 け 判 定 手 段 Ｋ ３ の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 し て 、 作 業 者 や 作 業 管 理 者 に 対
し て 検 査 抜 け ミ ス の 発 生 を 音 や 表 示 に よ っ て 知 ら せ る 。 同 様 に 、 異 常 警 告 手 段 ６ ０ は 、 検
査 時 間 判 定 手 段 Ｋ ４ に お い て 検 査 時 間 が 基 準 検 査 時 間 内 に な い と 判 定 さ れ た 場 合 に 、 検 査
時 間 判 定 手 段 Ｋ ４ の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 し て 、 作 業 者 や 作 業 管 理 者 に 対 し て 検 査 時 間 不
適 ミ ス の 発 生 を 音 や 表 示 に よ っ て 知 ら せ る 。 ま た 、 異 常 警 告 手 段 ６ ０ は 、 検 査 順 序 判 定 手
段 Ｋ ５ に お い て 各 検 査 部 位 の 検 査 時 間 の 発 生 順 序 が 、 所 定 の 発 生 順 序 に 一 致 し な い と 判 定
さ れ た 場 合 に 、 検 査 順 序 判 定 手 段 Ｋ ５ の 出 力 信 号 に よ っ て 動 作 し て 、 作 業 者 や 作 業 管 理 者
に 対 し て 検 査 順 序 ミ ス の 発 生 を 音 や 表 示 に よ っ て 知 ら せ る 。 こ れ ら の 異 常 警 告 に よ っ て 、
作 業 者 に 検 査 作 業 を 停 止 し て 再 検 査 さ せ る こ と で 、 作 業 者 の 検 査 抜 け ミ ス 、 検 査 時 間 不 適
ミ ス お よ び 検 査 順 序 ミ ス に 伴 う 不 良 品 の 流 出 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 次 に 、 図 ４ を 用 い て 、 作 業 者 ２ ０ に よ る 目 視 検 査 作 業 の 流 れ と 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ
ム １ ０ ０ に よ る 目 視 検 査 作 業 管 理 の 流 れ を 、 具 体 的 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 作 業 者 ２ ０ は 、 目 視 検 査 作 業 を 実 施 す る に あ た っ て 、 最 初 に ス テ ッ プ Ｋ Ｓ １ ０ に 示 す 目
視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ の 動 作 を 開 始 さ せ る 。 図 ２ に 示 す 被 検 査 物 （ ワ ー ク ） ３ ０
が 前 工 程 か ら 流 れ て く る と 、 作 業 者 ２ ０ は ス テ ッ プ Ｐ Ｓ １ ０ に お い て 、 図 ３ に 示 す よ う に
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、 被 検 査 物 （ ワ ー ク ） ３ ０ を 検 査 作 業 台 の 冶 具 上 に セ ッ ト す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 次 に 、 作 業 者 ２ ０ は 、 ス テ ッ プ Ｐ Ｓ ２ ０ に 示 す よ う に 規 定 の 検 査 順 序 に 従 っ た 検 査 部 位
Ｂ １ を 見 て 、 ス テ ッ プ Ｐ Ｓ ２ １ に 示 す 検 査 項 目 「 カ バ ー 浮 き な き こ と 」 の 検 査 を 実 施 す る
。 作 業 者 ２ ０ が 、 ス テ ッ プ Ｐ Ｓ ２ １ に お い て 検 査 部 位 Ｂ １ の 「 カ バ ー 浮 き 」 を 検 出 し た 場
合 に は 、 作 業 者 ２ ０ が 、 ス テ ッ プ Ｐ Ｓ ２ ２ に 示 す 異 常 処 置 （ 例 え ば 、 製 造 ラ イ ン か ら 外 す
等 ） を 実 施 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ の 間 に 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ は 、 以 下 に 示 す 作 業 管 理 を 実 施 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 作 業 者 の 装 着 す る ヘ ッ ド ユ ニ ッ ト １ ０ か ら 視 野 映 像 信 号 と 視 線 位 置 信 号 が 目 視 検 査 作 業
管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ に 入 力 さ れ る と 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ は 、 パ ソ コ ン ５ ０
内 に 格 納 さ れ た 検 査 デ ー タ Ｋ ０ と 視 野 映 像 信 号 を 照 合 し 、 視 野 映 像 信 号 か ら 図 ５ に 示 す 被
検 査 物 の 映 像 信 号 ３ ０ ａ お よ び 各 検 査 部 位 の 映 像 信 号 Ｂ １ ａ ～ Ｂ ３ ａ を 抽 出 す る 。 ま た 、
こ の 映 像 信 号 ３ ０ ａ ， Ｂ １ ａ ～ Ｂ ３ ａ に 、 図 ５ 中 に 太 い 丸 十 字 で 示 し た 視 線 位 置 信 号 Ｅ を
重 ね 合 わ せ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 次 に 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ は 、 図 ４ の ス テ ッ プ Ｋ Ｓ ２ ０ に お い て 、 検 査 時
間 計 測 手 段 Ｋ ２ を 用 い て 、 視 線 位 置 信 号 Ｅ が 検 査 部 位 Ｂ １ の 映 像 信 号 Ｂ １ ａ 内 に あ る 検 査
時 間 を 計 測 す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 次 に 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ は 、 ス テ ッ プ Ｋ Ｓ ２ １ に お い て 、 検 査 抜 け 判 定
手 段 Ｋ ３ を 用 い て 、 視 線 位 置 信 号 Ｅ が 映 像 信 号 Ｂ １ ａ 内 に あ る 検 査 時 間 が ０ 秒 で な い か ど
う か を 判 定 す る 。 検 査 時 間 が ０ 秒 で あ る 場 合 に は 、 検 査 抜 け 判 定 手 段 Ｋ ３ の 出 力 信 号 に よ
っ て 異 常 警 告 手 段 ６ ０ を 動 作 さ せ 、 作 業 者 や 作 業 管 理 者 に 対 し て 検 査 抜 け ミ ス の 発 生 を 音
や 表 示 に よ っ て 知 ら せ る 。 こ れ に よ っ て 、 作 業 者 ２ ０ を 再 び ス テ ッ プ Ｐ Ｓ ２ ０ に 戻 る よ う
に 促 す 。 同 様 に し て 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ は 、 ス テ ッ プ Ｋ Ｓ ２ ２ に お い て 検
査 順 序 判 定 手 段 Ｋ ５ を 用 い て 検 査 順 序 を 判 定 し 、 ス テ ッ プ Ｋ Ｓ ２ ３ に お い て 検 査 時 間 判 定
手 段 Ｋ ４ を 用 い て 、 検 査 時 間 を 判 定 す る 。 尚 、 ス テ ッ プ Ｋ Ｓ ２ １ ～ Ｋ Ｓ ２ ３ は 、 い ず れ の
ス テ ッ プ を 先 に 行 っ て も よ い 。 ま た 、 ス テ ッ プ Ｋ Ｓ ２ １ ～ Ｋ Ｓ ２ ３ の う ち 、 い ず れ か の ス
テ ッ プ を 省 略 し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 以 上 で 、 作 業 者 ２ ０ に よ る 検 査 部 位 Ｂ １ の 検 査 作 業 と 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０
０ に よ る 作 業 者 ２ ０ の 検 査 部 位 Ｂ １ の 検 査 作 業 管 理 が 終 了 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 同 様 に 、 作 業 者 ２ ０ は 被 検 査 物 ３ ０ に お け る 検 査 部 位 Ｂ ２ ， Ｂ ３ の 検 査 作 業 を 行 い 、 目
視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ は 、 作 業 者 ２ ０ の 検 査 部 位 Ｂ ２ ， Ｂ ３ の 検 査 作 業 を 管 理 す
る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 以 上 で 、 被 検 査 物 ３ ０ の １ つ の ワ ー ク の 検 査 が 終 了 し 、 作 業 者 ２ ０ は 、 被 検 査 物 ３ ０ の
次 に 流 れ て く る ワ ー ク の 検 査 を 開 始 し て 、 上 記 し た 作 業 者 ２ ０ の 処 理 フ ロ ー と 目 視 検 査 作
業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ の 処 理 フ ロ ー が 繰 り 返 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 被 検 査 物 ３ ０ の 全 て の ワ ー ク に つ い て 検 査 作 業 を 終 了 す る と 、 作 業 者 ２ ０ は 、 最 後 に ス
テ ッ プ Ｋ Ｓ ５ ０ に 示 す 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ の 動 作 を 終 了 さ せ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 以 上 に 示 し た よ う に 、 図 １ に 示 す 検 査 部 位 映 像 抽 出 手 段 Ｋ １ と 検 査 時 間 計 測 手 段 Ｋ ２ と
を 有 す る 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ で は 、 作 業 者 ２ ０ が 行 う 被 検 査 物 ３ ０ の 検 査 部
位 Ｂ １ ～ Ｂ ３ の 検 査 時 間 を 計 測 す る こ と が で き る 。 こ れ に よ っ て 、 作 業 者 ２ ０ の 検 査 抜 け
ミ ス 、 検 査 時 間 不 適 ミ ス お よ び 検 査 順 序 ミ ス に 伴 う 不 良 品 の 流 出 を 防 止 す る こ と が で き る
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。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ の シ ス テ ム 構 成 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 被 検 査 物 の 一 例 で 、 被 検 査 物 ３ ０ の 外 観 と 各 検 査 部 位 Ｂ １ ～ Ｂ ３ で の 検 査 項 目 を
示 す 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 作 業 者 ２ ０ に よ る 目 視 検 査 作 業 の 様 子 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 作 業 者 ２ ０ に よ る 目 視 検 査 作 業 の 処 理 フ ロ ー と 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０
に よ る 目 視 検 査 作 業 管 理 の 処 理 フ ロ ー を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ２ の 被 検 査 物 ３ ０ に 対 応 す る 図 で 、 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム １ ０ ０ に よ っ て
処 理 さ れ た モ ニ タ ー に 表 示 さ れ る 映 像 図 の 一 例 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ １ 】
　 １ ０ ０ 　 目 視 検 査 作 業 管 理 シ ス テ ム
　 １ ０ 　 ヘ ッ ド ユ ニ ッ ト
　 １ ０ ａ 　 視 野 カ メ ラ
　 １ ０ ｂ 　 視 線 カ メ ラ
　 ２ ０ 　 作 業 者
　 ３ ０ 　 被 検 査 物
　 Ｂ １ ～ Ｂ ３ 　 検 査 部 位
　 ５ ０ 　 パ ソ コ ン
　 Ｋ ０ 　 検 査 デ ー タ
　 Ｋ １ 　 検 査 部 位 映 像 抽 出 手 段
　 ３ ０ ａ 　 被 検 査 物 の 映 像 信 号
　 Ｂ １ ａ ～ Ｂ ３ ａ 　 検 査 部 位 の 映 像 信 号
　 Ｅ 　 視 線 位 置 信 号
　 Ｋ ２ 　 検 査 時 間 計 測 手 段
　 Ｋ ３ 　 検 査 抜 け 判 定 手 段
　 Ｋ ４ 　 検 査 時 間 判 定 手 段
　 Ｋ ５ 　 検 査 順 序 判 定 手 段
　 ６ ０ 　 異 常 警 告 手 段
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】 【 図 ５ 】
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